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Plockmatic BM5035/5050

l. Broschurenersteller

Bedienungsanleitung

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie das Produkt
verwenden, und bewahren Sie die Anleitung zum spateren Nachschlagen griffbereit

. auf.

Befolgen Sie zu Ihrer Sicherheit bitte die Anweisungen in dieser Bedienungs-
anleitung.

Dok. Nr.: T10209B_DE
Datum: 30. September 2020
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Elektromagnetische Vertraglichkeit
Dieses Produkt entspricht dem EU-Standard EN 55032:2015, Klasse A.
Der Betrieb dieses Gerats in Wohnumgebungen kann Funkstdrungen verursachen.

& HINWEIS:
Wohngegenden sind Umgebungen, in denen mit der Verwendung von Radio- und TV-Empféngern

im Umbkreis von 10 m um das Geréat herum zu rechnen ist.
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Einfliihrung

Diese Anleitung enthalt Anweisungen fur den Betrieb und die Wartung dieses Gerats. Damit dieses
Gerat so vielseitig wie moglich eingesetzt werden kann, sollten alle Bediener die Anweisungen in
dieser Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen und befolgen. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
griffbereit in der Nahe des Gerats auf.

Bitte lesen Sie vor der Verwendung des Gerats die Sicherheitshinweise. Sie enthalt wichtige Infor-
mationen zur ANWENDERSICHERHEIT und zur VERMEIDUNG VON GERATEPROBLEMEN.

Hinweise zum Lesen dieser Anleitung
Hinweise zur Schreibweise

Wo immer es in dieser Bedienungsanleitung notwendig ist, werden die folgenden Punkte gekenn-
zeichnet, die lhre Aufmerksamkeit erfordern.

/\WARNUNG
Zeigt eine potenziell gefahrliche Situation an, die zu lebensgefdhrlichen oder schweren
Verletzungen fiihren kann, wenn die Anweisungen nicht befolgt werden.

/\ ACHTUNG
Zeigt eine potenziell geféhrliche Situation an, die zu leichten bis mittelschweren Verletzungen oder
Schéden an Eigentum oder am Gerét flihren kann, wenn die Anweisungen nicht befolgt werden.

& HINWEIS:
Mit diesem Symbol sind folgende Elemente gekennzeichnet:

* Hinweise fiir eine bedeutend einfachere Bedienung. Sie erhalten praktische Tipps oder Kennt-
nisse, die Ihnen bei der Bedienung des Geréts helfen, z. B.:

»  Erforderliche Vorbereitung vor der Inbetriebnahme
» Vermeidung von fehlerhaftem Papiereinzug oder Beschadigung von Papier
» Erforderliche Vorkehrungen oder Mal3nahmen, die nach einer Fehlbedienung zu ergreifen sind

» Einschrdnkungen, wie z. B. Grenzwerte, nicht miteinander kombinierbare Funktionen oder
Bedingungen, unter denen eine bestimmte Funktion nicht ausgefiihrt oder abgerufen werden kann.

* Informationen.

[ ]

Tasten, die in der Benutzeroberfldche des Systems erscheinen.
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Sicherheitshinweise
Bei der Verwendung dieses Gerats sollten die folgenden Sicherheitshinweise stets befolgt werden.

Sicherheit beim Betrieb

/\ WARNUNG

* Zur Vermeidung von gefahrlichen Situationen, wie z. B. Stromschlag oder Gefahr durch
bewegliche, rotierende oder scharfe Gerateteile, diirfen ausschlieBlich die in dieser Be-
dienungsanleitung angegebenen Abdeckungen, Schutzvorrichtungen oder Schrauben
entfernt werden.

* Falls eine oder mehrere der folgenden Bedingungen vorliegen, schalten Sie das Gerat
am Netzschalter aus und ziehen den Netzstecker (nur am Stecker ziehen, niemals am
Kabel):

* Es sind versehentlich Fremdkorper oder Fliissigkeiten in das Gerat gelangt.

* Sie vermuten, dass Wartungsarbeiten oder Reparaturen am Gerat erforderlich sind.

* Die Gerateabdeckungen wurden beschadigt.

 Sie bemerken bei der Bedienung des Gerdates ungewohnliche Gerdausche oder
Geruche.

* Das Stromkabel oder der Netzstecker sind abgenutzt oder beschadigt.

* Sie mochten das Gerat reinigen oder warten (bitte die gesonderten Anweisungen
beachten).

* Elektromagnetische Vertraglichkeit:

* Es handelt sich um ein Produkt der Klasse A. In einer Wohnumgebung kann dieses
Produkt Funkstorungen verursachen; in diesem Fall muss der Anwender angemes-
sene MaBnahmen ergreifen.

* Das an dieses Gerat angeschlossene Produkt (System) gehort der Klasse A an.

Allgemeine Sicherheit

/\ WARNUNG

* SchlieRen Sie das Gerit stets an eine ordnungsgemaR geerdete Stromquelle an (Netz-
steckdose). Falls Sie sich nicht sicher sind, lassen Sie die Stromquelle von einem quali-
fizierten Elektriker tiberpriifen.

* Eine unsachgemiRe Erdung des Gerits kann zu einem Stromschlag fiihren. Schlie-
Ren Sie das Geradt niemals an eine Stromquelle ohne Erdung an. Dieses Gerit dient
ausschlieBlich einem bestimmten Zweck. Fiir jegliche Nutzung auBerhalb dieses Ver-
wendungszwecks ist das Gerat nicht bestimmt. Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden,
die infolge einer solchen sachfremden Nutzung oder unzuldssigen Fehlbedienung
auftreten. Das Risiko tragt allein der Benutzer.

+ Nehmen Sie keine eigenmichtigen Anderungen oder Modifikationen am Gerit vor.
Der Hersteller haftet nicht fiir Modifikationen, die Sie selbst am Gerat vorgenommen ha-
ben, und iibernimmt keine Verantwortung fiir daraus entstehende Schaden. Sobald Sie
Anderungen am Gerit oder an einzelnen Bestandteilen vornehmen, erlischt die Giiltig-
keit der EG-Konformitatserklarung und der CE-Kennzeichnung.

* Elektronische oder mechanische Sperrvorrichtungen diirfen keinesfalls umgangen
oder auBer Kraft gesetzt werden.

* Das Gerat darf nur von autorisierten und eingewiesenen Personen verwendet werden.
Es muss sichergestellt werden, dass alle Vorschriften beziiglich der Bedienung des
Gerats bekannt sind und eingehalten werden. Hinsichtlich der Sicherheit darf es keine
unklaren Zustandigkeiten geben.
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Allgemeine Sicherheit, Fortsetzung

/\ WARNUNG

Liiftungsschlitze dienen der Luftzirkulation und schiitzen das Gerit vor Uberhitzung.
Achten Sie darauf, dass diese Schlitze nicht verdeckt sind.

Halten Sie Finger oder andere Korperteile von beweglichen, rotierenden oder scharfen
Komponenten fern. Meiden Sie z. B. den Bereich zwischen den oberen und unteren
Schneidmessern.

Stellen Sie das Gerat stets auf eine feste Oberflache, die das Gewicht des Gerits
problemlos tragen kann.

/\ ACHTUNG

g

Das Gerét sowie dazugehérige Peripheriegerdte miissen von einem Kundendienstmitarbeiter
installiert und gewartet werden, der eine Schulung fiir diese Modelle abgeschlossen hat.
Befolgen Sie stets alle Warnungen, die am Gerét angebracht sind oder mit diesem mitgeliefert
wurden.

Fassen Sie das Netzkabel immer am Stecker und niemals direkt am Kabel, wenn Sie es aus der
Steckdose ziehen.

Trennen Sie das Netzkabel vom Netz, bevor Sie das Geréat bewegen. Lassen Sie beim Verschie-
ben des Geréts stets Vorsicht walten und stellen Sie sicher, dass das Netzkabel nicht unter dem
Gerét eingeklemmt und beschédigt wird.

Setzen Sie sich stets mit dem Kundendienst in Verbindung, wenn Sie das Geréat umstellen méchten.
Verschieben Sie das Gerét keinesfalls wéhrend des laufenden Betriebs.

Offnen Sie keine Abdeckungen wéhrend des laufenden Betriebs.

Unterbrechen Sie nicht wéhrend des laufenden Betriebs die Stromversorgung. Stellen Sie sicher,
dass der Arbeitsgang beendet ist.

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass niemand dariiber stolpern kann. Stellen Sie keine Gegen-
stdnde auf das Kabel.

Versuchen Sie niemals, Wartungsfunktionen durchzufiihren, die nicht ausdriicklich in dieser
Dokumentation beschrieben sind.

Halten Sie Magnete und sémtliche Geréate mit starken Magnetfeldern vom Gerét fern.

Falls der Aufstellort klimatisiert oder beheizt ist, wéhlen Sie einen Standort, an dem das Gerét nicht:
» plétzlichen Temperaturschwankungen ausgesetzt ist;

» direkt kalter Luft aus einer Klimaanlage ausgesetzt ist;

» direkt der Wérme eines Heizkérpers ausgesetzt ist.

Falls das Gerdét fiir einen ldangeren Zeitraum nicht genutzt wird, muss der Netzstecker gezogen
werden, um Schaden im Fall einer Uberlastung ZU vermeiden.

HINWEIS:

Angaben wie z. B. vorne und hinten, links und rechts, beziehen sich auf die Papiertransportrichtung.
Die Bedienungsanleitung muss am Einsatzort des Geréts stets griffbereit vorliegen.

Im Interesse der technischen Weiterentwicklung behélt sich das Unternehmen das Recht vor,
ohne vorherige Mitteilung Anderungen an den technischen Spezifikationen vorzunehmen!
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Seite absichtlich frei gelassen.
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Funktionen dieses Gerats

Schnittabfallband (Option) Broschirenersteller Rill- und Seitenbeschnitt-
BM5035/5050 modul CST 3.0 (Option)

Bandstapler I
-y

o,

e,
= rel

=

0

G

Finishing-Modul Interner Einzug CF5000 Vakuumeinzug VFX
FM5000 (Option) (Option)

Das Broschurenerstellersystem Plockmatic BM5050 oder BM5035 umfasst:

VFX Vakuumeinzug (optional), ein Vakuumeinzug mit zwei Fachern und hoher Kapazitat, auch als
VFX oder externer Einzug bezeichnet

Rill- und Seitenbeschnittmodul CST 3.0 (optional), auch als CST-Modul oder CST bezeichnet
Broschiirenersteller BM5050 oder BM5035, auch als BM5050/BM5035, Broschtirenersteller oder
BM bezeichnet

Interner Einzug CF5000 (optional), auch als Einzug bezeichnet

Finishing-Modul FM5000, auch als Finishing-Modul oder FM bezeichnet

Schnittabfallband (optional), auch bezeichnet als TWC

BST4000-1 Bandstaplermodul (optional), auch bezeichnet als das BST-Modul oder BST
Zusammen bilden sie ein System, das die Erstellung randloser Broschiiren ermdglicht. Das BM5050
Upgrade-Kit erhdht die Kapazitat des Broschurenerstellers BM5035 von 35 Blatt auf 50 Blatt. Das
bedeutet, dass anstelle von 140-seitigen Broschuren 200-seitige Broschiren erstellt werden kdnnen.
Der optionale VFX enthalt zwei Papierfacher mit Vakuumeinzug, was eine benutzerdefinierte Abfolge
von Blattern aus drei verschiedenen Quellen (den beiden Fachern des VFX und dem optionalen in-
ternen Einzug im Broschurenersteller) ermdglicht. Aus dem VFX werden die Blatter in das optionale
CST transportiert.

Um beim Falzen ein Aufbrechen der Tonerschicht am Riicken zu vermeiden, kann das CST-Modul so
programmiert werden, dass das Deckblatt gerillt wird. Das CST-Modul kann auch die langen Seiten
(Kopf und Ful}) der Broschirenblatter beschneiden, um so Broschtiren in der gewlinschten GroRke
zu erstellen. Zusammen mit dem Frontbeschneider im Finishing-Modul ermdglicht das CST-Modul
die Produktion randloser sattelgehefteter Broschiren.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite 11
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Vom CST aus werden die Ausdrucke in den Broschurenersteller BM5050 oder BM5035 transportiert,
wo sie im Hefterbereich gesammelt werden.

Falls ein interner Einzug CF5000 im Broschurenersteller installiert ist, kbnnen dem Satz far-
bige oder schwarzweilde Deckblatter, Blatter oder Ausfaltseiten jeder Art hinzugeflgt werden.
Der Broschurenersteller richtet den Satz aus und heftet ihn. Der Satz wird dann weiter in
den Broschurenersteller bis zum Falzbereich transportiert, wo er zu einer Broschire gefalzt
und in das nachgeschaltete Finishing-Modul ausgegeben wird. Das Finishing-Modul enthalt
ein Squarefalz-Modul und einen Frontbeschneider.

Die gehefteten und gefalzten Bicher werden zuerst in das Squarefalz-Modul gefiihrt, wo der
Ricken der Broschlren eckig abgeflacht wird. Die Broschiren haben nun das Aussehen eines
klebegebundenen Buchs. Dann werden die Broschiiren zum Frontbeschneider weitergefihrt.
Wenn eine grofRere Anzahl an Blattern gefalzt wird, tritt ein Effekt auf, den man als Kriechen
bezeichnet. Um Bundversatz zu vermeiden, kann die Vorderkante mit dem Frontbeschneider
beschnitten werden. Der Frontbeschneider ermdéglicht in Kombination mit einem CST-Modul
vor dem Broschurenersteller die Erstellung randloser Broschuren.

Ein optionaler Bandstapler mit hoher Kapazitat ist verfigbar, um langere ununterbrochene
Drucklaufe zu ermoéglichen. Das Bandstaplermodul BST4000-1 stapelt bis zu 1000 Broschtren
mit je 4 Seiten im Format A4 oder 8,5 x 11 Zoll.

Bei der Benutzeroberflache handelt es
sl sich um einen Touchscreen. Berlhren Sie
den Bildschirm und driicken Sie auf die
Schaltflache oder Funktion, die Sie andern

D icjf"gformm T ! mochten.
' In dieser Beispieldarstellung wurde die

Schaltflache Heften gedriickt.

Einstellungen

Geladener Job: -

Nach Dricken der obigen Schaltflache wird
dieser untergeordnete Bildschirm gedffnet.
Nehmen Sie durch Drucken der Schalt-
flachen lhre Anderungen vor.

Sattelheften

. P
Uity | yordel

kel | peck?

e Position: +1,0 mm e ® @

12
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Gerateuberblick

Broschirenersteller

Teile, die fir die Einrichtung, Justage, Fehlerbehebung oder Wartung wichtig sind, werden unten

dargestellt.

_—\
-~ 1

O©oOoO~NOOPEWN =

Fortsetzung auf der ndachsten Seite

LED Tower

90°-Winkel-Kontrolle

Kleiner Ablagebereich

Skala

Benutzeroberflache

Obere Abdeckung

Verriegelung Obere Abdeckung
Abdeckung des manuellen Einzugs
Glas in oberer Abdeckung
Frontklappe
Dokumentenablagebereich
Frontklappenverriegelung
Falzstopp-Papierfiihrung
Seitenfihrungen des manuellen
Einzugs

13
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Broschiurenersteller, Fortsetzung

Teile, die fUr die Einrichtung, Justage, Fehlerbehebung oder Wartung wichtig sind, werden unten
dargestellt.

1 Verriegelung Obere Abdeckung 4 Einzugsbereich
2 Zahler 5 Ankopplungsbereich flr vorgeschaltetes
3 Offnungsbegrenzung Obere Gerat, CST

Abdeckung 6 Ankopplungsriegel

14
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Teile, die fUr die Einrichtung, Justage, Fehlerbehebung oder Wartung wichtig sind, werden unten
dargestellt.

Fortsetzung auf der ndachsten Seite

O©CoO~NOOPWN -

Ablage fur Ersatzhefterkartuschen
Hefterkartuschen-Auswurfhebel
Falzrollen-Papierfuhrung
Papiertransport
Satzdickensensor
Hefterkartuschen (inkl. Heftkdpfe)
Clincher
Zusammenstellungsbereich
Ruckausrichterstange
Hauptschalter

Oberer Einzugspapierpfad
Einzugsrolleneinheit

Offnungen zum Einhéngen

des manuellen Einzugsfachs
(optional), wenn es nicht in
Verwendung ist

AnschlUsse

Bedienerseitige Rollen,

ohne Bremsen

Nicht bedienerseitige Rollen,
mit Bremsen

15
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Broschiurenersteller, Fortsetzung

LED Tower

LED Tower
Am LED Tower hinter dem Broschurenersteller ist der Systemstatus aus einiger Entfernung erkenn-
bar. Sie zeigen den Status wie folgt an:

Leuchten nicht - System ist ausgeschaltet oder im Energiesparmodus oder fahrt herunter.
Leuchten blau - System ist eingeschaltet oder fahrt hoch oder ist im Produktionsmodus.
Leuchten rot - Papierstau oder Fehlfunktion.

Leuchten gelb - Soft Stop (nur noch wenige Heftklammern oder Deckblatter, Stapler voll, Abfallbe-
halter voll) oder im manuellen Einzugsmodus wird der Empfang des nachstes Satzes vorbereitet.

Leuchten griin - Im manuellen Einzugsmodus bereit zum Empfang des nachstes Satzes.

16
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Benutzeroberflache

Das Broschurenerstellungssystem Plockmatic 5050 oder 5035 wird Uiber ein Bedienfeld am Broschi-
renersteller gesteuert. Die Benutzeroberflache ermdglicht Ihnen die Einrichtung, Anpassung und
Bedienung des gesamten Systems.

& HINWEIS:

Je nachdem, welche Funktionen installiert sind, kann die Darstellung auf dem Bildschirm von der hier
gezeigten abweichen. Einige Funktionen sind vielleicht deaktiviert (abgeblendet oder (iberhaupt nicht
sichtbar) und die verbleibenden Schaltflachen sind in ihrer Grée an den Bildschirm angepasst. Diese
Bedienungsanleitung stellt meistens ein vollsténdig konfiguriertes System dar.

Benutzeroberflache

Bei der Benutzeroberflache handelt es sich um einen Touchscreen. Berlihren Sie den Bildschirm und
tippen Sie auf die entsprechende ,Schaltflache”, um die gewlinschte Funktion zu erreichen oder die
gewinschte Einstellung zu andern.

/ Der Startbildschirm
E?: # -@- % T Sobald das System am Netzschalter
eingeschaltet wird, erscheint der Start-
bildschirm.

Geladener Job: -

A if?'gformm T Von hier aus kénnen Sie alle detaillierten
‘ i Einstellungen erreichen, die zum Einrich-
ten eines Jobs, Durchfiihren eines Starts

squarefalz Falzung mit Assistent, Abrufen gespeicherter Jobs,

\Us s - Prifen von Zahlern oder Zugreifen auf das
MenU ,Tools" erforderlich sind. Der Start-
bildschirm wird an die Systemkonfiguration
angepasst. Der obere Screenshot zeigt ein
System mit CST.

ﬁ‘ o N Der untere Screenshot zeigt ein System
ohne CST. In diesem Fall fehlt die Moglich-
keit, die Rillfunktion einzustellen.

Geladener Job: -

- _
= P,,?pg ormet Durch Dricken der Schaltflache [Square-
falz] im Startbildschirm wird z. B. der

untergeordnete Bildschirm mit den Ein-

Squarefalz Falzung Heftung stellungen flr Squarefalz geodffnet.
S s: $ ) Sattel
0.0

Detaillierte Einstellungen

Driicken Sie das Schaltersymbol fur
Ein und Aus und das Plus- oder Minus-
symbol, um den Wert/die Einstellung zu
andern. Bestatigen Sie lhre Anderungen
durch Driicken auf den griinen Haken. Sie
kédnnen den Bildschirm verlassen, ohne
Anderungen vorzunehmen, indem Sie
auf das rote X driicken. Diese und andere
Einstellungen werden in Abschnitt 2, ,Er-
stellen von Broschiren®, noch ausfihr-
licher behandelt.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite 17
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Einstellungen morgana

Laden
Dag 03

SRA3 w changes

Broschurenanzahl (seit RUcksetzung): 115
BroschUrenanzahl (seit Installation): 456 791 @
Broschiurenanzahl (aus Einzug): 29/
Blattanzahl aus Fach A (seit Installation): 29 874
Blattanzahl aus Fach B (seit Installation): 11 452
Blattanzahl aus Fach C (seit Installation): 8745

On-Demand-Anzeige
AUS

Software-Version

Servicemodus

Systemanpassung IGuft

18

Der Job-Bildschirm

Durch Dricken auf [Jobs] im Startbild-
schirm wird der Bildschirm ,Jobs* geéffnet.
Von hier aus kdnnen Sie einen gespei-
cherten Job 6ffnen. Jobs kdnnen z. B.
gespeichert, geléscht oder angepasst
werden. Die Verwaltung von Jobs wird in
Abschnitt 4, ,Jobs” beschrieben.

Der Bildschirm ,,Zahler*

Durch Driucken auf [Zahler] im Startbild-
schirm wird der Bildschirm ,Zahler* ge-
offnet.

Der Bildschirm ,,Tools*

Durch Driicken auf [Tools] wird der Bild-
schirm ,Tools“ geo6ffnet. Von hier aus
kénnen Sie allgemeine Einstellungen vor-
nehmen, wie z. B. die Bildschirmsprache
andern, die MalReinheiten von Millimeter
auf Zoll umstellen und vieles mehr. Infor-
mationen zum Umgang mit dem Einstel-
lungsbildschirm finden Sie im Abschnitt 3,
,Einstellungen®.

Der Bildschirm ,,Bitte warten...*

Wenn das Gerat manchmal Zeit zum
Vornehmen von Einstellungsdnderungen
bendtigt, wird der Bildschirm ,Bitte
warten...“ angezeigt.
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Energiesparen

Geladener Job: -

| N Pop\erformot
. Pl\-)

Heftung

Sattel
0.0

Energiesparmodus

Wenn sich das Broschurenerstellungs-
system im Bereitschaftszustand befindet,
wechselt es nach 20 Minuten Inaktivitat in
den Energiesparmodus.

Zum Beenden des Energiesparmodus
berthren Sie den Bildschirm.

Wahrend eines Arbeitsvorgangs oder bei
Papierstau wechselt das Broschlren-
erstellungssystem nicht in den Energie-
sparmodus.

Informationen auf dem Bildschirm

Je nach Systemkonfiguration weichen die
auf dem Bildschirm angezeigten Informa-
tionen und die GroflRe der Schaltflachen ab.

Dieser Musterbildschirm zeigt ein voll-
standig konfiguriertes Broschiren-
erstellungssystem mit CST und internem
Einzug.

Dieser Musterbildschirm zeigt denselben
Bildschirm; diesmal ist das System jedoch
ohne das optionale CST und ohne den
optionalen internen Einzug konfiguriert.

19
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Finishing-ModuI

11 12

20

—®

[e20Né) ] A ON -

© 00 N

10
11

12
13

Bandstaplergehause
Bandstaplertisch
Bandstapleranschlag
Bandstaplertisch-
Entriegelungsknopf
Schnittabfallbehalter
Klappe des Schnittabfall-
behalters

Obere Abdeckung

Glas in oberer Abdeckung
Verriegelung Obere
Abdeckung

Klappe flr Staubeseitigung
Bedienerseitige Rollen,
ohne Bremsen
FUhrungsschienen

Nicht bedienerseitige Rollen,
mit Bremsen
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Teile, die fUr die Einrichtung, Justage, Fehlerbehebung oder Wartung wichtig sind, werden unten

dargestellt.

)
e

& HINWEIS:
Abbildung zeigt die Kurz-
broschliren-Einzugopti-
mierungseinheit in der
Ausgangsposition.

Andruckrolle

Obere Transportbandeinheit
Kurzbroschuren-Einzugsoptimierungseinheit
Obere und untere Klemmstange
Entriegelung flr obere Einzugsbander
Obere Einzugsbander

Obere Einzugsbander

Untere Einzugsbander

ONO AR WN -

Finishing-Modul, oberes Ein-
zugsband und Transport-
bandeinheit angehoben

& HINWEIS:

Oberes Einzugsband auf der
Bedienerseite kann nicht voll-
stdndig angehoben werden

Fortsetzung auf der ndachsten Seite
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Finishing-Modul (Fortsetzung)

Teile, die fir die Einrichtung, Justage, Fehlerbehebung oder Wartung wichtig sind, werden unten
dargestellt.

—

Satzzahler

2  Offnungsbegrenzung Obere
Abdeckung
Auslaufkomprimierungsklammern
Transportbander Oberer Ausgang
Hubhebel, Transporteinheit
Oberer Ausgang

o b~ w

Finishing-Modul, Transporteinheit
Oberer Ausgang angehoben
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Optionen

VFX Vakuumeinzug

Transparente DSD-Abdeckung
zeigt die Elemente 8 und 9

ONOO AR WN -

[(e]

10

Auslaufbereich

Klappe

Kopplungsklammer

Oberes Fach / Fach A

Trennbleche fir Staubeseitigung (grun)
Netzschalter

Unteres Fach / Fach B
Ultraschall-Doppeleinzugserkennungs-
sensoren (DSD-Sensoren) (Q102, Q202)
Optische Doppeleinzugserkennungs-
sensoren (DSD-Sensoren) (Q101, Q201)
Vakuum-Einzugsbander

11

12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

Sensor fur gestapeltes Papier (Prozess-
positionssensor) ,CC“ (oben), ,Y* (unten)
Vordere Papierfuhrung mit Liftern
Vordere und hintere Entriegelung
Grol¥formatauflagen

Hintere Papierfuhrung mit Luftern
Barcode-Leser (optional)

Seitliche Entriegelung der Papierfihrung
Seitliche Papierflihrung

Angehobener Fachboden
Aufbewahrungsposition der Gro3format-
auflagen

Sensoren ,Fach leer” (Q105/Q205)

23



T10209B_DE BM5000

Rill- und Beschnittmodul

-_—

Obere Abdeckung
2 Schiebetlr
3 Einzugschlitz

24
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Auslaufschlitz
Abfallbehalter
Kabelschutz
Anschlisse

1
2
3
4

Fortsetzung auf der ndchsten Seite

5
6
7

Abfallbehalter-Voll-Erkennung
Schnittabfall-Transport
Ankopplungsbereich flir nach-
geschaltetes Gerat

25
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Rill- und Beschnittmodul, Fortsetzung

Teile, die fUr die Einrichtung, Justage, Fehlerbehebung oder Wartung wichtig sind, werden unten
dargestellt.

Randbeschnitt-Rundmesser
Sicherheitsschalter
Hauptschalter
Einzugsbereich ,A"

Glas in oberer Abdeckung
Zahler

Riegel Obere Abdeckung
Auslaufbereich ,D*

A WN -
0N O

26
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7.

JJ 0 7 w [®)]
) O e@. o@ ©
o o) = 7

I
o
o

—J

Schnittabfall-Rutsche(n)
Rillungs-Registrierungseinstellung
Randbeschnitt-Registrierungseinstellung
Verriegelung

A ODN -

Fortsetzung auf der ndachsten Seite

SRT

i
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Rill- und Beschnittmodul, Fortsetzung

1 Drehvorrichtung 3 Rillungswerkzeuge
2 Papierstau-Beseitigungsblende, 4 Papierstau-Beseitigungsblende,
Grobregistrierung, Abschnitt ,B* Feinregistrierung, Abschnitt ,C*

28
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Broschiirenersteller

Interner Einzug

Der optionale interne Einzug hat eine Ladekapazitat von 80 mm (3,15 Zoll), was 800 Blatt mit
80 g/m? (20 Ib Bond) entspricht. Er wird oft als Deckblatteinzug verwendet, aber aufgrund seiner
Kapazitat kann er auch als regularer Einzug genutzt werden. Der Papierstapel wird durch Luftzufuhr
getrennt und die Blatter werden dann mithilfe einer Reibungseinzugsrolle zum Broschurenersteller
weitergefuhrt. Bei einer Fullhéhe unter 5 % wird der Vorgang angehalten.

Teile, die fur die Einrichtung, Justage, Fehlerbehebung oder Wartung wichtig sind, werden unten

dargestellt.

=

1 Fullstandsanzeige

2 Vordere Abdeckung

3 Verriegelung Vordere
Abdeckung

Die Fullstandsanzeige des internen Einzugs leuchtet, wenn das System nicht im
Energiesparmodus oder ausgeschaltet ist. Die Anzeigen sehen wie folgt aus:

4 blaue Markierungen - 100-75 % befullt

3 blaue Markierungen - 75-50 % befullt

2 blaue Markierungen - 50-25 % befullt

1 blaue Markierung (unterster Bereich) - 25-10 % befullt
1 gelbe Markierung (unterster Bereich) -10-0 % befullt

Fortsetzung auf der ndchsten Seite 29



T10209B_DE BM5000

Interner Einzug (Fortsetzung)

Teile, die fUr die Einrichtung, Justage, Fehlerbehebung oder Wartung wichtig sind, werden unten
dargestellt.

1 Trennlifter (x2) 6 Einzugsrolleneinheit

2 Markierung fir maximalen Fillstand 7 Papierstau-Beseitigungsblende

3 Luftdisen (x2) 8 Hintere Papierfihrung

4 Entriegelungshebel der Seiten- 9 Vordere Seitenflihrung
flUhrungen 10 DSD-Sensoren

5 Hintere Seitenflihrung

30
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Teile, die fur die Einrichtung, Justage, Fehlerbehebung oder Wartung wichtig sind, werden unten
dargestellt.

Antriebswelle
Druckeinstellung
Einzugsrolle

3 Papiertrennkissen
4 Druckeinstellung
Papiertrennkissen

N —
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Manuelles Einzugsfach

Das optionale manuelle Einzugsfach erleichtert das manuelle Einlegen von Satzen in den Bro-
schlrenersteller. Es kann montiert werden, wenn das Broschlrenerstellersystem abgekoppelt ist.
Wenn das manuelle Einzugsfach nicht in Verwendung ist, kann es an der hinteren Abdeckung des
Broschurenerstellers aufbewahrt werden. Dazu werden die Laschen des manuellen Einzugsfachs in
die Bohrungen oben links an der hinteren Abdeckung des Broschulrenerstellers eingesteckt.

1 Seitenfihrungen des manuellen Einzugsfachs
2 Manuelles Einzugsfach

32
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BST4000-1 Bandstaplermodul

Das Bandstaplermodul BST4000-1 mit hoher Kapazitat ist eine Zubehdroption, die fir das Broschu-
renerstellungssystem Plockmatic 5050 oder 5035 angeboten wird. Der Stapler kann in einer geraden
Linie nach dem Broschirenerstellungssystem oder in einem Winkel von 90 Grad konfiguriert werden.

Teile, die fir die Einrichtung, Justage, Fehlerbehebung oder Wartung wichtig sind, werden unten

dargestellt.

Stapelfach

Transportband

COM-Kabel

Seitenfihrungen
Anpassungsdrehknopfe fur vordere
Seitenflihrung

Standbeine

AR OWON -

»

Fortsetzung auf der ndachsten Seite

Bedienfeld
Anpassungsdrehknopfe zur
Hoheneinstellung (zwei an jedem
Standbein)
Anpassungsdrehkndpfe fir hintere
Seitenflhrung (Unterseite)
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BST4000-1 Bandstaplermodul, Fortsetzung

1 Netzschalter (Ein/Aus)
2 Geschwindigkeitswahler
fur Transportband
3 Ausgabetaste (héchste
Geschwindigkeit)

BST4000-1 Funktionsprinzip

Das Band wird durch ein Signal vom Broschurenersteller ausgeldst und bewegt sich tber einen vorab
festgelegten Zeitraum.

Die Bandgeschwindigkeit kann reguliert werden, um die Stapelfunktion fur verschiedene
Materialien zu optimieren.

Die Ausgabetaste wird verwendet, um die Materialien nach dem Abschluss eines Jobs einzusammeln.
Das Band bewegt sich dann unabhangig von der Geschwindigkeitseinstellung mit der hochsten Ge-
schwindigkeit.

Der Netzschalter wird auch zum Zuriicksetzen der Einheit nach einer Uberlastsituation verwendet.
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Schnittabfallband

Das Schnittabfallband wird am CST befestigt und von dort mit Strom versorgt. Es transportiert Schnitt-
abfall nach oben, sodass ein groRRerer Abfallbehalter verwendet werden kann. Dadurch werden
langere, unbeaufsichtigte Druckvorgange einfacher denn je.

Teile, die fUr die Einrichtung, Justage, Fehlerbehebung oder Wartung wichtig sind, werden unten
dargestellt.

3 =
- ;.

1 Transportband 5 Fach

2 Sicherungsdraht 6 Kabelschutzverlangerung
3 Bugel 7 Kopplungsklammer

4 Stutze 8 O-Ring (Antriebsriemen)
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Seite absichtlich frei gelassen.



Ein-/Ausschalten des Gerats

VFX, CST, Broschirenersteller, Finishing-Modul und BST-Modul

1 Vergewissern Sie sich, dass die Netzkabel des VFX
(optional), des CST-Moduls (optional), des Bro-
schirenerstellers und des Bandstaplermodul (BST)
(optional) in eine Netzsteckdose eingesteckt sind.

9 Offnen Sie die VFX-Klappe.

3 Betatigen Sie den Hauptnetzschalter [A] (Schalter-
stellung EIN).

[A] 4 SchlieRen Sie die VFX-Klappe.

5 Offnen Sie die obere Abdeckung des CST.

Betatigen Sie den Hauptnetzschalter [B] (Schalter-
stellung EIN).

7 Schliel’en Sie die obere CST-Abdeckung.
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Ein-/Ausschalten des Gerats, Fortsetzung

VFX, CST, Broschiirenersteller, Finishing-ModuI und BST-Modul

8 Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiiren-
erstellers.

Q Betatigen Sie den Hauptnetzschalter [C] am Broschi-
renersteller (Schalterstellung EIN).

&P HINWEIS:

Das Finishing-Modul wird (ber den Broschlrenersteller
mit Strom versorgt und muss nicht separat eingeschaltet
werden.

0 SchlieRen Sie die obere Abdeckung des Broschuren-
erstellers.

1 Betatigen Sie den Hauptschalter [D] des BST-Moduls
(Schalterstellung EIN).
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Papierstapel fur den Einzug anordnen

Einzug in den Broschiirenersteller

|

I ===

)

153

¥Te T

| Interner Einzug - Fach C

VFX - Fach A

VFX - Fach B

Einleg_]en von Blattern beim Einzug aus dem VFX

Der Papierstapel sollte mit der Druckseite nach oben eingelegt werden, sodass die Ausfaltseite /

das innere Blatt obenauf und das Deckblatt / das letzte Blatt im Satz unten liegt (N-1).

Beim Einzug werden die Blatter von der Oberseite des Stapels auf einem geraden Weg in den

Broschurenersteller transportiert.

©)

©)

Wie Blétter im Broschiirenersteller ankommen

Wie Bléatter in den VFX einzulegen sind

Einlegen von Blattern beim Einzug aus dem internen Einzug

Der Papierstapel sollte mit der Druckseite nach unten eingelegt werden, sodass die Ausfaltseite /

das innere Blatt obenauf und das Deckblatt / das letzte Blatt im Satz unten liegt (N-1).

Beim Einzug werden die Blatter von der Oberseite des Stapels aus transportiert und beim Eintritt in

den Broschurenersteller gewendet.

©)

©)

Wie Blétter im Broschiirenersteller ankommen

O

©

0)

®

©

©)

()

Wie Bléatter in den internen Einzug einzulegen sind
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Allgemeine Vorbereitung des Papierstapels

1 Achten Sie darauf, dass die Tinte vollstandig getrocknet ist, um ein Verschmieren zu vermeiden.

m e - 2 Positionieren Sie den Papierstapel auf einer
. ebenen Oberflache, wie abgebildet.

3 Biegen Sie den Papierstapel.

Driicken Sie den Papierstapel mit lhren Fingern
und Daumen zusammen.

Halten Sie den Papierstapel mit ihren Fingern
zusammengedruckt und biegen Sie den Stapel
wieder gerade.
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@ Verbiegen Sie das Papier mehrmals in ver- m

schiedene Richtungen, um die Oberflachen-
spannung zu brechen, und nehmen Sie eine
Vortrennung der Blatter vor.

Richten Sie die Blatter gutim Stapel aus, bevor
Sie sie in das Fach einlegen, um einen zuver-
lassigen Einzug und ein gutes Endergebnis zu
gewahrleisten.
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Interner Einzug

Einlegen von Blattern

[B]

1 Befolgen Sie vor dem Einlegen die weiter oben in
diesem Abschnitt enthaltenen Anweisungen zur all-
gemeinen Stapelvorbereitung.

2 Heben Sie den Entriegelungshebel [A] an und schie-
ben Sie die Seitenfihrungen [B] auseinander und die
hintere Fihrung [C] nach aulRen.

3 Achten Sie darauf, wie die Blatter transportiert und
auf dem gestapelten Satz [D] abgelegt werden und
legen Sie die Blatter entsprechend in den Behalter.

4 Stellen Sie die Seitenflihrungen [B] und die hintere Fih-
rung[C]soein,dass sieenganden Deckblatternanliegen.

& HINWEIS:

Vergewissern Sie sich, dass das Format der Deckblatter/
Blatter mit den (lbrigen Bléttern im Broschlirenersteller
tibereinstimmt. Falls Sie ein CST verwenden, beachten
Sie den Hinweis unter ,Einstellungen dndern, Endgréf3e
Broschtire, Benutzerdefiniertes Broschlirenformat".

Empfohlene Standardeinstellungen:

Setzen Sie den Einzugsrollendruck [E] auf Position 2,
d. h., die zweite Position von unten, und die Trennung
[F] auf Position 4, also die niedrigste Position.

Einzugsrolle | Trennung

[E] [F]
Dinn, 80-120 g/m? e @
Mittel, 120-200 g/m? Q @
Dick, 200-350 g/m? ° @

Einstellungstabelle fiir internen Einzug

Medientyp

Wenn Fehleinztge auftreten:
Trennung verringern und Einzugsrollendruck erhdhen.

Wenn Doppeleinziige auftreten:
Trennung erhéhen und Einzugsrollendruck verringern.

Bei Abdricken auf den Blattern sowohl Trennung als
auch Einzugsrollendruck verringern.
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Vorbereiten des VFX-Einzugs

Messen der Papierwellung

Nehmen Sie einen Teil des Stapels (ca. 15 mm / 0,59 Zoll hoch) und legen Sie ihn auf eine ebene

Oberflache.

1 Verwenden Sie den Mittelpunkt als Bezugs-
punkt und flhren Sie alle Messungen inner-
halb des in der Abbildung markierten Bereichs
durch (von der Mitte bis zur Vorderkante in
Papiereinzugsrichtung).

\

—

In diesem Bereich messen

2 Messen Sie den niedrigsten Punkt des
Papierstapels.

3 Messen Sie die Hohe der Vorderkante
des Papierstapels: Die Differenz zwischen
Vorderkante und niedrigstem Punkt ist die
GroRe der Papierwellung.

wmwwwwwwwwww‘

& HINWEIS

J Al Messen Sie immer die positive Wellung eines Pa-
pierstapels, das heil3t, die Vorderkante des Stapels
sollte also wie in der Abbildung nach oben zeigen.
Wenn das Papier so in die Féacher eingelegt
werden muss, dass die Kante nach unten zeigt,
tragen Sie den negativen Wellbetrag in der Be-
| nutzeroberfléche ein.

NEIN! & HINWEIS

Legen Sie immer Papier mit negativer Wellung

in die VFX-Fé&cher ein.

//f _
% Dieser Vorgang kann auch zum Messen der

Wellung quer zur Verarbeitungsrichtung ver-

Fortsetzung auf der ndchsten Seite 43
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Einlegen von Papier in den VFX-Einzug

Dricken Sie im Startbildschirm [A] oder
[B], je nachdem, welches Fach geoffnet
und beflllt werden soll. Fach A ist das

N, Papierformat format obere Fach.
SRA3 [ it AUTOM @ HINWE/S
Wenn Sie beide Féacher 6ffnen, kbnnen diese

aus Stabilitadtsgriinden nicht gleichzeitig voll-
sténdig herausgezogen werden.

Heben Sie ggf. die Entriegelungshebel
der Papierfuihrung [C] an und schieben
Sie die Papierfiihrungen [D] nach aufen.
Legen Sie den Papierstapel in das Fach.

[A] [B]

3 Klappen Sie die Entriegelungshebel der Papierfuhrung [C] nach oben, verschieben Sie die
Papierfihrungen [D] nach innen und stellen Sie sie entsprechend dem Papierformat ein, siehe
Schild [E]. Wenn der Papierstapel breiter als 260 mm / 10,24 Zoll ist, montieren Sie die Grol3-
formatauflagen [F].

4 Bereiten Sie den Papierstapel nach den Anweisungen unter ,Allgemeine Vorbereitung des Papier-
stapels” weiter oben in diesem Abschnitt vor.

5 Zum Ausflhren von Jobs im ,Automatikmodus® messen Sie die Papierwellung und geben Sie den
Wert in der Benutzeroberflache ein. Siehe Abschnitt 2, ,,Betrieb mit VFX".

6 Legen Sie die Blatter auf den angehobenen Fachboden [G]. Positionieren Sie die Vorderkante
der Blatter an der Trennplatte [H] unterhalb der Vakuumbander.

B
/ SRA3
[E] 12 A3p4
11
B4B5
8Y2 pa A5
[C] 8
B5
[D] - A5
57,

[G]

[F]
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7 Das Vakuumgréfienventil steuert die GroRe des
Vakuumsaugbereichs im unteren Teil der Vakuum-
kammer. Das Vakuumgréfenventil muss manuell in
die richtige Position gebracht werden, die von der m
Papierbreite abhangt. Wenn die Papierbreite groflier
als 188 mm ist, muss der Hebel wie abgebildet posi-
tioniert werden. Bei einer Papierbreite von weniger
als 188 mm muss der Hebel zur entsprechenden
Position (<188 mm) verschoben werden.

8 SchlieRen Sie das Fach und wiederholen Sie den
Vorgang ggf. fir das andere Fach.

[F]

[1]

&P HINWEIS
Wenn Sie die GroRformat-
auflagen [F] nicht verwenden,
bringen Sie sie an den Papier-
auflagenhalterungen [I] an.
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Austauschen der Hefterkartuschen und

Uberpriifung des Hefters

Die Hefterkartuschen enthalten jeweils rund 5.000 Heftklammern. Jede Kartusche enthalt alle Ver-
schleil¥teile. Die Kartuschen missen beim Wechsel oder beim Beseitigen eines Staus entfernt werden.

Keine Heftklammern mehr

Keine Heftklammern mehr

Heften deaktivieren.

Linke und rechte Heftkartusche ersetzen, um die Produktion fortzusetzen, oder

Am Broschurenersteller erscheint die Anzeige
.Keine Heftklammern mehr‘ und ,Linke/rechte
bzw. linke und rechte Hefterkartusche ersetzen®,
wenn noch ca. 20 Heftklammern in einer der
Hefterkartuschen oder beiden Hefterkartuschen
verbleiben. Ersetzen Sie die angezeigte(n) Hefter-
kartusche(n) wie nachfolgend beschrieben oder
deaktivieren Sie das Heften wie in Abschnitt 2
,Erstellen von Broschiren®, Heften, Heften ein-
oder ausschalten, beschrieben.

Ersetzen von Hefterkartuschen

[A]

[B]

Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiiren-
erstellers.

Dricken Sie den Hefterkartuschen-Auswurf-
hebel (A) und ziehen Sie die Hefterkartusche (B)
am Giriff (C) an beiden Seiten oben an der Hefter-
kartusche heraus.

Nehmen Sie den Austausch vor, indem Sie eine
neue Hefterkartusche in den Hefter schieben, bis
sie einrastet.

SchlieRen Sie die obere Abdeckung des Broschu-
renerstellers und setzen Sie den Job fort.
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Hefter fehlit

Achtung

a Q136 (Hefterkennungssensor) rechter Hefter fehlt

{
:
=

Wenn der Broschuirenersteller ,...Hefter fehit”
anzeigt, bedeutet das, dass im angegebenen
Hefter ein Stau vorliegt. Entfernen Sie dann die
Hefterkartusche wie oben beschrieben.

1
2

7

Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschii-
renerstellers.

Dricken Sie den Auswurfhebel fur die Hefter-
kartusche und ziehen Sie die Hefterkartusche
wie oben beschrieben heraus.

Entfernen Sie evtl. vorhandene Blatter aus dem
Broschurenersteller und prifen Sie, ob sich
Heftklammern in den Blattern verklemmt haben.

Uberpriifen Sie die Hefterkartusche auf
gestaute Heftklammern und entfernen Sie diese
gegebenenfalls.

Uberpriifen Sie die Klammerungen [A] und ent-
fernen Sie ggf. gestaute Heftklammern.

Setzen Sie die Hefterkartusche wieder in die
Heftereinheit ein und dricken Sie darauf, bis
sie einrastet.

SchlieRen Sie die obere Abdeckung des Bro-
schirenerstellers und setzen Sie den Job fort.

&P HINWEIS:

Falls die Fehlermeldung weiterhin ohne ersicht-
lichen Grund angezeigt wird oder falls es erneut
zum Stau kommt, tauschen Sie die Hefterkartusche
wie oben beschrieben aus.
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Verwendung des Bandstaplers

Der Bandstapler am Finishing-Modul besitzt einen Ladesensor und kann entsprechend den Stapel-
anforderungen an drei verschiedenen Positionen platziert werden. Auto Position, Position Hohe
Kapazitat/Karton oder Position Externes Gerat.

Bandstapler- Bandstapler- Entriegelungs- |
tisch gehéduse knopf

Auto-Position

Positién
Externes Gerét *-
Position Hohe
Kapazitdt oder
Karton

Bandstapler-
anschlag

Zum Andern der Position halten Sie den Bandstaplertisch,
wahrend Sie den Entriegelungsknopf driicken. Klappen
Sie den Tisch nach unten oder nach oben, wahrend Sie
den Druck auf den Entriegelungsknopf verringern. Be-
wegen Sie den Tisch weiter, bis er an der gewlinschten
Position einrastet. Lassen Sie den Entriegelungsknopf los.

Die Broschiren gelangen aus dem Finishing-Modul auf
das Bandstaplergehause und landen schlief3lich auf dem
Bandstaplertisch. Der Bandstapler erkennt das Gewicht
der Ausgabe und stoppt das System und beendet den
Zyklus automatisch, wenn der Stapler voll ist. Das lasst
sich vermeiden, indem die Broschiiren wahrend des Ver-
arbeitungsvorgangs aus dem Bandstapler entnommen
werden. AuRerdem kann der Grenzwert, bei dem der
volle Stapler erkannt wird, nach der Praferenz des Be-
dieners eingestellt werden. Siehe 3 ,Tools", Staplerein-
stellungen, in Bezug auf das Einstellen des maximalen
Stapler-Voll-Grenzwerts.

&P HINWEIS: Damit im Hochkapazitatsmodus der
maximale Flillstand des Staplers korrekt erkannt wird,
muss der Bandstapleranschlag korrekt platziert sein.
Klappen Sie dazu den Bandstapleranschlag leicht
herunter und platzieren Sie die Pfeile so, dass sie zur
richtigen Broschiirengréf3e auf den Skalen zeigen.
Lassen Sie den Anschlag in aufrechter Position.

Formatskalen Woélbung Bei kleineren BroschiirengréRen als A4/8,5*11 Zoll muss
der Bandstapleranschlag liber die Kunststoffwélbung im
Bandstaplertisch hinaus bewegt werden.
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1 Auto-Position.
Diese Grundeinstellung passt zu den meisten Sta-
pelanforderungen. Mit Ausnahme des Entnehmens
der fertigen Broschiren ist kein Bedienereingriff er-
forderlich.

Achten Sie darauf, dass sich der Bandstapleranschlag
an der richtigen Position (nicht jenseits der Kunststoff-
wolbung im Bandstaplertisch) befindet.

e Wenn diese Fehlermeldung angezeigt wird, befindet
a Q210 Stapler-Papieranschlag Position fehlerhaft tSICh der BandStapleranSChlag an der faISChen POSI-
ion.

A=

- v e L has 4 . L

Die Abbildung zeigt den Bandstapleranschlag an der
falschen Position — jenseits der Kunststoffwolbung im
Bandstaplertisch.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite 49
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Verwendung des Bandstaplers (Fortsetzung)

Formatskalen

Stapler anpassen

Stapler auf das gewinschte Broschirenformat einstellen.

=),

50

2 Position Hohe Kapazitat.

Diese Position eignet sich ebenfalls fur die meisten
Stapelanforderungen, ermdglicht aber im Vergleich
zur Auto-Position eine héhere Stapelkapazitat.

& Hinweis:

Damit im Hochkapazitdtsmodus der maximale Flill-
stand des Staplers korrekt erkannt wird, muss der
Bandstapleranschlag korrekt platziert sein. Klappen
Sie dazu den Bandstapleranschlag leicht herunter
und platzieren Sie die Pfeile so, dass sie zur richtigen
Broschiirengrél3e auf den Skalen zeigen. Lassen Sie
den Anschlag in aufrechter Position.

Bei kleineren Broschlirengréf3en als A4/8,5*11 Zoll
muss der Bandstapleranschlag lUber die Kunst-
stoffwdlbung im Bandstaplertisch hinaus bewegt
werden.

Wenn das Papierformat geandert und der Bandstap-
ler in die Position Hohe Kapazitat gebracht wird, wird
die Broschiurenformat-Warnung angezeigt, die darauf
hinweist, dass der Bandstapleranschlag in die richti-
ge Position gebracht werden muss. Unter 3 ,Tools®,
Staplereinstellungen, finden Sie Informationen dazu,
wie diese Warnung ausgeschaltet wird.
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——= 3 Karton-Position.

Bringen Sie den Bandstaplertisch in die Position
Hohe Kapazitat, aber halten Sie den Bandstapler-
anschlag in der flachen Position. So kénnen Broschi-
ren vom Bandstaplertisch in einen Karton gleiten.

Position Externes Gerat.

Um das Stapeln auf ein externes Gerat, wie z. B. das
Bandstapler-Modul BST4000-1 mit hoher Kapazitat,
zu ermoglichen, klappen Sie den Bandstaplertisch
komplett nach oben unter das Bandstaplergehause.

Um den Bandstapler in die Aufbewahrungsposition zu
bringen, wenn er nicht in Verwendung ist, heben Sie
das Bandstaplergehduse aus der Position Externes
Gerat an.
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Bandstapler BST4000-1

Einrichten des Bandstaplers im rechtwinkligen Modus

m Fihren Sie diese Schritte aus, um den Stapler korrekt einzurichten.

[B] [A]

52

Verschieben Sie die innere Seiten-
fuhrung [A] so weit wie moglich in Rich-
tung des Broschirenerstellers.

Stellen Sie die daulRere Seiten-
fihrung [B] so ein, dass mindestens
5 mm (1/4 Zoll) Spiel vorhanden ist.
Fixieren Sie die Seitenfliihrungen an
beiden Enden.

Sie kbnnen den Stapelvorgang mit dem
Bandgeschwindigkeits-Wahlschalter
steuern.
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Einrichten des Bandstaplers im geraden Modus

1 Stellen Sie die SeitenfUhrungen auf ihre
aulerste Position ein, indem Sie die Dreh-
knopfe [A] 16sen.

2 Steuern Sie den Stapelvorgang mithilfe
des Bandgeschwindigkeits-Wahlschal-
ters.

[A]

-
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Montieren / Demontieren des Schnittabfallbandes

Demontieren des Schnittabfallbandes

Lésen Sie die Knopfe [A] (x 2) und entfer-
nen Sie die Kabelschutzverlangerung [B].

2 Haken Sie den O-Ring [C] aus der oberen
Rolle [D] aus.

3 Lésen Sie Knopf [E]. Das Schnittabfallband
ist jetzt vom CST gel6st und kann entfernt
werden.

54



T10209B_DE BM5000

Montieren des Schnittabfallbandes

[G]

Zum Montieren des Schnittabfallbandes
werden die oben beschriebenen Schritte ge-
nau in umgekehrter Reihenfolge ausgefiihrt.

&  HINWEIS:

Damit sich das Band in die richtige Richtung
bewegt, ist darauf zu achten, dass der O-Ring
[C] wie abgebildet liber die Rollen [D] und [F]
gefiihrt wird.

J|I Ja—

Stellen Sie sicher, dass das Schnittabfal-
Iband parallel zum Broschurenerstellungs-
system lauft.

/\ WARNUNG

Um ein Herunterfallen des Schnittabfall-
bandes zu verhindern, ist ein Sicherheits-
draht [G] zwischen der Bandstiitze und der
hinteren Rollenachse auf der Ausgangs-
seite des Broschiirenerstellers anzubrin-
gen. Setzen Sie den Sicherheitsdraht [G]
wieder ein, falls er entfernt wurde.
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Ankoppeln / Entkoppeln des Broschurenerstellers

Entkoppeln des Broschirenerstellers

‘ <=m
m =
[

yy

T TS

e =% vy

Dricken Sie den Hebel am Ankopplungsbereich und
schieben Sie das Broschurenerstellungssystem vom
CST oder Einzug weg.

/\ ACHTUNG

Um eine Beschédigung des Verbindungskabels zwischen
Broschiirenersteller und Einzug oder Broschlirenersteller
und CST zu vermeiden, sollte kein zu gro3er Abstand
zwischen ihnen bestehen.

Ankoppeln des Broschurenerstellers

| =
2 —f—— — | =10
[ ;[ i
0| C—DE@ 2
— v s et e
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Schieben Sie das Broschurenerstellungsystem an
das CST oder den Einzug heran und koppeln Sie
es an.
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Leeren des Schnittabfallbehalters

Der Schnittabfallbehalter befindet sich im Finishing-Modul hinter der linken Klappe an der Vorderseite.

Die Nachricht ,Abfallbehalter fur Frontbeschnitt

leeren” wird in der Benutzeroberflache angezeigt,

Leeren Sie den Ablallbendiier fur Frontbeschnilr wenn der Schnittabfallbehalter voll ist. Gehen Sie
wie folgt vor:

_a /W U, iﬁ 1 Offnen Sie die linke Klappe am Finishing-Modul.
: > i . .
I 11 11— ﬁ Entnehmen und leeren Sie die den Schnitt-

abfallbehalter.

Abfallbehdlter fUr Frontbeschnitt leeren

Setzen Sie den Schnittabfallbehalter wieder
ein und schlieBen Sie die linke Klappe des

Finishing-Moduls.

4 Driicken Sie [Fertig] in der Benutzeroberflache,
um den Job fortzusetzen.

Klappe Schnittabfallbehélter
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Seite absichtlich frei gelassen.
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2. Erstellen von Broschuren

Andern von Einstellungen

Allgemeines Verfahren

Einstellungen kénnen auf zwei Arten geadndert werden. ,Voriibergehend®, d. h. die Anderungen bleiben
gliltig, bis ein neuer Job geladen wird, oder ,Dauerhaft, d. h. die Anderungen werden als ein Job
gespeichert. Dieser Job kann spater wieder aufgerufen werden.

Verfahren fiir voriibergehende Anderungen:
Wéhlen Sie im Startbildschirm die entsprechende Option aus und nehmen Sie die gewlnschten
Anderungen vor. Bestatigen Sie diese durch Druck auf die Schaltflache mit dem griinen Hakchen.

Verfahren fiir dauerhafte Anderungen:
Zum Speichern der neuen Einstellungen driicken Sie [Jobs]. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bild-
schirm, um lhre aktuellen Einstellungen als neuen Job oder mit einem bestehenden Job zu speichern.

& HINWEIS:
Wéhlen Sie eines der oben beschriebenen Verfahren, wenn Sie Anderungen bzgl. GréRe, Heftfunktion,

Beschnitt, Deckbléttern oder flachem Falz vornehmen.

Je nach Konfiguration des Systems kdnnen die auswahlbaren Einstellungen variieren. Die Informatio-
nen auf dem Bildschirm und die Grofl3e der Schaltflachen passen sich automatisch an den Bildschirm
an. Die folgenden Beispiele zeigen ein vollstandig konfiguriertes System.

Papierformat

Auswahl von Standard-Papierformaten

Dricken Sie im Startbildschirm die Schaltflache
[Papierformat].

Wahlen Sie ein beliebiges Standard-Papierformat,
indem Sie die entsprechende Schaltflache drticken,
und speichern Sie lhre Auswahl durch Driicken der
Schaltflache mit dem griinen Hakchen.

Je nach Konfiguration kdnnen die verfugbaren
Standard-Papierformate abweichen.

Papierformat
Bezlglich anderer Papierformate siehe ,AUTO
A4 [ A4 Y A3 Y Papierformat® und ,Individuelles Papierformat*
< auf der nachsten Seite.

2100 mm

sead ) o seae W ez @ HINWEIS:
. | — B70mm____ Durch das Andern des Papierformats (Verlassen
210x¢20 [ [l 225620 [ [l 320%620 & dieses Bildschirms durch Driicken des griinen

Indiv.
Format 3

Indiv.

Indiv.
Format 1

Hakens) werden einige Einstellungen zurlickge-
® @ setzt. Squarefalz wird auf Auto, Falz- und Heft-
position auf 0,0 und Rill- und Einzugseinstellun-
gen auf AUS gesetzt.

AuBBerdem wird eine durchgefiihrte Feinein-
stellung (siehe Abschnitt 2, ,,Erstellen von Bro-
schiren®, Feineinstellung des Aussehens von
Broschiiren) zurlickgesetzt.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite 59
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Individuelles Papierformat

Papierformaot

Indiv.
Format 2

Individuelles Papierformat 2

Breite: | 292.0 mm [Kelole[HN 420.0 mm

<

420.0 mm

X

292,0 mm

Es kénnen drei verschiedene benutzerdefinierte
Papierformate gespeichert werden.

Driicken Sie auf dem Bildschirm ,Papierformat*
eine der Schaltflachen mit benutzerdefinierten For-
maten und dann die Schaltflache [Bearbeiten].

Dricken Sie auf die Breiten- und/oder Langen-
angabe und geben Sie den gewinschten Wert
ein. Die Schaltflachen [Plus] und [Minus] kénnen
ebenfalls verwendet werden, um die Zahlen zu
verandern. Speichern Sie das benutzerdefinierte
Format durch Dricken der Schaltflache mit dem
grunen Haken.

Nachdem Sie wieder zum Bildschirm ,Papierfor-
mat“ (oben links) zuriickgekehrt sind, gibt es zwei
Auswahlmadglichkeiten.

1. Dricken Sie das rote Kreuz, um weiterhin das
Papierformat zu verwenden, das gewahlt war, als
die Schaltflache ,Papierformat® im Startbildschirm
gedruckt wurde.

2. Dricken Sie den grinen Haken, um das der-
zeit im Bildschirm ,Papierformat® ausgewahlte
Papierformat zu verwenden. Durch Driicken des
grunen Hakens wird eine Reihe von Anpassun-
gen und Feineinstellungen zurtckgesetzt. Siehe
HINWEIS unter ,Auswahlen von Standardpapier-
formaten® auf der vorherigen Seite.

Broschurenformat

Allgemein

Ad Broschire

Hinterg, | yorcer
ke | peckel

297,0 mm

Anschnittbeschnitt:

Deckblatt

anpassen

Kopfoeschnitt: 11,50 mm

Frontbeschnitt: 15,0 mm
FuBbeschnitt: 11,50 mm

> @
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Driicken Sie im Startbildschirm die Schaltflache
[Broschirenformat].

Das Broschurenformat kann auf eines von zwei
vorgeschlagenen Formaten oder auf ein be-
nutzerdefiniertes Broschirenformat eingestellt
werden.

Der Betrag des Anschnittbeschnitts sowie das
Format der fertigen Broschire als Ergebnis der
gewahlten Broschirenformatoptionen wird an-
gezeigt.

Die unteren drei Schaltflachen sind fur die Fein-
einstellung vorgesehen und werden weiter unten
in diesem Abschnitt unter ,Feineinstellung des
Aussehens von Broschlren® beschrieben.
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Automatischer Beschnitt

Wenn das Broschirenformat auf ein Format ein-
gestellt ist, das automatischen Frontbeschnitt be-
inhaltet, wird ein Mindestbeschnitt auf der Basis
der Daten des Satzdickensensors berechnet.

BroschUrenformat

SRA4 BroschUre mit
AUTOM.
Frontbeschnitt

320,0 mm

HinferEr ! VardEfI
kel pecke

— Nach der Erstellung einer Broschiire wird der
_ _ Frontbeschnittbetrag in Klammern angezeigt.
Anschnittbeschnitt:
opfochnit; 000mm ’ Wenn der Frontbeschnitt geandert werden muss,
FuBbeschnitt: 0,00 mm

dricken Sie [Indiv. Broschirenformat] und an-
® o schlieRend [Bearbeiten]. Gehen Sie wie unter

,Frontbeschnitt‘ bei ,Individuelles Broschiiren-
format“ beschrieben vor.

Individuelles Broschiirenformat

Frontbeschnitt

Um den Beschnitt manuell einzustellen, dricken
Sie die Schaltflache [Indiv. Broschirenformat] und
dann [Bearbeiten].

Broschurenformat

320,0 mm

vorde!

pecke!

Indiv. Broschirenformat
Bearbeiten
320,0%220,0 mm

Anschnittbeschnitt:
Frontbeschnitt: 5,0 mm
Kopfbeschnitt: 0,00 mm
FuBbeschniti: 0,00 mm

Zum Anpassen des Frontbeschnitts driicken Sie
den Langenwert und geben die gewunschte Bro-
schirenlange ein. Die Schaltflachen [Plus] und
[Minus] kénnen ebenfalls verwendet werden, um
i die Zahlen zu verandern. Der Frontbeschnitt-Wert
Lt wird im Feld angezeigt.

Anschnittbeschnitt:
Frontbeschnitt: 11,0 mm
Kopfoeschnitt: 0,00 mm
FuBbeschnitt: 0,00 mm

Individuelles BroschUrenformat

ETIIcH  320,0 mm Lange:

3200 mm

Hinferg, | Jordel
LTI Decml

Dricken Sie den griinen [Haken], um zu bestati-
gen, oder fahren Sie mit dem Anpassen des Kopf-
Spetiaondrrericnt ® @ und FuRbeschnitts, also des Seitenbeschnitts,

durchgdngig. Der Wert wird autom. f r't

in eine giltige Einstellung gedndert

Fortsetzung auf der ndchsten Seite 61
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Individuelles Broschiirenformat (Fortsetzung)

Seitenbeschnitt (Kopf und FuB)

Individuelles Broschirenformat

Breite: 300 0mm Lange: [PARXeNu
e e

3000 mm

j
Hinte,& ! order 4
ke | peck

| ‘W

Anschnittbeschnitt:
Frontbeschnitt: 11,0 mm ’

Kopfoeschnitt: 10,00 mm
FuBbeschnitt: 10,00 mm

HINWEIS: Die Werte sin egen

B d weg
Spezifikationslimits nicht
- n i e
g in eine giiltige Einstellung geandert

BroschUrenformat

Indiv. BroschUrenformat

300,0<214,0 mm

300,0 mm

Hihlere, T yorde!
ke | peck®

Anschnittbeschnitt:

Frontbeschnitt: 11,0 mm
Kopfbeschnitt: 10,00 mm
FuBbeschnitt: 10,00 mm
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Zum Anpassen des Seitenbeschnitts dricken
Sie den Breitenwert und geben die gewlinschte
Broschurenbreite ein. Die Schaltflachen [Plus]
und [Minus] kénnen ebenfalls verwendet wer-
den, um die Zahlen zu verandern. Der Kopf-
und FuBbeschnittwert wird im Feld angezeigt.
In Bezug auf einen asymmetrischen Seiten-
beschnitt siehe Abschnitt ,Asymmetrischer Seiten-
beschnitt unter ,Feineinstellung des Aussehens
von Broschiren®.

Dricken Sie zum Bestatigen auf die Schaltflache
mit dem grinen Hakchen.

Wenn Sie zum Bildschirm [Broschiirenformat]
zurtickkehren, werden die EndgroRRe der fertigen
Broschiire und die Werte fur Front-, Kopf- und
FuBbeschnitt angezeigt.

Driicken Sie zum Bestatigen auf die Schaltflache
mit dem grinen Hakchen.

&P HINWEIS:

Wenn Sie gleichzeitig die Kopf- und FulBbeschnitt-
funktion und den Deckblatt- oder Ausfaltseiten-
einzug verwenden, achten Sie darauf, dass die
in den internen Einzug eingelegten Deckblétter
dieselbe Grél3e wie die aus dem CST zugefiihrten
Blatter haben. Gemal3 dem Beispiel auf der linken
Seite missen die Deckblétter die Abmessungen
300x450 mm haben. Breite ist 300 mm und L&nge
ist 2 x (214 mm + Frontbeschnitt 11 mm).
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Rechteckfalzung

Allg_]emein

Squarefalz

Automatikmodus: @

= =

&P HINWEIS:
Der Squarefalz kann wahrend des Verarbeitungsvorgangs auf jeden beliebigen Status oder Modus
eingestellt werden. AUTO, alle Manuellen Modi oder AUS.

Wenn Squarefalz auf AUTO gesetzt ist und die Broschiire weniger als ca. 6 Blatt umfasst, wird der
Squarefalz umgangen.

Die Squarefalz-Funktion im Finishing-Modul hat
drei verschiedene Einstellungen - AUTO, Manu-
ell und Aus.

Die Informationen in der Schaltflache [Square-
falz] zeigen den aktuellen Squarefalz-Status
und den ausgewahlten Modus.

Bei Einstellung AUTO verwendet der Broschlren-
ersteller Informationen aus dem Dickensensor zur
Berechnung des geeignetsten Modus von 1 bis 7
oder Umgehung von Squarefalz.

Verwenden Sie die manuellen Betriebsmodi, um
die AUTO-Funktion auler Kraft zu setzen. Im
Modus Manuell stehen neun verschiedene Modi
fur das Buchrickenformen zur Auswahl. Acht
verschiedene Modi des Squarefalz-Drucks so-
wie die Moglichkeit, eine Klemmfunktion zur Ver-
besserung des Falzes zu verwenden, sind ver-
fugbar. Siehe nachstehende Tabelle.

Wahlen Sie AUS, um den Squarefalz véllig zu
umgehen.

Modus 0 bedeutet kein Squarefalz, sondern nur eine Falzoptimierung. Diese Einstellung kann bei
Jeder beliebigen Blattanzahl der Broschlire verwendet werden, hat aber mit steigender Blattzahl eine
geringere Wirkung. Modus 0 ist in der Einstellung ,,Auto” nicht enthalten und muss daher manuell
angewdéhlt werden.

Bei Modus 8 handelt es sich um eine Hochleistungseinstellung fiir besonders anspruchsvolle Medien.
Modus 8 ist in der Einstellung ,Auto” nicht enthalten und muss daher manuell angewéhlt werden.

Die folgende Tabelle zeigt ungefédhre Werte auf der Grundlage von Bond-Bléttern mit 80 g/m?/ 20 Ib.

Modus | Blattanzahl im Satz

Modus | Blattanzahl im Satz
0 Kein Squarefalz, nur eine Falz-
optimierung. Bei Broschiren mit
weniger Blattern verwenden.
1 Etwa 6 bis 10
2 Etwa 11 bis 16
3 Etwa 17 bis 22

4 Etwa 23 bis 29
Etwa 30 bis 35
Etwa 36 bis 43
Etwa 44 bis 50

Hochleistungseinstellung fur beson-
ders anspruchsvolle Medien.

(N[O | O

Tabelle fiir die Andruckeinstellungen fiir Squarefalz.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Auswahl der Andruckeinstellung fiir Squarefalz

Geladener Job: -

[; Papierformat
. SRA3 [

Papierformat
SRA3 [

Squarefalz

Automatikmodus: n

= &=

o 0

Modus: AUTO (é)

Squarefalz

Automatikmodus: @

= =
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Der Standardstatus fir Squarefalz ist EIN, und
der Standardmodus ist AUTO.

Nach der Herstellung einer Broschire &an-
dert sich die Modusangabe in der Schaltflache
[Squarefalz] von ,AUTO* in den Modus, der als
geeignetste Einstellung berechnet wurde. Die
Zahl wird in Klammern angezeigt.

Driicken Sie im Startbildschirm die Schaltflache
[Squarefalz], um Einstellungen zu andern.

Zum Wechseln aus dem AUTO-Modus schalten
Sie zunachst den griinen AUTO-Modus-Schalter
aus.

Wenn der AUTO-Modus-Schalter in der Position
AUS steht, wahlen Sie fur den manuellen Mo-
dus den gewilnschten Squarefalz-Andruck oder
deaktivieren Sie ihn, um den Squarefalz zu um-
gehen.

Verwenden Sie dazu die Schaltflachen [+] und
[-] oder zeigen/ziehen Sie einfach an der Skala.

Speichern Sie die Einstellung durch Dricken der
Schaltflache mit dem griinen Hakchen.



T10209B_DE BM5000

Falzen

Anpassung der Falzposition

Informationen in der Schaltflache [Falzung] zei-
gen den aktuellen Falzstatus und die Falzposi-
tion. Drucken Sie im Startbildschirm die Schalt-
flache [Falzung], um die Falzeinstellungen zu
andern.

Der Broschurenersteller verwendet Informatio-
nen vom Dickensensor zur Berechnung und An-
passung der korrekten Falzposition.
Schréglaufkompensation Aber die Falzposition kann vom Bediener um bis
zu 5 mm (0,2 Zoll) auf jeder Seite von der Mit-
te des Satzes aus verschoben werden. Dricken
Sie die Schaltflache [+], um die Position naher zur
I I ® I I Vorderkante zu verschieben und driicken Sie die
Schaltflache [-], um die Position naher zur Hin-
terkante zu verschieben. Speichern Sie die Ein-
stellung durch Driicken der Schaltflache mit dem
grunen Hakchen.

Hinle,e, i yorder
ke | pecke

Die Schraglaufkompensation wird weiter unten
in diesem Abschnitt unter ,Feineinstellung des
AT ST e Lo Aussehens von Broschiiren“ beschrieben.

&P HINWEIS:
: —— | | Diese Anpassung sowie Schriglaufkompensation
o e o0 e o0 kann wéhrend des Verarbeitungsvorgangs durch-

e Position: -1,0 mm e ® @ gerth Wel’den.
Es kann hilfreich sein, die Beschnittfunktion aus-

zuschalten, um das Ergebnis besser beurteilen zu
kénnen, wenn Sie die Falzposition verschieben.
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Heften

Heften ein- oder ausschalten

Sattelheften

x @

Informationen in der Schaltflache [Heftung] zei-
gen den aktuellen Heftstatus und die Heftposi-
tion. Drlcken Sie im Startbildschirm die Schalt-
flache [Heftung], um die Hefteinstellungen zu
andern.

Durch Dricken der Schaltflache [Sattelheften]
kénnen Sie Sattelheften aktivieren oder deakti-
vieren und durch Dricken des griinen [Hakens]
die Einstellung speichern. Im links dargestellten
Bildschirm ist Sattelheftung deaktiviert.

& HINWEIS:

Das Aktivieren oder Deaktivieren der Heftfunktion
kann nicht wahrend des Verarbeitungsvorgangs
ausgefiihrt werden.

Anpassung der Heftposition

Hefteinstellungen

Sattelheften

e Position: +1,0 mm

Sattelheften
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Im Bildschirm Hefteinstellungen aktivieren
Sie die Sattelheftung durch Dricken der Schalt-
flache [Sattelheften].

Der Broschurenersteller verwendet Informatio-
nen vom Dickensensor zur Berechnung und An-
passung der korrekten Heftposition.

Aber die Heftposition kann vom Bediener um bis
zu 5 mm (0,2 Zoll) auf jeder Seite des Falzes ver-
schoben werden. Dricken Sie die Schaltflache
[+], um die Position naher zur Vorderkante zu ver-
schieben und driicken Sie die Schaltflache [-], um
die Position naher zur Hinterkante zu verschieben.
Speichern Sie die Einstellung durch Driicken der
Schaltflache mit dem griinen [Haken].

&P HINWEIS:
Diese Anderung kann wéhrend des Verarbeitungs-
vorgangs vorgenommen werden.
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RiIIung

Die Rillfunktion erméglicht das Rillen des Deckblatts und/oder des Mittelblatts der Broschiire, um ein
Aufbrechen der Tonerschicht oder ein Abblattern des Toners am Falz zu verhindern.

RiIIungsmodus

Deckblatt: @
ﬂ

Informationen in der Schaltflache [Rillung] zeigen
den aktuellen Rillstatus und die Rillposition.
Dricken Sie im Startbildschirm die Schaltflache
[Rillung], um die Rillungseinstellungen zu andern.

Drucken Sie im Bildschirm ,Rillungseinstellungen®
das Schaltsymbol Deckblatt, um den gewtnsch-
ten Status ein- oder auszuschalten. Wenn Deck-
blatt aktiviert ist, kdbnnen Sie durch Dricken der
Schaltflache [Fein] oder [Grob] wahlen, welche
Rillwerkzeuge verwendet werden sollen.

Ublicherweise wird die Einstellung Fein fiir Blatter
mit weniger als 120 g/m?/ 32 Ib Bond empfohlen.
Wahlen Sie flr schwerere Blatter die Einstellung
Grob.

Dricken Sie zum Bestatigen auf die Schaltflache
mit dem grinen Hakchen.

Rillungsposition

Rillungseinstellungen

Deckblatt: n
Fein

e Position: -0,5 mm

© XU

Die Rillposition ist zunachst auf die Blattmitte
eingestellt. Bediener haben die Méglichkeit, die
Position der Rillung mit den Schaltflachen [+]
und [-] zu verschieben. Dricken Sie die Schalt-
flache [+], um die Position ndher zur Hinterkante
zu verschieben, und die Schaltflache [-], um die
Position naher zur Vorderkante zu verschieben.
Sowohl bei der Einstellung Fein als auch bei der
Einstellung Grob verschiebt jeder Tastendruck
die Rillung um 0,1 mm /0,004 Zoll.

Driicken Sie zum Bestatigen Ihrer Eingabe die
Schaltflache mit dem griinen Hakchen.

Die Abbildung zeigt, dass die Rillung um 0,5 mm
in Richtung Vorderkante verschoben ist.
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Einzug

Allgemein

Bei einem vollstandig konfigurierten System
kénnen dem Broschuirenersteller Blatter aus den
o] ebe Fachern A und B im optionalen Vakuumeinzug

1 M 2 - e VFX, aus Fach C, dem optionalen internen Ein-
m Ebene I8schen

zug im Broschurenersteller, oder manuell zuge-
F&cher:

M .
: fihrt werden.
“apip ©B

Einzugseinstellungen

Ebene| Fach | BlGtter | Gewicht ‘

Wahlen Sie ,Ebene“, ,Fach®, ,Blatter* oder
,Gewicht“ und verwenden Sie eine der nicht ab-

e n
-] @ @ ® o geblendeten Schaltflachen, um Einstellungen zu

andern.

Ebenen:

Die Reihenfolge der Ebenen zeigt, wie die Bro-

Einzugseinstellungen .. . .
¢ ° schure im Broschurenersteller zusammenge-

Ebene | Fach | Blatter | Gewicht | stellt wird. Entsprechend wird die Ebene mit der
1c l - o - héchsten Nummer zuerst eingezogen, und so
2 A 12 80-105 g/m? weiter.

3 B 1 164-220 g/m? e @ HINWEIS
: 2 ]]O Swf - Beim Einzug mehrerer Blétter aus einem Fach
— : mlissen diese N-1 und mit der Druckseite oben
‘% @ angeordnet sein. Siehe Abschnitt 2, ,Papierstapel
fuir den Einzug anordnen®, ,Einlegen von Blattern

beim Einzug aus dem VFX*,

Bzgl. Kombinieren und Reihenfolge von Fachern
siehe untenstehende Tabelle.

Mogliche Einzugsabfolgen bei einem vollstandig konfigurierten System (mit Fachern M, C,
A und B)
Manueller Einzug von aus 1 - 50 Blattern bestehenden Satzen. Satze konnen entweder durch

Offnen der Abdeckung des manuellen Einzugs in der obere Abdeckung oder durch Verwendung
des manuellen Einzugsfachs zugefuhrt werden.

Einzug nur aus Fach C, 1 - 50 Blatter.

Gemischter Einzug aus Fach M (manuell) und Fach C mit 2 Ebenen. Max. 50 Blatter insgesamt.
Einschrankungen: Max 1 Blatt aus Fach C.

Gemischter Einzug aus Fach A und B in beliebiger Reihenfolge und Kombinieren von max. 5 Ebe-
nen. Max. 50 Blatter insgesamt.

Gemischter Einzug aus Fach A und B in beliebiger Kombination und Fach C auf max. 5 Ebenen.
Max. 50 Blatter insgesamt. Einschrankungen: Max 1 Blatt aus Fach C. Fach C muss auf der ersten
Ebene, der letzten Ebene oder der ersten und letzten Ebene sein.

Nicht zulassige Einzugsabfolgen
Der Einzug aus Fach C, gefolgt von Fach M, ist nicht zulassig.
Gemischter Einzug aus M und A und/oder B ist nicht zulassig.
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Einrichten eines Einzugsjobs

Dricken Sie im Startbildschirm die Schaltflache
[Einzug].

Anzahl Broschiiren

Um eine bestimmte Anzahl Broschiire zu erstellen,
driicken Sie [Anzahl Broschiiren] und geben eine
Zahl ein. Diese Zahl wird auf der Schaltflache [Ein-
zug] im Startbildschirm angezeigt.

Einzugseinstellungen @

Ebene| Fach | BlGtter | Gewicht ‘

1 M 2 -

+ 1=
Facher:
=
c | 8| .

Um eine Ebene hinzuzufigen, wahlen Sie die
Ebene aus, oberhalb derer Sie eine Ebene hinzu-
Ebenen: figen wollen, und driicken Sie [Ebene hinzufligen].
b @ @ ® o Unerwunschte Ebenen konnen geldscht werden,
indem die betreffende Ebene markiert und an-

schlieRend [Ebene |6schen] gedriickt wird.

r
ir

Facher
Wahlen Sie Fach und stellen Sie durch Driicken von [+] und [-] den Einzug aus A, B oder C ein.

Flr den manuellen Einzug stellen Sie Fach auf M ein. Blatter oder Satze konnen entweder durch
Offnen der Abdeckung des manuellen Einzugs in der obere Abdeckung oder durch Verwendung des
manuellen Einzugsfachs zugeflhrt werden.

_ _ Fach kann auch auf A/B eingestellt werden. Das
Bl B e [T Areomsroscrcren bedeutet, dass Fach A und B verkniipft sind und
Ebend | Fach | Bitter | Gewicht D o das Fassungsvermdgen jetzt doppelt so grol} ist.

: Der Einzug wechselt automatisch zu Fach B, wenn
Fach A leer ist.

&P HINWEIS:

e ; e
2 A/B 13 106-163 g/m?
e
m Verkniipfte Fdcher A/B kbnnen ausgewéhlt wer-

% den, um die Kapazitat zu erh6hen, wenn in beiden
oenen: Féchern dasselbe Format vorhanden ist. Um die
g Kapazitdt noch weiter zu erhbhen, aktivieren Sie
@ @ ® 0 das Tool [Beim Lauf einlegen], siehe Abschnitt 3,

» 100ls*, Beim Lauf einlegen.

Blatter
Wahlen Sie Blatter und legen Sie mit [+] und [-] die gewiinschte Anzahl einzuziehender Blatter fest.

Gewicht

Wahlen Sie fir Fach Aund B Gewicht und stellen Sie durch Driicken von [+] und [-] das korrekte Papier-
gewicht ein. Bei Verwendung gemischter Medien, z. B. dinnerer Textblatter und dickerer Deckblatter,
stellen Sie das Gewicht auf die dinneren Textblatter ein.

& HINWEIS:
Siehe auch ,Medieneigenschaften” unter ,Erweiterte Einzugseinstellungen®.
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Einrichten eines Einzugsjobs, Fortsetzung_j

Einzugseinstellungen

ﬁ Anzahl Broschiren

Ebene| Fach | BlGtter | Gewicht ‘

B Ebene hinzufl

o e
un Ebene lschen
°
e te

o n

gen

1 Cc 1

2 13

A/B 106-163 g/m?

Ebenen:

S QO

Spezialblatt hinzufugen

Schutzblatt
AUS

Einzugseinstellungen

Lager | Mag. | Ark | Vikt ‘

A

C 1

2 A/B 13 106-163 g/m?

Ebenen:
2 1

Einzugseinstellungen

Lager | Mag. | Ark | Vikt ‘

1 C 1

2 A 10 106-163 g/m?

3 B 3 106-163 g/rv?

Ebenen:
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Spezialblatt - Schutzblatt
Falls Sie empfindliche Medien verwenden, kon-
nen Sie Uber Fach C ein Schutzblatt zufiihren.

Um die Schaltflache [Spezialblatt] zu aktivieren,
stellen Sie die obere Ebene so ein, dass 1 Blatt aus
Fach C eingezogen wird, und stellen Sie sicher,
dass diese Ebene markiert ist. Nach Driicken von
[Spezialblatt] wird dann der Bildschirm Spezialblatt
hinzufligen geoffnet.

Dricken Sie [Schutzblatt] und aktivieren Sie
es, um dem Satz ein Schutzblatt hinzuzufigen.
Dricken Sie zum Bestatigen auf die Schaltflache
mit dem grinen Haken.

Die Blatter im Satz werden ausgerichtet und ge-
heftet, bevor das Schutzblatt zugefuhrt wird.

Der Satz und das Schutzblatt werden dann zu-
sammen gefaltet. Schutzblatt EIN wird durch ein
rotes Dreieck neben der Ebenennummer ange-
zeigt.

Beispiel 1

Der Job umfasst 13 Textblatter und ein Deckblatt.
13 Blatter werden aus Fach A eingezogen. Der
Einzug wechselt automatisch zu Fach B, wenn
Fach A leer ist.

1 Blatt wird aus Fach C eingezogen.

Das rote Dreieck neben der Ebenennummer
zeigt, dass es sich bei dem Blatt aus Fach C um
ein Schutzblatt handelt.

Beispiel 2

Der Job umfasst 13 Textblatter und ein Deckblatt.
Deckblatter werden in Fach C eingelegt.
Schwarzweille Textblatter werden in Fach A
eingelegt.

Farbige Textblatter werden in Fach B eingelegt.

Wenn die Einrichtung abgeschlossen ist, bestati-
gen Sie dies durch Driicken der Schaltflache mit
dem griinen [Haken].
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Erweiterte Einstellungen

Allgemein

Im Bildschirm Erweiterte Einzugseinstellungen kénnen Sie die Facheinstellungen, Papiereinzugs-
einstellungen und Einstellungen fur Doppeleinzugserkennung (DSD) andern und die Einstellungen
auch testen.

Um die erweiterten Einzugseinstellungen zu
5 offnen, dricken Sie im Bildschirm ,Einzugsein-

stellungen® die Schaltflache [Erweiterte Einstel-
@R lungen].

Einzugseinstellungen

[epene ] Focn [ siatter | Gewichr

c 1
A 10 106-163 g/m?

3 8 3 06-163 g/m?

Ebenen:

ERE

Die Parameter fur die beiden Facher Aund B des
VFX kdnnen getrennt voneinander festgelegt

werden. Wahlen Sie einfach Fach A oder B und
dann die zu andernden Einstellungen aus.

@ Einstellungen, die im automatischen Einzugs-
modus geandert werden kdnnen: Papierwellung,
@ Doppeleinzugserkennung, Medieneigenschaften
und Barcode-Einstellungen.

&P HINWEIS:
Es empfiehlt sich, zumindest anfangs den auto-
matischen Einzugsmodus zu verwenden.

o~
Auto-Einzugsmodus: n Testeinstellungen ®

Wenn der automatische Einzugsmodus keine
befriedigenden Ergebnisse liefert, kann er aus-
geschaltet werden, sodass die Luftereinstellun-
gen individuell eingestellt werden kénnen. Es
empfiehlt sich, jeweils nur eine Einstellung anzu-
passen. Wenn diese Einstellungsdnderung nicht
das gewinschte Ergebnis liefert, aktivieren Sie
wieder den urspringlichen Wert, bevor Sie eine
andere Einstellung anpassen.

Erweiterte Einzugseinstellungen

b Vorderschwimmerluft: 10 %
'.‘ Vorderschwimmerluft: 10
Trennluft: 50 %
Vakuumluft:

Doppeleinzugserkennung

0000

Fach C, der interne Einzug, bietet weniger
modifizierbare Einstellungen. Nur Trennluft und
Doppeleinzugserkennung.

Erweiterte Einzugseinstellungen

". Trennluft: 50 % Doppeleinzugserkennung

)
000
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Erweiterte Einstellungen fur VFX, Fach A und B, Auto-Einzugsmodus EIN

Papierwellung

Erweiterte Einzugseinstellungen

e
I ] | | ] |
I T T T T ‘ 1
6 4 2 0 +2 +4

e Wellung: +4,0 mm

) ®O

Um die Papierwellungseinstellungen zu 6ffnen,
drucken Sie im Auto-Einzugsmodus im Bildschirm
,Erweiterte Einzugseinstellungen® die Schaltflache
[Papierwellung].

Anhanddieses ParameterskannderBenutzerden
Wellbetrag des eingelegten Papiers auswahlen.
Der Benutzer kann zwischen sechs verschiede-
nen GroéRen wahlen, die folgendermal3en ausge-
wahlt werden sollten:

6 mm / 0,24 Zoll fir Wellungen mit 6 mm / 0,24 Zoll
und dariber;

4 mm / 0,16 Zoll fir Wellungen mit 4 mm / 0,16 Zoll
und 5 mm /0,20 Zoll;

2 mm/0,08 Zollfir Wellungenmit2 mm/0,08 Zoll mm
und 3 mm /0,12 Zoll;

-2 mm/-0,08 Zoll fur Wellungen mit -2 mm/-0,08 Zoll
und -3 mm /-0,12 Zoll;

-4 mm/-0,16 Zoll fur Wellungen mit -4 mm/-0,16 Zoll
und -5 mm /-0,20 Zoll ;

-6 mm/-0,24 Zoll fur Wellungen mit -6 mm/-0,24 Zoll
und darunter.

Speichern Sie die Einstellung durch Driicken der Schaltflache mit dem griinen Hakchen.

@ HINWEIS: Es wird dringend empfohlen, keinen Wellbetrag auszuwéhlen, der gré3er oder kleiner
als der in den Systemspezifikationen definierte Wert ist. (Wellung in Verarbeitungsrichtung £ 5 mm /
1 0,20 Zoll und Wellung quer zur Verarbeitungsrichtung £ 2 mm / + 0,08 Zoll).

Wellung messen 1/3

Messen Sie die positive Wellung eines Papierstapels. Die
Vorderkante des Stapels sollte bei posifiver Wellung so wie in
der Abbildung nach oben zeigen.

O Positive Wellung

In einigen Féllen muss das Papier mit nach unten zeigenden Negative Wellung

Kanten in das Fach eingelegt werden. Geben Sie dann einen
negativen Wert fir die Wellung ein. O

Wellung messen 2/3

1. Nehmen Sie einen Teil des Stapels (ca. 15 mm hoch)
und legen Sie ihn auf eine ebene Fldche

2. Verwenden Sie den Mittelpunkt als Bezugspunkt und
fuhren Sie alle Messungen innerhalb des markierten
Bereichs in der Abbildung durch (von der Mitte bis zur
Vorderkante in Papiereinzugsrichtung)

——
In diesem Bereich messen

3. Messen Sie den niedrigsten Punkt des Papierstapels.

=

Wellung messen 3/3

4. Verwenden Sie den Mittelpunkt als Bezugspunkt und
fuhren Sie alle Messungen innerhalb des markierten
Bereichs in der Abbildung durch (von der Mitte bis zur
Vorderkante in Papiereinzugsrichtung)

PN

&
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& HINWEIS:

Legen Sie immer Papier mit negativer Wellung in
die Facher ein. Falls dies nicht méglich ist, ist es
sehr wichtig, mit der Papierwellungsfunktion die
positive Wellung zu kompensieren.

Nach Driicken der Schaltflache [Details] im Bild-
schirm Papierwellung wird eine Schritt-flir-Schritt-
Anleitung zur Messung der Wellung angezeigt.
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Medieneigenschaften

Erweiterte Einzugseinstellungen

Medieneigenschaften: Fach A

Gemischte Medien: n
Schwarze Medien: @
Beschichtete Medien: n

Einzugseinstellungen

Lager | Mag. | Ark | Vikt

1 C 1
A2 A 10 106-163 g/m?

3 B 3 106-163 g/m?

Ebenen:

Fortsetzung auf der ndachsten Seite

Um die Medieneigenschaften zu 6ffnen, driicken
Sie im automatischen Einzugsmodus im Bild-
schirm ,Erweiterte Einzugseinstellungen® die
Schaltflache [Medieneigenschaften].

Gemischte Medien

Setzen Sie Gemischte Medien auf EIN, wenn
Sie Medien mit unterschiedlichem Papiergewicht
verwenden.

& HINWEIS:
Siehe auch ,Gewicht” unter ,Einrichten eines
Einzugsjobs®

Schwarze Medien
Setzen Sie [Schwarze Medien] auf AUS, wenn
Sie hellfarbiges Papier verwenden, und auf EIN,
wenn Sie dunkelfarbiges (z. B. dunkelblaues)
Papier verwenden.

& HINWEIS:

Diese Einstellung bezieht sich nur auf die Papier-
farbe. Die Tintenfarbe und der Druckjob haben
keine Auswirkungen auf diese Auswahl.
Beschichtete Medien

Aktivieren oder deaktivieren Sie [Beschichtete
Medien], je nachdem, ob die eingelegten Medien
beschichtet sind oder nicht.

Speichern Sie die Einstellung durch Dricken
der Schaltflache mit dem grinen Hakchen. Die
Aktivierung von Gemischte Medien und Schwar-
ze Medien wird durch ein rotes Dreieck neben der
Ebenennummer bestatigt.
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Erweiterte Einstellungen fur VFX, Fach A und B, Auto-Einzugsmodus EIN,

Fortsetzung

Doppeleinzugserkennung

Erweiterte Einzugseinstgllungen

Doppeleinzugserkennung: Fach A
Optisch: n

Ultraschall:

IO

Barcode-Leser

Um die Einstellungen fir Doppeleinzugserken-
nung zu 6ffnen, driicken Sie im automatischen
Einzugsmodus im Bildschirm ,Erweiterte Ein-
zugseinstellungen® die Schaltflache [Doppelein-
zugserkennung].

Doppeleinzugserkennung ermdglicht es dem Be-
nutzer, zu sehen und zu steuern, welche DSD-
Sensoren aktiv sind. Der Vakuumeinzug VFX ist
mit zwei unabhangigen Doppeleinzugserken-
nungssystemen (einem optischen System und
einem Ultraschallsystem) ausgestattet. Einem pro
Fach. Beide sind standardmaRig aktiv. Wenn eines
von ihnen bei einem bestimmten Material Proble-
me macht, kann es ausgeschaltet werden. Diese
Einstellung wird beim aktiven Job gespeichert.

Speichern Sie die Einstellung durch Dricken der
Schaltflache mit dem grinen Hakchen.

Wenn lhr VFX mit den optionalen Barcode-Lesern ausgestattet ist, kdnnen Sie jedes aus den beiden

Fachern eingezogene Blatt Giberwachen.

Barcode-Merkmale

Fir die Erzeugung von Barcodes auf den Blattern ist der Benutzer zustandig.

Die Barcode-Grofle muss mindestens 5x5 mm betragen (10x10 mm ist die optimale Grofde).
Der Barcode muss in der Mitte der Hinterkante des Blattes platziert werden (siehe Abbildung). Dieser
Bereich kann bei der Broschurenerstellung abgeschnitten werden.

Unterstiitzte Codes:

i#l——— Barcode-Position

2D BARCODES (1D Codes werden nicht unterstutzt)

Arten: Maximale Zeichenanzahl:
DataMatrix 24
QR 24
PDF417 24

Der Leser kann eine Barcode-Auflésung von 10 mil erkennen
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Folgende Steuercodes werden unterstutzt:

Steuercodes Deck- |Satz-ID |Job-ID Sequenziell [ Seitennummer |Seitenzahl |Stopp
blatt

Zahl der zu- 1 1-20 1-20 Ziffern | 1-5 Ziffern |Erfordert Erfordert 1

ordenbaren Ziffer |Ziffern (0-9) (0-9) 2 Ziffern (0-9) |2 Ziffern Ziffer

Zeichen (0-9) [(0-9) (0-9) (0-9)

& HINWEIS:

Zeichenanzahl darf 24 nicht liberschreiten. Nur Ziffern sind zuldssig.

Bzgl. weiterer Informationen siehe ,Definitionen der Steuercodes” auf der folgenden Seite.

Definitionen der Steuercodes:

Name Zeichenanzahl | Inhalt
Deckblatt 1 Ziffer (0-9) Diese Funktiondientzum Einziehen von Deckblatternaus Fach B.
Wenn die Deckblatt-Position im Barcode gleich 0 ist, heil3t das,
dass kein Deckblatt eingezogen wird. Bei jeder anderen Zahl
zieht der VFX das Deckblatt als letztes Blatt ein.
Satz-ID 1-20 Ziffern Die Funktion Satz-ldentifikationscode wird flr Sicherheitsz-
(0-9) wecke verwendet. Alle Blatter desselben Dokuments/Satzes
muissen dieselbe ID haben; die des nachstens Satzes muss
davon abweichen.
Job-ID 1-20 Ziffern Die Funktion Job-ID wird fiir Sicherheitszwecke verwendet.
(0-9) Alle Satze innerhalb desselben Jobs mussen dieselbe ID ha-
ben, die auf der ersten Seite definiert wird.
Sequenziell 1-5 Ziffern Die Funktion Fortlaufend wird fiir Sicherheitszwecke verwendet.
(0-9) Fortlaufende Nummerierung durchlauft — auf- oder abwarts
zahlend — den ganzen Job und wird durch die ersten beiden
Seiten bestimmt.
Seitenzahl Muss aus Die Funktion Seitenzahl dient zur Kontrolle der Gesamtseiten-
2 Ziffern (0-9) | zahl im Satz.
bestehen
Seitennummer | Muss aus Die Funktion Seitennummer wird fuir Kontroll- und Sicherheitsz-
2 Ziffern (0-9) | wecke verwendet. In Kombination mit Seitenzahl zahlt diese
bestehen Funktion die Zahl der Blatter innerhalb eines Satzes. Es kann
aufwarts oder abwarts gezahlt werden und dies wird durch den
ersten Satz mit zwei Blattern bestimmt.
Stopp 1 Ziffer (0-9) Fuhrt zu einem Soft-Stop des Gerats. Wenn eine Stopmarkier-

ung gelesen wird, beendet das Gerat den Satz und halt dann
den Zyklus an. Wenn die Stop-Position m Barcode gleich 0 ist,
heillt das, dass das Gerat lauft. Bei jeder anderen Zahl wird das
Gerat angehalten.

Wenn ein Steuercode auf ,—* gesetzt ist, heil3t das, dass der Steuercode/die Funktion ausgeschal-

tet/deaktiviert ist.

&P HINWEIS:

« Seitennummer und Seitenzahl sind die beiden einzigen Steuercodes, die zur Ausflihrung eines
Jobs immer angegeben werden miissen. Alle anderen Codes fligen zusétzliche Funktionen
hinzu, sind aber nicht obligatorisch.

« Steuercodes miissen in benachbarten Zeilen zusammengefasst sein.

Fortsetzung auf der ndachsten Seite
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Erweiterte Einstellungen fur VFX, Fach A und B, Auto-Einzugsmodus EIN,

Fortsetzung_j

Barcode-Leser, Fortsetzung

Funktionsbeschreibung:

» Einzug aus Fach A oder B oder aus beiden Fachern

& HINWEIS:

Bei Einzug aus beiden Féachern muss die Option ,Fortlaufend” aktiviert sein;
e Innerhalb des Satzes zahlen;

* Unterbrechung;
e GroRendefinition.

Blatt mit Barcode

Barcode-Einstellungen

Nach dem Falzen

‘___ |
Nach dem Beschnitt

In diesem Abschnitt wird der Benutzer durch die Barcode-Jobeinrichtung gefihrt.

Erweiterte Einzugseinstellungen

Barcode-Einstellungen

Position | Steuvercode

1 -

N AN
|

Barcodeleser:

Druckreihenfolge:

©
© ¥V

1

» N
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Wabhlen Sie im Menu Erweiterte Einzugseinstel-
lungen die Option [Barcode-Einstellungen], um
den Bildschirm Barcode Settings (Barcode-Ein-
stellungen) zu 6ffnen.

Barcode-Leser einschalten und eine Druck-
reihenfolge auswahlen

Schalten Sie den Barcode-Leser ein, indem Sie
auf [Barcode: ON] (Barcode-Leser: EIN) dru-
cken, und wahlen Sie die richtige Druckreihen-
folge flr den Code, indem Sie auf [Print Order]
(Druckreihenfolge) driicken: aufsteigend: 1—N;
oder absteigend: N—1.

&P HINWEIS:
Dadurch &ndert sich nicht die tatsédchliche Druck-
reihenfolge des Jobs.
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Barcode-Einstellungen

Position |

Steuercode

1
2
3

4

Sequenziell
Seguenziell
Seitennummer
Seitennummer
Seitenzahl

Seitenzahl

Barcodeleser:

Druckreihenfolge:

¢

Ausgewdhlte Steuercodesequenz nicht zuldssig.
Stevercodesequenz dndern, um fortzufahren.

Barcode-Einstellungen

Position |

Stevercode

1
2
3
4

Sequenziell
Sequenziell
Seitennummer
Seitenzahl

Seitenzahl

Barcodeleser: @

Gescannter Barcode:
010103

Scanschaltflachen

Ausgewdhlte Steuercodesequenz nicht zuldssig. Zu
einer zulGssigen Steuercodesequenz andern, um

interpretieren zu kénnen.

9,

Fortsetzung auf der ndchsten Seite

Nachdem die Steuercodesequenz eingegeben
wurde, driicken Sie zur Bestatigung den griinen
Haken.

Wenn die eingegebene Steuercodesequenz
nicht zulassig ist, wird beim Dricken des gru-
nen Hakens die links dargestellte Nachricht an-
gezeigt.

Dricken Sie im Dialogfeld den grinen Haken
und korrigieren Sie die Steuercodesequenz.

Die Barcode-Kameras konnen den Barcode
zu jedem Zeitpunkt wahrend der Programmie-
rung am eingelegten Stapel scannen, wenn die
Scanschaltflache gedrickt wird.

Nachdem die Steuercodesequenz eingegeben
wurde, dricken Sie zur Bestatigung den griinen
Haken.

Wenn die eingegebene Steuercodesequenz
nicht zul3ssig ist, wird beim Dricken des gri-
nen Hakens die links dargestellte Nachricht an-
gezeigt.

Aulerdem wird der Steuercode angezeigt, der
beim Scannen des Barcodes des Papierstapels
interpretiert wurde.

Drucken Sie im Dialogfeld den grinen Haken
und korrigieren Sie die Steuercodesequenz.

7
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Beispiele:
Die folgenden Beispiele zeigen, wie das Gerat den Barcode liest und die Steuercodes interpretiert.

Beispiel 1

Barcode:

I.II

Vom Barcode-Leser verarbeitete Daten:

Deckblatt:
Satz-ID:
Job-ID;: —
Seq: 01
Seitennr: 01 —
Seitenzahl: 03

Stop:
Code: 010103

Deckblattfunktion ist aus

Funktion Satz-ID ist aus

Funktion Job-ID ist aus
Blattnummer fortlaufend

Nummer der aktuellen Seite im Satz
Gesamtseitenzahl im Satz
Stopfunktion nicht aktiviert
Zeichenfolge

In diesem Fall wird beim ersten Blatt des Stapels folgende Zahl abgelesen: 010103.
Dabei stehen die ersten beiden Zeichen fur die Funktion Fortlaufend, das dritte und vierte fir die
Seitennummer und die flnfte und sechste fiir die Seitenzahl.

Code: o | 1 o | 1 o | 3

Steuercode: Sequenziell S Seitenzahl
nummer

Position: 1 | 2 3 | 4 5 | 6

Barcode-Einstellungen

‘ Position |

Steuercode

1

N o R W N

Sequenziell
Sequenziell
Seitennummer
Seitennummer
Seitenzahl

Seitenzahl

o
)

Barcodeleser: n
Druckreihenfolge:

@
9

78

Gescannter Barcode:

010103

Steuercode interpretiert von Barcode:

Sequenziell = 01
Seitennummer = 01
Seitenzahl = 03

9

Dieser Screenshot zeigt die korrekt eingegebene
Steuercodesequenz.

Dieser Screenshot bestatigt, dass die eingege-
benen Barcode-Einstellungen korrekt sind, und
zeigt die Steuercodes, die beim Scannen des
Barcodes am eingelegten Papierstapel interpre-
tiert wurden.



T10209B_DE BM5000

Beispiel 2

Barcode:

Vom Barcode-Leser verarbeitete Daten:

Deckblatt: 1

Satz-ID: 03

Job-ID: 01

Seq: 06

Seitennr: 01
Seitenzahl: 05

Stop: 0

Deckblattfunktion ist aktiviert und Deckblatt wird eingezogen
Funktion Satz-ID ist aktiviert und setID ist 03

Funktion Job-ID ist aktiviert und jobID ist 01

Blattnummer fortlaufend

Nummer der aktuellen Seite im Satz

Gesamtseitenzahl im Satz

Stopfunktion ist aktiviert, aber fiir dieses Blatt nicht aktiv
Code: 103010601050 +—  Zeichenfolge

In diesem Fall wird beim sechsten Blatt des Stapels folgende Zahl abgelesen: 103010601050.

Dabei stehen das erste Zeichen fur die Deckblattfunktion, die folgenden beiden Zeichen flr die
Funktion Satz-ID, das vierte und flinfte Zeichen fur die Job-ID, das sechste und siebte Zeichen fur
die Funktion Fortlaufend, das achte und neunte Zeichen fir die Seitennummer, das zehnte und elfte
Zeichen fir die Seitenzahl und das letzte Zeichen fir die Stopfunktion.

Code: 1 o | 3 o | 1 0o | e o | 1 I 0

Steuercode: DEE Satz-ID Job-ID Sequenziell SR Seitenzahl | Stopp
blatt mer

Position: 1 2 | 3 4 | s 6 | 7 8 | o 10 [ 11 [ 12

Barcode-Einstellungen

Position | Steuvercode

1 Abdeckung (Fach A/B)
Satz-ID
Satz-ID
Job-ID
Job-ID

Seqguenziell

N AW N

Sequenziell

Barcodeleser: n
Druckreihenfolge:

©dd
© ¥V

Barcode-Einstellungen

Posii st d
‘ osition | SUSICOUS Barcodeleser: E

8 Seitennummer
? Seitennummer Druckreihenfolge:
10 Seitenzahl .

11 Seitenzahl
T © D
13 -
- @ ¥V

Gescannter Barcode:
103010601050

Steuercode interpretiert von Barcode:

Abdeckung (Fach A/B) = 1
Satz-ID = 03

Job-ID =01

Sequenziell = 06
Seitennummer = 01
Seitenzahl = 05

Stopp =0

9

Die beiden oberen Screenshots zeigen die kor-
rekt eingegebene Steuercodesequenz.

Der untere Screenshot bestatigt, dass die ein-
gegebenen Barcode-Einstellungen korrekt sind,
und zeigt die Steuercodes, die beim Scannen
des Barcodes am eingelegten Papierstapel in-
terpretiert wurden.
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Erweiterte Einstellungen fur VFX, Fach A und B, Auto-Einzugsmodus AUS

Fir die Ansaugung und Trennung der einzelnen Blatter werden verschiedene Lifter verwendet. Wenn
der automatische Einzugsmodus keine befriedigenden Ergebnisse liefert, kann er ausgeschaltet wer-
den, sodass die Luftereinstellungen individuell eingestellt werden kdnnen. Es empfiehlt sich, jeweils
nur eine Einstellung vorzunehmen. Wenn diese Einstellungsanderung nicht das gewiinschte Ergebnis
liefert, aktivieren Sie wieder den urspringlichen Wert, bevor Sie eine andere Einstellung anpassen.
Generell gilt, dass flr schwereres Papier in der Regel ein starkerer Luftstrom erforderlich ist.

& HINWEIS:

Es empfiehlt sich, zumindest anfangs den automatischen Einzugsmodus zu verwenden.

Vorderschwimmerluft Hinterschwimmerluft

Vakuumluft /

Vorderschwimmerluft

Einzugseinstellungen

[Ebene] Foch [ satter | cewicnt

A 10

a Aufnahmezeit: 100 ms

[a]

ATy Barcode-Einstellungen

Auto-Einzugsmodus: @ Testeinstellungen

000D

80

Hinterschwimmerluft

Um die erweiterten Einzugseinstellungen zu
offnen, dricken Sie im Bildschirm ,Einzugsein-
stellungen” die Schaltflache [Erweiterte Einstel-
lungen].

Die Parameter fUr die beiden Facher Aund B des
VFX kdénnen getrennt voneinander festgelegt
werden. Wahlen Sie einfach Fach A oder B und
dann die zu andernden Einstellungen aus.

Bei ausgeschaltetem automatischem Einzugs-
modus koénnen folgende Einstellungen geandert
werden: Vorderschwimmerluft, Hinterschwim-
merluft, Trennluft, Prozessposition, Vakuumluft
und Aufnahmezeit. Doppeleinzugserkennung
und Barcode-Einstellungen wurden bereits unter
Erweiterte Einzugseinstellungen, Auto-Einzugs-
modus EIN, beschrieben.
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Vorderschwimmerluft

Vorderschwimmerluft: Fach A

%
—t
0% 20 % 40% 60 % 80 % 100 %

Luftstrom: 40 %

HINWEIS: Bei wiederholten
Fehleinzigen Luftstrom
erhdhen. Bei stark
elekfrostatischen oder
schweren Medien empfiehlt
sich generell ein stérkerer
Luftstrom. Ein zu starker
Luftstrom kann
Doppeleinzige
verursachen. Nach
Méglichkeit immer AUTO
verwenden

X

Hinterschwimmerluft

Dieser Parameter reguliert den Luftstrom der
beiden vorderen Lifter (am nachsten zum Trans-
portband). Schwimmerluft wird von den Seiten in
den Papierstapel geblasen, um die Blatter von-
einander zu trennen.

Driicken Sie den griinen [Haken], um die Ande-
rungen zu bestatigen, oder das rote [Kreuz], um
sie zu verwerfen und zuriickzugehen.

Hinterschwimmerluft: Fach A

%
—t
0% 20 % 40% 60 % 80 % 100 %

Luftstrom: 40 %

HINWEIS: Bei wiederholten
Fehleinzigen Luftstrom
erhdhen. Bei stark
elekfrostatischen oder
schweren Medien empfiehlt
sich generell ein stérkerer
Luftstrom. Ein zu starker
Luftstrom kann
Doppeleinziige
verursachen. Nach
Méglichkeit immer AUTO
verwenden

X

Trennluft

Dieser Parameter reguliert den Luftstrom der
beiden hinteren Lifter. Schwimmerluft wird von
den Seiten in den Papierstapel geblasen, um die
Blatter voneinander zu trennen. Driicken Sie den
griinen [Haken], um die Anderungen zu bestéti-
gen, oder das rote [Kreuz], um sie zu verwerfen
und zurtickzugehen.

Trennluft: Fach A

%

0% 20% 40% 60 % 80 %

Luftstrom: 80 %

HINWEIS: Bei wiederholten
FehleinzOgen Luftstrom
erhdhen. Bei stark
elektrostatischen oder
schweren Medien empfiehlt
sich generell ein starkerer
Luftstrom. Ein zu starker
Luftstrom kann
Doppeleinzige
verursachen. Nach
Maoglichkeit immer AUTO
verwenden.

X

Fortsetzung auf der ndchsten Seite

Der Liufter fur die Trennluft blast Luft unterhalb
der Transportbander an der Vorderkante des
Papierstapels ein, um die ordnungsgemale Pa-
piertrennung wahrend des Einzugs zu gewahr-
leisten.

Driicken Sie den griinen [Haken], um die Ande-
rungen zu bestatigen, oder das rote [Kreuz], um
sie zu verwerfen und zurtiickzugehen.
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Erweiterte Einstellungen fur VFX, Fach A und B, Auto-Einzugsmodus AUS,

Fortsetzung

Prozessposition

Prozessposition: Fach A

HINWEIS: Bei sehr schweren
Medien oder bei
wiederholten Fehleinzigen
2u einer fieferen Position
wechseln. Magliche
Doppeleinzige beizu
niedriger Position.

Vakuumluft

Dieser Parameter kontrolliert die Position der
Oberseite des nicht getrennten Papierstapels.
Der Wert fUr die Prozessposition entspricht einer
Position auf dem SP-Sensor, die der Bediener
dem Schild am Gehause des SP-Sensors ent-
nehmen kann.

Driicken Sie den griinen [Haken], um die Ande-
rungen zu bestatigen, oder das rote [Kreuz], um
sie zu verwerfen und zuriickzugehen.

(3

Vakuumluft: Fach A

Luftstrom: 80 %

HINWEIS: Bei wiederholten
FehleinzOgen Luftstrom
erhdhen. Bei stark
elekfrostatischen oder
schweren Medien empfiehlt
sich generell ein stérkerer
Luftstrom. Ein zu starker
Luftstrom kann
Doppeleinzige
verursachen. Nach
Méglichkeit immer AUTO
verwenden.

X
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Dieser Parameter steuert den Vakuumlfter, der
das Papier beim Einzug in Richtung des Trans-
portbands zieht.

Driicken Sie den griinen [Haken], um die Ande-
rungen zu bestatigen, oder das rote [Kreuz], um
sie zu verwerfen und zuriickzugehen.
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Aufnahmezeit

Die Aufnahmezeit ist die Zeit, in der das Va-

Aufnahmezeit: Fach A . . . ..
kuum flar den Einzug der einzelnen Blatter ak-

@ s e viecemoten tiviert ist. Diese Zeit kann auf einen Wert zwi-

G :(g:;v;%ﬁ:g;:;zde, schen 75 ms und 500 ms eingestellt werden.

lf{%m:ud;g”'“” Driicken Sie auf [+] oder [-], um diesen Wert an-

e ¢ ) zupassen. Eine langere Aufnahmezeit verlang-
e 10 samt den Prozess, da der VFX langer fur den

—e I I I ! veeneen Einzug der einzelnen Blatter bendtigt. Jedoch

kdnnen dadurch Papierstaus vermieden werden.

Q Zeit: 145 s 9 ® @ @ HINWEIS:

Dieser Wert sollte angepasst werden, wenn der
im Abschnitt 6 beschriebene Vorgang flir die
~Staubeseitigung mit manuellen Einstellungen*®
durchgefiihrt wird.

Driicken Sie den griinen [Haken], um die Ande-
rungen zu bestatigen, oder das rote [Kreuz], um
sie zu verwerfen und zurtickzugehen.

Testeinstell.

Testeinstell.

Die Schaltflache [Testeinstell.] wird verwendet,
um die manuellen Einstellungen zu Gberprifen.

Driicken Sie diese Schaltflache einmal und dann

Erweiterte Einzugseinstellungen

[EIN], um alle Lifter zu aktivieren und die Hub-
@ vorrichtung entsprechend lhren Einstellungen
@ zur Prozessposition zu bewegen.
Die Blatter schweben weiter, bis Sie [AUS] dri-
cken, um den Testmodus zu beenden: Die Lufter
@ werden ausgeschaltet und die Hubvorrichtung
bewegt sich nach unten.
&P HINWEIS:

Diese Funktion ist deaktiviert, wenn der VFX auf
Auto-Einzugsmodus EIN gesetzt ist.

Auto-Einzugsmodus: @

Generell gilt, dass sich zwischen 10 und 20 Blatter Gber dem Stapel des nicht getrennten Papiers in
der Schwebe befinden sollten.

Wenn der VFX ordnungsgemal} eingestellt ist,
schweben die Blatter horizontal mit identischen
Abstanden zwischen den Blattern, wie in Abbil-
dung 1 dargestellt.

Abb. 1

Fortsetzung auf der nédchsten Seite 83
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Erweiterte Einstellungen fiir VFX, Fach A und B, Auto-Einzugsmodus AUS,

Fortsetzung

Testeinstellungen, Fortsetzung

Abb. 2

84

Abb. 3

Wenn die Blatter so schweben, dass die Vorder-
kante nach oben zeigt, sollte der Wert fur die
Prozessposition erhéht und die Trennluftmenge
verringert werden, damit das Papier so wie in
Abbildung 2 dargestellt schwebt.

Wenn die Blatter so schweben, dass die Vorder-
kante nach unten zeigt, sollte der Wert fir die
Prozessposition verringert und die Trennluft-
menge erhoht werden, damit das Papier so wie
in Abbildung 3 dargestellt schwebt.
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Erweiterte Einstellungen im internen Einzug, Fach C

Einzugseinstellungen

[evene ] Foch [ matter | Gewictt

: [+ =
10 106-163 g/m?* °
o

] 3 106163 g/t

Erweiterte Einzugseinstellungen

Doppeleinzugserkennung

". Trenniuft: 50 %

0o

X

Trennluft

Um die erweiterten Einzugseinstellungen zu
offnen, dricken Sie im Bildschirm ,Einzugsein-
stellungen® die Schaltflache [Erweiterte Einstel-
lungen].

Trennluft: Fach C

HINWEIS: Bei stark
elektrostatischen oder
schweren Medien

empfiehlt sich generell ein
stdrkerer Luftstrom.

Luftstrom: 50 %

Doppeleinzugserkennung

Bei dicken und schweren Blattern ist es unter
Umstanden ratsam, den Luftstrom zu verstarken.
Dricken Sie im Bildschirm ,Erweiterte Einzugs-
einstellungen® die Schaltflache [Trennluft].
Stellen Sie die gewinschte Luftstromstarke ein,
indem Sie die entsprechende Schaltflache dru-
cken, und speichern Sie die Einstellung durch
Druck auf die Schaltflache mit dem grinen Hak-
chen. Die Standardeinstellung ist 10 %.

Doppeleinzugserkennung: Fach A
Optisch:

Ultraschall:

X O

Driicken Sie die Schaltflache [Doppeleinzugser-
kennung] im Bildschirm ,Erweiterte Einzugsein-
stellungen®.

Dricken Sie das entsprechende Schaltersymbol,
um optische und/oder Ultraschall-Doppelein-
zugserkennung (optional) ein- oder auszuschal-
ten. Dricken Sie zum Bestatigen auf die Schalt-
flache mit dem griinen Haken.

Normalerweise sollte sowohl die optische als
auch die Ultraschall-Doppeleinzugserkennung
(optional) eingeschaltet sein, wenn Sie Deck-

blatter zufiihren. Falls jedoch falschlicherweise Doppeleinziige erkannt werden, z. B. bei dicken
Deckblattern, dunklem oder gemischtem Druck auf den Deckblattern, kann zunachst die optische

Doppeleinzugserkennung ausgeschaltet werden.

&P HINWEIS:

Die Erkennung von Papierstaus ist auch dann aktiviert, wenn die Doppeleinzugserkennung aus-

geschaltet ist.
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Betrieb mit VFX

Richten Sie nach dem Einlegen von Blattern wie
weiter oben in diesem Abschnitt beschrieben
einen Job ein.

N Papierformat — Dricken Sie die gelbe Testschaltflache: Wenn
el 4 die Facher auf Auto-Einzugsmodus AUS
gesetzt sind, zieht der VFX einen Satz in den
Broschurenersteller ein.

Damit kann der Benutzer vor dem Starten der
Produktion die erste Broschire prtfen.

Wenn die Facher auf Auto-Einzugsmodus
EIN gesetzt sind, wird nach Dricken der
Testschaltflache dieser Bildschirm angezeigt.
Dricken Sie:

-[Papierwellung], um den Wellbetrag
einzugeben (siehe Abschnitt 1, ,Grundlagen®,
bzgl. der Messung der Papierwellung);
-[Medieneigenschaften], um die Einstellungen
der Medieneigenschaften entsprechend dem in
den VFX eingelegten Papiertyp zu andern.

Dricken Sie den griinen [Haken], um einen
Satz aus dem VFX einzuziehen, um vor dem
Produktionsstart die erste Broschiire zu prifen.

)

Positive Papierwellung Negative Papierwellung
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Feineinstellung des Aussehens von Broschuren

Sie kdnnen eine Reihe von Anpassungen vornehmen, um das Aussehen der Broschuren feinabzu-
stimmen und Papier- und Druckvariationen auszugleichen.

P HINWES:
Alle diese Anpassungen sind spezifisch und werden bei Anderung des Papierformats auf null zuriick-

gesetzt.

Beginnen Sie alle Anpassungen auf dieser
morgana Doppelseite mit dem Dricken der Schaltflache
[Broschirenformat] im Startbildschirm, um den

Papierf t =1 B ho f t . . . .-
= s rentorma Bildschirm Broschiirenformat zu 6ffnen.

Driicken Sie im Bildschirm ,Broschiirenformat”

hurenf ) o
prosentreniormat die Schaltflache [Satzregistrierung].

A4 Broschire

297.0 mm

Anschnittbeschnitt:
‘ Frontbeschnitt: 15,0 mm ’

Kopfbeschnitt: 11,50 mm
FuBbeschnitt: 11,50 mm

- IENE——— Dricken Sie im Bildschirm ,Registrierung des
copmering ges sdlzes - remnemsieiung Satzes - Feineinstellung” die Schaltflache [Satz-

registrierung Uberprifen], um die Prifung der
Satzregistrierung zu starten.

Satzregistrierung Uberprifen

Einen Satz des Jobs vom Einzug senden, dann weitere Anweisungen

varte
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Satzregistrierung Uberprifen

Einen Satz des Jobs vom Einzug senden, dann weitere Anweisungen
abwarten.

)

Satzregistrierung Uberprifen

1. Obere Abdeckung des Broschurenerstellers 6ffnen.

2. Uberprifen Sie, ob die hinteren Ausrichter und die Seitenfihrungen den

Satz festhalten, ohne die Blatter zu wellen.

3. SchlieBen Sie die obere Abdeckung und nehmen Sie falls erforderlich die
entsprechenden Anpassungen der Satzregistrierung vor.

Registrierung des Saizes - Feineinstellung

-0,2 mm Uberprifen

Satzregistrierung

Senden Sie einen Satz des Jobs vom Einzug ab
und befolgen Sie die angezeigten Anweisungen.

Wenn der Satz im Zusammenstellungsbereich
zum Stillstand gekommen ist, befolgen Sie die
angezeigten Anweisungen zum Priufen der Satz-
registrierung.

Dricken Sie nach dem Schlie3en der oberen Ab-
deckungdie Schaltflachen[-]und [+]im Bildschirm
[Registrierung des Satzes - Feineinstellung], um
einen oder beide Registrierungswerte zu andern.
Negative Werte bedeuten eine engere Registrie-
rung der Broschire.

& HINWEIS:
Eine zu enge Einstellung fiihrt woméglich zu
einem schlechteren Ergebnis.

Nach dem Festlegen von Registrierungswerten
dricken Sie die Schaltflache [Anpassungen
Uberprifen].

Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis eine
gewulnschte Registrierung erreicht ist. Drlicken
Sie anschliefend die Schaltflache mit dem
grinen Haken.
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Seitenbeschnitt - Asymmetrischer Seitenbeschnitt

BraschUrenformat

e Posit.: +1,4 mm e

Broschurenformat

|

i

Hiterg, |} vorde{
kel i peck

.w

Anschnittbeschnitt:
Frontbeschnitt: 15,0 mm ’

297,0 mm

A4 Broschire

Kopfbeschnitt: 10,10 mm
FuBbeschnitt: 12,90 mm

x @

Deckblatt

anpassen

Andern Sie den Wert des asymmetrischen
Seitenbeschnitts, wenn Sie den Seitenbeschnitt
gegenuber der Mitte versetzen wollen.

Dricken Sie im Bildschirm [Broschirenformat]
die Schaltflache [Asymmetrischer Seiten-
beschnitt].

Schieben Sie den Seitenbeschnitt mit den Schalt-
flachen [+] und [-] zu einer Seite, Kopf oder FuR,
und driicken Sie dann den griinen [Haken], um
die Einstellung zu speichern.

Die Broschurenbreite bleibt erhalten, aber Kopf-
und FuBbeschnitt ist ungleich.

Durch das Andern von Einstellungen wie im obi-
gen Beispiel wirde eine Broschlre mit den links
dargestellten  Anschnittbeschnitteinstellungen
erstellt.

|4
, 4

HINWEIS: Deckblatt breiter als Innenseiten schneiden, um
unterschiedliche Schrumpfung von Deckblatt und Innenseiten zu
kompensieren.

X

90

Verwenden Sie die Option ,Deckblatt anpassen®,
um das unterschiedliche Schrumpfverhalten von
Buchblockblattern und Broschirendeckblattern
auszugleichen.

Dricken Sie im Bildschirm Broschirenformat die
Schaltflache [Deckblatt anpassen].
Unterschiedliches Schrumpfverhalten verschiede-
ner Papierarten kann unter bestimmten Bedingun-
gen, wie Warme und Druck des Fixiervorgangs,
auftreten. Durch Andern des Deckblattanpas-
sungswerts kann das Erscheinungsbild der Bro-
schire verbessert werden. Das gilt insbesonde-
re dann, wenn das Deckblatt dunkel ist und die
Buchblockblatter hell sind.

Durch die Einstellungen im links dargestellten
Beispiel wird das Deckblatt 0,7 mm breiter aus-
fallen als die Hauptseiten.
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Schraglaufkompensation

=1, BroschUrenformat

Heftung Rillung Einzug

Sattel

0.0

Schraglaufkompensation

1
+50

1
T
2.5

L
5 00 +
Position: -0,2 mm

Schraglaufkompensation

— | o HINWEIS:
Schréglaufkompensatic
anpassen, um schrdg
einlaufende

Broschiren zu justieren

Dass fertige Broschliren schrag ausgegeben
werden, kann verschiedene Ursachen haben.
Ein Grund konnte sein, dass die Blatter nicht in
einem perfekten Winkel geschnitten wurden. Die
Falzeinheit kann daflir eingerichtet werden, dies
auszugleichen.

Driicken Sie im Startbildschirm die Schaltflache
,Falzeinstellungen®.

Dricken Sie im Bildschirm ,Falzeinstellungen®
die Schaltflache ,Schraglaufkompensation®.

Vergleichen Sie die Broschire mit dem Beispiel
am Bildschirm und wahlen Sie einen Schrag-
laufbetrag, der durch die Kompensation erzielt
werden soll. Driicken Sie zum Bestatigen auf die
Schaltflache mit dem griinen Hakchen.

Wenn lhre Broschiren diesen
Schraglauf aufweisen, driicken Sie
zum Ausgleich die Schaltflache [+].

Wenn lhre Broschiren diesen
Schraglauf aufweisen, driicken Sie
zum Ausgleich die Schaltflache [-].
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Man. Einzug

Es gibt zwei Mdglichkeiten, Satze manuell dem Broschurenersteller zuzuflhren. Sie kdnnen entweder
die Abdeckung des manuellen Einzugs in der oberen Abdeckung 6ffnen oder das bequemere und
ergonomischere optionale manuelle Einzugsfach bei abgekoppeltem Broschirenersteller nutzen.

Allgemein

Bl&itter einziehen

Broschiren (seit RUcksetzung):

Broschiren/Stunde:

Broschuren (aus Einzug): 27 /e

ZeitUberschreitung bei Produktion. Abdeckung des manuellen Einzugs schlieBe

BroschUren (aus Einzug): 27/

BroschUren (seit RUcksetzung):

Broschlren/Stunde:

® 4

92

Der manuelle Einzugsmodus wird entweder durch
Offnen der Abdeckung fiir manuellen Einzug in
der oberen Abdeckung oder durch Einrichten des
internen Einzugs fir den Einzug aus Fach M und
Driicken der grinen [Start]-Schaltflache im Start-
bildschirm gestartet. Im letzteren Fall wird Platz
auf der oberen Abdeckung freigegeben, da die
Abdeckung fir manuellen Einzug geschlossen
bleiben kann. Sie kénnen diesen Platz zum Ab-
legen der vorsortierten Satze nutzen, die manuell
zugefuhrt werden sollen.

In beiden Fallen wird in der Benutzeroberflache eine
grune Hand angezeigt, wennderBroschurenersteller
bereit ist, manuell zugeflhrte Satze zu empfangen.
SchlieRen Sie die Abdeckung fir manuellen
Einzug oder driicken Sie die rote [Stopp]-Schalt-
flache, um den manuellen Einzugsmodus zu
beenden.

Im manuellen Einzugsmodus schaltet der Bro-
schurenersteller nach ca. 2 Minuten der Inaktivitat
herunter und die links dargestellte Timeout-Nach-
richt wird angezeigt. SchlieRen Sie die Abdeckung
fur manuellen Einzug oder driicken Sie die rote
[Stopp]-Schaltflache, um fortzufahren.
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Verwendung des integrierten manuellen Einzugschachts

1 Offnen Sie die Abdeckung des manuellen
Einzugs [A] in der oberen Abdeckung des
Broschirenerstellers, um den manuellen Ein-
zugsmodus zu starten. In der Benutzerober-
flache wird eine griine Hand angezeigt, wenn
der Broschulrenersteller bereit ist, manuell
zugeflhrte Satze zu empfangen.

2 Passen Sie die Seitenfihrungen des manuellen
Einzugs [B] an das korrekte Papierformat an.

3 Die Broschurenerstellung startet automatisch,
wenn ein Satz in den Broschirenersteller
eingezogen wird.

Wenn der manuelle Einzug abgebrochen oder
unterbrochen werden muss, schlief3en Sie einfach
die Abdeckung des manuellen Einzugs.

Verwendung des optionalen manuellen Einzugsfachs
e ifEEe Befolgen Sie die Anwei Abkop-
, WHW 1 Befolgen Sie die Anweisungen zum Abkop

peln des Broschurenerstellers in Abschnitt 1,
,Grundlagen®.

T 2 Hangen Sie das manuelle Einzugsfach an
~4 den Broschirenersteller, indem Sie die
Laschen [C] in die Schlitze an der Einzug-

[C] abdeckung stecken.

3 Starten Sie den manuellen Einzugsmodus,
indem Sie den internen Einzug fur den Einzug
aus Fach M einrichten und dann im Startbild-
schirm die griine [Start]-Schaltflache driicken.
In der Benutzeroberflache wird eine grine
Hand angezeigt, wenn der Broschireners-
teller bereit ist, manuell zugeflihrte Satze zu
empfangen.

4 Passen Sie die Seitenfuhrungen des manuellen
Einzugs [D] an das korrekte Papierformat an.

5 Die Broschurenerstellung startet automatisch,
wenn ein Satz in den Broschirenersteller
eingezogen wird.

Falls der manuelle Einzugsvorgang abgebrochen
oder unterbrochen werden muss, driicken Sie die
rote Schaltflache [Stopp] in der Benutzeroberflache.

Wenn das manuelle Einzugsfach nicht in Verwen-
dung ist, kann es an der hinteren Abdeckung des
Broschurenerstellers aufbewahrt werden. Siehe
,LOptionen“, Manuelles Einzugsfach.
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3. Tools

Der Einstellungsbildschirm

o o ﬂ K Dricken Sie [Tools], um den Bildschirm , Tools*

e o K B4 morgana zu 6ffnen. Wahlen Sie die zu &ndernde Einstel-

Beim Lauf einlegen Prézisionsmodus Trimmerausrichtung Squarefalz Versatz Iung durCh DrUCken der entSpreChenden SChaIt-

AUS anpassen AUS ﬂaChe

On-Demand-Anzeige . . .

ALS Nach dem Andern von Einstellungen im unter-

geordneten Bildschirm dricken Sie den grunen

[Haken], um Ihre Anderungen zu speichern und
zum Bildschirm ,Tools“ zuriickzukehren.

Einheiten Sprache
[mm] (language)

Software-Version Servicemodus

Wahrend Lauf einlegen

Bei Verwendung verknupfter Facher, A/B, kann
die Kapazitat durch Aktivieren des Tools [Beim
S — @ Lauf einlegen] noch weiter erhéht werden. Der
Einzug wechselt automatisch von Fach A zu
Fach B und umgekehrt, wenn ein Fach leer wird.
Dann kann das leere Fach wieder neu beflllt
werden, wahrend das andere Fach in Verwen-
@ s pieren o Eniegent en Foch des externen dung ist.
Zum Einrichten verknUpfter Facher siehe Ab-
® @ schnitt 2, ,Erstellen von Broschiiren, Einrichten
eines Einzugsjobs im VFX*

Beim Lauf einlegen

Prazisionsmodus

Der Zweck des Prazisionsfalzmodus besteht
darin, durch Andern des Geratezyklus die
sty @ Broschirenqualitat zu erhéhen. Diese Funk-

tion ist hauptsachlich fir Spezialmedien vorge-
sehen.

o HINWEIS: Prézisionsmodus akfivieren fur eine kurze Verzégerung

Pr&zisionsmodus

zwischen Sdtzen (langsamerer Arbeitsgang). Dies kann die
BroschUrenqualitét bei dinnen oder schwierigen Medien
verbessern. Ist dies nicht der Fall, Service rufen.
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Trimmerausrichtung anpassen

Passen Sie an, wie lange der Trimmer vor dem

Trimmerausrichtung cnpassen . . . .
ganp Beschnitt versucht, die Broschiire auszurich-

Ausrichtungsb&nder anheben: @ 0

HINWEIS: Passen Sie an wie lange
der Trimmer vor dem Schnitt
versucht die Broschire
auszurichten. Mit einem
negativen Wert wird bei dUnnen
Umschldgen verhindert das das
Cover verrutscht. Auch die
Anzahl der Markierungen kann so
verhindert werden.

ten. Wahlen Sie einen negativen Wert, um bei
Verwendung eines dinnen Mediums fir das
Deckblatt das Risiko der ,Uberausrichtung“ des
vorderen Deckblatts zu verringern. Durch einen

negativen Wert kann auch die Zahl der durch die
Ausrichtungsbander im Trimmer verursachten
Abdricke verringert werden.

-40 % 30% 20% -10% Standarc

@ - 0 RO
Beim Anpassen dieses Wertes empfehlen wir,

ihn um 10 % zu verringern und dann das Ergebnis zu prifen. Achtung: Eine zu starke Reduzierung
kann schrage Broschlren zur Folge haben.

Setzen Sie ,Ausrichtungsbander anheben® auf [Ein], um den Druck der Trimmerbander auf dem
oberen Deckblatt zu verringern. Dies kann dazu beitragen, dass das obere Deckblatt wieder seine
ursprungliche flache Form annimmt, falls es bei der Ausrichtung gewellt wurde. Die Standardein-
stellung fur ,Ausrichtungsbander anheben* ist [Ein].

Wenn der Job nicht gespeichert wird, kehrt der Broschlrenersteller wieder zur Standardeinstellung
zurtick, wenn der Strom ausgeschaltet wird. Das Speichern von Jobs wird in Abschnitt 4, ,Jobs",
beschrieben.

Rechteckfalzung Versatz

Die Squarefalz-Andruckeinstellung ist auf einen Standardwert eingestellt, der fir die meisten
Anwendungen geeignet ist.

Die Bediener haben die Moglichkeit, die Flachkanten in Abhangigkeit von der jeweiligen Anwendung
oder von den eigenen Praferenzen harter oder weicher auszuarbeiten.

Wahlen Sie hartere Kanten, indem Sie die Taste
[+] dricken, oder weichere Kanten, indem Sie
die Taste [-] verwenden.

Squarefalz Versaiz

HINWEIS: Versatz fur alle Jobs mit Squarefalzformung anpassen. Diesen Wert nur andern,
wenn die automatische Einstellung eine schwache Rechteckfalzung erzeugt.

= <t

T 1
+5 +10
e POSH‘.: ! e ® @

96



T10209B_DE BM5000

Stapler-Einstellungen

Auslage Einstellungen

HINWEIS: Wenn der Stapler im
Broschurenformatwarnung: Hochleistungsmodus arbeitet, wird
bei aktivierter Warnung eine

Warnmeldung zur Korrektur der
BroschurengroBe angezeigt.

Grenzwert fur Stapler voll: 0 HINWEIS: Grenzwert anpassen,
um zu dndern, wann das System
eine Warnung zum vollen Stapler
anzeigt. Jede Anderung betrifft

1 | ‘ | | alle Jobs.

-20% -10% Standard +10% +20%

e Grenzwert: Standard e

Stapler anpassen

Stapler auf das gewinschte Broschirenformat einstellen.

Auslage Einstellungen

0 HINWEIS: Wenn der Stapler im
Broschirenformatwarnung: Hochleistungsmodus arbeitet, wird
bei aktivierter Warnung eine

Warnmeldung zur Korrektur der
BroschirengréBe angezeigt.

Grenzwert fUr Stapler voll: o HINWEIS: Grenzwert anpassen,
um zu dndern, wann das System
eine Warnung zum vollen Stapler
anzeigt. Jede Anderung betrifft

L | | | alle Jobs.
‘ 1 1

Standard +10% +20%

20% -10%

e Grenzwert: Standard e ® 0

Stellen Sie die Funktion zur Erkennung eines
vollen Staplers auf EIN, wenn Sie méchten, dass
das System angehalten wird und den Arbeits-
gang beendet, wenn der Stapler voll ist.

Deaktivieren Sie die Broschiurenformat-Warnung,
wenn sie nicht angezeigt werden soll.

Die Standardeinstellung fir ,Grenzwert fir
Stapler voll“ sollte fir die meisten Stapelanforde-
rungen geeignet sein. Aber der Grenzwert kann
um = 20 % an die jeweilige Situation angepasst
werden.

On-Demand-Anzeige

On-Demand-Anzeige

On-Demand-Anzeige: n o

0 HINWEIS: On-Demand-Anzeige akfivieren. um das intelligente

Glas im System transparent zu machen und die
Papierpfadbeleuchtung einzuschalten, so dass die Broschiren
auf ihrem Weg durch das System beobachtet werden kénnen.

X

Durch Aktivieren von On-Demand-Anzeige kann
das intelligente Glas in der oberen Abdeckung
transparent werden, wahrend die Papierpfad-
beleuchtung eingeschaltet ist. Die Broschiren-
erstellung kann jetzt durch das intelligente Glas
beobachtet werden, wenn das Augensymbol ge-
druckt wird. Dricken Sie das Augensymbol er-
neut, damit das intelligente Glas in der oberen
Abdeckung wieder undurchsichtig wird.
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Einheiten

Einheiten

MaBeinheit

Milimeter [mm]

Zoll-Serie

Papierformatserie

Metrische Serie

0 HINWEIS: Die verfiigbaren Papierformate héingen von der

ausgewdhlten Papierformat-Serie ab. Diese basiert auf der
MaBeinheit (z.B. Metrisch, Zoll) oder auf regionalen Vorgaben (z.B.
Japan).

Papierformat

<

2159 mm

27%.4 mm
B —

H%24
Indiv. Indi Indiv. n
® @

Wabhlen Sie die gewlnschten Einheiten, indem
Sie [Millimeter] oder [Zoll] driicken.

Durch Auswahl von Metrische Serie, Zoll-Serie
oder Japan-Serie werden nach dem Drlcken
von [Papierformat] im Startbildschirm die ent-
sprechenden haufig verwendeten Papierformate
angezeigt. Nach Auswahl von Millimeter [mm]
und Zoll-Serie,

Nach Auswahl von Millimeter [mm] und Zoll-Se-
rie werden haufig verwendete Zollformate an-
gezeigt und auch in Millimetern angegeben. Sie
kénnen nach lhrer Praferenz kombinieren.

Sprache

Sprache (language)

Deutsch (German) English

Espanol (Spanish)

Francais (French) Italiano (Italian)

Nederlands

Pycckuid (Russian)

> @

BAEE (Japanese) Portugués (Portuguese)

FR3Z (Chinese)

Svenska (Swedish)

Wahlen Sie die gewunschte Sprache durch
Drucken der entsprechenden Schaltflache.

Software-Version

Software-Version BM5050

FM BM CST VF

PCB-L (APP32): v0.95.0 PCB-A (APP32): v0.168.0 | [PCB-A: v1.0.0 MAIN CPU(A]: 1.0.6h
PCB-M (M40LH): v1.0.0 | [PCB-G {M4OLH): v1.0.0 | |PCB-B (MD3DC): v1.0.0 | |BIN A Upper CPU(H): 1.0.5d
PCB-O (M40LH) 0 | |Pc8-H (mdoLH): v1.0.0 PCB-C (MDISM): v1.0.0 | |SP Sensor upper(CC): 1.03T
PCB-P (M40LH): v1.0.0 PCB-1 (MAOLH): v1.0.0 BIN B Lower CPU(L): 1.0.5d
PCB-W (Md4OLH): v1.0.0 | [PCB-1 (M4OLH): v1.0.0 SP Sensor lower(Y): 1.03T
M21H Upper(K): 1.00

PCB-D (MD1SM): v1.0.0
PCB-E (MD1SM): v1.0.0
PCB-H (MD1SM): v1.0.0
PCB-T (APP32): v0.21.0 PCB-J (MDISM): v1.0.0

PCB-K (M40LH): v1.0.0

M21H Lower (O}: 1.00
M21H Main(G}: 1.00

Ul

PCB-V (BB): 1.0.0

)
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Zeigt die Software-Version aller Module im
Broschurenerstellungssystem. Driicken Sie die
rote Schaltflache [X], um zum Bildschirm ,Tools*
zuruckzukehren.
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Servicemodus

Diese Funktion ist nur autorisiertem Wartungs-
personal zuganglich und mit einem Kennwort ge-
‘ schutzt.

Servicemodus

’ Kennwort

B
K
7] ]
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Seite absichtlich frei gelassen.
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4. Jobs

Jobverarbeitung

Der Broschurenersteller hat eine maximale Speicherkapazitat von 100 verschiedenen Jobs. Wie Sie
vorliibergehende Anderungen an den aktuellen Jobeinstellungen oder an einem gespeicherten Job
vornehmen, erfahren Sie in Abschnitt 2, ,Erstellen von Broschiren® Driicken Sie auf dem Startbild-
schirm die Schaltflache [Jobs], um Jobs speichern, dndern oder Idschen zu kénnen.

Speichern eines Jobs

[ a
enstoumen| e E‘ j\" Driicken Sie im Startbildschirm die Schaltfliche
Geladener Jgb: - [Jobs] ;

l; Papierformat
. SFEA3 [

Squarefalz Falzung

AUS

% Aktuelle Einstellungen konnen fir den aktuell
Gromomosn_dobs. Towe _ Gudes il geladenen Job, fur irgendeinen anderen gespei-
cherten Job oder als neuer Job gespeichert wer-
den.

Jobname

Dag 01

Dricken Sie [Speichern], um den aktuell gelade-

o nen Job zu Uberschreiben oder
ag

Wahlen Sie einen anderen gespeicherten Job
und drlcken Sie [Speichern] oder

SRA3 w changes

ricken Sie [Speichern unter], um die Einstel-
lyngen als neuen Job unter einem neuen Namen
z\ speichern.

Zahler (R

Jobname ‘

Vorhandenen Job ersetzen: Dag 022 - - n

Y Daanannnn
K2
N B < )
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Laden von Jobs

Offnen (laden) Sie einen beliebigen Job, indem
el Sie den Job auswahlen und dann die Schaltfla-
che [Laden] driicken.

Jobname

Dag 02

Dag 03

SRA3 w changes

Der Name des aktuell geladenen Jobs wird in der
el Oberen linken Ecke angezeigt. Ein Sternsymbol
neben dem Namen weist darauf hin, dass nach

N Papierformat —1 Broschirenformat dem Laden an diesem Job Anderungen vorge-
‘ el .‘ A Broschire nommen und noch nicht gespeichert wurden.

Léschen Sie einen beliebigen gespeicherten Job,
morgana indem Sie den Job in der Liste auswahlen und
dann die Schaltflache [Loschen] dricken.

Jobname

&P HINWEIS:
Der aktuell geladene Job kann nicht gel6scht
werden.

Dag 02

Dag 03

SRA3 w changes
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5. Entfernen von Fehleinzugen

Entfernen von Papierstaus

Allgemein

Falls es zu einem Fehleinzug kommt, wird dies in der Benutzeroberflache des Broschirenerstellers
angezeigt. Beispiele hierfur finden Sie weiter unten.

Fehleinzug

ON Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
machen, um fortzufahren.

T
1 ‘ 1 ———
- v w L A 4 T '-
Fehler 1 von 3, Code VF-100, Ber. VF1:
o Fehleinzug in Fach A o

Fehleinzug

ON Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
machen, um fortzufahren.

Fehler 1 von 2, Code CST-202, Ber. CST1:
o Einlaufsensor (Q1) Zu lang aktiviert

I
|‘ 1 —_JA |
©

Fehleinzug

ON Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
(o) machen, um fortzufahren.

IEi ‘-“—\
.

0 ‘ -.—r

- v w L A 4 -

Fehler 1 von 5, Code BM-201, Ber. BM1:
Q160 (Deckblatt-Transportsensor 1) nicht
rechtzeitig bedeckt

Fehleinzug

ON Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
machen, um fortzufahren.

jmm

- v w vty ve -

Fehler 1 von 3, Code FM-901, Ber. FM1:
Q189 (Einzugspapierpfadsensor) nicht
rechtzeitig bedeckt

Bei Fehleinzigen im Vakuumeinzug VFX wird die
Position des Fehleinzugs im VFX (Bereich VFX1
bis VFX3) durch einen Fehlercode VF-XXX und
eine Komponentenbeschreibung angezeigt.
Dricken Sie bei Anzeige mehrerer Fehlercodes
zum Blattern die blauen Pfeiltasten.

Bei Fehleinzigen im Rill- und Seitenbeschnitt-
modul wird die Position des Fehleinzugs im CST
(Bereich CST1 oder CST2) durch einen Fehler-
code CST-XXX und eine Komponentenbeschrei-
bung angezeigt.

Dricken Sie bei Anzeige mehrerer Fehlercodes
zum Blattern die blauen Pfeiltasten.

Bei Fehleinzligen im Broschulrenersteller wird die
Position des Fehleinzugs im Broschurenersteller
(Bereich BM1 bis BM5) durch einen Fehlercode
BM-XXX und eine Komponentenbeschreibung
angezeigt.

Driicken Sie bei Anzeige mehrerer Fehlercodes
zum Blattern die blauen Pfeiltasten.

Bei Fehleinziugen im Finishing-Modul und im
Bandstapler wird die Position des Fehleinzugs
im Finishing-Modul (Bereich FM1 bis FM5) durch
einen Fehlercode FM-XXX und eine Komponen-
tenbeschreibung angezeigt.

Driicken Sie bei Anzeige mehrerer Fehlercodes
zum Blattern die blauen Pfeiltasten.
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VFX Vakuumeinzug

Beseitigen von Fehleinzﬁgen im VFX

Fehleinzug_;lStau im Vakuumfach

Fehleinzug

ON. Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
o machen, um fortzufahren.

Fehler 1 von 1, Codle VF-100, Ber. VF1:
Fehleinzug in Fach A

104

N =

Das betreffende Fach wird entriegelt
Ziehen Sie das Fach [A] heraus.

Wenn das Blatt falsch eingezogen wurde
und nicht beschadigt ist, platzieren Sie es
neu und starten Sie erneut. Wenn das Blatt
beschadigt ist, entfernen Sie den kompletten
Satz; die nachste Broschiire wird korrekt
ausgegeben.

[A]
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Fehleinzug_letau im Transportbereich

Fehleinzug

ON Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
(o) machen, um fortzufahren.

gl

Fehler 1 von 1, Code VF-300, Ber. VF3:
Auslauf fehlt

- v w L A 4 e -

-t

Offnen Sie die VFX-Klappe [A].

Heben Sie die grinen Griffe [B] zu den
Trennblechen an.

Entfernen Sie die beschadigten Blatter.

[A]
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Beseitigen von Fehleinzijgen im VFX, Fortsetzung

Fehleinzug/Papierstau im Vakuumfach beim Einzug dicker Medien

Wenn beim Einzug dicker Medien (Deckblatt Gber 300 g/m?) aus den Vakuumfachern haufig Fehl-
einzlige auftreten und Sie dicke Medien aus Fach B (dem unteren Fach) zufihren, versuchen Sie,
stattdessen Fach A (das obere Fach) zu verwenden. Wenn der Wechsel von Fach B zu Fach Akeinen
Unterschied macht oder wenn Sie bereits aus Fach A eingezogen hatten, stellen Sie sicher, dass der
Papierpfad sauber ist, dass kein Hindernis im Weg ist und dass das System ordnungsgemaf gewartet
wurde - siehe Abschnitt 7 dieser Anleitung. Wenn das Problem nach Abschluss dieser Prifungen
immer noch besteht und Sie sicher sind, dass die Mediendicke Fehleinzliige oder Papierstaus ver-
ursacht, gehen Sie wie im Folgenden beschrieben vor.

Zum Durchflihren der beschriebenen Justage bendtigen Sie einen
3-mm-Inbusschlissel / -Sechskantschlissel.

&

Offnen Sie das betreffende Fach und entnehmen Sie falsch eingezogenes Papier.
Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie den Netzstecker heraus.
Ziehen Sie das Fach heraus.

Lokalisieren Sie die Schrauben [A] (2x) im Fach: Sie halten die Trennkissen.

=W N -

oR="]
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Lokalisieren Sie die Trennkissen [B] (2x) und die Vakuumbander [C].

o O

Die Trennkissen wurden werksseitig so eingestellt, dass der Abstand zwischen der Oberkante der
Trennkissen und den Vakuumbéander 1 mm betragt. Beim Einziehen dicker Medien (Deckblatt iber
300 g/m?) kann dieser Abstand vergrofRert werden, um Staus oder Fehleinzlige zu vermeiden.

7 Lésen Sie die Schrauben [A] (2x), um die Trennkissen [B] (2x) leicht nach unten zu bewegen
und ziehen Sie anschliel3end die Schrauben [A] wieder fest. Flhren Sie den Job erneut aus, und
verschieben Sie, falls nétig, die Kissen weiter nach unten.

8 Bringen Sie die Polster nach Abschluss des Jobs wieder in ihren Standardabstand, wie in den
nachfolgenden Abbildungen zu sehen (1 mm zwischen Vakuumbandern und Oberkante der
Trennkissen).

(B] [C] [B]

Ansicht im Innern des Fachs

Trennkissen Vakuumband

Standardeinstellung von Trnisen und Vakuumband
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CST-Modul

Entfernen von Papierstaus im Papierpfad

Einzugsbereich ,A“ und Auslaufbereich ,,D“ - CST1

Fehleinzug

O,N. Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
o machen, um fortzufahren.

- v w L B 4 Tve -

Fehler 1 von 1, Code CST-202, Ber. CST1:
Einlaufsensor (Q1) Zu lang aktiviert

olr AW N=

6

/\ WARNUNG:

Offnen Sie die obere Abdeckung.

Heben Sie die Blenden ,A“ und ,D“ bei Be-
darf an.

Entfernen Sie gestaute/falsch eingezogene
Blatter.

Setzen Sie die Blenden ,A“ und ,D“ wieder
in ihre normale Position zuriick.

Papierstaus im Bereich der Schneideeinheit
werden durch Drehen der gummibeschichte-
ten Andruckrolle [A] hinausbeférdert.

SchlieRen Sie die obere Abdeckung.

Fassen Sie niemals mit den Fingern in den Bereich der Messerschutzvorrichtungen (B).

Andernfalls besteht die Gefahr von Verletzungen.

/\ ACHTUNG:

Unter keinen Umsténden dlirfen Papierstaus um die Schneidemesser mit Metallwerkzeugen beseitigt
werden. Die Kanten sind sehr empfindlich und nehmen leicht Schaden.

Blende D [A] []
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Reg_jistrierungs- und RiIIung_jsbereich -CST2

Fehleinzug

ON Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
o machen, um fortzufahren.

a %7-T1 l-

I‘ 1 ——te

- e L e 4 “ve .

Fehler 1 von 1, Code CST-206, Ber. CST2:
Registriermagnet SOLS5 Ausldsersensor
(Q10) Zu lang aktiviert

o o1 A W N=—

7

Offnen Sie die Tur [A].

Entriegeln Sie die Schiene [B] und ziehen
Sie sie heraus.

Offnen Sie bei Bedarf die Blenden ,B und
HC“'

Entfernen Sie gestaute/falsch eingezogene
Blatter.

Dricken Sie die Schiene hinein und verrie-
geln Sie sie.

Entfernen Sie stets evil. vorhandene Abfalle
aus dem Abfallkanal und vom Abfalltransport-
band [C], bevor Sie die Schiebetlr schlieen.

Schlie3en Sie die Tur.

Entfernen von Papierstaus im Schnittabfall-Transport

Der Schnittabfall-Transport ist Giber die Tur problemlos zuganglich. Papierfetzen, die sich in oder um
die Messerbaugruppe verfangen haben, sind ebenfalls Uber diese Tlr zu erreichen.

/\ ACHTUNG:

Unter keinen Umsténden dlirfen Papierstaus um die Schneidemesser mit Metallwerkzeugen beseitigt
werden. Die Kanten sind sehr empfindlich und nehmen leicht Schaden.

/‘ | e ®.
Q-
A
PN Q °f ".._‘
[A] [C] Blende C

/ Blende B
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Broschurenersteller

Beseitigen von Fehleinzijgen im Broschurenersteller

Entfernen von Fehleinzii_(_;en im Einzug_;sbereich- BM1

Zum Beheben eines Fehleinzugs in Bereich
BMA1

Fehleinzug

ON. Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
o machen, um fortzufahren.

Gehen Sie wie nachfolgend beschrieben vor.

Fehler 1 von 1, Code BM-301, Ber. BM1:
Q128 (Einzugspapierpfadsensor) zu lang
bedeckt

Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiirenerstellers.

Heben Sie die Ruckausrichterstange [A], die Einzugsrolleneinheit [B] und den oberen Einzugs-
papierpfad [C] an.

Entfernen Sie gestaute/falsch eingezogene Blatter.

Bringen Sie, in umgekehrter Reihenfolge, den oberen Einzugspapierpfad [C], die Einzugsrollen-
einheit [B] und die Rickausrichterstange [A] wieder in die Betriebsposition.

Gl AW N -

Schliel3en Sie die obere Abdeckung des Broschirenerstellers.
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Entfernen von Fehleinzijgen im Hefterbereich - BM2

Fehleinzug

ON_ Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
(o} machen, um forfzufahren.

Fehler 1 von 1, Code BM-303, Ber. BM2:
Q130 (Satzregistrierung Hefter-
Papierpfad) zu lang bedeckt

Heben Sie den Papiertransport [D] an.

1AW —

Fortsetzung auf der ndachsten Seite

Zum Beheben eines Fehleinzugs in Bereich
BM2

Offnen und schlieRen Sie die obere Abdeckung.

Wenn das System nicht auswirft, entfernen Sie
die falsch eingezogenen Seiten manuell wie nach-
folgend beschrieben.

Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiirenerstellers.

Entfernen Sie gestaute/falsch eingezogene Blatter/Satze.
Bringen Sie den Papiertransport wieder in die Betriebsposition.

SchlieRen Sie die obere Abdeckung des Broschirenerstellers.

[D]
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Entfernen von Fehleinzﬁgen im Falzbereich - BM3

Fehleinzug
O, Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
(o} machen, um fortzufahren.

Fehler 1 von 1, Code BM-303, Ber. BM3:
Q130 (Satzregistrierung Hefter-
Papierpfad) zu lang bedeckt

Zum Beheben eines Fehleinzugs in Bereich
BM3

Offnen und schlieRen Sie die obere Abdeckung.

Wenn das System nicht auswirft oder der Fehl-
einzug weiter besteht, schalten Sie das System
aus und wieder ein.

Entfernen Sie ggf. falsch eingezogene Blatter wie
nachfolgend beschrieben manuell.

Lesen Sie ggf. die Anweisungen auf der nachsten
Seite, Beseitigen eines Fehleinzugs im Falzan-
schlagbereich.

Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiirenerstellers.

Heben Sie die Falzrollen-Papierfihrung [E] an.

m 3 Entfernen Sie gestaute/falsch eingezogene Blatter/Satze.

Bringen Sie die Falzrollen-Papierfihrung wieder in die Betriebsposition.

&P HINWEIS:
Achten sie darauf, dass die Falzrollen-Papierfiihrung auf beiden Seiten in ihrer Betriebsposition [F]
eingerastet ist.

5 SchlieRen Sie die obere Abdeckung des Broschirenerstellers.
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Entfernen von Fehleinzijg_]en im Falzstoppbereich- BM3

Zum Beheben eines Fehleinzugs in Bereich
Fehleinzug BM3

O‘/\r Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
(o] machen, um forfzufahren.

Gehen Sie wie nachfolgend beschrieben vor.

= = - — Qﬁ Lesen Sie ggf. die Anweisungen auf der vor-
— : ; herigen Seite, Beseitigen eines Fehleinzugs im
AT — i E Falzbereich.

L A 4 Tve -

Fehler 1 von 1, Code BM-701, Ber. BM3:
Q131 (Falzregistrierung Papierpfad) nicht
rechtzeitig bedeckt

Offnen Sie die Papierstaubeseitigungsklappe [G].

Heben Sie die Falzanschlag-Seitenfliihrung [H] an

Entfernen Sie gestaute/falsch eingezogene Satze/Broschuren.

=W N —

SchlieRen Sie die Papierstaubeseitigungsklappe [G].

[G] [H]
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Entfernen von Fehleinzﬁgen im Bereich des internen Einzugs - BM4

Zum Beheben eines Fehleinzugs in Bereich
BM4

Fehleinzug

ON. Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
(o} machen, um fortzufahren.

Gehen Sie wie nachfolgend beschrieben vor.

Fehler 1 von 1, Code BM-203, Ber. BM4:
Q160 (Deckblatt-Transportsensor 1) zu
lang bedeckt

1 Offnen Sie die Abdeckung des internen
Einzugs.

2 Entfernen Sie gestaute/falsch eingezo-
gene Blatter aus dem internen Einzug.

3 SchlieRen Sie die Abdeckung des
internen Einzugs.

114



T10209B_DE BM5000

Entfernen von Fehleinzﬁgen im Bereich des internen Einzugs - BM5

Fehleinzug
O, Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
(o} machen, um fortzufahren.

Fehler 1 von 1, Code BM-202, Ber. BM5:
Q159 (Deckblatt-Transportsensor 2) nicht
rechtzeitig bedeckt

Zum Beheben eines Fehleinzugs in Bereich
BM5

Gehen Sie wie nachfolgend beschrieben vor.

1 Offnen Sie die vordere Abdeckung und
die Frontklappe des internen Einzugs.

Offnen Sie die Papierstau-Beseitigungs-
blende [].

Entfernen Sie gestaute/falsch eingezo-
gene Blatter.

2w N

SchlieRen Sie die Papierstau-Beseiti-
gungsblende sowie die vordere Abde-
ckung und die Frontklappe des internen
Einzugs.

(1]

115




T10209B_DE BM5000

Finishing-Modul

Entfernen von Fehleinzijgen im Finishing-ModuI

Innerhalb des Squarefalz-Bereichs - FM1

Zum Beheben eines Fehleinzugs in Bereich

Fehleinzug FM1
8‘N. Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
machen, um fortzufaren. Gehen Sie wie nachfolgend beschrieben vor.

Fehler 1 von 1, Code FM-202, Ber. FM1:
Q189 (Einzugspapierpfadsensor) zu lang
bedeckt

1 Offnen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

Driicken Sie die griinen Punkte [A] an den Entriegelungen und heben Sie die oberen Einzugs-
bander (B) an.

&P HINWEIS:
Das obere Einzugsband auf der Bedienerseite kann nicht vollstandig angehoben werden.

3 Entfernen Sie gestaute/falsch eingezogene Satze/Broschuren.
4 Setzen Sie die oberen Einzugsbander wieder in die normale Position zurick.

5 SchlieRen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

A
©
o
o
B
-
U
®
U
oo Q A
o
o
@ o ]
o . jmm|
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Das obere Schneidemesser an der Schneideeinheit ist durch eine Messerschutzplatte geschutzt, die
sich wahrend des Schneidevorgangs wegbewegt.

/\ WARNUNG:
Fassen Sie niemals zwischen die oberen und unteren Schneidemesser.

Entfernen von Fehleinzﬁgen im Trimmer-Einzugsbereich- FM2

Fehleinzug

ON. Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
o machen, um fortzufahren.

Zum Beheben eines Fehleinzugs in Bereich
FM2

Gehen Sie wie nachfolgend beschrieben vor.

= i‘a

v

I

F

Q200 (Einzugspapierpfadsensor) zu lang
bedeckt

ehler 1 von 1, Code FM-1002, Ber. FM2:

(S wW N =

Offnen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

Entfernen Sie gestaute/falsch eingezogene Satze/Broschiren, indem Sie sie in Richtung Square-
falz ziehen.

Die linke Seite der Einzugsrollenschafteinheit [A] kann leicht angehoben werden, um das Entfernen
gestauter/falsch eingezogener Satze/Broschiren zu erleichtern.

Bringen Sie die Einzugsrollenschafteinheit wieder in die Betriebsposition.

Schlieen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.
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Entfernen von Fehleinzﬁgen im Trimmer-Auslaufbereich - FM2

Fehleinzug

ON. Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
o machen, um fortzufahren.

Fehler 1 von 1, Code FM-1006, Ber. FM2:
Q202 (Ausgabepapierpfadsensor) zu
lang bedeckt

AW —=

Auslaufkomprimierungsklammern und
Transportbénder in normaler Position

118

Zum Beheben eines Fehleinzugs in Bereich
FM2

Gehen Sie wie nachfolgend beschrieben vor.

Offnen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

Heben Sie die Auslaufkomprimierungs-Klammern und Transportbander [B] an.
Entfernen Sie gestaute/falsch eingezogene Satze/Broschiren.

Bringen Sie die Auslaufkomprimierungsklammern in die Betriebsposition.

SchlieRen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

Auslaufkomprimierungsklammern und
Transportbénder angehoben



T10209B_DE BM5000

Bandstapler

Entfernen von Papierstaus

Entfernen von Fehleinzﬁg_]en im Bandstapler

] Zum Beheben eines Fehleinzugs in Bereich
Fehleinzug
FM4
8 Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
hen, fortzufahren. . . .
mashen meranEn Gehen Sie wie nachfolgend beschrieben vor.
—@— — —
E = el
y 1 (]
=11
1 ‘ 17—t
- v w L B 4 T U‘
Fehler 1 von 1, Code FM-1006, Ber. FM3:
Q202 (Ausgabepapierpfadsensor) zu
lang bedeckt

1 Heben Sie die obere Bandeinheit [A] an.

2 Entfernen Sie gestaute/falsch eingezogene Satze/Broschiiren.

[A]
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Seite absichtlich frei gelassen.
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6. Fehlerbehebung

Fehlercodes

Allgemein

* Wenn es zu einem Papierstau oder einer Fehlfunktion im Broschurenerstellungssystem kommit,
wird ein Code und/oder eine Meldung in der Benutzeroberflache angezeigt. Entfernen Sie ge-
stautes Papier aus dem Papierpfad und schalten Sie das System aus und wieder ein.

+ Wenn haufig Papierstaus beim Einzug auftreten, prifen Sie bitte, ob Papierwellung vorliegt.

+  Wenn die Meldung ,Abdeckungen schliel3en!*“ angezeigt wird, sind ein oder mehrere Sicherheits-
schalter aktiviert. Uberpriifen Sie, ob alle Abdeckungen geschlossen sind.

& HINWEIS:
Falls die Verfahren in dieser Anleitung das Problem nicht beheben, muss ein autorisierter Techniker
konsultiert werden.

&P HINWEIS:
Position von Komponenten siehe Abschnitt Gerateuberblick in dieser Anleitung.

Auf den Vakuumeinzug (VFX) bezogene Fehlercodes

& HINWEIS:

Als allgemeine Regel gilt, dass sich jeder Code, der mit VFX-1 beginnt (VFX-1XX), auf Fach A (das
obere Fach) bezieht, und jeder Code, der mit VFX-2 beginnt (VFX-2XX), auf Fach B (das untere
Fach) bezieht.

Code/ Meldung_; Erléuterung I MaBnahme

VF100 / VF200 .Fehleinzug“ bezeichnet einen erkannten Fehler beim Papierdurchlauf. ,Fehl-
Fehleinzug in einzug“ uberprift, ob ein Blatt ordnungsgemal vom Papierstapel zum opti-
Fach A/B schen DSD-Sensor beférdert wird. Dabei wird die Zeit zwischen dem Start

der Antriebsrolle (wird fir den Einzug und die Trennung eines Blatts vom

Papierstapel verwendet) und der Erkennung der Vorderkante des Papiers

durch den optischen DSD-Sensor gemessen. Ein ,,Fehleinzug“-Zustand wird

generiert, wenn die gemessene Zeit zu lang ist.

» Stellen Sie sicher, dass DSD-Sensor Q101/201 sauber ist; im Abschnitt
Wartung dieser Anleitung finden Sie hierzu weitere Informationen;

+ Uberprifen Sie, ob auf dem Papierpfad stérende Hindernisse vorhanden
sind;

+ Schalten Sie den optischen DSD-Sensor Uber die Einstellungsseite aus.

VF101 / VF201 ~Stau“ bezeichnet einen erkannten Fehler beim Papierdurchlauf. ,Stau” Gber-

Stau in Fach A/B pruft, ob ein Blatt ordnungsgemaf am optischen DSD-Sensor vorbeigefiihrt

wird. Dabei wird die Zeit zwischen der Erkennung der Vorderkante des Pa-

piers durch den optischen DSD-Sensor und der Erkennung der Hinterkante

des Papiers durch den optischen DSD-Sensor gemessen. Ein ,Stau“-Zu-

stand wird generiert, wenn die gemessene Zeit zu lang ist.

» Stellen Sie sicher, dass DSD-Sensor Q101/201 sauber ist; im Abschnitt

Wartung dieser Anleitung finden Sie hierzu weitere Informationen;
«  Uberpriifen Sie, ob auf dem Papierpfad stérende Hindernisse vorhanden
sind;
»  Schalten Sie den optischen DSD-Sensor Uber die Einstellungsseite aus.
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Auf den Vakuumeinzug (VFX) bezogene Fehlercodes, Forts.

& HINWEIS:

Position von Komponenten siehe Abschnitt Geratetiberblick in dieser Anleitung.

Code/ Meldung_;

Erléuterung I MaBRnahme

VF102 / VF202
Zu lang in Fach A/B

,ZU lang“ bezeichnet einen erkannten Fehler bei der Papierlange. ,Zu lang”

Uberprift, ob ein Blatt zu lang ist, wahrend es den optischen DSD-Sensor

Q101/201 passiert. Dabei wird die Zeit zwischen der Erkennung der Vorder-

kante des Papiers durch den optischen DSD-Sensor und der Erkennung der

Hinterkante des Papiers durch den optischen DSD-Sensor gemessen. Ein

,ZU lang“-Zustand wird generiert, wenn die gemessene Lange zwar zu lang

ist, aber noch nicht lang genug, um einen Stau zu erzeugen. Das Blatt wird

in der nachfolgenden Einheit gehalten.

« Offnen Sie die nachfolgende Einheit und entfernen Sie das Blatt;

e Stellen Sie sicher, dass DSD-Sensor Q101/201 sauber ist; im Abschnitt
Wartung dieser Anleitung finden Sie hierzu weitere Informationen;

« Uberpriifen Sie, ob auf dem Papierpfad stérende Hindernisse vorhanden
sind;

+ Schalten Sie den optischen DSD-Sensor Uber die Einstellungsseite aus.

VF103 / VF203
Zu kurz in Fach A/B

,ZU kurz“ bezeichnet einen erkannten Fehler bei der Papierlange. ,Zu kurz*

Uberprift, ob ein Blatt zu kurz ist, wahrend es den optischen DSD-Sensor

Q101/201 passiert. Dabei wird die Zeit zwischen der Erkennung der Vorder-

kante des Papiers durch den optischen DSD-Sensor und der Erkennung der

Hinterkante des Papiers durch den optischen DSD-Sensor gemessen. Ein

»ZU kurz“-Zustand wird generiert, wenn die gemessene Zeit zu kurz ist. Das

Blatt wird in der nachfolgenden Einheit gehalten.

+ Offnen Sie die nachfolgende Einheit und entfernen Sie das Blatt;

» Stellen Sie sicher, dass DSD-Sensor Q101/201 sauber ist; im Abschnitt
Wartung dieser Anleitung finden Sie hierzu weitere Informationen;

+ Uberpriifen Sie, ob auf dem Papierpfad stérende Hindernisse vorhanden
sind;

» Schalten Sie den optischen DSD-Sensor uber die Einstellungsseite aus.

VF104 /| VF204
Zu dick in Fach A/B

,ZU dick“ bezeichnet einen erkannten Fehler bei der Papierdicke. ,Zu dick®

Uberprift, ob ein Blatt zu dick ist, wahrend es den optischen DSD-Sensor

Q101/201 passiert. Wenn der optische DSD-Sensor die Vorderkante des

Papiers erkennt, wird die Dicke gemessen. Ein ,Zu dick“-Zustand wird ge-

neriert, wenn die gemessene Dicke eines Blatts im Vergleich zum Kalibrie-

rungsblatt zu groR ist. Das Blatt wird in der nachfolgenden Einheit gehalten.

- Offnen Sie die nachfolgende Einheit und entfernen Sie das Blatt;

» Stellen Sie sicher, dass DSD-Sensor Q101/201 sauber ist; im Abschnitt
Wartung dieser Anleitung finden Sie hierzu weitere Informationen;

« Uberpriifen Sie, ob auf dem Papierpfad stérende Hindernisse vorhanden
sind;

+ Schalten Sie den optischen DSD-Sensor Uber die Einstellungsseite aus.
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& HINWEIS:
Position von Komponenten siehe Abschnitt Geratetiberblick in dieser Anleitung.

Code/ Meldung Erléuterung I MaBRnahme

VF105 / VF205 ,DSD-Funktion unsicher ist eine Warnung, die bei der Kalibrierung generiert
Funktionalitat von werden kann. ,DSD-Funktion unsicher® Uberprift, ob die Blattdicke inner-
DSD (optischem halb des Lesebereichs des optischen DSD-Sensors Q101/201 liegt.

Sensor) unklar in e Stellen Sie sicher, dass DSD-Sensor Q101/201 sauber ist; im Abschnitt

Fach A/B Wartung dieser Anleitung finden Sie hierzu weitere Informationen;
« Uberpriifen Sie, ob auf dem Papierpfad stérende Hindernisse vorhanden
sind;
+ Schalten Sie den optischen DSD-Sensor Uber die Einstellungsseite aus.
VF106 / VF206 »ZU dick US DSD* bezeichnet einen erkannten Fehler bei der Papierdicke.
Zu dick USDSD in  |,Zu dick US DSD* Uberprtft, ob ein Blatt zu dick ist, wahrend es den Ultra-
Fach A/B schall-DSD-Sensor Q102/202 passiert. Wenn der Ultraschall-DSD-Sensor

die Vorderkante des Papiers erkennt, wird die Dicke gemessen. Ein ,Zu

dick“-Zustand wird generiert, wenn die gemessene Dicke eines Blatts zu

grofd ist.

» Stellen Sie sicher, dass DSD-Sensor Q101/201 sauber ist; im Abschnitt
Wartung dieser Anleitung finden Sie hierzu weitere Informationen;

+ Uberpriifen Sie, ob auf dem Papierpfad stérende Hindernisse vorhanden

sind.
VF107 /| VF207 .Fach leer® bezeichnet die Erkennung des Vorhandenseins von Papier.
Fach leer bei .Fach leer” Gberprift wahrend des Prozesses, ob im aktivierten Fach Blatter
Fach A/B vorhanden sind. Ein ,Fach leer‘-Zustand wird generiert, wenn der Sensor

Q105/205 kein Papier erkennen kann.

» Legen Sie Papier nach;

* Wenn Papier im Fach vorhanden ist, entfernen Sie das Papier und reinigen
Sie den Leererkennungssensor (Q105/205).

VF108 / VF208 ,ZU dinn“ bezeichnet einen erkannten Fehler bei der Papierdicke. ,Zu dinn“
Zu ddnn in Uberprift, ob ein Blatt zu diinn ist, wahrend es den optischen DSD-Sensor
Fach A/B Q101/201 passiert. Wenn der optische DSD-Sensor die Vorderkante des

Papiers erkennt, wird die Dicke gemessen. Ein ,Zu dunn“-Zustand wird ge-

neriert, wenn die gemessene Dicke eines Blatts im Vergleich zum Kalibrie-

rungsblatt zu gering ist. Das Blatt wird in der nachfolgenden Einheit gehalten.

« Offnen Sie die nachfolgende Einheit und entfernen Sie das Blatt;

» Stellen Sie sicher, dass DSD-Sensor Q101/201 sauber ist; im Abschnitt
Wartung dieser Anleitung finden Sie hierzu weitere Informationen;

« Uberprifen Sie, ob auf dem Papierpfad stérende Hindernisse vorhanden

sind;
+ Schalten Sie den optischen DSD-Sensor Uber die Einstellungsseite aus.
VF109 / VF209 Dieser Fehlercode wird angezeigt, wenn der SP-Sensor den Papierstapel
Seitenfiihrungen nicht erkennen kann. Wenn der Bediener vergisst, die Seitenfiihrungen ord-

in Prozessposition | nungsgemal einzustellen (nach innen, bis sie die Seiten des Papierstapels

Fach A/B einstellen | bertihren), wird dieser Fehlercode angezeigt und das Fach wird automatisch

geodffnet.

» Verschieben Sie die Seitenflihrungen nach innen, sodass sie die
Seiten des Papierstapels berthren.
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Auf den Vakuumeinzug (VFX) bezogene Fehlercodes, Fortsetzung

& HINWEIS:
Position von Komponenten siehe Abschnitt Geratetiberblick in dieser Anleitung.

Code/ Meldung Erléuterung I MaBRnahme

VF110 / VF210 Dieser Fehlercode wird angezeigt, wenn der Optische Sensor (Q301/
Uberladenes Fach [ Q302) erkennt, dass zu viele Blatter im Fach vorhanden sind. Zu be-
A/B achten ist, dass Sensor Q301/Q302 zuganglich ist, wenn das obere/

untere Fach offen ist, und dass er am Gehause des Gerats montiert

ist. Er wird mit der Oberseite nach unten montiert, sodass er die Mitte

des Papierstapels von oben erkennen kann.

« Entfernen Sie das Uberschissige Papier aus dem Fach;

« Stellen Sie sicher, dass der Sensor sauber ist;

* Vergewissern Sie sich, dass keine storenden Elemente zwischen
Sensor und Papierstapel vorhanden sind.

VF300 Auslauf fehlt [,Auslauf fehlt“ bezeichnet einen erkannten Fehler beim Papierdurchlauf. Bei
der Meldung Auslauf fehlt wird gepruft, ob ein Blatt zwischen dem optischen
DSD-Sensor Q101/201 und Auslaufsensor Q303 steckt (dieser Sensor wird
im Auslaufbereich des Gerats, bei den Antistatikblrsten, platziert). Dabei
wird die Zeit zwischen der Erkennung der Hinterkante des Papiers durch
den optischen DSD-Sensor und der Erkennung der Hinterkante des Papiers
durch den Auslaufsensor gemessen. Ein ,Auslauf fehlt“-Zustand wird generiert,
wenn die gemessene Zeit zu lang ist.

«  Offnen Sie die Klappe/Trennblech(e) und entfernen Sie die Blatter;

»  Stellen Sie sicher, das die optischen DSD-Sensoren Q101/201 sauber sind.

VF301 Auslauffehler |,Auslauffehler bezeichnet einen erkannten Fehler beim Papierdurchlauf. Bei
der Meldung Auslauffehler wird gepruft, ob ein Blatt korrekt am Auslaufsensor
Q303 vorbei transportiert wurde (dieser Sensor wird im Auslaufbereich des
Gerats, bei den Antistatikbulrsten, platziert). Dabei wird die Zeit zwischen der
Erkennung der Vorderkante des Papiers durch den Auslaufsensor und der
Erkennung der Hinterkante des Papiers durch den Auslaufsensor gemessen.
Ein ,Auslauffehler” wird generiert, wenn die gemessene Zeit zu lang ist.

e Stellen Sie sicher, dass der Auslaufsensor sauber ist;

«  Uberprifen Sie, ob auf dem Papierpfad stérende Hindernisse vorhanden

sind.
VF400 Keine Einzugssequenz ist ein Starterkennungsfehler. Bei der Meldung Keine
Keine Einzugs- Einzugssequenz wird geprtft, ob eine Einzugssequenz programmiert wurde.
sequenz .Keine Einzugssequenz” wird generiert, wenn das Gerat ohne eine program-

mierte Einzugssequenz gestartet wird.
+ Bitte fugen Sie eine Einzugssequenz ein und starten Sie den Job neu.

124



T10209B_DE BM5000

Auf den Barcode-Leser bezogene Fehlercodes

Code/ Meldung_j

Erlauterung / MaBnahme

VF50 Falsche Seitennummer

Der Barcode-Leser hat den Barcode auf dem aktuellen
Blatt erfolgreich gelesen, aber es ist nicht der erwartete
Code. Die im Barcode angegebene Seitennummer ist
falsch. Stellen Sie sicher, dass der in das Fach eingelegte
Satz den in der Benutzeroberflache programmierten Ein-
stellungen entspricht. Weitere Informationen hierzu finden
Sie im Abschnitt ,Definitionen der Steuercodes® in dieser
Anleitung.

VF51 Falsche Sequenznummer

Der Barcode-Leser hat den Barcode auf dem aktuellen Blatt
erfolgreich gelesen, aber es ist nicht der erwartete Code.
Die im Barcode angegebene Seitenabfolge ist falsch. Stel-
len Sie sicher, dass der in das Fach eingelegte Satz den
in der Benutzeroberflache programmierten Einstellungen
entspricht. Weitere Informationen hierzu finden Sie im Ab-
schnitt ,Definitionen der Steuercodes” in dieser Anleitung.

VF52 Falsche Satz-ID

Der Barcode-Leser hat den Barcode auf dem aktuellen
Blatt erfolgreich gelesen, aber es ist nicht der erwartete
Code. Die im Barcode angegebene Satz-ID ist falsch. Stel-
len Sie sicher, dass der in das Fach eingelegte Satz den
in der Benutzeroberflache programmierten Einstellungen
entspricht. Weitere Informationen hierzu finden Sie im Ab-
schnitt ,Definitionen der Steuercodes" in dieser Anleitung.

VF53 Falsche Job-ID

Der Barcode-Leser hat den Barcode auf dem aktuellen
Blatt erfolgreich gelesen, aber es ist nicht der erwartete
Code. Die im Barcode angegebene Job-ID ist falsch. Stel-
len Sie sicher, dass der in das Fach eingelegte Satz den
in der Benutzeroberflache programmierten Einstellungen
entspricht. Weitere Informationen hierzu finden Sie im Ab-
schnitt ,Definitionen der Steuercodes"” in dieser Anleitung.

VF54 Nicht gelesen

Der Barcode-Leser kann den Barcode auf dem Papier nicht
erkennen. Stellen Sie sicher, dass ein Barcode auf dem
Papier gedruckt ist und sich, entsprechend den Angaben
im Abschnitt ,Barcode-Merkmale® dieser Anleitung, an der
richtigen Position befindet.

VF55 Fach A nicht angeschlossen

Schalten Sie das System aus und wieder ein.

VF56 Fach B nicht angeschlossen

Schalten Sie das System aus und wieder ein.

VF57 Parameter nicht in Barcode
Fach A gespeichert

Schalten Sie das System aus und wieder ein.

VF58 Parameter nicht in Barcode
Fach B gespeichert

Schalten Sie das System aus und wieder ein.

VF59 Falsche Seitennummer
und Seitenzahl

Der Barcode-Leser hat den Barcode auf dem aktuellen
Blatt erfolgreich gelesen, aber es ist nicht der erwartete
Code. Die im Barcode angegebene Seitennummer und
Seitenzahl ist falsch. Stellen Sie sicher, dass der in das
Fach eingelegte Satz den in der Benutzeroberflache
programmierten Einstellungen entspricht. Weitere Infor-
mationen hierzu finden Sie im Abschnitt ,Definitionen der
Steuercodes” in dieser Anleitung.

125




T10209B_DE BM5000

Auf das Rill- und Seitenbeschnittmodul (CST) bezogene

Fehlercodes

Code/ Meldung_j

Erléuterung [ MaBRnahme

CST201 - CST210 Papierstau ent-
fernen!

CST212 Papierstau entfernen!
CST220 - CST221 Papierstau ent-
fernen!

CST230 Papierstau entfernen!

Ein Fehleinzug ist im CST-Modul aufgetreten.

Anweisungen zum Entfernen von Papierstaus finden Sie in Ab-
schnitt 5, ,Entfernen von Papierstaus®. Falls der Papierstau im
Papierpfad oder im Schnittabfall-Transport auftritt, Gberprifen
Sie den Pfad auf Hindernisse oder Fremdkorper. Falls keine
sichtbaren Hindernisse zu finden sind, finden Sie weitere An-
weisungen in Abschnitt 7, ,ANMERKUNGEN®, Wartung lhres
Gerats. Reinigen Sie den Papierpfad.

CST211 Papierstau entfernen!
CST1005 Papierstau entfernen!

Ein Fehleinzug ist im CST-Modul aufgetreten.

Anweisungen zum Entfernen von Papierstaus finden Sie in Ab-
schnitt 5, ,Entfernen von Papierstaus®. Falls der Papierstau im
Papierpfad oder im Schnittabfall-Transport auftritt, Gberprifen
Sie den Pfad auf Hindernisse oder Fremdkorper. Falls keine
sichtbaren Hindernisse zu finden sind, finden Sie weitere An-
weisungen in Abschnitt 7, ,ANMERKUNGEN®, Wartung lhres
Gerats. Reinigen Sie den Papierpfad. Andern Sie den einge-
legten Medientyp von ,Fein“ in ,Grob® oder wahlen Sie einen
anderen Medientyp.

Auf den Broschirenersteller bezogene Fehlercodes

Code/ Meldung_j

Erlauterung / MaBnahme

BM101 - Fach leer
(Interner Einzug)

Legen Sie Papier in den internen Einzug ein.

BM102 - Fehleinzug
(Interner Einzug)

Offnen Sie den internen Einzug;

* Reinigen Sie die Einzugsrollen (siehe ,Reinigen der Einzug-
srollen des internen Einzugs und des Papiertrennkissens®
in Abschnitt 7 dieser Anleitung);

* Wiederholen Sie die in Abschnitt 1 dieser Anleitung be-
schriebene ,Allgemeine Vorbereitung des Papierstapels®,
um sicherzustellen, dass zwischen den Blattern im Stapel
eine ausreichende Trennung besteht;

* Legen Sie den Papierstapel wieder in den internen Einzug;

» Verringern Sie Uber die Benutzeroberflache den Trenndruck;

» Erhohen Sie Uber die Benutzeroberflache den Einzugsdruck.

BM103 - Zu diinn (Interner Einzug)

Dieser Fehlercode wird generiert, wenn die DSD-Sensoren eine

falsche Papierdicke erkennen.

» Stellen Sie sicher, dass in den internen Einzug Papier der
richtigen Dicke eingelegt ist, und fliihren Sie dann einen
weiteren Testdurchlauf aus (driicken Sie die gelbe Schalt-
flache in der Benutzeroberflache).

BM103R - Zu diinn
(Interner Einzug)

Dieser Fehlercode wird generiert, wenn die DSD-Sensoren eine

falsche Papierdicke erkennen.

» Stellen Sie sicher, dass in den internen Einzug Papier der
richtigen Dicke eingelegt ist, und fihren Sie dann einen
weiteren Job aus.
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Code/ Meldung_j

Erlauterung / MaBnahme

BM104 - Doppeleinzug
(Interner Einzug)

Offnen Sie den internen Einzug;

Reinigen Sie das Trennkissen (siehe ,Reinigen der Einzug-
srollen des internen Einzugs und des Papiertrennkissens®
in Abschnitt 7 dieser Anleitung);

Wiederholen Sie die in Abschnitt 1 dieser Anleitung be-
schriebene ,Allgemeine Vorbereitung des Papierstapels®,
um sicherzustellen, dass zwischen den Blattern im Stapel
eine ausreichende Trennung besteht;

Legen Sie den Papierstapel wieder in den internen Einzug;
Erhéhen Sie Uber die Benutzeroberflache den Trenndruck;
Verringern Sie Uber die Benutzeroberflache den Einzugsdruck.

BM105 - Zu kurzes Blatt
(Interner Einzug)

Messen Sie die Lange des Blattes und stellen Sie sicher, dass
sie der in der Benutzeroberflache eingegebenen Lange ent-
spricht.

BM106 - Zu langes Blatt
(Interner Einzug)

Messen Sie die Lange des Blattes und stellen Sie sicher,
dass sie der in der Benutzeroberflache eingegebenen Lange
entspricht.

Reinigen Sie die Einzugsrollen (siehe ,Reinigen der Einzug-
srollen des internen Einzugs und des Papiertrennkissens*
in Abschnitt 7 dieser Anleitung).

BM107 - Stau (Interner Einzug)

Offnen Sie den internen Einzug;
Entfernen Sie falsch eingezogene Blatter;
Starten Sie den Job neu.

BM108R - Interner Einzug fast leer

Legen Sie Papier in den internen Einzug ein oder setzen Sie
die Produktion fort, bis der interne Einzug leer ist.

BM201 - BM204 Fehleinzug

Offnen Sie die Frontklappe des Broschiirenerstellers;
Offnen Sie den Einzugstransport;

Entfernen Sie falsch eingezogene Blatter;

Siehe Abschnitt 7, ,ANMERKUNGEN®*, Wartung lhres
Gerats. Reinigen Sie den Papierpfad.

Starten Sie den Job neu.

BM205 - Einzugstransport offen

Offnen Sie die Frontklappe des Broschiirenerstellers;
SchlieRen Sie den Einzugstransport.

BM206 - Doppeleinzug

Offnen Sie den internen Einzug;

Reinigen Sie das Trennkissen (siehe ,Reinigen der Einzug-
srollen des internen Einzugs und des Papiertrennkissens®
in Abschnitt 7 dieser Anleitung);

Wiederholen Sie die in Abschnitt 1 dieser Anleitung be-
schriebene ,Allgemeine Vorbereitung des Papierstapels®,
um sicherzustellen, dass zwischen den Blattern im Stapel
eine ausreichende Trennung besteht;

Legen Sie den Papierstapel wieder in den internen Einzug;
Erhéhen Sie Uber die Benutzeroberflache den Trenndruck;
Verringern Sie Uber die Benutzeroberflache den Einzugsdruck.

Fortsetzung auf der ndachsten Seite
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Auf den Broschirenersteller bezogene Fehlercodes, Fortsetzun&

Code/ Meldung

Erlauterung / MaBRnahme

BM301 - BM308 Fehleinzug (ein
Papierpfadsensor war zu lange ab-
gedeckt oder wurde nicht rechtzeitig
abgedeckt)

Siehe Abschnitt 7, ,ANMERKUNGEN®, Wartung lhres Gerats.
Reinigen Sie den Papierpfad.

BM309 - Riickausrichterstange nicht
in Position

«  Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiirenerstellers;
* Bringen Sie die Rlickausrichterstange in die richtige Position.

BM310 - M103 Seitenausrichtermotor
kann Position nicht erreichen

«  Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiirenerstellers;
* Prifen Sie den Papierpfad und entfernen Sie etwaige Hinder-
nisse.

BM311 - M102 Rickausrichtermotor
kann Position nicht erreichen

«  Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiirenerstellers;
* Prifen Sie den Papierpfad und entfernen Sie etwaige Hinder-
nisse.

BM312 - M104 Heftanschlagmotor
kann Position nicht erreichen

+ Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiirenerstellers;
* Prifen Sie den Papierpfad und entfernen Sie etwaige Hinder-
nisse.

BM401 - Fehler rechter Stapler

Weist auf einen Stau im rechten Stapler hin. Uberpriifen Sie die
Hefterkartusche nach dem in Abschnitt 1, ,Grundlagen®, beschrie-
benen Verfahren.

BM402 - Fehler linker Stapler

Weist auf einen Stau im linken Stapler hin. Uberpriifen Sie die Hef-
terkartusche nach dem in Abschnitt 1, ,,Grundlagen®, beschriebenen
Verfahren.

BM403 - Keine Heftklammern mehr
in linker Kartusche

Linke Heftkartusche ersetzen, um die Produktion fortzusetzen,
oder Heften deaktivieren. Ersetzen Sie die linke Hefterkartusche
nach dem in Abschnitt 1, ,Grundlagen®, beschriebenen Verfahren.

BM404 - Keine Heftklammern mehr
in rechter Kartusche

Rechte Heftkartusche ersetzen, um die Produktion fortzusetzen,
oder Heften deaktivieren. Ersetzen Sie die rechte Hefterkartusche
nach dem in Abschnitt 1, ,Grundlagen®, beschriebenen Verfahren.

BM405 - Keine Heftklammern mehr
in linker und rechter Kartusche

Ersetzen Sie beide Hefterkartuschen, um die Produktion fortzu-
setzen, oder deaktivieren Sie die Heftfunktion. Ersetzen Sie die
Hefterkartuschen nach dem in Abschnitt 1, ,Grundlagen®, be-
schriebenen Verfahren.

BM406 - Satz zu dick

Papierstapel ist zu dick und nicht innerhalb der Spezifikationen.

Das kann entweder mit der Dicke der eingelegten Medien oder

der Zahl der in das Gerat eingelegten Blatter zusammenhangen.

*  Weitere Informationen hierzu finden Sie im Leitfaden zur Satz-
grofe.

BM407 - Satz in Compiler

«  Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiirenerstellers;
* Entfernen Sie den Satz.

BM601 - BM602- Sensor Q143 liest
einen falschen Wert ab

Siehe Abschnitt 7, ,ANMERKUNGEN?®, Wartung lhres Geréats.
Reinigen Sie den Papierpfad.

BM603 - Papiertransport-Trennblech
nicht in Position

« Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiirenerstellers;
* Bringen Sie das Papiertransport-Trennblech wieder in die
richtige Position.

BM701 - BM702- Sensor Q131 liest
einen falschen Wert ab

Siehe Abschnitt 7, ,ANMERKUNGEN?®, Wartung lhres Geréats.
Reinigen Sie den Papierpfad.

BM703 - Position nicht erreicht (M109
Falzanschlagmotor)

+  Offnen Sie die Klappe des Finishing-Moduls;
+ Entfernen Sie alle Hindernisse aus dem Falzanschlagbereich.

BM704 - Position nicht erreicht (M110
Schraglaufmotor)

«  Offnen Sie die Klappe des Finishing-Moduls;
* Entfernen Sie alle Hindernisse aus dem Falzanschlagbereich.
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Auf das Finishing-ModuI bezogene Fehlercodes

Code/ Meldung_j

Erlauterung / MaBnahme

FM902 - FM901 Sensor Q189 liest einen
falschen Wert ab

Siehe Abschnitt 7, ,ANMERKUNGEN®, Wartung lhres
Gerats. Reinigen Sie den Papierpfad.

FM903 - FM904 Sensor Q181 liest einen
falschen Wert ab

+ Siehe Abschnitt 7, ,ANMERKUNGEN®, Wartung lhres
Gerats. Reinigen Sie den Papierpfad.

+ Stellen Sie sicher, dass sich die Druckfedern in der
oberen Position befinden, wo der Druck den héchsten
Wert hat; siehe ,Finishing-Modul® in Abschnitt 7 dieser
Anleitung.

FM905 Achtung!

Der Bediener hat im laufenden Betrieb den Squarefalz-
Modus geandert; deshalb kann der Broschiurenersteller
den Squarefalz-Prozess nicht unter Beibehaltung der-
selben Verarbeitungsgeschwindigkeit ausfiihren.

Starten Sie den Job neu, um zu erméglichen, dass das
vorgelagerte Gerat die Satze in der richtigen Geschwind-
igkeit senden kann.

FM906 - FM907 Achtung!

+  Offnen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls;
* Entfernen Sie alle Hindernisse aus dem Squarefalz-
Bereich.

FM1001 - FM1006 Fehleinzug

Siehe Abschnitt 7, ,ANMERKUNGEN®, Wartung lhres
Gerats. Reinigen Sie den Papierpfad.

FM1008 Achtung!

Der Bediener hat im laufenden Betrieb die Broschirenend-
lange geandert; deshalb kann der Broschurenersteller
den Schneidprozess nicht unter Beibehaltung derselben
Verarbeitungsgeschwindigkeit ausflihren.

Starten Sie den Job neu, um zu erméglichen, dass das
vorgelagerte Gerat die Satze in der richtigen Geschwind-
igkeit senden kann.

FM1009 Achtung!

«  Offnen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls;
» Entfernen Sie alle Hindernisse zwischen dem Square-
falz-Bereich und der Beschnitteinheit.

FM1101 Stapler voll

Leeren Sie den Stapler.

FM1102 Achtung! Hefter-Papieran-
schlagposition fehlerhaft.

Bewegen Sie den Bandstapleranschlag leicht in die Blatt-
flieRrichtung, bis der Fehler geldscht ist.

FM1103 Achtung!

Passen Sie den Bandstapleranschlag an die ausgewahlte
BroschlrengrofRe an, wenn der Hochkapazitatsmodus
verwendet wird.

FM1104 Stapler leeren!

Leeren Sie den Stapler: Das Broschirenformat hat sich
geandert.

FM1105 Stapler leeren!

Leeren Sie den Stapler: Der Squarefalz der Broschire
hat sich geandert.

FM1106 Stapler leeren!

Stapler leeren.

FM1201 Schnittabfallbehalter ist voll

Lehren Sie den Schnittabfallbehalter.

FM1501 Abfalltransport gestaut/voll!

Leeren Sie den Abfalltransport

Fortsetzung auf der ndachsten Seite
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Auf das Finishing-Modul bezogene Fehlercodes (Fortsetzung)

Code / Meldung Erléuterung_; / MaBnahme

FM9003 Stérung « Entfernen Sie alle nicht fertiggestellten Broschuren /
FM9009 Stérung Papiere aus dem System;

FM9011 Storung » Schalten Sie das System aus und wieder ein.

FM9012 Stérung

FM10012 Stérung
FM10014 Stoérung
FM10015 Stoérung
FM10017 Stoérung
FM15001 Stoérung

Auf den Stapler bezogene Fehlercodes

Code/ Meldung_] Erléuterung I MaBnahme

ST101 Fehleinzug Stellen Sie sicher, dass der Bandstapleranschlag auf die
richtige Position eingestellt ist, wenn Sie den Hochkapa-
zitditsmodus verwenden; andernfalls entfernen Sie Papier/
Broschiren.

Auf die Kommunikationsbox (RPPI) bezogene Fehlercodes

Code/ Meldung_j Erléuterung I MaBRnahme

COMBOX20 Achtung! In den Drucker sind Blatter eingelegt, die auRerhalb der

Format- oder Papiergewichtspezifikationen des Bros-

churenerstellers liegen.

* Legen Sie Blatter ein, die den Spezifikationen entspre-
chen.

COMBOX21 Achtung! Beim manuellen Scannen wurde die Schaltflache zur Be-
statigung der letzten Seite im Satz zu spat gedriickt.
* Drucken Sie die Schaltflache schneller!

COMBOX22 Achtung! Die Papierformate im Drucker und im Broschurenersteller

stimmen nicht Gberein.

«  Wenn Sie fortfahren wollen, driicken Sie einfach
.Fortsetzen“: Der Broschurenersteller passt dann sein
Format an das des Druckers an.

* Wenn Sie Broschiren in dem im Broschurenersteller
angegebenen Format erstellen wollen, legen Sie das
richtige Papierformat in den Drucker ein.

COMBOX23 Achtung! In den Drucker sind Blatter eingelegt, deren Breite aulRer-

halb der Spezifikationen des Broschurenerstellers liegt.

* Legen Sie Blatter ein, die den Spezifikationen entspre-
chen.

COMBOX24 Achtung! Die Verbindung zwischen dem RCT und dem BM kann

nicht hergestellt werden.

» Stellen Sie sicher, dass das RCT eingeschaltet ist.
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Allgemeine Fehlercodes

Fehleinzﬁge entfernen

Fehleinzug

O\/\r Papierstau in gekennzeichneten Bereichen erkannt. Papierpfad frei
o machen, um fortzufahren.

= _\Ul ; iﬁ

Fehler 1 von 1, Code BM-301, Ber. BM1:
Q128 (Einzugspapierpfadsensor) zu lang
bedeckt

Im Allgemeinen weisen Fehlercodes auf einen
,=Fehleinzug“-Zustand hin. Wenn ein Fehleinzug
auftritt, wird dessen Position durch einen Fehler-
code und eine Komponentenbeschreibung an-
gezeigt. Anleitungen zum Entfernen von Papier-
staus finden Sie in Abschnitt 5, ,Entfernen von
Papierstaus®.

Abdeckungen schlieen

Abdeckung offen

Angegebene Abdeckung schlieBen.

Wenn die Meldung ,,Abdeckung offen“ angezeigt
wird, ist mindestens ein Sicherheitsschalter
aktiviert.

Prifen Sie, ob die rot markierten oberen Ab-
deckungen und Klappen geschlossen sind.

Stapler leeren!

Stapler voll

Stapler leeren.

Diese Meldung wird angezeigt, wenn der Stap-
ler voll ist. Leeren Sie den Bandstapler, um den
Betrieb fortzusetzen.
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7. ANMERKUNGEN

Hinweise zum richtigen Umgang mit dem Gerat

+ Befolgen Sie stets alle Warnungen, die am Gerat angebracht sind oder mit diesem mitgeliefert
wurden.

» Seien Sie stets vorsichtig beim Verschieben oder Bewegen des Gerats.

- /\ ACHTUNG:
Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose und aus dem Gerét, bevor Sie dieses verschieben
oder umstellen.

» Entfernen Sie nicht die mit Schrauben befestigten Abdeckungen oder Schutzvorrichtungen.

» Elektronische oder mechanische Sperrvorrichtungen durfen keinesfalls umgangen oder auller
Kraft gesetzt werden.

* Nehmen Sie das Gerat nicht in Betrieb, wenn Sie ungewdhnliche Gerausche oder Gerliche be-
merken. Trennen Sie das Netzkabel von der Stromquelle und konsultieren Sie |hren autorisierten
Techniker, um das Problem beheben zu lassen.

« /\ WARNUNG:
Fassen Sie niemals in den Bereich zwischen den oberen und unteren Schneidmessern.

» Unterbrechen Sie nicht wahrend des laufenden Betriebs die Stromversorgung. Stellen Sie sicher,
dass der Arbeitsgang beendet ist.

« Offnen Sie im laufenden Betrieb keine Abdeckungen.

* Bewegen Sie das Gerat niemals im laufenden Betrieb.

» Beladen Sie den Bandstapler nicht mit einem hdheren Gewicht als vorgesehen
(max 20 kg / 44 Ib Bond).
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Aufstellort des Gerats

Geréteumgebung

» Stellen Sie das Gerat stets auf eine feste Oberflache, die das Gewicht des Gerats problemlos
tragen kann.

* Halten Sie Magnete und samtliche Gerate mit starken Magnetfeldern immer vom Gerat fern.

Falls der Aufstellort klimatisiert oder beheizt ist, wahlen Sie einen Standort, an dem das Geréat
nicht:

* Plétzlichen Temperaturschwankungen ausgesetzt ist.
» Direkt kalter Luft aus einer Klimaanlage ausgesetzt ist.
» Direkt der Warme eines Heizkdrpers ausgesetzt ist.

» Direkter Sonneneinstrahlung ausgesetzt ist.

Netzanschluss

* Achten Sie immer darauf, dass das Gerat an eine ordnungsgemaf geerdete Stromquelle ange-
schlossen ist. Falls Sie sich nicht sicher sind, lassen Sie die Stromquelle von einem qualifizierten
Elektriker Uberprifen.

- /\ WARNUNG:
Eine unsachgemaRe Erdung des Gerats kann zu einem Stromschlag fiihren.

+ Schliel3en Sie das Gerat niemals an eine Stromquelle ohne Erdung an.
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Zug_jang zum Gerat

Stellen Sie das Gerat in die Nahe der Stromquelle und beachten Sie dabei die angegebenen
Mindestabstande.

< 2190 mm /86.2 Z “
A -
EIS A
N
[0
N
~(N
' 3 33
: A NI
= E= 2 o 2
r— | £l elo c 2 E @
400 mm 2 om omﬁ 7 gg g : é
< > 5 s <t e ‘_,\
o[~ ~ (& - 2N gl s
15,8" ol gl o
| i 288
; v
< [ =
«220mm A- G AR} AES 4
21,2 Zoll ~ N X .
o o © l
© I ©T o .
v © SR !
-« 890mm |, 760 mm | @~ 1010 mm "~
h 35 Zoll T 299Zoll T 39,8 Zoll Y I

Stellflache des Broschlirenerstellers BM5030/5050

Ungefahrer Platzbedarf / Konfiguration

&P HINWEIS:
Durch das 50-Blatt-Upgrade-Kit und das DSD Ultraschall-Upgrade-Kit erhéht sich der Platzbedarf nicht.

Der optionale Bandstapler BST4000-1 mit hoher Kapazitat (nicht abgebildet) wird mit weggeklappter
Verlangerung an den im Lieferumfang enthaltenen Bandstapler angehangt und kann entweder gerade
oder rechtwinklig an das Broschulrenerstellungssystem angeschlossen werden.

Der BST4000-1 misst 1730x440 mm / 68x17 Zoll.

135



T10209B_DE BM5000

Wartung der Gerate

Versuchen Sie niemals, Wartungsfunktionen durchzufuihren, die nicht ausdrucklich in dieser
Dokumentation beschrieben sind.

VFX Vakuumeinzug

Eine Haufung von Fehleinziigen kann darauf hinweisen, dass der VFX gereinigt werden muss. Fihren
Sie nach jeweils 50.000 Zyklen oder bei einer zunehmenden Anzahl von Fehleinziigen eine Reini-
gung durch. Verwenden Sie einen Staubsauger, Tucher und Bursten fur die allgemeine Reinigung
des Papierpfads, der Facher usw.. Befolgen Sie aullerdem die folgenden ausfuhrlichen Reinigungs-
anweisungen:

Reinigen von Ansaugbéndern und DSD-Sensoren und Priifen von Trennkissen

Offnen Sie eines der beiden Facher.

-k

2 Reinigen Sie die Ansaugbander [A] mit Gummiregenerierungsalkohol.
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3 Entfernen Sie Staub vom Ultraschall- [B] und optischen Doppeleinzugserkennungssensor [C]
mit einem trockenen, weichen Tuch.

4 Priifen Sie die Trennkissen [D] auf Abnutzung, Beschédigung und Position (siehe ,Fehleinzug/
Papierstau im Vakuumfach beim Einzug dicker Medien* in Abschnitt 5 dieser Anleitung in Bezug
auf die Messung der Standardposition). Wenn die Trennkissen abgenutzt (abgerundete Kanten/
verdreht) oder beschadigt sind, lassen Sie sie vom Kundendienst austauschen.

5 SchlieRen Sie das Fach und wiederholen Sie den Vorgang beim anderen Fach.

[B] [C]
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VFEX Vakuumeinzug, Fortsetzung

Reinigen der Trennbleche, Papierschachte und Einzugsrollen

1 Offnen Sie die Klappe [A].

Schieben Sie die griinen Griffe [B] zu den Trennblechen und beseitigen Sie Tonerreste von den
Oberflachen.

[A]
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Reinigen Sie gegebenenfalls die Einzugsrollen [C] innerhalb der Trennbleche und die Einzugs-
rader mit Gummiregenerierungsalkohol.

[D] o

\\

\

& HINWEIS:
Abbildung zeigt den VFX mit transparenter Klappe.
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CST-Modul

Die Einzugsrollen und der Papierpfad missen wahrend der Verwendung regelmaiig gereinigt werden,
und ebenfalls, wenn das Gerat langere Zeit nicht in Betrieb war. Die Haufigkeit der Reinigung hangt
vom Papiertyp und der Druckqualitat ab.

Ein zunehmendes Auftreten von Fehleinziigen ist ein Anzeichen dafir, dass die Einzugsrolle, der
Papierpfad und/oder die Sensoren gereinigt werden mussen. Die Einzugsrollen und der Papierpfad
kénnen mit denselben Reinigungsmitteln wie digitale Drucker und mit einem fusselfreien Tuch gereinigt
werden. Die Sensoren sollten mit einem fusselfreien Tuch abgewischt werden.

Probleme mit der Registrierungsgenauigkeit werden haufig durch angesammelte Tonerrlickstande
und Papierpartikel verursacht.

/\ ACHTUNG:
Verwenden Sie niemals Reinigungsfliissigkeiten auf Sensoren.

Reinigen der Transport-Spaltwalzen (x12) im Papierpfad

Reinigen Sie auch die Leerlaufrollen.

/\ WARNUNG:
Halten Sie lhre Finger vom Messerschutz fern. Andernfalls besteht die Gefahr von Verletzun-
gen.

Messerschutzvorrichtungen

\

Spaltwazen
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Reinigen der Transport-Spaltwalzen (x12) im Papierpfad (Fortsetzung)

Spaltwalzen

Spaltwalzen

S

paltwalzen

Reinigen der Fixierungsrollen (x3)

Reinigen Sie auch die Leerlaufrollen.

/\ WARNUNG:
Halten Sie lhre Finger vom Messerschutz fern. Andernfalls besteht die Gefahr von Verletzungen.

Messerschutz

jr i DR — Firounos
e

———

Fortsetzung auf der ndchsten Seite 141
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Reinigen der Fixierungsrollen (x3) (Fortsetzung)

Fixierungsrolle

Registrierungs-Querrollen
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Reinigen der Ausrichtungsquerrollen (x6) und Reibungsrollen (x6) (Fortsetzung)

Fortsetzung auf der ndchsten Seite 143
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Reinigen der Drehrollen (x2)

Reinigen Sie auch die Leerlaufrollen.

=

Drehrollen

Reinigen der Papierpfadsensoren (x5)

/\ WARNUNG:
Halten Sie lhre Finger vom Messerschutz fern. Andernfalls besteht die Gefahr von Verletzun-
gen.

Auslaufsensor Messerschutz Einzugssensor

144



T10209B_DE BM5000

Reinigen der Papierpfadsensoren (x5) (Fortsetzung)

Drehsensor

Registrierungssensor

Fortsetzung auf der ndchsten Seite 145
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Reinigen der Papierpfadsensoren (x5) (Fortsetzung)

Rillungssensor

Reinigen der Rillungswerkzeuge (x2)

Nach einer gewissen Zeit kbnnen sich Toner- und Papierriickstande in den Rillen des Werkzeugs
ansammeln. Diese Rillen missen regelmafig gereinigt werden, um eine zufriedenstellende Rillung
zu gewabhrleisten.

Rillen auf beiden Seiten des Werkzeuges
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Einstellung des Seitenbeschnitt-Registrierungswinkels (Parallelschnitt)

Einstellung des Seitenbeschnitt-Registrierungswinkels (Beschnitt parallel zur
Registrierungskante (Bedienerseite))

Drehen Sie die Stellschraube (A) in die gewlnschte Richtung. Die Einstellungséanderung wird
auf der Referenzskala (B) angezeigt.

C—
Verarbeitungs-
Drehen Sie die Stell- richtung
schraube im Uhrzeiger-
sinn, um diese Fehlaus-
richtung zu korrigieren.

&P HINWEIS:
Bei zu enger Einstellung kénnen auf dem Papier Falten in der Verarbeitungsrichtung entstehen.
Drehen Sie die Stellschraube gegen den Uhrzeigersinn, bis die Falten verschwinden.
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Einstellung des RiIIungs-Registrierungswinkels

Einstellung des Rillungs-Registrierungswinkels

Lésen Sie den sternférmigen Drehknopf [A].

-k

2 Drehen Sie die Randelschraube zur Einstellung [B], um die Referenzanzeige in die gewiinschte
Richtung zu bewegen.

3 Ziehen Sie den sternférmigen Drehknopf [A] wieder fest.

Verarbeitungs-

richtung Senken Sie die Rilleinheit

an der Bedienerseite ab,
um diese Fehlausrich-
tung zu beseitigen

Referenzmarkierungen
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Broschiirenersteller

Reinigen des Transportbands des Broschiirenerstellers

Das Transportband des Broschirenerstellers muss regelmaRig gereinigt werden, wenn es im Ge-
brauch ist. Die Haufigkeit der Reinigung hangt vom Papiertyp und der Druckqualitat ab.

Ein zunehmendes Auftreten von Papierstaus oder Fehleinzligen ist ein Anzeichen dafir, dass das
Transportband gereinigt werden muss. Reinigen Sie das Transportband mit Wasser und einem fus-
selfreien Tuch.

1 Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiirenerstellers.
2 Reinigen Sie das Transportband [A]. Das Einzugsband lasst sich leicht in beide Richtungen drehen.
3 Das Anheben der Rickausrichterstange [B] erleichtert das Reinigen des Einzugsbandes.

SchlieRen Sie die obere Abdeckung des Broschirenerstellers.

[A] [B]
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Broschurenersteller, Fortsetzung

Reinigen des Clincher-Bereichs

Graue Spuren im gehefteten Bereich in der Mitte der Broschire kénnen durch Metallstaub von der
Heftklammer verursacht werden. Wenn die Abdriicke durch Schmutzablagerungen oder Metallstaub
an den Clinchern verursacht sind, lassen sie sich durch Reinigen oder Abwischen des Clinch-Bereichs
mit einem sauberen Tuch reduzieren. Fir Umgebungen mit hohem Produktionsvolumen (mehr als
20k Bucher pro Monat) wird eine Reinigung pro Woche empfohlen.

1 Offnen Sie die obere Abdeckung des Broschiirenerstellers.

2 Wischen Sie den Clincher-Bereich [A] mit einem sauberen Tuch ab. Falls erforderlich, entfernen
Sie die Hefterkartuschen [B], indem Sie durch Drticken der Auswurfhebel [C] Zugang und Sicht
verbessern.

Setzen Sie die Hefterkartuschen wieder ein, indem Sie sie in den Hefter driicken, bis sie einrasten.

SchlieRen Sie die obere Abdeckung des Broschirenerstellers.

= W
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Reinigen der Einzugsrollen und des Papiertrennkissens des internen Einzugs

Die Einzugsrollen und das Papiertrennkissen missen regelmafig gereinigt werden, wenn das Gerat
im Gebrauch ist, und auch, wenn es langere Zeit nicht in Betrieb war. Die Haufigkeit der Reinigung
hangt vom Papiertyp und der Druckqualitat ab.

Ein zunehmendes Auftreten von Papierstaus oder Doppeleinzigen ist ein Anzeichen dafur, dass die
Einzugsrollen gereinigt werden mussen.

1 Offnen Sie den internen Einzug und entnehmen Sie Blatter aus dem Behalter.

2 Entnehmen Sie die Einzugsrolleneinheit [A], indem Sie sie in Richtung Geratevorderseite (1)
dricken. Die dem Bediener abgewandte Seite der Einzugsrolleneinheit wird jetzt von der Rolle
(B) geldst und die Einheit kann angehoben und entfernt werden (2).

3 Reinigen Sie die Einzugsrollen und das Papiertrennkissen mit Wasser und einem sauberen
fusselfreien Tuch.

4 Gehen Sie zum Einsetzen der Einzugsrolle in umgekehrter Reihenfolge vor. Heben Sie die
Rolle [B] an, um das Einsetzen zu erleichtern.

(B] [A] Einzugsrollen Papiertrennkissen
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Finishing-ModuI

Reinigen der Squarefalz-Einzugsbander

Die Squarefalz-Einzugsbander mussen regelmafig gereinigt werden, wenn sie im Gebrauch sind.
Die Haufigkeit der Reinigung hangt vom Papiertyp und der Druckqualitat ab.

Ein zunehmendes Auftreten von Fehleinzligen ist ein Anzeichen daflr, dass die Einzugsbander ge-
reinigt werden mussen. Reinigen Sie die Einzugsbander mit Wasser und einem fusselfreien Tuch.

1 Offnen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

2 Reinigen Sie die oberen Einzugsbander [A] und [B]. Die oberen Einzugsbander kdnnen problem-
los in jede Richtung gedreht werden.

3 Driicken Sie die griinen Punkte [A] an den Entriegelungen [C] und heben Sie die oberen Ein-
zugsbander [A] und [B] an, um Zugang zu den unteren Einzugsbandern [D] zu erhalten.

&P HINWEIS:
Das obere Einzugsband [B] auf der Bedienerseite kann nicht vollsténdig angehoben werden.

4 Reinigen Sie die unteren Einzugsbander [D]. Drehen Sie fur eine grindliche Reinigung die unteren
Einzugsbander in Richtung Trimmer.

5 Setzen Sie die oberen Einzugsbander wieder in die normale Position zurick.

6 Schlie3en Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

Al

[B]
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Squarefalz-Andruckfedern

Falls es zu Fehleinzigen kommt, prifen Sie, ob der Druck der oberen Einzugsbander auf die Stan-
dardposition eingestellt ist. Die Andruckfedern missen sich immer in der oberen Position befinden,
wo der Druck dem héchsten Wert entspricht.
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Finishing-Modul (Fortsetzung)

Reinigen der Squarefalz-Klammern und -Rolle

Die Squarefalz-Rolle sowie die obere und untere Klemmstange missen regelmalig gereinigt werden,
wenn sie im Gebrauch sind. Die Haufigkeit der Reinigung hangt vom Papiertyp und der Druckqualitat
ab.

Auf Broschurenricken Ubertragene Farbe ist ein Anzeichen daftir, dass die Squarefalz-Rolle sowie
die obere und untere Klemmstange gereinigt werden missen. Mit Wasser und einem fusselfreien
Tuch reinigen.

1 Offnen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

2 Reinigen Sie die obere und untere Klemmstange [A].

3 Reinigen Sie die Squarefalz-Rolle [B]. Die Rolle lasst sich leicht von Hand drehen.
4 Schliel’en Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

(Al [B]
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Reinigen der Trimmer-Einzugstransportbénder

Die Trimmer-Einzugstransportbander missen regelmalfiig gereinigt werden, wenn sie im Gebrauch
sind. Die Haufigkeit der Reinigung hangt vom Papiertyp und der Druckqualitat ab.

Ein zunehmendes Auftreten von Fehleinziigen ist ein Anzeichen daflr, dass die Einzugsbander ge-
reinigt werden mussen. Reinigen Sie die Einzugsbander mit Wasser und einem fusselfreien Tuch.

1 Offnen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

2 Reinigen Sie die 4 oberen Transport-Einzugsbander [A].
3 Reinigen Sie die 4 unteren Transport-Einzugsbander [B].
4 Schliel3en Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

& HINWEIS:

Abbildung zeigt die Kurzbroschliren-
Einzugsoptimierungseinheit [C] in
der Ausgangsposition.
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Finishing-Modul (Fortsetzung)

Reinigen der Trimmer-Auslauftransportbander

Die Trimmer-Auflauftransportbander missen regelmafig gereinigt werden, wenn sie im Gebrauch
sind. Die Haufigkeit der Reinigung hangt vom Papiertyp und der Druckqualitat ab.

Ein zunehmendes Auftreten von Fehleinziigen ist ein Anzeichen daflir, dass die Einzugsbander ge-
reinigt werden mussen. Reinigen Sie die Einzugsbander mit Wasser und einem fusselfreien Tuch.

1 Offnen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.
Reinigen Sie die 2 oberen Auslauftransportbander [A].

3 Reinigen Sie die 2 unteren Transportbander (B). Betatigen Sie den Hubhebel der oberen Aus-
lauftransporteinheit [C], um Zugang zu den unteren Transportbandern [B] zu erhalten

SchlieRen Sie die obere Abdeckung des Finishing-Moduls.

[B] Finishing-Modul, Transporteinheit
Oberer Ausgang angehoben
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Bewahrte Verfahren fur die Systeme BM5035/BM5050

» Falls der Satz nicht richtig registriert ist (seitlich oder zurlick versetzt), kann eine Feineinstellung
der Registrierung Abhilfe schaffen. Einzelheiten finden Sie im Abschnitt 2, Erstellen von Brosch-
ren, Feineinstellung des Aussehens von Broschiren.

« Wenn Probleme beim Heften dickerer Satze aus schweren Medien auftreten, kann das Austau-
schen der Hefterkartusche Abhilfe schaffen.

*  Wenn Broschiren Abdriicke oder Kratzer aufweisen, lasst sich dies durch Verwendung des ,Schutz-
blattes® verbessern. Informationen hierzu finden Sie in Abschnitt 2, ,Erstellen von Broschiren®,
Benutzerdefinierte Einstellungen, Deckblatt, Schutzblatt.

» Das Squarefalz-Modul verursacht evtl. Falten am Riicken des Deckblatts, wenn leichte Medien als
Deckblatt verwendet werden. Das Problem kann normalerweise durch Verwendung schwererer
Bdgen oder durch Ausschalten des Squarefalz-Moduls behoben werden.

* Beim Heften kann es zu Verbiegungen des Heftklammerriickens kommen, wenn der Arbeitsgang
mit dem Squarefalz-Modul durchgefihrt wird. Dies wird reduziert, indem die Hefterposition auf
die Ruckenmitte eingestellt wird.

* Die Klammerim Squarefalz-Modul hinterlasst womaoglich Spuren entlang dem Broschirenricken.
Je mehr Seiten eine Broschire hat, desto deutlicher tritt dies zutage. Durch Verwendung des
»~Schutzblattes® werden diese Spuren beseitigt.

» Falls die im Abschnitt 7, ,ANMERKUNGEN®, Wartung lhrer Gerate, beschriebene Einstellung des
,Randbeschnitt-Registrierungswinkels“ zu eng bemessen ist, kdnnen die Blatter Falten in Ver-
arbeitungsrichtung aufweisen.

* Um diesem Umstand entgegenzuwirken, drehen Sie die Stellschraube gegen den Uhrzeiger-
sinn, bis die Falten verschwinden.

* Wenn ein unvollstandiger Satz im BM-System vorhanden ist, muss dieser Satz von Hand aus
dem System entfernt werden. Dazu muss die obere Abdeckung des Broschurenerstellers geotffnet
und wieder geschlossen werden. Dadurch wird der Satz ausgeworfen.

» Vor dem Druck muss sichergestellt werden, dass die Blatter rechtwinklig und gleichférmig sind.
Wenn die Diagonalen nicht identisch sind, ist das Blatt nicht gleichférmig und rechtwinklig, was
zu Abweichungen bei der Broschlrenqualitat fihrt. Dieses Problem tritt viel haufiger auf, als Sie
denken!

* Messen Sie die Diagonalen des unbedruckten Blatts.
Beide Diagonalen sollten exakt gleich lang sein.
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Einschrankungen des Systems BM5035/BM5050

Sind die in den BM5035/BM5050 eingeflhrten Blatter nicht gleichférmig und gerade, schlagt sich
dies entsprechend in der Qualitat der Broschiren nieder.

Die empfohlene maximale Blattzahl, die ohne Heften gefalzt werden kann, betragt 2 Blatt a 80 g/
mZ. Bei sehr geringer Reibung zwischen den Blattern ist das Fertigen nicht-gehefteter Satze evtl.
mit Schwierigkeiten verbunden.

Die Heftposition am Ricken kann, insbesondere bei dickeren Broschuren, beim Squarefalz vari-
ieren. Dies wird reduziert, indem die Hefterposition auf die Riickenmitte eingestellt wird.

Beim Heften kann es zu Verbiegungen des Heftklammerriickens kommen, wenn der Arbeitsgang
mit dem Squarefalz-Modul durchgefuhrt wird. Dies wird reduziert, indem die Hefterposition auf
die Ruckenmitte eingestellt wird.

Die Klammer im Squarefalz-Modul hinterlasst womadglich Spuren entlang dem Broschurenriicken.
Je mehr Seiten eine Broschire hat, desto deutlicher tritt dies zutage. Durch Verwendung des
~Schutzblattes” werden diese Spuren beseitigt.

Bei einigen weil’en beschichteten Medien, wie z. B. bei beidseitig beschichtetem ,Seidenpapier*
koénnen evtl. Rollenspuren auf der ,Vorderseite“ des Buchs sichtbar sein. Durch Verwendung des
~Schutzblattes” werden diese Spuren beseitigt.

Bei Jobs mit mehreren 200-g/m?- oder schwereren Blattern wird die Verwendung der SQF-Funk-
tion empfohlen, um eine akzeptable Ausgabe zu erhalten und Transportprobleme bei der Ausgabe
zu vermeiden.

Bei schweren Medien kommt es zu Rissen in Bildern auf dem Buchriicken. Das Deckblatt sollte
im CST-Modul vorgerillt werden, um Risse zu vermeiden. Wenn Deckblatter aus dem internen
Einzug eingezogen werden, wird Offline-Rillung empfohlen.

Bei sehr empfindlichen Medien sind evtl. Abdriicke des Falzmessers auf dem Innenblatt sicht-
bar. Diese Abdriicke treten haufiger bei dickeren Broschiiren mit hoher Tonerdeckung auf dem
Mittelblatt auf. Das Verschmieren von Toner vom Falzmesser kann verhindert/reduziert werden,
indem man einige nicht bedruckte Broschiren mit nicht beschichtetem Papier durchlaufen Iasst.

An Deckblattern sind evtl. Spuren des Trennvorgangs im internen Einzug sichtbar.

Kleine Broschuren im Format A5/ 5,5 x 8,5 Zoll oder kleiner lassen sich méglicherweise schlecht
auf dem Band stapeln.

Die Blatter weisen mdglicherweise Abdricke der ,Registrierungsrollen im CST-Modul auf.
Die Verwendung anderer Medien schafft Abhilfe. Dieses Phanomen ist bei folgenden Medien
beobachtet worden:

+ OK Top coated: 157 g/m?

+  OKArt post : 186,1 g/m?

» Color Copy coated glossy: 135 g/m?

+ OK Top coated: 127,9 g/m?

* Cocoon Silk: 250 g/m?

» Mohawk Color Copy Gloss: 216 g/m?

*  OKArt post: 209,4 g/m?

* Ricoh my paper: 67 g/m?

158



T10209B_DE BM5000

» Bei einigen beschichteten Medien kann es vorkommen, dass die Heftklammern den Satz nicht
vollstandig durchdringen kénnen, was zu einer fehlerhaften Heftung fuhrt. Wenn das Problem
wiederholt auftritt, wechseln Sie die Medien. Die im Leitfaden zur SatzgroRe angegebene Blatt-
zahl kann mdglicherweise vom Hefter nicht durchdrungen werden. Fir einige unbeschichtete, aber
besonders ,dichte” Papiere kann diese Einschrankung ebenfalls gelten. Die folgende Liste enthalt
Beispiele von Medien, bei denen dies beobachtet wurde:

* Futura Laser Gloss 80c

* Hammermil Laser Print

+  OPUS Gloss

*  Mondi Color Copy 200 g/m?

» Sterling Premium Digital Gloss 80T

+ Beigeringem Beschnitt (weniger als 5 mm oder 0,2 Zoll) im FM-Modul bei Bichern, die aus mehr
als 2 Blattern bestehen, ist der Schnitt moglicherweise nicht sauber und Schnittreste hangen vom
Buch herab.

» Papier kann moglicherweise an der Vorderkante des Satzes Spuren aufweisen, die vom Zusammen-
stellungsbereich herriihren. Dies lasst sich mithilfe des Trimmers im FM-Modul beheben. Alternativ
koénnen Sie das Gerat nach den Anweisungen im Abschnitt Wartung, insbesondere wie unter ,Rei-
nigen des Einzugsbandes des Broschurenerstellers® beschrieben, reinigen. 20 Satze 4-8-blattriger
Broschiren aus nicht bedrucktem, unbeschichtetem A3/12"x18"-Papier durchlaufen zu lassen,
konnte zur Reduzierung der Abdriicke beitragen. Andernfalls den Kundendienst verstandigen.

» Bei dicken Broschiren kann die Griffigkeit der Heftklammern an ihre Grenzen stol3en, was dazu
fuhrt, dass Klammerteile von den Blattern abstehen.

* Beidicken Broschiren mit dinnem Deckblatt kann das Deckblatt wahrend des Registrierungsvor-
gangs im Frontbeschneider ,zurlickgezogen“ werden. Dies kann dazu fihren, dass das Deckblatt
nicht beschnitten wird. Es ist ratsam, fiir dickere Bucher (mehr als ca. 15 Blatt) ein schwereres
Deckblatt zu verwenden.

* Bei einigen Medien kénnen die Heftklammern evtl. nicht richtig geschlossen werden, was dazu
fuhrt, dass die Klammerschenkel von Blattern abstehen. Dieses Problem tritt bei besonders dicken
Blchern mit mehr als 40 Blatt auf, die aus ,weichem® Papier hergestellt sind (meistens bei man-
chen unbeschichteten Papieren und Recycling-Papier). Dieses Phanomen wurde beobachtet bei:
*  Mondi Color Copy 120 g/m?

* Die Squarefalz-Rolle kann beim Squarefalz-Vorgang ,Farbe” von der ersten Heftklammer aufneh-
men. Nach einer vollstdndigen Umdrehung der Squarefalz-Rolle wird die Farbe auf den Rucken
der Broschire Ubertragen. Dieses Phanomen tritt haufiger bei einigen beschichteten Medien und
bei héheren Squarefalz-Modi auf.

* Der ,Andruckful®im Squarefalz-Modul kann eine glanzende Markierung auf empfindlichen Medien
hinterlassen. Dieses Phanomen wurde auf glanzenden Medien beobachtet.

* Mitunter kann bei Broschlren eine graue/silberfarbene Linie in der Mitte des Riickens zu sehen
sein. Ursache daflr ist der Anschlag im Squarefalz-Modul. Dieses Phanomen wird bei einigen
beschichteten Medien noch verstarkt. Abhilfe schafft hier die Verwendung anderer Medien.

* Flecken im Bereich der Heftposition an der Au3enseite des Broschireneinbands kénnen durch
Schmutzablagerungen unter oder auf der Heftklammer verursacht werden. Abhilfe kann hier die
Verwendung anderer Medien schaffen. Das Austauschen der Hefterkartusche fuhrt zu einer Ver-
besserung.
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Einschrankungen des Systems BM5035/BM5050, Forts.

Graue Spuren im gehefteten Bereich in der Mitte der Broschire kdnnen durch Metallstaub von
der Heftklammer verursacht werden. Dieses Phanomen wird bei einigen matten beschichteten
Medien noch verstarkt. Abhilfe schafft hier die Verwendung anderer Medien. Das Reinigen des
Clincher-Bereichs fuhrt zu einer Verbesserung. Wenn die Heftklammer in zentralerer Position im
Buch angebracht wird, kann das Problem unter Umstanden ebenfalls verringert werden.

Bei Verwendung des Squarefalz-Moduls kdnnen unter Umstanden graue Spuren im gehefteten
Bereich am Rucken auftreten. Das kann durch Schmutzablagerungen unter oder auf der Heft-
klammer verursacht werden, die von der Squarefalz-Rolle wahrend des Squarefalz-Vorgangs
aufgenommen werden. Dieses Phanomen tritt haufiger bei einigen beschichteten Medien und bei
héheren Squarefalz-Andruckeinstellungen auf. Abhilfe kann hier die Auswahl eines niedrigeren
Andrucks fur den Squarefalz schaffen. Ausschalten des Squarefalzes kann zu einer Verbesserung
fihren. Das Austauschen der Hefterkartusche kann zu einer Verbesserung fuhren.

Eine zu hohe Squarefalz-Einstellung und ein leicht falsch ausgerichtetes Mittelblatt verursacht
Falten entlang dem inneren Blattricken. Dieses Phanomen lasst sich durch eine niedrigere
Squarefalz-Einstellung reduzieren.

Bei Broschiiren ohne Frontbeschnitt kann die Hinterkante der Broschtire durch Antriebsbander
am Hefter beschadigt werden. Plockmatic empfiehlt die Verwendung von Frontbeschnitt oder
dickeren Blattern, um den Schaden zu reduzieren.

Besonders schwere Medien (300-350 g/m?) drehen sich moglicherweise nicht korrekt im CST-Mo-
dul. Als Abhilfe kann versucht werden, Medien im SEF-Modus zu verarbeiten. Das kann hilfreich
sein. Dieses Phanomen ist bei folgenden Medien beobachtet worden: Reina (A4 348,8 g/m?).

Bei einigen beschichteten Medien kann der Frontbeschneider moglicherweise nicht das voll-
standige Buch durchschneiden. Wenn dies auftritt, wechseln Sie die Medien oder verringern Sie
die Anzahl der Blatter pro Buch. Dieses Phanomen ist bei folgenden Medien beobachtet worden:
*  Ohji materia OK art post (232,8 g/m?)

Bei aus 1-3 Blattern bestehenden Blchern aus diinnen Medien, die langer als 420 mm sind, kann
die Falzqualitat variieren. Wenn dies auftritt, wechseln Sie zur Erhdhung der Qualitat die Medien.

Durch aus dem Einzug ausgegebene gewellte Blatter erhoht sich die Papierstau-Haufigkeit. Eine
flache Wellung von mehr als 10 mm liegt auRerhalb der Spezifikation. Legen Sie das Blatt mit der
Wellung nach oben auf eine flache Unterlage. Messen Sie den Abstand von der Unterlage zur
Spitze des gewellten Blattes. Wenn der Abstand 10 mm oder mehr betragt, liegt der Wellbetrag
aullerhalb der Spezifikation.

Bei dinnen Blchern (2-4 Blatt) ohne in der Falzlinie zentrierte Heftposition kann das Papier um
die Heftklammerenden herum reilen oder beschadigt werden, wenn das Buch die Falzrollen
durchlauft. Das tritt haufiger bei dinnen Medien (unter 90 g/m? Normalpapier und 110 g/m? be-
schichtet) auf. Wenn dies auftritt, ist es hilfreich, die Heftpositon so zu verschieben, dass sie an
der Falzlinie ausgerichtet ist.

Bei manchen Medien kénnen in der Mitte des Buches um die Heftklammern herum kleine graue
Abdricke auftreten. Abdriicke sind durch Schmutzablagerungen oder Metallstaub an den Clin-
chern verursacht. Sie lassen sich durch Reinigen oder Abwischen des Clinch-Bereichs mit einem
sauberen Tuch reduzieren. Fir Umgebungen mit hohem Produktionsvolumen (mehr als 20k
Blcher pro Monat) wird eine Reinigung pro Woche empfohlen.
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* Dunne Medien (unter 110 g/m?) kénnen in einer warmen, feuchten Umgebung schwer durch das
CST-Modul zu fuhren sein. Das CST kann in diesem Fall streifige Rillen erzeugen, die auf die
Fixierrollen und auf unebene Blatter beim Einzug zurlickzuflhren sind. Dieses Phanomen ist bei
folgenden Medien beobachtet worden:

* Ricoh My paper (65-80 g/m?)

» Bei dunneren Blattern (Normalpapier unter 90 g/m? oder beschichtetes Papier unter 110 g/m?)
kénnen ,Eselsohren® auftreten. Beim Auftreten von Eselsohren ist die Falzqualitat schlecht. Die-
ses Phanomen tritt bei groReren Blattformaten haufiger auf. Abhilfe schafft hier die Verwendung
schwererer Medien.

» Bei Uber die lange Kante (im Stil von Speisekarten) ohne SQF gefalzten Blichern kann sich die
Falzung I6sen, was dazu flhrt, dass sie sich im Stapler schlecht stapeln lassen. Bei Blichern im
Stil von Speisekarten wird die Funktion SQF empfohlen.

* Die Antriebsbander im Trimmer kdnnen bei seidengestrichenen und ahnlichen Medien einen
kleinen, glanzenden Abdruck auf dem vorderen Deckblatt hinterlassen. Das wird durch den Aus-
richtungsvorgang verursacht; durch Verringern der Ausrichtungsdauer kénnen diese Abdricke
reduziert werden. Bitte verwenden Sie dazu die Option , Trimmerausrichtung anpassen® im Men
» 100Is".

* Bei einigen Medien kann Schnittabfall aus dem CST im Abfallschacht steckenbleiben
und einen Papierstau verursachen. Dieses Phdnomen ist in trockenen Umgebungen
ohne Klimaanlage bei h6herem Risiko einer statischen Aufladung gravierender. Durch In-
stallieren des optionalen Antistatik-Kits im CST lasst sich diese Situation verbessern.
Wenn das System in einer Region mit sehr kalten Wintern (nérdliche USA, Kanada und Nordeuro-
pa) in einem Raum ohne Klimatisierung installiert ist, wird das optionale Antistatik-Kit empfohlen.

* Dunne, groRformatige Blatter kénnen an den Ecken der Vorderkante ,Eselsohren“ bekommen.
Dieses Phanomen kann bei grofien Bdgen auftreten, die langer als 400 mm und leichter als
80 g/m? sind. Abhilfe kann die Verwendung eines schwereren Papiers (lUber 80 g/m?) schaffen.

+ Die Broschurenerstellungssysteme BM5035/5050 sind fur Kunden geeignet, deren produzierte
Stlckzahlen einen Jahresdurchschnitt von 40.000 Broschiren pro Monat nicht Gberschreiten.

» Die Squarefalz-Rolle kann beim Squarefalz-Vorgang ,Farbe“ von der ersten Heftklammer aufneh-
men. Nach einer vollstandigen Umdrehung der Squarefalz-Rolle wird die Farbe auf den Ricken
der Broschure Ubertragen. Dieses Phanomen tritt haufiger bei einigen beschichteten Medien und
bei hoheren Squarefalz-Modi auf. Im Wartungsabschnitt finden Sie Informationen zur Reinigung
der Squarefalz-Andruckrolle und -Klammern.

* Der optische Doppeleinzugserkennungssensor im VFX sollte nicht eingeschaltet werden, wenn
Deckblatter mit einem Gewicht von 200 g/m? oder Papiere hdherer Dichte eingezogen werden.
Diese Funktion sollte auch dann nicht verwendet werden, wenn Seiten mit tiefdunklen Bereichen
verarbeitet werden.

» Deroptische Doppeleinzugserkennungssensor kann nicht eingeschaltet werden, wenn gemischte
Medien aus den Fachern des VFX eingezogen werden. Verwenden Sie fir gemischte Medien
nur den Ultraschall-DSD-Sensor.

» Stellen Sie beim Einlegen von Papier in die Facher des VFX sicher, dass die Richtung der Papier-
wellung Ubereinstimmt: Papier mit unterschiedlicher Wellungsrichtung kann nicht gemischt werden,
da dies zu einem Fehleinzug/Stau fihren wirde.

* Achten Sie beim Einlegen von Papier in die Facher des VFX darauf, dass die Wellung nicht groRer
als 2 mm ist, da ansonsten ein Papierstau auftreten kann.
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Einschrankungen des Systems BM5035/BM5050, Forts.

Der Auto-Einzugsmodus im Bildschirm Erweiterte Einzugseinstellungen ist flr vorbedrucktes
Papier optimiert. Bei Verwendung von weildem, unbedrucktem Papier im Auto-Einzugsmodus
funktionieren die Luftereinstellungen unter Umstanden nicht ordnungsgemaf. Schalten Sie zur
Gewahrleistung der optimalen Leistung auf unbedrucktem Papier den Auto-Einzugsmodus aus
und halten Sie die in dieser Anleitung beschriebene Vorgehensweise zur Verwendung MANU-
ELLER Luftereinstellungen ein.

Zur Gewabhrleistung der optimalen Leistung im VFX sollten die Medien in einem klimatisierten
Raum aufbewahrt werden. Bei Verwendung von Medien, die in einer Umgebung mit einer relativen
Luftfeuchtigkeit von mehr als 50 % gelagert werden, kann sich die Leistung des VFX verschlech-
tern. Bei folgenden Medientypen hat sich dieses Phanomen gezeigt:

*  Mondi Color Copy Gloss 250 g/m? A4 SEF

Dunne Medien mit <70 gsm und einem kleineren Format (A4 SEF, 8,5 x 11” SEF oder A5 LEF)
neigen unter Umstanden haufiger zu Staus als im Normalfall. Bei folgenden Medientypen hat
sich dieses Phdnomen gezeigt:

* My Paper/ 67 g/m?/A5

Unflexible (steife) Medien mit einem Gewicht von 300 gsm — 350 gsm kdnnen unter Umstanden
nicht eingezogen werden.Bei folgenden Medientypen hat sich dieses Phanomen gezeigt:

* River Shetland Paper/ 350 g/m?/ SRA3

Der VFX kann Druckstellen auf dem untersten Papier im Papierstapel hinterlassen, wenn das
Papier empfindlich ist.

Der VFX eignet sich flr Kunden, deren Verarbeitungsanforderungen einen monatlichen Durch-
schnittswert von 200.000 Blatt pro Fach nicht Gberschreiten.

Bei Verwendung besonders dinner Medien kénnen im VFX Abdriicke von den Vakuumbandern
auftreten. Dieses Problem kann bei Verwendung von Normalpapier mit 80 g/m? und beschichteten
Papieren mit 100 g/m? auftreten. Die empfohlene Losung besteht darin, MANUELLE Einstellun-
gen (statt dem Auto-Einzugsmodus) zu verwenden und den Vakuumwert zu verringern. Dadurch
werden solche Abdricke verringert / vermieden.

Wenn die Facher im VFXim MANUELLEN MODUS verwendet werden, kann die Prozessposition
nur auf 10 oder niedriger gesetzt werden. Bei einer héheren Prozessposition sinkt die maximale
Ladekapazitat um ca. 5 bis 10 mm.

In feuchten Umgebungen ohne Klimaanlage kénnen im VFX vermehrt Papierstaus aufgrund von
Doppeleinzug auftreten.

FUr optimale Einzugsleistung im VFX sollte der Papierstapel vom Bediener vor dem Einlegen in
das Fach ,aufgefachert” werden. Dadurch sinkt das Risiko des Doppeleinzugs aus den Fachern.
Weitere Informationen hierzu finden Sie unter ,Vorbereitung des Papierstapels” in Abschnitt 1,
,Grundlagen®.

Die Ultraschall-DSD-Sensoren im VFX funktionieren NICHT bei allen 400-g/m? -Papiertypen, da
die Papierdichte erheblich variieren kann (900/50 = 1800 % pro Blatt).

Die optischen DSD-Sensoren im VFX funktionieren NICHT bei Blattern mit einem héheren Papier-
gewicht als 250 g/m>.

Bei den Fachern im VFX kénnen bei Verarbeitung dickerer Medien (dicker als 350 g/m?) Probleme
beim Einzug des letztes Blattes auftreten.
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Systemspezifikation des Gerats

Vakuumeinzug VFX (Option)

Spezifikationen

Anmerkungen

Mindestpapierformat, B&L

120x210 mm / 4,7x8,3 Zoll

Max. Papierformat

356x660 mm / 14x26,5 Zoll

Mindestpapiergewicht

64 g/m?/ 16 Ib Bond unbeschichtet

Max. Papiergewicht

Wie Broschurenersteller

Maximale Einlegehdhe, 270 mm /10,6 Zoll
pro Fach
Max. Papierwellung 5 mm /0,2 Zoll

Wellung quer zur Verarbei-

+2 mm /0,08 Zoll

tungsrichtung

Doppeleinzugserkennung Optische und Ultraschall-Sensoren in jedem
Fach

Maximales Beladegewicht, | 92 kg /202 Ib

pro Fach

Gewicht

250 kg / 550 Ib

Abmessungen (Lx Hx T)

1050x1250x705 mm / 42x50x28 Zoll

Stromquelle

100-240 V / 50-60 Hz

+6%, -10%

Leistungsaufnahme

4A @ 230V, 8A @ 100V

Dauerbetrieb

Betriebstemperatur

10-30°C
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Systemspezifikation des Gerats (Fortsetzung)

Rill- und Beschnittmodul CST 3.0 (Option)

Spezifikationen

Anmerkungen

Geschwindigkeit

Wie Broschtirenersteller BM5035/BM5050

Breite des eingelegten Papiers
Min.

206 mm/ 8,1 Zoll

Breite des eingelegten Papiers
Max.

330 mm /13 Zoll

5 mm/0,2 Zoll Kopf- und
FuBRbeschnitt werden
automatisch aktiviert

Ausgabepapierformat Min.

206 mm/ 8,1 Zoll

Ausgabepapierformat Max.

320 mm /12,6 Zoll

Papiergewicht (Min.)

Wie Broschtirenersteller BM5035/BM5050

Papiergewicht (Max.) Wie Broschurenersteller BM5035/BM5050 Bei einigen Medien Leis-
tungseinschrankung
Uber 300 g/m?
Drehvorrichtung

Drehung ist nur innerhalb des
Intervalls mdglich

Breite (quer zur Verarbeitungsrichtung)
min. 275 mm. / 10,9 Zoll
Breite (quer zur Verarbeitungsrichtung)
max. 325 mm/ 12,8 Zoll

Lange (Verarbeitungsrichtung)
min. 205 mm / 8,1 Zoll
Lange (Verarbeitungsrichtung)
max. 232 mm / 9,1 Zoll

Rillungs-
Tools

Feinwerkzeug
Grobwerkzeug

Papier < 120 g/m?
Papier > 120 g/m?
(g/m2? = Gramm pro Quadratmeter)

Randbeschnittmodul

Minimaler Randbeschnitt
Maximaler Randbeschnitt

Max. asymmetrischer Randbe-
schnitt

5mm /0,2 Zoll
30 mm /1,2 Zoll
+5 mm /0,2 Zoll

Auf jeder Seite des
Satzes

Eingabe-/Ausgabeblatter

Wie Broschurenersteller BM5035/BM5050

Offline-Einsatz

Nicht mdglich

Gewicht, netto

220 kg /4851b

Abmessungen (L x B x T)

860x1117x860 mm / 34x44x34 Zoll
Lange beinhaltet Zwischenabdeckung
Tiefe beinhaltet 100 mm /

4 Zoll Abfalltransport

Kopplungsklammer zu
Broschurenersteller
steht 85 mm / 3,3 Zoll
heraus

Stromquelle

100-240 V ac +6%/-10%, 4-2 A, 50-60 Hz

Leistungsaufnahme

300 W, Leerlauf
400 W, Spitzenwert

Dauerbetrieb
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Broschurenersteller BM5035/BM5050

Allgemeine Spezifikationen

Spezifikationen

Anmerkungen

Geschwindigkeit
(Online-Einsatz)

Siehe Produktivitatstabelle am Ende des

Abschnitts Spezifikationen

Tatsachliche Geschwindigkeit
bei Anzahl der Broschuiren (pro
Minute / Stunde) hangt von der
Blattzahl pro Broschire ab.

Papiergewicht (Min.)

64 g/m?/ 16 Ib Bond unbeschichtet
105 g/m?/ 28 Ib Bond beschichtet

Bei einigen Medien Leistungs-
einschrankung unter 80 g/m?

Papiergewicht (Max.)

300 g/m?/ 111 Ib Deckblatt
(350 g/m?/ 130 Ib Deckblatt begrenzt)

Bei einigen Medien Leistungs-
einschrankung uber 300 g/m?

Falzfunktion, kein Heften

1 bis 2 Blatt

Broschurenausgabeformat,
Max.
Unbeschnitten:

Mit Mindestbeschnitt:

HxB: 320x310 mm / 12,6x12,2 Zoll
HxB: 320x305 mm / 12,6x12 Zoll

Manuelle Zufuhr

Maoglich

Gewicht

210 kg / 463 Ib.

Abmessungen, Hohe

1050 mm / 41,3 Zoll

Siehe auch Abschnitt 7,
Zugang zum Gerat

Stromquelle

100-240 V ac +6%/-10%, 4—2 A, 50-60 Hz

Leistungsaufnahme

250-300 W, Leerlauf
400 W, Spitzenwert

Dauerbetrieb

Gerauschentwicklung

62 dB

Komplettes System

& HINWEIS:

Plockmatic verwendet die QT Open Source-Lizenz (LGPL) fiir die Entwicklung der in diesem System
verwendeten Software (https.//www.qt.io/qt-licensing-terms).

Spezifikationen, Hefterversion (Isaberg)

Spezifikationen

Anmerkungen

Papierformat, Min.

BxL: 206x210 mm / 8,1x8,3 Zoll

Bei Blattern unter 209 mm/
8,23 Zoll kdnnte eine grolere
Variationsbreite bei der Breiten-
registrierungsqualitat auftreten

Papierformat, Max.

BxL: 320x620 mm / 12,6x24,4 Zoll

Falzfunktion

1 - 2 Blatt

Falz-/Heftkapazitat

2 —35 oder 50 Blatt (80 g/m?/ 20 Ib. Bond)

Falz-/Heftkapazitat

1-50 Blatt (Upgrade, 35 ab Werk)

Abstand zwischen Heftklam-
mern

Fix bei 118 mm /4,6 Zoll

Mitte zu Mitte

Broschiirenausgabeformat,
Min.

HxB: 206x105 mm / 8,1x4,1 Zoll
HxB: 206x100 mm / 8,1x4 Zoll

Unbeschnitten
Mit Mindestbeschnitt
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Systemspezifikation des Gerats (Fortsetzung)

Interner Einzug CF5000 (Option)

Spezifikationen

Anmerkungen

Maximalgeschwindig-
keit bei Verwendung als
interner Einzug

9000 Blatt pro Stunde, A4 / Letter, Einzug Uber
kurze Seite. Zahl der Broschiren pro Stunde
ist von der Zahl der Blatter pro Satz abhangig.

Siehe Produktivitatstabelle
am Ende des Abschnitts
Spezifikationen

Papierformat, Min.

120x210 mm / 4,7x8,3 Zoll

Papierformat, Max.

320x620 mm / 12,6x24,4 Zoll

Papiergewicht (Min.)

80 g/m?/ 20 Ib Bond
(65 g/m?/ 17 Ib Bond unbeschichtet begrenzt)

Bei einigen Medien Leistungs-
einschrankung unter 80 g/m?

Papiergewicht (Max.)

250 g/m?/ 74 Ib Deckblatt
(250-350 g/m?/93 -130 Ib Deckblatt begrenzt)

Bei einigen Medien Uber
250 g/m? Leistungs-
einschrankung

Kapazitat Interner Einzug

80 mm (ca. 800 Blatt a 80 g/m?)
3,15 Zoll (ca. 200 Blatt a 20 Ib. Bond)

Offline-Einsatz

Maglich

(Zusammen mit Broschure-
nersteller)

Gewicht

30 kg / 66 Ib oder weniger

Abmessungen (L x B x T)

Die Abmessungen des internen Einzugs si

nd in den Abmessungen des

Broschrenerstellers enthalten und haben keine Auswirkungen auf den Platzbedarf.

Stromquelle

VVom Broschirenersteller BM5035/BM5050
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Finishing-ModuI FM5000

Spezifikationen

Anmerkungen

Auto-Beschnitt-Lange

Beginnend bei 5 mm / 0,2 Zoll bei 2 Blatt pro
Satz und steigend

Einstellbar in Schritten von
0,1 mm (0,004 Zoll)

Empfohlener Mindest-
beschnitt

5mm/0,2 Zoll *

Umgehung des Trimmers ist
moglich

Maximaler Beschnitt

16 mm / 0,63 Zoll pro Schnitt

Médglicher Beschnitt auf

100 mm (4 Zoll). Ein gréerer
Beschnitt als 16 mm / 0,63 Zoll
fuhrt zu mehreren Durchlaufen
der Schneideeinheit. Dies ver-
ursacht Geschwindigkeitsein-
bulRen bei manchen Anwendun-
gen. Mehrere Schnitte wirken
sich auRerdem auf die Lebens-
dauer aus.

Squarefalz-Kapazitat

2 - 50 Blatt pro Broschure

Squarefalz-Kapazitat,
Broschirenformat B x L

Der Broschirenersteller unterstitzt alle
Formate

Bandstapler-Kapazitat

Siehe nachstehende Tabelle

80 g/m?/ 20 Ib. Bond

Gewicht

150 kg / 330 Ib.

MaRe

360%1010x620 mm / 14,2x39,8%x24,4 Zoll

EinschlieBlich Bandstapler

Stromquelle

Vom Broschiirenersteller BM5035/BM5050

Bandstapler-Kapazitat

Papierformat Blatt pro Satz Buchfalz ein/aus Bandstaplermodus Broschiiren auf Stapler
A4/8,5x11 Zoll 2 aus auto 75
A4/8,5x11 Zoll 2 aus hoch 145
A4/8,5x11 Zoll 5 aus auto 36
A4/8,5x11 Zoll 5 aus hoch 81
A4/8,5x11 Zoll 10 an auto 62
A4/8,5x11 Zoll 10 an hoch 80
A4/8,5x11 Zoll 50 an auto 1
A4/8,5x11 Zoll 50 an hoch 16
A3/11x17 Zoll 2 aus auto 60
A3/11x17 Zoll 2 aus hoch 120
A3/11x17 Zoll 5 aus auto 32
A3/11x17 Zoll 5 aus hoch 40
A3/11x17 Zoll 10 an auto 31
A3/11x17 Zoll 10 an hoch 58
A3/11x17 Zoll 50 an auto 10
A3/11x17 Zoll 50 an hoch 14

SRA3/12*18 Zoll 250 g/m?/ 74 Ib Deckblatt kann selbe Kapazitat nutzen wie A3 / 11*17 Zoll, solange Buchfalzmodus >6

verwendet wird
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Systemspezifikation des Gerats (Fortsetzung)

Schnittabfallband (Option)

Spezifikationen Anmerkungen
Gewicht 30 kg / 66,2 Ib.
Abmessungen | 2245%x1100%x725 mm / 88,4x43,3%28,5 Zoll
(LxBxT)
Stromquelle Band von CST angetrieben
Bandstaplermodul BST4000-1 (Option)
Spezifikationen Anmerkungen
Geschwindigkeit Variabel
Uberlappung Einstellbar
Kapazitat A4 /8,3 Zoll x 11,7 Zoll ....=2 1.000 Broschiren mit 2 Blatt a 80 g/m?/
A3 /11,7 Zoll x 16,5 Zoll .....= 500 20 Ib. Bond
Broschiren mit 2 Blatt a 80 g/m?/
20 Ib. Bond
Seitenfilhrungen Verstellbar 0-357 mm / 14 Zoll
Gewicht 70 kg / 1.541 Ib.
Male
Tischhohe 575-1000 mm /22,6 Zoll - 39,4 Zoll Eingabehdhe = Tischhéhe + 60 mm /
Breite 440 mm / 17 Zoll 2,4 Zoll
Lange 1380 mm / 54 Zoll + Steuereinheit
+ 350 mm / 14 Zoll flr das Endstapelfach
Stromquelle 100-240 V ac +6%/-10%, 1 A, 50-60 Hz

Leistungsaufnahme

70 W oder weniger
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iystemleitfaden zur SatzgréBe

&P HINWEIS:

Die folgenden Tabellen enthalten Richtwerte, die Anhaltspunkte dafiir liefern sollen, wie
viel Blatt eine bestimmte Anwendung beim jeweiligen Mediengewicht verarbeiten kann.
Die genaue Blattzahl hdngt vom Medientyp und Druckbild ab.

BM5035
Papierformat
Langer als 450 mm / 18 Zoll | A3 oder 11 x 17 Zoll | A4 oder 8,5 x 11 Zoll
Papiergewicht Bedruckte Flache Bedruckte Flache | Bedruckte Flache
Bond Ei)?;:t'? Index | g/m? Niedrig Voll Niedrig Voll Niedrig Voll
20 28 42 80 35 32 35 30 35 30
24 33 50 90 35 32 32 29 32 29
31 45 66 120 25 24 22 19 22 19
36 50 75 140 19 17 19 15 20 15
53 74 110 200 15 14 13 10 13 10
58 80 120 220 13 12 12 9 11 9
76 105 158 280 12 10 10 7 10 7
82 114 170 300 9 9 8 6 8 6
350* 2 2 2 2 2 2

*Einige Medien unterstiitzt. Rillen von Deckblatt und Mittelblatt erforderlich

BM5050
Papierformat
Langer als 450 mm / 18 Zoll | A3 oder 11 x 17 Zoll | A4 oder 8,5 x 11 Zoll
Papiergewicht Bedruckte Flache Bedruckte Flache | Bedruckte Flache
Bond %?:tl:- Index | g/m? Niedrig Voll Niedrig Voll Niedrig Voll
20 28 42 80 50 32 50 32 50 33
24 33 50 90 45 32 45 31 45 32
31 45 66 120 25 24 25 23 26 25
36 50 75 140 19 17 20 17 22 20
53 74 110 200 15 14 15 14 16 15
58 80 120 220 13 12 14 13 15 13
76 105 158 280 12 10 12 10 12 10
82 114 170 300 9 9 9 9 9 9
350* 2 2 2 2 2 2

*Einige Medien unterstiitzt. Rillen von Deckblatt und Mittelblatt erforderlich
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Konformitatserklarung

// Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY [

NO.2 i, D0003152 (D.2)
Issuer’'s name Bl ... Plockmatic International AB
Issuer’s address [4... Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

Object of the Declaration ©®

Type/Model ¢ F125-001 F125-002 F125-011 F125-012
Name [ AF602 AF602LR VF602, VFx VF602LR
Description €] Air Assisted Friction Feeder Vacuum Feeder

The object of the declaration is in conformity with the requirements of the following documents [

Directive [1% Standard (']

2014/30/EU (EMC) EN 55032:2015, Class A

EN 55035:2017

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
2015/863/EU (RoHS) [EN 50581:2012

EN 62321:2009

2014/35/EU (LVD) EN 62368-1:2014 + A11:2017

Additional information % international certification: UL 62368-1, 2nd Edition, CSA C22.2 No. 62368-1:2014, IEC 62368-1:2014, Am 1:2009; FCC
Part 15 (2012) Subpart B, Class B, ICES-003 Issue 5 Class B

Signed for and on behalf of "'l Hagersten, 2020-05-27 11:27

Bengt Olenfalk
Group Quality Manager

BBIITAPCKI; 1) leknapaus 3a CboTBETCTBUE Ha AoCTaBYMka B cboTeeTcTaMe ¢ ISO/IEC 17050-1; 2) Homep; 3) Vime Ha EmutenTa; 4) Anpec Ha uapatens; 5) Mpeamet Ha aeknapauwsra; 6) Mogen/Tun; 7) HasHadenve; 8)
Onucative; 9) MpeameTsT Ha AeknapaunsTa, OmucaH No-rope, € B CbOTBETCTBHUE C U3NCKBaHWSTA Ha cniepHuTe AokymerTy; 10) Aupektusa; 11) Ctanpapr ; 12) fombnwuTenta uHgopmauus; 13) MoanucaHo 3a v oT MMETo Ha

CESKY; 1) Prohlaseni dodavatele o shodé v souladu s normou ISO/IEC 17050-1; 2) Cislo; 3) Emitenta jméno; 4) Adresa emitenta; 5) Pfedmét prohlaseni; 6) Model/Typ; 7) Oznageni; 8) Popis; 9) Cilem prohlaseni vyse popsaného je
ve shodé s pozadavky nasleduijicich dokumentd; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodate¢né informace; 13) Podepséno za a jménem na

DANSK; 1) L d 0 Kleering i overer Ise med ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Udsteders navn; 4) Udsteders adresse; 5) Erkleeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erklzeringen, som b ovenfor, eri 0 med kravene i de felgende dokumenter; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne

DEUTSCH; 1) Konformitatserklarung des Lieferanten in Ubereinstimmung mit ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Emittenten Name; 4) Emittenten-Adresse; 5) Gegenstand der Erklérung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8) Beschreibung;
9) Der Gegenstand der oben beschriebenen Erklarung iibereinstimmt mit den Anforderungen der folgenden Dokumente; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen

EAAHNIKH; 1) AfAwon ouppépewang TpopunBeutv aupguva pe 1o Tpétutio ISO/NEC 17050-1; 2) apiBudg; 3) To dvoua Tou ekd6m; 4) AicvBuvan ekdom); 5) AvTikeievo g driAwaong; 6) MovtéAo/Tumog; 7) Ovopaaia; 8) Mepiypagr;
9) O atdx0g Mg SiAwang TTou TEPIYPAGETaI TIApATIAVW Eival GUNPWVOG HE TIG aTTaITOEIG Twv ak6AouBuwy eyypdgwy; 10) ieuBuvtikdg; 11) Mpdtuto; 12) EmmAtov mAnpogopieg; 13) Ymoypagn yia Aoyapiacyd kai €6 ovoparog Tou
ESPANOL; 1) Declaracion de conformidad del proveedor de conformidad con la norma ISO/IEC 17050-1; 2) Nimero; 3) Nombre del Emisor; 4) Direccién del emisor; 5) Objeto de la declaracion; 6) Tipo de modelo; 7) Designacion; 8)
Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con los requisitos de los siguientes documentos; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y nombre

EESTI; 1) Tarnija vastavusdeklaratsioon vastavalt ISO/IEC 17050-1; 2) Number; 3) Emitendi nimi; 4) Emitendi aadress; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Het doel van de hierboven beschreven verklaring in
overeenstemming is met de eisen van de volgende documenten; 10) Direkiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allkirjastatud ja nimel

SUOMI; 1) Toimittajan Vaatimustenmukai kuutus mukaisesti ISO/IEC 17050-1; 2) Maéré; 3) Liikk ijan nimi; 4) Liikk laskijan osoite; 5) Vakuutuksen kohde; 6) MalliTyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9) Vakuutuksen
kohde edelld kuvattu on vaatimusten mukainen seuraavat asiakirjat; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Lisainformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta

FRANGAIS; 1) Déclaration de conformité du fournisseur conformément & la norme ISO/CEI 17050-1; 2) nombre; 3) Nom de 'émetteur; 4) Adresse de I'émetteur; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8) Description;
9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est en conformité avec les exigences des documents suivants; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

HRVATSKI; 1) Izjava dobavljaca o sukladnosti u skladu s ISO/IEC 17050-1; 2) Broj; 3) lzdavatelja ime; 4) lzdavatelja adresa; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet deklaracije gore opisanog u
skladu sa zahtjevima sljede¢ih dokumenata; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime

MAGYAR; 1) Szallitdi megfeleldségi nyilatkozat megfelel az ISO/IEC 17050-1; 2) szam; 3) Kibocsatd nevét; 4) Kibocsato cime; 5) A nyilatkozat targya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijelolés; 8) Leiras; 9) A targy a fent ismertetett nyilatkozat
megfelel a kdvetelményeknek a kévetkezé dokumentumokat; 10) Irdnyelv; 11) Standard; 12) Tovabbi informécié; 13) Alairva nevében

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita del fornitore in conformita con ISO/IEC 17050-1; 2) numero; 3) Nome dell'Emittente; 4) Indirizzo del'emittente; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7) Designazione; 8) Descrizione;
9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme ai requisiti dei seguenti documenti; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di

LIETUVIU; 1) Tiekéjo atitikties deklaracija pagal ISO/IEC 17050-1; 2) skaiius; 3) Emitento pavadinimas; 4) Emitento adresas; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelis/tipas; 7) Pavadinimas; 8) Aprasymas; 9) Pirmiau aprasytas deklaracijos
objektas atitinka su $iy dokumenty reikalavimus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasirasyta ir vardu

LATVIESU; 1) Piegadataja atbilstibas deklaracija saskana ar ISO/IEC 17050-1; 2) Numurs; 3) Emitenta nosaukums; 4) Emitenta adrese; 5) D acij iek$ 6) Modelisftips; 7) Apziméjums; 8) Apraksts; 9) Par lepriek$
aprakstitais deklaracijas priekSmets ir saskana ar $adu dokumentu prasibam; 10) Direktiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda,

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni fornitur tal-konformita megfelel az ISO/IEC 17050-1; 2) numru; 3) Isem emittent; 4) Indirizz emittent; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) DeZinjazzjoni; 8) Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni
deskritta hawn fug huwa konformi mar-rekwiziti tad-dokumenti i gejjin; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) Leveranciers verklaring van overeenstemming in overeenstemming met ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Uitgeversnaam; 4) Uitgeversadres; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7) Benaming; 8)
Beschrijving; 9) De doelstelling van de hierboven beschreven verklaring is in overeenstemming met de eisen van de volgende documenten; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en namens
POLSKI; 1) Deklaracja dostawcy zgodnosci zgodnie z ISO/IEC 17050-1; 2) numer; 3) Nazwa emitenta; 4) Adres emitenta; 5) Przedmiot deklaracii; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9) Celem deklaracji opisanej powyzej jest
zgodny z wymaganiami nastgpujacych dokumentow; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragéo de conformidade do fornecedor em conformidade com a norma ISO/IEC 17050-1; 2) nimero; 3) Nome do emitente; 4) Enderego do emitente; 5) Objecto da declaragao; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominacéo; 8) Descrigéo; 9) O objecto da declaragéo acima mencionada esta em conformidade com os requisitos dos seguintes dc 10) Directiva; 11) Padréo; 12) Informagdes adicionais; 13) Assinado por e nome
ROMANA; 1) Declaratia de conformitate a furnizorului in conformitate cu ISO/IEC 17050-1; 2) numér; 3) Numele emitentului; 4) Adresa emitentului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9) Obiectul
declaratiei descris mai sus este in conformitate cu cerintele urmétoarelor documente; 10) Directiva; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele

SLOVENSKY; 1) Vyhlasenie dodavatela o zhode v stlade s normou ISO/IEC 17050-1; 2) &islo; 3) Emitenta meno; 4) Emitenta adresa; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Ozna&enie; 8) Popis; 9) Ciefom vyhlasenia vyssie
popisaného je v zhode s poziadavkami nasledujticich dokumentov; 10) Smernice; 11) Standardné; 12) Doplfiujtice informacie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava dobavitelja o skladnosti v skladu s standardom ISO/IEC 17050-1; 2) stevilo; 3) Ime izdajatelja; 4) Naslov izdajatelja; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v
skladu z zahtevami naslednjih dokumentov; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu

SVENSKA; 1) Leverantérens forsakran om dverensstammelse i enlighet med ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Utfardarens namn; 4) Utfardarens adress; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning; 9)
Foremalet for forsakran dverensstammer med kraven i féljande dokument; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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Konformitatserklarung (Fortsetzung)

// Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY [

No.2l ..., N0007333 (A.2)
Manufacturer B ... Plockmatic International AB, Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer 1

Object of the Declaration %!

Model/Type [ F137-001, F137-002, F137-011, F137-012 F138-001, F138-002

Name [ Systems BM5000 / PBM5000 FM5000

Booklet maker modules, incl dedicated
options and accessories

Description ! Finishing module

The object of the declaration is in conformity with the relevant Union harmonization legislation: [°]

Directive ['% Standard ['"]

2014/30/EU (EMC) EN 55032:2015, EN 55035:2017, IEC 61000-3-2:2014, IEC 61000-3-3:2013, IEC 61000-
6-2:2005, EN 61000-6-4:2007+A1:2011

2015/863/EU (RoHS) | EN 50581:2012, EN 62321:2009

2014/35/EU (LVD) EN 62368-1:2014

Additional information 2] international certification: UL 62368-1, 2nd Edition, CSA C22.2 No. 62368-1:2014, IEC 62368-1:2014, FCC Part 15
(2015) Subpart B Section 15, Class A.

Signed for and on behalf of ['*1  Hagersten, 2019-12-03 11:13

Bengt Olenfalk

i Group Quality Manager
BBNrAPCKY; 1) EC leknapauus 3a cbotseTcTaue; 2) Homep; 3) Mpc ; 4) HacTosiwara feknapauus 3a CboTBETCTBYE € M3fjafieHa Ha OTTOBOPHOCTTa Ha npounssoauTens; 5) Mpeamet Ha Aeknapauusta; 6) Mogen/Tun; 7)
Haanauenue; 8) Onucanue; 9) MpeaMeTsT Ha AeknapauysiTa, OnucaH Mo-rope, 0TroBapsi Ha CbOTBETHOTO 3aKOHOAATENCTBO Ha Cbio3a 3a xapmousauwst; 10) AupekTusa; 11) CtaHaapt ; 12) [ombnHuTenHa uHdopmauus; 13)
Mognvcaro 3a v oT MeTo Ha
CESKY; 1) EU Prohlageni o shodg; 2) Cislo; 3) Viyrobce; 4) Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce; 5) Predmét prohlaseni; 6) Model/Typ; 7) Oznaceni; 8) Popis; 9) Ve popsany predmét prohlaseni je
ve shodé s pfislusnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodate¢né informace; 13) Podepsano za a jménem na
DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserkleering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne overensstemmelseserkieering udstedes pa fabrikantens ansvar; 5) Erkleeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erklaeringen, som beskrevet ovenfor, er i overensstemmelse med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne
DEUTSCH; 1) EU-Konformitatserklarung; 2) Nummer; 3) Hersteller; 4) Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklarung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8)
Beschreibung; 9) Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die einschidgigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen

EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratsioon; 2) Number; 3) Valmistaja; 4) Kaesolev vast: ioon on vélja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode
on kooskélas liidu G 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allkirjastatud ja nimel
SUOMI; 1) EU-\ Ikaisuusvakuutus; 2) Maéra; 3) Valmistaja; 4) Tama vaatimt kuutus on annettu i yksinomaisella vastuulla; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9)

Edelld kuvattu vakuutuksen kohde on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaadannén vaatimusten mukainen; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Lisainformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta

FRANGAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8)
Description; 9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

GAEILGE; 1) Dearbhti comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) T4 an dearbhii comhréireachta arna eisitiint faoi fhreagracht an mhonaréra; 5) Cuspoir an dearbhaithe; 6) Cinedl; 7) Ainmnid; 8) Tuairisc; 9) Is € cuspdir an
dearbhaithe a thugtar i gcomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe &bhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdeanach; 12) Eolas breise; 13) Arna shiniti le haghaidh agus thar ceann an

EAAHNIKH; 1) AnAwon cuppopewana EE; 2) apiBuog; 3) KaraokeuaaThg; 4) H mapoUoa SiAwan ouppop@wang exdidetal pe amokAeIaTiki euBuvn Tou karaokeuaaTr; 5) AvTikeipevo T Siwang; 6) Moviého/Tumog; 7) Ovopaaia;
8) Mepiypaery; 9) O aTdx0g TG SAWANG TTOU TTEPIYPAPETal TTAPATTAVW Eival CUPQUWVOG e TN OXETIKI evwaolaki} vopoBeaia evapuoviong; 10) SieubuvTikag; 11) Mpétuto; 12) EmmAéov TAnpogopieg; 13) Ymoypagn yia Aoyapiaopd kai
£§ ovopaTog TOU

HRVATSKI; 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodac; 4) Za izdavanje EU izjave o sukladnosti odgovoran je iskljucivo proizvodac; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u
skladu je s mjerodavnim zakonodavstvom Unije o uskladivanju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime

MAGYAR; 1) EU-Megfeleléségi nyilatkozat; 2) Sza&m; 3) Gyartd; 4) Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleléssége mellett adjék ki; 5) A nyilatkozat térgya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijelolés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett
nyilatkozat targya megfelel a vonatkozo uniés harmonizécids jogszabalyoknak; 10) Iranyelv 11) Standard; 12) Tovabbi |nforma0|0 13) Alairva nevében

ISLENSKA; 1) ESB Ley ysing; 2) Fjoldi; 3) Fr i 4) bessi isyfirlysing er sett alfarid & 4byrgd ; 5) Markmid yfirlysingarinnar; 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar lyst er hér ad
ofan er i samreemi vid vwéeigandl Union samheefingu 16ggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbétarupplysingar; 13) Undirritad fyrir og fyrlr hond

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7)
Designazione; 8) Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di
LATVIESU; 1) ES Atbilstibas deklaracija; 2) Numurs; 3) Razotajs; 4) ST atbilstibas deklaracia ir izdota vienigi uz raZotaja atbildibu; 5) Deklaracijas prieksmets; 6) Modelis!tips; 7) Apziméjums; 8) Apraksts; 9) lepriek aprakstitais
deklaracijas prieks atbilst ]l Savienibas saskano$anas tiestbu aktam; 10) Direktiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda

LIETUVIY; 1) ES Atitikties deklaracija; 2) Skaicius; 3) Gamintojas; 4) Si atitikties deklaracija isduota tik gamintojo atsakomybe; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelisltipas; 7) Pavadinimas; 8) Aprasymas; 9) Pirmiau aprasytas deklaracijos
objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasirasyta ir vardu

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta” konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformita tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8)
Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni deskritt hawn fug huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7)
Benaming; 8) Beschrijving; 9) Het hierboven beschreven voorwerp is in overeer ing met de d 1de harmonisati g van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en
namens

NORSK; 1) EU-Erklzering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserklaeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erklaeringen; 6) Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9) Formalet med erklaeringen som er
beskrevet ovenfor er i samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer; 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta; 5) Przedmiot deklaracji; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9)
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaraci jest zgodny z odno$nymi wy iami unijnego p harmonizacyjnego; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragéo UE de conformidade; 2) Namero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragéo de conformidade ¢ emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante; 5) Objecto da declaragao; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominagéo; 8) Descrigdo; 9) O objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unigo aplicavel; 10) Directiva; 11) Padrao; 12) Informagdes adicionais; 13) Assinado por e nome
ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numar; 3) Producator; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisé pe raspunderea exclusiva a producatorului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9)
Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevantd de armonizare a Uniunii; 10) Directiva; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele

SLOVENSKY; 1) EU Vyhlasenie o zhode; 2) Cislo; 3) Vyrobea; ;4) Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnd zodpovednost vyrobcu; 5) Predmet vyhlésenia; 6) Model/Typ; 7) Oznacenie; 8) Popis; 9) Uvedeny predmet vyhlasenia
je v zhode s prislusnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie; 10) Smernice; 11) Standardné; 12) Doplfiujice informécie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava EU o skladnosti; 2) Stevilo; 3) Proizvajalec; 4) Ta izjava o skladnost\ je izdana na lastno odgovornost proizvajalca; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v
skladu z ustrezno zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu

ESPANOL; 1) Declaracion UE de conformidad; 2) Nimero; 3) Fabricante; 4) La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante; 5) Objeto de la declaracion; 6) Tipo de modelo; 7)
Designacion; 8) Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente de la Union; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y
nombre

SVENSKA; 1) EU-Forsakran om dverensstammelse; 2) Nummer; 3) Tillverkare; 4) Denna forsakran om Gverenssta utfardas pa eget ansvar; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning;
9) Foremalet for forsakran ovan dverensstammer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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T10209B_DE BM5000

// Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY [

No.Z ... D0001499 (H.2)
Manufacturer 81 ... Plockmatic International AB, Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer #!

Object of the Declaration I*
Type/Model [¢] F122-001 F122-002 F122-003 F134-001 | F135-001

RCT,RCT | CT5010, CT5030,
2.0, RCT 3.0, | CST500, CST2000 PBM Waste
| ) ) ) ) ~ _

Name RCT30 PBM-RCT, PBM-RCTe | SD-INT | 5 mo Conveyor

(4B7, BE6) RCT50, SD-RCT

Description 8] Rotator Creaser Trimmer

F136-001,
F136-002

Interface Purge

Module Module (option)

The object of the declaration is in conformity with the relevant Union harmonization legislation: [°!
Directive ['% Standard ']
2004/108/EC (EMC) EN 55032:2015 (Class A), EN 55035:2017, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007+A1, EN 62311:2008
(EU) 2015/863 (RoHS) | EN 50581:2012, EN 62321:2009
2014/35/EU (LVD) EN 62368-1:2014/AC:2017

Additional information ['2 intemational certification: IEC 62368-1:2014 (2nd Edition), UL 62368-1:2014, CAN/CSA C22.2 No. 62368-1:2014. FCC
Part 15 (2015) Subpart B Class A, ICES-003 Issue 6 Class A

Signed for and on behalf of ['*l  Hagersten, 2020-01-31 16:15

Bengt Olenfalk
Group Quality Manager

BBIITAPCKM; 1) EC [eknapauus 3a cwoteetcTaue; 2) Homep; 3) Mponssoauten; 4) HacTosata AeknapaLys 3a CbOTBETCTBIE € U3AafeHa Ha OTTOBOPHOCTTa Ha npoussoauTens:; 5) Mpeamet Ha aeknapauusta; 6) Mogen/Tun; 7)
Hasnauenwe; 8) Onucane; 9) MpeaMeTsT Ha eknapauvsTa, onucaH Mo-rope, 0TroBaps Ha CbOTBETHOTO 3aKoHoAaTeNcTBO Ha Chbio3a 3a xapmoHu3auws; 10) Avpektusa; 11) CtaHpapt ; 12) fombnHutenHa MHcopmauys; 13)
TMoanucaro 3a 1 o UMeTo Ha i

CESKY; 1) EU ProhlaSeni o shodg; 2) Cislo; 3) Vyrobce; 4) Toto prohlaeni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobee; 5) Pfedmét prohlasent; 6) Model/Typ; 7) Oznaceni; 8) Popis; 9) VySe popsany pfedmét prohlaseni je
ve shodé s pfisluSnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodatecné informace; 13) Podepsano za a jménem na

DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserklzering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne overensstemmelseserklzering udstedes pa fabrikantens ansvar; 5) Erkleeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erkleeringen, som ovenfor, er i o med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne

DEUTSCH; 1) EU-Konformitatserkldrung; 2) Nummer; 3) Hersteller; 4) Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung trégt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklérung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8)
Beschreibung; 9) Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Wesitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen

EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratsioon; 2) Number 3) Valmistaja; 4) Kéesolev vastavat ioon on vélja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode
on kooskélas liidu Gihtl i 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) A\Iklrjastatud ja nimel
SUOMI; 1) EU-Vaatimustenmukaisuusvakuutus; 2) Maara; 3) istaja; 4) Tama vaatimt Jutus on annettu i yksinomaisella vastuulla; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9)

Edella kuvattu vakuutuksen kohde on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaadannon vaatimusten mukainen; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Liséinformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta

FRANGAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8)
Description; 9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

GAEILGE; 1) Dearbhti comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) T4 an dearbh(i comhréireachta arna eisiint faoi fhreagracht an mhonaréra; 5) Cuspoir an dearbhaithe; 6) Cineal; 7) Ainmnid; 8) Tuairisc; 9) Is é cuspdir an
dearbhaithe a thugtar i gcomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe &bhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdeanach; 12) Eolas breise; 13) Arna shiniti le haghaidh agus thar ceann an

EAAHNIKH; 1) AnAwon ouppopowano EE; 2) apiBuog; 3) KaraokeuaoThg; 4) H mapoUoa ShAwan ouppopewang exdidetar pe amokAeioTiki euBuvn Tou karaokeuaoTr; 5) AvTikeipevo Tg SnAwang; 6) Moviého/Tumog; 7) Ovopaaia;
8) Mepiypagn; 9) O aTdxog ™G SAWCNG TTOU TIEPIYPAPETI TTIAPATIAVW EiVal GUNPWVOG PE TN OXETIKN Evwalakr vopoBeaia evappéviang; 10) dieuBuvtikdg; 11) Mpdtumo; 12) EmimAéov Anpogopie; 13) Yoypagr yia Aoyapiaouo kai
€€ ovopaTog Tou

HRVATSKI; 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodac; 4) Za izdavanje EU izjave o sukladnosti odgovoran je iskljucivo proizvodac; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u
skladu je s mjerodavnim zakonodavstvom Unije o uskladivanju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime

MAGYAR; 1) EU-Megfeleldségi ny\\atkozat 2) Szam; 3) Gyarto; 4) Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarté kizarolagos feleléssége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat targya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijelolés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett
nyilatkozat targya megfelel a vonatkoz uniés harmonizacios jogszabélyoknak; 10) Iranyelv; 11) Standard; 12) Tovabbi |nf0rma0|u 13) Alairva nevében

ISLENSKA; 1) ESB Leyfisyfirlysing; 2) Fjoldi; 3) Framleidandi; 4) bessi samreemisyfirlysing er sett alfario & abyrgd 5) Markmid yfirlysingarinnar; 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar lyst er hér ad
ofan er i samreemi vid videigandi Union samheefingu Idggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbétarupplysingar; 13) Undirritad fyrir og fyrir hénd

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7)
Designazione; 8) Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di
LATVIESU; 1) ES Atbilstibas dek\aracua 2) Numurs; 3) Razotajs; 4) ST atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz razotaja atbildibu; 5) Deklaracijas prieksmets; 6) Modelisitips; 7) Apzimajums; 8) Apraksts; 9) leprieks aprakstitais
deklaracijas priek$ atbilst attiec ienbas saskano$anas tiesibu aktam; 10) Direkfiva; 11) Standarts; 12) Paplldus informéacija; 13) Parakstits varda

LIETUVIY; 1) ES Atitikties deklaracija; 2) Skaicius; 3) Gamintojas; 4) Si atitikties deklaracija isduota tik gamintojo atsak ; 5) D ijos objektas; 6) Modelis/tipas; 7) Pavadini 8) ApraSymas; 9) Pirmiau aprasytas deklaracijos
objektas afitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasiradyta ir vardu

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta’ konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformita tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8)
Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni deskritt hawn fug huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7)
Benaming; 8) Beschrijving; 9) Het hierboven beschreven voorwerp is in overeer met de de harmoni 1g van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en
namens

NORSK; 1) EU-Erkleering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserkleeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erkleeringen; 6) Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9) Formalet med erkleeringen som er
beskrevet ovenfor er i samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer; 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta; 5) Przedmiot deklaracii; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9)
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmomzacyjnego 10) Dyrektywa; 11) Standard 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragdo UE de conformidade; 2) Namero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragao de conformidade ¢ emitida sob a exclusiva respor do fabri 5) Objecto da declarago; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominagéo; 8) Descrigdo; 9) O objeto da declaragéo acima descrito est4 em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unido aplicavel; 10) Directiva; 11) Padréo; 12) Informag@es adicionais; 13) Assinado por e nome
ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numér; 3) Producétor; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe réaspunderea exclusiva a producatorului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9)
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skladu z ustrezno zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu
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Designacion; 8) Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente de la Union; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y
nombre
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T10209B_DE BM5000

Konformitatserklarung (Fortsetzung)

/ Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY !l

No.2l .., D0000356 (J.6)
Manufacturer B! ........ Plockmatic International AB, Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer

Object of the Declaration ©®

Type/Model [ PL4700, F680
Name ["] BST4000, BST4000-1, F680, Y980, BST6200, F656, PLBS
Description ! Belt Conveyor Stacker

The object of the declaration is in conformity with the requirements of the following documents [

Directive [17 Standard ['"]

2014/30/EU (EMC) CISPR 24:2010 + A1:2015, EN 55024:2010, EN 55032:2012
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 62311:2008

(EU) 2015/863 EN 50581:2012
(RoHS) EN 62321:2009

2014/35/EU (LVD) EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A2:2013 + A11:2009 + A12:2011

Additional information '] international certification: UL 60950-1, 2nd Edition, 2011-12-19, CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-07, 2nd Edition, 2011-12,
IEC 60950-1:2005 + A1:2009 + A2:2013, AS/NZS 60950.1:2015, FCC Part 15 (2015) Subpart B, Class A, ICES-003 Issue 6:2016, Class B

Signed for and on behalf of ['*l  Hagersten, 2019-12-03 10:05

Bengt Olenfalk
Group Quality Manager

BBArAPCKY; 1) EC [leknapauus 3a cbotBetcTue; 2) Homep; 3) Mponssoauten; 4) HacTosiyata Aeknapalys 3a CbOTBETCTBIE € U3[aAeHa Ha OTTOBOPHOCTTa Ha npovuasoauTens:; 5) Mpeamet Ha aeknapauvsta; 6) Mogen/Tun; 7)
Hasnauenve; 8) Onucanne; 9) MpeaMeTbT Ha feknapauvsTa, on1caH no-rope, 0TroBaps Ha CbOTBETHOTO 3akoHoAaTencTBo Ha Cbioa 3a xapmoHm3auws; 10) Aupektisa; 11) Ctanpapr ; 12) fombnnutenHa uHcopmauys; 13)
TMoanucaxo 3a v 0T UMETO Ha

CESKY; 1) EU Prohlageni o shodg; 2) Cislo; 3) Vjrobce; 4) Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce; 5) Predmét prohlaseni; 6) Model/Typ; 7) Oznaceni; 8) Popis; 9) Vye popsany pfedmét prohlaseni je
ve shodé s pfislusnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodate¢né informace; 13) Podepsano za a jménem na

DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserkleering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne overensstemmelseserkieering udstedes pa fabrikantens ansvar; 5) Erklzeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erklzeringen, som besk ovenfor, erio med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne

DEUTSCH; 1) EU-Konformitatserkldrung; 2) Nummer; 3) Hersteller; 4) Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung trégt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erkldrung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8)
Beschreibung; 9) Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen
EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratsioon; 2) Number; 3) Valmistaja; 4) Kéesolev vastavausdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode

on liidu Gty isakti 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allkirjastatud ja nimel
SUOMI; 1) EU-Vaatimustenmukaisuusvakuutus; 2) Maara; 3) Valmistaja; 4) Tamé va i itus on annettu istajan yksinomaisella vastuulla; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9)
Edella kuvattu vakuutuksen kohde on asiaa koskevan unionin islainsaadannon vaatil 1 mukainen; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Liséinformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta

FRANGAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8)
Description; 9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la législation d’harmonisation de I'Union applicable; 10) Directif, 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

GAEILGE; 1) Dearbhti comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) T4 an dearbhti comhréireachta arna eisiint faoi fhreagracht an mhonaréra; 5) Cuspair an dearbhaithe; 6) Cineal; 7) Ainmni; 8) Tuairisc; 9) Is € cuspdir an
dearbhaithe a thugtar i gcomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe &bhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdeanach; 12) Eolas breise; 13) Arna shinidl le haghaidh agus thar ceann an

EAAHNIKH; 1) AnAwon cuppopgwana EE; 2) apiBuag; 3) KataokeuaaThg; 4) H mapoloa SAAwan cuppépowang exdidetal pe armokheloTiki uBlvn Tou kataokeuaoTr; 5) AvTikeipevo T dAwang; 6) MoviéAo/TuTrog; 7) Ovopaaia;
8) Mepiypagn; 9) O aTdX0g TG SHAWANG TTOU TEPIYPAPETaI TTAPATTAVW Eival TUPQWVOS PE TN OXETIKR Evwalaki vouoBeaia evappoviong; 10) Sieubuvikog; 11) Mpotumo; 12) EmmAéov mAnpogopieg; 13) Ymoypagr yia Aoyapiaoyo ka

€§ ovopaTog Tou
HRVATSKI; 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodac; 4) Za izdavanje EU izjave o sukladnosti odgovoran je iskljucivo proizvodac; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u
skladu je s mjerodavnim zakonod Unije o ivanju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime

MAGYAR; 1) EU-Megfeleléségi nyilatkozat; 2) Szam; 3) Gyarto; 4) Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gyarto kizarélagos feleldssége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat targya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijelolés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett
nyilatkozat targya megfelel a vonatkozo unios harmonizacios jogszabalyoknak; 10) Irényelv; 11) Standard; 12) Tovabbi informacio; 13) Aldirva nevében

ISLENSKA; 1) ESB Leyfisyfirlysing; 2) Fjoldi; 3) Framleidandi; 4) bessi samreemisyfirlysing er sett alfarid & abyrgd framleidanda; 5) Markmid yfirlysingarinnar; 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar lyst er hér ad
ofan er i samreemi vid videigandi Union samheefingu I6ggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbétarupplysingar; 13) Undirritad fyrir og fyrir hond

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7)
Designazione; 8) Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di
LATVIESU; 1) ES Atbilstibas deklaracija; 2) Numurs; 3) Razotajs; 4) ST atbilstibas deklaracija ir izdota vienfgi uz raZotaja atbildibu; 5) Deklaracijas prieksmets; 6) Modelisltips; 7) Apziméjums; 8) Apraksts; 9) leprieks aprakstitais
deklaracijas priek$mets atbilst attiecigajam Savienibas saskano$anas tiesibu aktam; 10) Direktiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda

LIETUVIU; 1) ES Atitikties deklaracija; 2) Skaitius; 3) Gamintojas; 4) Si atitikties deklaracija i$duota tik gamintojo atsakomybe; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelis!tipas; 7) Pavadini 8) ApraSymas; 9) Pirmiau apra$

objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasiradyta ir vardu

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta’ konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformita tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8)
Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni deskritt hawn fuq huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7)
Benaming; 8) Beschrijving; 9) Het hierboven beschreven voorwerp is in overeenstemming met de d de harmoni geving van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en
namens

NORSK; 1) EU-Erkleering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserkleeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erkleeringen; 6) Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9) Formalet med erkleeringen som er
beskrevet ovenfor er i samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer; 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialno$c producenta; 5) Przedmiot deklaracji; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9)
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragao UE de conformidade; 2) Nimero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabri 5) Objecto da c a0; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominagao; 8) Descrigdo; 9) O objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a legislagdo de harmonizagéo da Unigo aplicavel; 10) Directiva; 11) Padréo; 12) Informagdes adicionais; 13) Assinado por e nome
ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numar; 3) Producétor; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusivé a producatorului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9)
Obiectul declaratiei descris mai sus este Tn conformitate cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii; 10) Directiva; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele

SLOVENSKY; 1) EU Viyhlasenie o zhode; 2) Cislo; 3) Vyrobca; 4) Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradn(i zodpovednost vyrobcu; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Oznagenie; 8) Popis; 9) Uvedeny predmet vyhlasenia
je v zhode s prislusnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie; 10) Smemice; 11) Standardng; 12) Dopliiujiice informécie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava EU o skladnosti; 2) Stevilo; 3) Proizvajalec; 4) Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v
skladu z ustrezno zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu

ESPANOL; 1) Declaracién UE de conformidad; 2) NGmero; 3) Fabricante; 4) La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante; 5) Objeto de la declaracion; 6) Tipo de modelo; 7)
Designacion; 8) Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacién de armonizacion pertinente de la Unién; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y
nombre

SVENSKA; 1) EU-Forsakran om 6verensstammelse; 2) Nummer; 3) Tillverkare; 4) Denna forsakran om éverenssta utfardas pa ti 1s eget ansvar; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning;
9) Foremalet for forsakran ovan Gverensstdmmer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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