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Conformidad electromagnética
Este producto cumple la norma europea EN 55032:2015, Clase A.
La utilizacion de este equipo en un entorno doméstico podria ocasionar interferencias de radio.

& NOTA:
El entorno doméstico es un entorno donde se puede esperar el uso de receptores de emisiones de
radio y television a una distancia de menos de 10 m del aparato en cuestion.
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Introduccion

Este manual contiene instrucciones acerca del funcionamiento y mantenimiento de esta maquina.
Para obtener la maxima versatilidad de esta maquina, todos los operadores deben leer atentamente
y seguir las instrucciones que aparecen en este manual. Guarde este manual en un lugar de facil
acceso y cerca de la maquina.

Lea la informacion de seguridad antes de utilizar esta maquina. Contiene informacion relacionada
con la SEGURIDAD DEL USUARIO y con COMO EVITAR PROBLEMAS EN EL EQUIPO.

Como se debe leer este manual
Convenciones sobre notaciones

Siempre que sea necesario, los siguientes puntos de atencion estaran indicados en este manual.

/\ ADVERTENCIA
Indica una situacioén de peligro potencial que podria causar la muerte o lesiones graves si no
se siguen las instrucciones.

/\ PRECAUCION
Indica una situacion de peligro potencial que podria causar lesiones leves o moderadas o dafios a
la maquina o a la propiedad si no se siguen las instrucciones.

& NOTA:
Este simbolo hace referencia a:

» Observaciones para facilitar el funcionamiento. Obtendra consejos practicos o conocimientos
que le ayudaran en el uso de la maquina, como por ejemplo:

* Los preparativos necesarios antes de utilizar la maquina
» Co6mo evitar una introduccion incorrecta o dafios en el papel
» Las precauciones necesarias o las acciones que se deben llevar a cabo tras un funciona-

miento inadecuado

» Limitaciones como limites numéricos, funciones que no pueden usarse simultaneamente o con-

diciones en que no se puede usar u obtener una determinada funcion.

e Informacion.

[ ]

Teclas que aparecen en la interfaz de usuario de la maquina.
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Informacion de seguridad
Siga las siguientes precauciones de seguridad cuando quiera usar la maquina.

Seguridad durante el funcionamiento

/\ ADVERTENCIA

Para evitar situaciones de riesgo, como una descarga eléctrica o los peligros por
exposicion a componentes moviles, giratorios o cortantes, no retire ninguna cubierta,
proteccion o tornillo aparte de los especificados en este manual.

Apague la alimentacion eléctrica y desconecte la clavija de corriente (tirando de la

clavija y no del cable), si se da alguna de las siguientes condiciones:

¢ Deja caer alguin objeto o vierte algo en el equipo.

e Sospecha que el equipo necesita un servicio de mantenimiento o reparacion.

e Las cubiertas del equipo han sufrido algtin daino.

* Detecta ruidos u olores extraios durante el uso del equipo.

¢ Si el cable de alimentacidn o la clavija muestran desgaste u otro tipo de daio.

¢ Antes de realizar la limpieza o el mantenimiento del equipo (a menos que se indique
lo contrario de forma especifica).

Conformidad electromagnética:

e Este es un producto de clase A. En un entorno doméstico, este producto puede
producir interferencias de radio. En este caso, el usuario debe tomar las medidas
adecuadas.

e El producto (sistema) que se conecte a esta maquina sera de clase A.

Seguridad general

/\ ADVERTENCIA

Conecte siempre el equipo a una fuente de alimentacion con una conexion a masa ade-
cuada (toma eléctrica de pared). En caso de duda, solicite que un electricista cualifica-
do compruebe la fuente de alimentacion.

Una conexién a masa inadecuada del equipo puede provocar una descarga eléctrica.
No conecte nunca la maquina a una fuente de alimentacion que no cuente con un termi-
nal de conexiéon a masa. Esta maquina tiene un uso previsto especifico. Cualquier uso
que no sea el previsto se considerara como fuera de lo establecido. El fabricante no
sera responsable de los dainos provocados por cualquier uso fuera de lo establecido o
un funcionamiento no permitido, respectivamente. En este caso, el usuario actuara por
su cuenta y riesgo.

No realice modificaciones o cambios arbitrarios en la maquina. El fabricante no sera
responsable de las modificaciones realizadas en la maquina por su cuenta ni de los
danos resultantes. La declaraciéon de conformidad CE y la marca CE quedaran invalida-
das si realiza cambios en la maquina o en sus componentes individuales.

No anule ni cancele los dispositivos de interbloqueo eléctrico o mecanico.

La maquina solo puede ser utilizada por personal autorizado y con la formacién adecua-
da. Se deben establecer y observar de forma estricta las responsabilidades sobre el uso
de la maquina para que no haya competencias poco claras en relacién con la seguridad.
Los orificios de ventilacion permiten la circulacion de aire y protegen la maquina de un
sobrecalentamiento. Asegurese de que estos orificios no estan cubiertos.

No exponga los dedos u otras partes del cuerpo a dispositivos méviles, giratorios o
cortantes, como por ejemplo, entre las cuchillas superior e inferior de la cizalla.
Coloque siempre el equipo sobre una superficie de apoyo sdélida, lo suficientemente
resistente para soportar el peso de la maquina.
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Seguridad general, continuacion

A\

g

PRECAUCION

La maquina y sus periféricos deben ser instalados y mantenidos por un representante de atencion
al cliente que haya completado el curso de formacién sobre estos modelos.

Siga siempre las advertencias indicadas en el equipo o suministradas con dicho equipo.
Cuando desconecte la clavija de corriente de la toma de tierra, tire siempre de la propia clavija
(nunca del cable).

Desconecte el cable de alimentacion antes de mover la maquina. Mientras mueve la maquina,
tenga siempre cuidado y asegurese de que el cable de alimentacion no quede debajo de la
maaquina, ya que podria resultar dafiado.

Pbéngase en contacto siempre con el servicio de asistencia si desea reubicar el equipo.

No mueva la maquina mientras esté en funcionamiento.

No abra las cubiertas mientras la maquina esté en funcionamiento.

No apague la maquina mientras esté en funcionamiento. Asegurese de que el ciclo de la maquina
ha finalizado.

Coloque el cable de alimentacion de tal modo que nadie pueda tropezar con él. No coloque
ningun objeto sobre el cable.

No intente nunca realizar tareas de mantenimiento que no estén descritas de forma especifica
en esta documentacion.

Mantenga siempre cualquier iman o dispositivo con campos magnéticos fuertes alejado de la
maaquina.

Si el lugar de instalacion cuenta con aire acondicionado o calefaccion, no coloque la maquina
en una posicion en la que:

*  Pueda estar sometida a cambios bruscos de temperatura.

» Esté expuesta directamente al aire frio de un aparato de aire acondicionado.

» Esté expuesta directamente al calor de un calentador.

Si no va utilizar la maquina durante un periodo de tiempo prolongado, se deberia desenchufar
para evitar dafios en caso de sobrecarga.

NOTA:

Las indicaciones del tipo delantero y trasero, izquierda y derecha, hacen referencia a la direccién
de transporte del papel.

El manual del operador siempre tiene que estar disponible en el lugar de uso de la maquina.
En el interés de posibles desarrollos técnicos, la empresa se reserva el derecho a realizar alte-
raciones en las especificaciones sin previo aviso.
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Esta pagina se ha dejado en blanco intencionadamente.
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Qué se puede hacer con esta maquina

Transportador de Modulo de acabado Confeccionador de Modulo de hendido y
residuos de recortes  FM5000 folletos BM5035/5050 recorte lateral CST 3.0
(opcional) (opcional)

Apilador
de correa

Apiladora del grapado Alimentador interno Alimentador por vacio
de bordes y esquinas CF5000 (opcion) VFX (opcional)

El sistema de confeccion de folletos Plockmatic BM5050s o BM5035s consta de:

Alimentador por vacio (opcional); un alimentador por vacio de alta capacidad de dos cajones, tam-
bién conocido como el VFX o el alimentador externo

Moédulo de hendido y recorte lateral CST 3.0 (opcional); también denominado médulo CST o el CST
Confeccionador de folletos BM5050s o BM5035s; también denominado el BM5050s/BM5035s, el
confeccionador de folletos o el BM

Alimentador interno CF5000 (opcional); también conocido como el alimentador

Moédulo de acabado FM5000; también conocido como el mdédulo de acabado o el FM
Transportador de residuos de recortes (opcional), también conocido como el TWC

Médulo de apilador de correa BST4000-1 (opcional), también denominado médulo BST o el BST

Estos elementos forman un sistema que permite la creacion de folletos con sangria completa. El kit
de actualizacion del BM5050 aumenta la capacidad del confeccionador de folletos BM5035, pasando
de 35 a 50 hojas. Esto significa que con este sistema se pueden obtener folletos de 200 paginas en
lugar de 140.

El'VFX opcional incluye dos cajones de papel alimentadas por vacio, lo que permite la secuenciacion
personalizada de las hojas desde tres fuentes distintas (los dos cajones del VFX y el alimentador
interno opcional del confeccionador de folletos). Desde el VFX, las hojas se alimentan al CST opcional.

Para evitar el agrietado del téner en el lomo al plegarse, el CST se puede programar para plegar la
hoja de portada. EI CST también puede recortar los lados largos (cabezal y pie) de las hojas de los
folletos para elaborar folletos del tamafio deseado.

continuda en la siguiente pagina 13
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Junto con la unidad de recorte frontal del médulo de acabado, el CST permite la produccion de folletos
con grapado de lomos y sangria completa.

Desde el CST, se transportan las hojas al confeccionador de folletos BM5050s o0 BM5035s, donde
se compilan en la zona de grapado.

Si se instala un alimentador interno CF5000 en el confeccionador de folletos, puede afadir cualquier
tipo de portada, hoja o pliegue central, en color o blanco y negro, al conjunto. El confeccionador de
folletos desplaza y grapa el conjunto. Se pueden seleccionar tres tipos de grapado.

Grapado de lomos

A continuacion, el conjunto se transporta mas hacia el interior del confeccionador de folletos hasta la
zona de plegado, donde este se pliega en forma de folleto y se envia médulo de acabado integrado.
El médulo de acabado incluye un médulo del formador y una unidad de recorte frontal.

Los libros grapados y plegados pasan primero al modulo del formador, donde se aplanan hasta
dejar cuadrado el lomo. Los folletos tendran el aspecto de un libro perfectamente encuadernado. A
continuacion, los folletos pasan a la unidad de recorte frontal.

Cuando se pliega un gran numero de hojas, puede que se produzca un efecto denominado de arras-
tre. Para eliminar el arrastre, se puede recortar el borde delantero en la unidad de recorte frontal.
La unidad de recorte frontal, combinada con un modulo CST situado delante del confeccionador de
folletos, también permite la produccion de folletos con sangria completa.

Para permitir la realizacién de tiradas mas largas y sin necesidad de vigilancia, también hay disponible
un apilador de correa opcional de alta capacidad. El médulo de la apiladora de correa BST4000-1
apilara hasta 1000 folletos A4 o de 8,5x 11" de 4 paginas.

Grapado de esquinas y bordes
Una vez los juegos se han grapado en el confeccionador de folletos, se introducen en la apiladora
integrada en el modulo de acabado.

La interfaz de usuario es de tipo pantalla

‘ el : 7 N tactil resistente. En la pantalla, pulse el
Trabajo cargado: - boton_o la funcion en la que desee realizar
cambios.

.“ Tlimg‘o de popel ' En esta pantalla de muestra, se pulsa el

boton Grapar.

Formador Plegado Grapar Hendido

Estad OFF Estad ON Estad Lomo Estad

0.0 o 1 00

Al pulsar el boton de arriba, se accede a
esta subpantalla.
Pulse los botones para realizar los cambios.

Grapado de lomos

Grapado de bordes

Grapado de esquinas

e Posicion: +1,0 mm e

14
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Guia de componentes

Confeccionador de folletos

Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccion de errores o el man-

tenimiento se indican abajo.

-
—

oO~NOO O~ WODN -

[(e]

10
11

12
13
14
15

continua en la siguiente pagina

Torre LED

Comprobador de angulo correcto (90°)
Pequena zona de almacenamiento
Escala

Cubierta superior

Cubierta de la alimentacién manual
Cristal de la cubierta superior
Compartimento de almacenamiento de
documentos

Herramientas de sujecion de la puerta
frontal 10-13

Cuchillas para alambres de grapado
Herramientas de alineacién del cabezal
de grapado

Bote de aceite

Llave Allen de 3 mm

Guia de papel de la parada de plegado
Guias laterales de alimentacion manual

1~
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Confeccionador de folletos, continuacion

Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccién de errores o el man-
tenimiento se indican abajo.

N

5 Opcién de menu "Cont."
2 Seguro de cierre de la cubierta 6 Zona de alimentacion
7

Interfaz de usuario

superior Conjunto de acoplamiento ascendente,
3 Seguro de cierre de la puerta frontal CST
4 Cubierta superior (desacoplada) 8 Seguro de acoplamiento

16
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Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccion de errores o el man-

tenimiento se indican abajo.

continua en la siguiente pagina
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15

16

Pestillo del sistema de transporte
de papel

Carretes del alambre

Guia de papel de los rodillos de
plegado

Sistema de transporte del papel
Cabezales de grapado

Sensor de grosor establecido
Emparejadores laterales

Barra del emparejador trasero
Zona del compilador (color rojo)
Interruptor de alimentacion principal
Recorrido del papel de la alimen-
tacion superior

Conjunto de los rodillos de alimen-
tacion

Orificios para colgar el cajon de
alimentacion manual (opcional)
Conexiones

Ruedas del lado del operador,
sin frenos

Ruedas del lado que no es el del
operador, con frenos

17
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Confeccionador de folletos, continuacion

Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccién de errores o el man-
tenimiento se indican abajo.

—
efih e

’f!

i ?I‘:w

vy
||
I N ‘
© |
\
|
1 Conjunto del resorte guia del 8 Arandela del trinquete de
alambre comprobacion
2 Resorte del carrete del alambre 9 Resorte del operador del rotador
3 Carrete del alambre 10 Conjunto de la placa frontal
4 Escala de posicion del cabezal 11 Rotador magnético
de grapado 12  Grapadora
5 Cuchilla 13  Tornillo del conjunto de bloqueo
6 Polea guia del alambre de las grapas
7 Rodillos de enderezado 14  Bloqueo de las grapas

18



T10210B_ES BM5000s

Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccion de errores o el man-
tenimiento se indican abajo.

15
16

17
18
19
20
21

Palanca de enhebrado

Palanca de ajuste de extraccion del
alambre

Pinza

Orificio del conjunto de la placa frontal
Almohadillas de fieltro

Hueco del resorte guia del alambre
Rodillos del resorte guia del alambre

22
23

24
25
26
27

® ®0 OO O ¢

Arandela de ajuste

Tornillo de ajuste de la arandela de
ajuste

Mando con forma de estrella
Acoplamiento del cabezal de grapado
Bloqueo de la fijacién de la tapa
Empunadura exceéntrica de la fijacion
de la tapa

19
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Confeccionador de folletos, continuacién

Torre LED

Torre LED
La torre LED detras del confeccionador de folletos permite que el estado del sistema sea visible

desde la distancia. Senalizan los estados de la siguiente manera:

No iluminadas - El sistema esta apagado, en modo de ahorro de energia o ralentizandose.
Azul fijo — El sistema esta encendido y acelerandose o en produccion.

Rojo fijo — Atasco o averia de funcionamiento.

Amarillo fijo — Parada suave (nivel bajo de grapas, nivel bajo de portadas, apiladora llena, depésito
de residuos lleno) o preparandose para recibir el siguiente juego en el modo de alimentacion manual.

Verde fijo — Listo para recibir el siguiente juego en el modo de alimentaciéon manual.

20
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Interfaz de usuario

El sistema de confeccién de folletos Plockmatic 5050s 0 5035s se controla mediante un panel situa-
do en el confeccionador de folletos. La interfaz de usuario le permite configurar, ajustar y controlar
todo el sistema.

@ NOTA: Dependiendo de las funciones instaladas, la pantalla puede tener un aspecto diferente
al que se puede ver aqui. Algunas funciones estan desactivadas (se muestran atenuadas en gris o
no son visibles en absoluto) y el resto de botones pueden ampliar su tamafio para adaptarse a la
pantalla. En este manual, casi siempre se mostrara un sistema totalmente configurado.

Interfaz de usuario

La interfaz de usuario es de tipo pantalla tactil resistente. Toque la pantalla y pulse el "botén" para ir
a la funcién deseada o para cambiar el ajuste deseado.

Q = E \; La pantalla de inicio

S e e e Al encender el sistema, se muestra la
pantalla de inicio.

Desde aqui, puede acceder a todos los

Tamano de popel T rofolelo Ajustes detallados necesarios para confi-

Trabajo cargado: -

gurar un trabajo, realizar un inicio guiado,
recuperar trabajos guardados, comprobar
Formador los contadores o acceder al menu "Herra-
Estado:  OFF [l Estoado: O s slado: O : mientas".
> een: : e La pantalla "Inicio" se adapta a la configu-
racion del sistema. La captura de pantalla
superior muestra un sistema con CST

La captura de pantalla inferior muestra un
sistema sin CST. En este caso, se retirala
posibilidad de configurar el hendido.

Ajustes Contadores Herramientas

Trabajo cargado: -

N, Tamano de papel =1, Tamano folleto . ,
e T ) N Al pulsar, por ejemplo, el boton [Formador]
: en la pantalla de inicio, se abre la subpan-

talla de ajustes del Formador.

Formador Plegado

Estado: O Estado:
Modo:

Ajustes detallados

Pulse el icono de conexidn y desconexion
y los simbolos de mas y menos para cam-
biar el valor/ajuste. Confirme los cambios
pulsando el botén verde de marca de
verificacién o salga sin realizar cambios
pulsando la X roja. Explore este y otros
ajustes de un modo mas detallado en el
apartado 2, "Creacion de folletos".

Formador

Modo AUTO:

continua en la siguiente pdgina 21
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Interfaz de usuario, continuacion

o oWk X

Ajustes Trabajos Contadores Herramientas

‘ Nombre de la tarea

Dag 02

Dag 03

-9
m Eliminar

SRA3 w changes

Contadores Heramientas Lol 2L

Ajustes Trabajos

Recuento de folletos (desde el reinicio): 15
Recuento de folletos (desde la instalacion): 456 791 @
Recuento de folletos (del alimentador): 29/
Recuento de hojas cajén A (desde la instalacion): 29 874
Recuento de hojas cajén B (desde la instalacion): 11 452
Recuento de hojas cajén C (desde la instalacion): 8745

Contadores Heramientas

Carga de alambre Modo de precision
de grapado OFF

Offset de formador
unidad di rie OFF

Ver bajo demanda

s del apilador OFF

Idioma

Version de software Modo de servicio

(language)

Unidades
[mm]

Ajuste del sistfema en curso

22

La pantalla Trabajos

Al pulsar el botén [Trabajos] en la panta-
lla "Inicio", se abre la pantalla "Trabajos".
Desde aqui, podra abrir un trabajo guar-
dado. Los trabajos se pueden almacenar,
eliminar, personalizar, etc. La gestion de
los trabajos se describe en el apartado
4, "Trabajos".

La pantalla "Contadores"

Al pulsar el botéon [Contadores] en la
pantalla "Inicio", se abre la pantalla "Con-
tadores".

La pantalla "Herramientas™

Al pulsar el botén [Herramientas], se abre
la pantalla "Herramientas". Desde aqui,
podra cambiar los ajustes basicos, como
el idioma de visualizacion, podra ajustar
las unidades de milimetros a pulgadas,
y otros ajustes. Consulte la seccion 3,
"Herramientas", para saber cémo trabajar
con la pantalla "Herramientas".

La pantalla de ajuste del sistema

En ocasiones la maquina necesitara algo
de tiempo para realizar cambios en los
ajustes y se mostrara la pantalla Espere,
por favor...



T10210B_ES BM5000s

Ahorro de energia

o = E X

Ajustes Trabajos Contadores Hemramientas

Trabajo cargado: -

Tamano de papel =1, Tamano folleto
Pz\ﬂ ' ol on recorte frontal

Formador
Estado: QOFF

Modo: =

Trabajo cargado: —

Tamano de papel
SRA3 [

Formador Plegado

Estadc o Lomo
5 0.0

Modo ahorro de energia

Cuando el sistema de confeccion de fo-
lletos esta en el estado listo, entrara en
el modo de ahorro de energia después
de 20 minutos de inactividad. Para salir
del modo de ahorro de energia, toque la
pantalla o envie un trabajo de impresién
al sistema de confeccion de folletos.
Cuando el sistema de confeccion de folletos
esta en fase de procesamiento o cuando
hay un estado de atasco, no podra entrar
en el modo de ahorro de energia.

Informacién en pantalla

Dependiendo de cémo esté configurado
el sistema, la informaciéon en pantalla
cambiara y el tamafo de los botones se
adaptara a la pantalla.

Esta pantalla de ejemplo muestra un
sistema de confeccidén de folletos total-
mente configurado con CST y alimentador
interno.

Esta pantalla de ejemplo muestra exacta-
mente la misma pantalla que la anterior,
pero esta vez el sistema esta configurado
sin CST opcional y sin alimentador interno
opcional.

23
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Modulo de acabado

[

12 13

24

14

10

11

12

13
14

Bastidor de la apiladora de
correa

Tabla de la apiladora de correa
Compuerta de parada de

la apiladora de correa

Botén de liberacion de la tabla
de la apiladora de correa
Depdsito de residuos de
recortes

Compuerta del deposito de
residuos de recortes

Cubierta superior

Cristal de la cubierta superior
Seguro de cierre de la cubierta
superior

Apiladora del grapado de
bordes y esquinas

Puerta para la eliminacion de
atascos

Ruedas del lado del operador,
sin frenos

Guias de los rieles

Ruedas del lado que no es el
del operador, con frenos
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Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccion de errores o el man-
tenimiento se indican abajo.

o
/A
O]

La imagen muestra el conjunto
de mejora de la alimentacion de
folletos cortos en posicion inicial.

Rodillo de presion

Conjunto de la cinta de transporte superior
Conjunto de mejora de la alimentacion

de folletos cortos

Barra de la fijacion superior e inferior
Pestillo de liberacién de las cintas de
alimentacion superiores

Cintas de alimentacion superiores

Cintas de alimentacion superiores °
Cintas de alimentacion inferiores

(&)1 WN —~

0 N o

Conjunto del médulo de acabado,
la cinta de alimentacion superior y =
la cinta de transporte elevado L N

& NOTA:
La cinta de alimentacion superior o -
del lado del operador no se puede
elevar totalmente { o

continua en la siguiente pagina 25
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Modulo de acabado, continuacion

Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccion de errores o el man-
tenimiento se indican abajo.

1 Contador de conjuntos

2 Dispositivo de limitacion del abridor
de la cubierta superior

3 Soportes de compresion de salida

4 Cintas de transporte de la salida
superior

5 Palanca de elevacion, conjunto del
sistema de transporte de la salida
superior

Modulo de acabado, sistema de transporte
de la salida superior elevados
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Opciones

Alimentador por vacio VFX

Cubierta DSD transparente para
mostrar los elementos 8y 9

}."Io..

1 Areade salida
2 Puerta
3  Soporte de acoplamiento 12 Guia delantera del papel con ventiladores
4  Cajoén superior/cajon A 13 Liberacion del bloqueo de las guias
5  Deflectores para eliminacion de atascos delantera y trasera
(verdes) 14  Soportes para papel ancho
6 Interruptor de alimentacion 15 Guia trasera del papel con ventiladores
7 Cajon inferior/cajén B 16 Lector de codigo de barras (opcional)
8  Sensores ultrasonicos de deteccion de doble 17 Liberacion del bloqueo de la guia lateral
hoja (DSD) (Q102, Q202) del papel
9  Sensores oOpticos de deteccion de doble hoja 18 Guia lateral del papel
(DSD) (Q101, Q201) 19 Fondo del depésito elevado
10 Correas de alimentacion por vacio 20 Posiciéon de almacenamiento de los
11 Sensor de papel atascado (sensor de posicion soportes para papel ancho
de proceso) "CC" (superior), "Y" (inferior) 21 Sensores de cajon vacio (Q105/Q205)

27
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Moédulo de hendido y recorte lateral

-_—

Cubierta superior
2 Puerta corredera
3 Ranura de alimentacion

28
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Ranura de salida
Depésito de residuos
Protector de cable
Conexiones

1
2
3
4

continua en la siguiente pagina
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Deteccion del tope del depésito de residuos
Sistema de transporte de los residuos de
recortes

Conjunto de acoplamiento descendente

29
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Mddulo de hendido y recorte lateral, continuacion

Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccion de errores o el man-
tenimiento se indican abajo.

30

1
2
3
4

Cristal de la cubierta superior
Opcién de menu "Cont."
Seguro de la cubierta superior
Area de salida "D"

o0 ~NO®

Cuchillas circulares de la unidad
de recorte lateral

Interruptor de interbloqueo
Interruptor principal

Zona de alimentacion "A"
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\ [ ]

vy

—L‘-l-—.

. 1-
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o

|

N

:_ @

TS

it

Tolva(s) de residuos

Ajuste de registro del plegador

Ajuste de registro de la cizalla a sangre
Seguro de cierre, deslizante

A WON -

continuda en la siguiente pagina
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Médulo de hendido y recorte lateral, continuacion

- 'F-h—r."._-e",_u

T ] [ (G

1 Rotador 3 Herramientas del plegador
2 Deflector para la eliminacién de 4 Deflector para la eliminacién de
atascos, registro grueso, zona "B" atascos, registro fino, zona "C"

32
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Confeccionador de folletos

Alimentador interno

El alimentador interno opcional tiene una capacidad de carga de 80 mm (3,15"), que equivale a
800 hojas de 80 g/m? (20 Ib Bond). Se suele utilizar como alimentador de portadas aunque, gracias
a su capacidad, también puede emplearse como alimentador normal. La pila de papel se separa
previamente utilizando aire y, después, las hojas se introducen en el confeccionador de folletos me-
diante un rodillo de alimentacién por fricciéon. Cuando el nivel de carga es inferior al 5%, se produce
una parada suave.

Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccién de errores o el man-
tenimiento se indican abajo. =

Indicador del nivel de carga
Cubierta frontal

Tirador del seguro de cierre
de la cubierta frontal

WN =

El indicador del nivel de carga del alimentador interno se enciende cuando el sistema no se
encuentra en modo de ahorro de energia o no esta apagado. Estas son las indicaciones:

4 marcas azules — 100 %-75 % cargado

3 marcas azules — 75 %-50 % cargado

2 marcas azules — 50 %-25 % cargado

1 marca azul (seccion mas baja) — 25 %-10% cargado

1 marca amarilla (seccion mas baja) — 10 %-0 % cargado

continuda en la siguiente pagina 33
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Alimentador interno, continuacion

Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccion de errores o el man-

tenimiento se indican abajo.

1 Ventiladores de separacion

(2 unidades)

Marcas de capacidad de carga
Boquilla de aire (2 unidades)
Palanca de liberacion de las
guias laterales

5 Guia lateral trasera

A WN

34
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Conjunto de rodillos de
alimentacion

Deflector para la eliminacién
de atascos

Guia trasera del papel

Guia lateral delantera
Sensores DSD
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Alimentador interno, continuacion

Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccién de errores o el man-
tenimiento se indican abajo.

1 Eje del controlador

2 Ajuste de la presion del
rodillo de alimentacion

3 Almohadilla de separacion
de papel

4 Ajuste de presion de la
almohadilla de separacién
de papel

continda en la siguiente pagina 35
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Bandeja de alimentaciéon manual

La bandeja opcional de alimentacion manual facilita la alimentacion manual de conjuntos al confec-
cionador de folletos. Puede afnadirse cuando el sistema de confeccion de folletos esta desacoplado.
Cuando no se utilice, la bandeja de alimentacidon manual puede almacenarse en la cubierta trasera
del confeccionador de folletos. Inserte las lengletas de la bandeja de alimentacion manual en los
orificios de la parte superior izquierda de la cubierta trasera del confeccionador de folletos.

1 Guias laterales de la bandeja de
alimentacion manual
2 Bandeja de alimentacion manual
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Médulo de apilador de correa BST4000-1

El médulo de la apiladora de correa de alta capacidad BST4000-1 es una opcién disponible para el
sistema de confeccion de folletos Plockmatic 5050s o 5035s. La apiladora se puede configurar en
linea recta tras el sistema de confeccién de folletos o formando un angulo de 90 grados.

Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccion de errores o el man-
tenimiento se indican abajo.

()

> 4

AF

1 Bandeja de apilado 6 Conjunto de patas

2 Transportador 7 Cuadro del panel de mandos

3 Cable de comunicaciones 8 Mandos de ajuste de altura (dos en cada

4 Guias laterales pata)

5 Mandos de ajuste de las guias laterales 9 Mandos de ajuste de las guias laterales
del extremo delantero del extremo trasero (por debajo)

continua en la siguiente pagina 37
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Médulo de apilador de correa BST4000-1, continuacién

1 Interruptor de alimentacién (encendido/apagado)
2 Selector de velocidad de la cinta
3 Boton de desviacion (velocidad maxima)

Principio de funcionamiento del médulo BST4000-1

La correa se activa por medio de una sefal del confeccionador de folletos y opera durante un periodo
de tiempo definido.

La velocidad de la correa se puede ajustar para optimizar la funcion de apilado para diversos
materiales.

El botdn de desviacion se utiliza para reunir el material tras la finalizacion de un trabajo.
A continuacion, la correa se mueve a la velocidad maxima, independientemente del ajuste de velocidad.

El interruptor de alimentacién también se utiliza para reiniciar la unidad después de una situacion
de sobrecarga.
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Transportador de residuos de recortes

El transportador de residuos de recortes se instala y se alimenta desde el CST. Transporta hacia
arriba residuos de recortes, lo que permite el uso de un depdsito de residuos mas grande. De esta
forma, los trayectos largos y sin supervisiéon son mas sencillos que nunca.

Las piezas que son importantes para la configuracion, los ajustes, la deteccion de errores o el man-
tenimiento se indican abajo.

1 Transportador 5 Bandeja

2 Cable de seguridad 6 Extension de la proteccién del cable
3 Grillete 7 Soporte de acoplamiento

4 Soporte 8 Junta térica (cinta de transmision)
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Encendido y apagado de la alimentacién principal

VFX, CST, confeccionador de folletos, médulo de acabado y
moédulo BST

1 Asegurese de que los cable de alimentacién conec-
tados al VFX (opcional), al médulo CST (opcional), al
confeccionador de folletos y al BST (opcional) estén
conectados a una toma de pared con corriente.

2 Abrala puerta del VFX.

3 Coloque el interruptor de encendido principal [A] en
la posicion ON.

[A] 4 Cierre la puerta del VFX.

5 Abra la cubierta superior del CST.

6 Coloque el interruptor de corriente principal [B] en la
posicién ON.
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Encendido y apagado de la alimentacion principal,
continuacion

VFX, CST, confeccionador de folletos, médulo de acabado y
moédulo BST

7 Cierre la cubierta superior del CST.

8 Abra la cubierta superior del confeccionador de
folletos.

9 Coloque el interruptor de corriente principal [C] del
confeccionador de folletos en la posicién ON.

&P NOTA:

El médulo de acabado recibe alimentacion del confec-
cionador de folletos y no necesita alimentacion eléctrica
por separado.

Cierre la cubierta superior del confeccionador de
folletos.

Coloque el interruptor de corriente principal [D] del
modulo BST en la posicion ON.
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Cémo organizar las pilas de papel para
la alimentacion

Alimentacion al confeccionador de folletos

ﬁ,‘" == = Cajén A, VFX

—4 T LU
= - | = Cajon B, VFX

il e

& | AR BT T vV 7

Cajon del alimentador
interno C

Carga de hojas al efectuar la alimentacion desde el VFX

La pila de papel cargado debe organizarse cara arriba con el pliegue central/hoja interior sobre la
pila y con la hoja de portada/ultima hoja del juego en la parte inferior de la pila (N-1).

Durante su alimentacion, las hojas se transportan al confeccionador de folletos desde la parte supe-
rior de la pila siguiendo una trayectoria recta.

D ——
©,
®
Como terminan las hojas en Como se deben cargar las
el confeccionador de folletos hojas en el VFX

continua en la siguiente pdgina 43
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Carga de hojas al efectuar la alimentacion desde el
alimentador interno

La pila de papel cargado debe organizarse cara abajo con el pliegue central/hoja interior sobre la

m pila y con la hoja de portada/ultima hoja del juego en la parte inferior de la pila (N-1).
Durante su alimentacion, las hojas se transportan desde la parte superior de la pila y se dan la vuelta

al introducirse en el confeccionador de folletos.

Ol 5
® ® ®
® ©) @)

Coémo terminan las hojas en Como se deben cargar las hojas
el confeccionador de folletos en el alimentador interno

Preparacion general de la pila de papel

1 Asegurese de que la tinta se ha secado por completo para evitar que se corra.

Sujete la pila de papel sobre una superficie
plana, tal y como se muestra.

3 Doble la pila de papel.

44



T10210B_ES BM5000s

4 Utilice dedos y pulgares para apretar la pila
de papel.

Con el papel apretado entre los dedos, extienda
la pila de papel.

Flexione el papel a un lado y otro varias veces
para vencer la tensién superficial y separar
las hojas.

7 Vuelva a alinear las hojas en una pila antes de
colocarlas en el cajon.
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Alimentador interno

Carga de hojas

[B] 1 Antes de la carga, asegurese de seguir el procedi-
miento de preparacién general de la pila de papel
descrito con anterioridad en esta seccion.

2 Eleve la palanca de liberacion [A], aparte las guias
laterales [B] y mueva la guia trasera [C].

3 Tenga en cuenta como se desplazan y como se
introducen las hojas en la parte superior del juego
prealzado [D] y cargue las hojas segun corresponda
en el depdsito.

4 Ajuste las guias laterales [B] y la guia trasera [C]
contra las hojas hasta que no quede separacion.

&P NOTA:

Asegurese de que las hojas/portadas tienen el mismo
tamario que las hojas que llegan al confeccionador de
folletos. Cuando utilice un CST, consulte la nota incluida
en "Cambio de ajustes, Tamario del folleto terminado,
Tamario de folleto personalizado”.

Ajustes estandar sugeridos:

Coloque la presion del rodillo de alimentacion [E] en la
posicién 2, es decir, la segunda desde la parte inferior
y coloque la separacioén [F] en la posicion 4, es decir, la
mas baja.

46

Tipo de material

Rodillo de
alimentacion

[E]

Separacion

[F]

Fino, 80-120 g/m?

®

Medio, 120-200 g/m?

®

Grueso, 200-350 g/m?

©)

Tabla guia de los ajustes del alimentador interno

Al experimentar problemas de alimentacion:
Reduzca la separacién y aumente la presién del rodillo

de alimentacion.

Al experimentar alimentaciones dobles:
Aumente la separacion y reduzca la presioén del rodillo

de alimentacion.

En caso de que las hojas presenten marcas, reduzca la
separacion y la presion del rodillo de alimentacion.
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Preparacién del alimentador VFX

Medicién de la ondulacién del papel

Tome una muestra de la pila (de unos 15 mm/0,59" de alto) y coloquela sobre una superficie plana

1 Tome el punto medio como referencia y
realice todas las medidas dentro del area
marcada en la figura (desde el centro hasta
el borde delantero en la direccion de alimen-
tacion del papel).

Mida dentro de esta area

2 Mida el punto mas bajo de la pila de papel.

3 Mida la altura del borde delantero de la pila
de papel: la diferencia entre el borde delan-
tero y el punto mas bajo indica la ondulacién
del papel.

wmwwwwwwwwww‘

Si! & NOTA

Mida siempre la ondulacion positiva de la pila de
E papel, con el borde delantero de la pila orientado
E hacia arriba como se muestra en la figura.
E Si fuera necesario cargar el papel en los cajones
K_ con el borde apuntando hacia abajo, infroduzca
| la ondulacién negativa en la interfaz de usuario

N O' como un valor negativo.

& NOTA

/ﬁ Cargue siempre los cajones del VFX con papel
/ﬁ de ondulacién negativa.

Este procedimiento también se puede utilizar

para medir la ondulacion en direccién transver-
sal al proceso.
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Carga de papel en el alimentador VFX

En la pantalla de inicio, pulse el botdn [A]
o [B] en funciéon de qué cajon desee abrir
y cargar. El cajon A es el cajon superior.

N, Tamafo de papel
IIIMD : & NOTA
Si abre ambos cajones, por cuestiones de

estabilidad no pueden extraerse por completo
alavez.

2 Levante las palancas de desbloqueo de las
guias del papel [C], desplace las guias del

papel [D] hacia el interior y ajustelas segun
/ \ el tamafo del papel: consulte la etiqueta
[A] [B] [E]. Si la pila de papel tiene una anchura

superior a 260 mm/10,24", instale los so-
portes para papel ancho [F].

3 Prepare la pila de papel siguiendo el procedimiento general de preparacion de la pila descrito
anteriormente en esta seccion.

4 Si ejecuta los trabajos en el modo de alimentador automatico, mida la ondulacion del papel e
introduzca el valor en la interfaz de usuario. Consulte la seccion 2 ("Funcionamiento con VFX").

5 Coloque las hojas sobre el fondo del cajon elevado [G]. Coloque el borde delantero de las hojas
contra el bastidor de separacién [H], debajo de las correas de vacio.

[D] P
¢///, SRA3
[H] . [E] 12 a3 84
11
(D] B4B5
8Y2 pa A5
[C] 8
B5
575

[G]

[F]
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6 La valvula de amplitud de vacio permite controlar el
tamano del area de aspiracion de vacio en la parte
inferior de la camara de vacio. La valvula de amplitud
de vacio debe orientarse manualmente en la posi-
cion correcta, que depende de la anchura del papel.
Si la anchura del papel es superior a 188 mm, es
necesario colocar la palanca como se muestra. Si el
ancho del papel es inferior a 188 mm, debe despla-
zarse la palanca hasta la posicidon correspondiente
(<188 mm/7,4").

7 Cierre la bandeja y repita el procedimiento en la otra
bandeja si es necesario.

[F]

(1]

& NOTA
Sino se van a utilizar los soportes
para papel ancho [F], coléquelos
en sus alojamientos, tal y como
se indica [l].
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Cabezales de grapado

El confeccionador de folletos puede equiparse con dos o cuatro cabezales de grapado. Para adap-
tarse a diferentes situaciones de grapado, los cabezales de grapado pueden moverse a posiciones
distintas y pueden, por ejemplo, desacoplarse al grapar en esquinas.

No queda alambre

No queda alambre

Sustituya el carrete 3 para continuar con la produccién o
deshabilite el grapado.

Tornillo de ajuste Arandela de ajuste

Resorte del carrete
de alambre

Carrete de alambre

continuda en la siguiente pagina

La interfaz de usuario muestra el mensaje "No
queda alambre", indica de qué carrete se trata
si el confeccionador de folletos ha completado
entre 5 y 7 ciclos de grapado y si el carrete de
alambre ha dejado de girar. El hecho de que el
carrete deje de girar puede deberse a que el ca-
rrete de alambre esté vacio o a que la presién
del resorte del resorte del carrete de alambre
(fuerza del freno) esté ajustada incorrectamente.

Abra la cubierta superior para comprobar.

Si el carrete de alambre esta vacio, quedan unas
quince grapas en el cabezal de grapado. Sustitu-
ya el carrete vacio para continuar la fabricacion
o desactive el grapado del cabezal en cuestion.
Consulte "Sustitucion de los carretes de alam-
bre" o "Acoplamiento/desacoplamiento de los
cabezales de grapado" a continuacion.

Si el carrete de alambre no esta vacio, la presion
del resorte del carrete de alambre puede ser in-
correcta.

Si la presion del resorte es muy alta, es posible
que el carrete de alambre no pueda girar. Esto
puede traducirse en grapas demasiado cortas o
en que el carrete de alambre no gire. Un ajuste
demasiado flojo de la presién del resorte puede
provocar que el carrete de alambre desbobine
demasiado alambre a la vez en lugar de hacerlo
a un ritmo paulatino.

Ajuste la presion del resorte del carrete de alam-
bre (fuerza de freno) de la siguiente forma:

Afloje el tornillo de ajuste e introduzca la aran-
dela de ajuste y el carrete de alambre de forma
que el resorte se comprima alrededor de 2 mm
(5/64"). Esto sirve para ejercer la menor canti-
dad de fuerza posible en el carrete y, al mismo
tiempo, evitar que gire por si mismo y desenrolle
el alambre. Un ajuste demasiado elevado de la
presién del resorte (fuerza de freno) puede re-
sultar en grapas demasiado cortas o provocar
que el confeccionador de folletos detecte el pro-
blema "No queda alambre" si el carrete no gira.
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No queda alambre, continuacién

Sustitucion de los carretes de alambre

[A] 1 Seleccione un mayor tamafo de papel (SRA3 o
11x17") para alejar el conjunto del emparejador
posterior de los cabezales de grapado.

"l o 2 Apague el confeccionador de folletos.
L 3 Gire la palanca de enhebrado del alambre [A] en
s sentido horario hasta la posicion de apagado (a las

4 Pese a que no es necesario retirar el resorte de fun-
cionamiento del rotador [B] ni el rotador magnético
[C], esta accidn ofrece un mejor acceso. Para ello,
levante el resorte de funcionamiento del rotador [B]

o I del extremo inferior, girelo a un lado y retire el rotador

magnético [C].

3 h.) para quitar presién al alambre.
[M] T~

5 Use cinta adhesiva o una goma para garantizar el
alambre restante (si queda) del carrete del alam-
bre [C] no pueda desbobinarse cuando se corte el

alambre.

° [O]

iy 6 Corte el alambre entre el carrete y el conjunto del
resorte de la guia del alambre [E].

I [F] 7 Extraiga el alambre del orificio [F] por encima de la
I | 5/ H cuchilla [G] en el conjunto de la placa frontal [H],
| -@[ ] justo por encima del rotador magnético [C], y des-
[G] 7 < | pués tire de él hacia abajo para sacarlo del cabezal

de grapado.

8 Afloje el tornillo de ajuste de la arandela de ajuste [I]
[B] [C] y retire la arandela de ajuste del eje del carrete del
alambre. Retire el carrete del alambre [D].

9 Rote ligeramente las almohadillas de fieltro [J] con el
fin de poder usar una zona despejada para limpiar y
lubricar el alambre en el nuevo carrete. Humedezca
las almohadillas de fieltro con 3-5 gotas de aceite
SAE 20W; consulte "Mantenimiento de la maquina"
en la seccion 7, "Observaciones".

10Instale el nuevo carrete de modo que toque muy
ligeramente el resorte del carrete de alambre [K]. El
resorte actua a modo de freno de friccidén y su obje-
tivo es evitar que el carrete gire por si mismo y que
desbobine el alambre cuando el cabezal de grapado
extraiga mas alambre del carrete.
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[D]

(1]

11 Instale la arandela de ajuste [I] en el eje del carrete.
Introduzca la arandela de ajuste y el carrete de modo
que el resorte se comprima alrededor de 2 mm (5/64").
Esto sirve para ejercer la menor cantidad de fuerza
posible en el carrete y, al mismo tiempo, evitar que
gire por si mismo y desenrolle el alambre.

/\ NOTA:

Un ajuste demasiado elevado de la presion del resorte
(fuerza de freno) puede resultar en grapas demasiado
cortas o provocar que el confeccionador de folletos detec-
te el problema "No queda alambre"” si el carrete no gira.

Use cinta adhesiva o una goma para garantizar que el
alambre del nuevo carrete [D] no pueda desbobinarse
cuando se libera el alambre.

Introduzca el alambre por la polea guia del alambre
[L] hacia abajo entre los rodillos de enderezado [M]
en el orificio, tal y como se indica.

14 Presione la arandela del trinquete de comprobacion
[N] para seguir introduciendo el alambre. Se puede
soltar la arandela cuando el alambre haya sobrepa-
sado el trinquete.

15 Continue introduciendo alambre hasta que salga una
vez pasada la pinza [O].

Introduzca un poco mas de alambre y guielo hacia el
orificio [F] por encima de la cuchilla [G] en el conjunto
de la placa frontal [H]. Deje que el alambre penetre
aprox. 3 mm (1/8") en este orificio.

17 Gire la palanca de enhebrado del alambre [A] en
sentido antihorario hasta la posiciéon de encendido
(alas 12 h.).

Instale el alambre entre los rodillos guia del alambre
[P], entre las almohadillas redondas de fieltro gruesa
y fina [J] y en el hueco [Q] del conjunto del resorte
de guia de alambre [E].

53




T10210B_ES BM5000s

Acoplamiento/desacoplamiento de los cabezales de grapado

Desacoplamiento de los cabezales de grapado

Configuracion de cabezal de grapado
Cabeza Acoplado Posicion

PRECAUCION:
4 249 mm AseguUrese qe quela
configuracion del

cabezal del grapado
sea adecuada para el

trabajo actual. Sila

2 - configuracion no es
correcta, pueden
producirse dafos
mecanicos

1 @ G e permanentes.

@ 00 MV

54

1 Afloje el mando [A]

2 Aleje el mando y el acoplamiento del cabezal de gra-
pado [B] del controlador del cabezal de grapado [C].

3 Apriete el mando [A] para evitar que el cabezal de
grapado se acople por accidente.
El cabezal de grapado esta ahora mecanicamente
desacoplado.

4 Abra la pantalla de configuracion del cabezal de gra-
pado y coloque el interruptor del cabezal de grapado
desacoplado en la posicion "Desacoplado”.

La pantalla de configuracion del cabezal de grapado
debe mostrar si los cabezales de grapado estan aco-
plados, asi como su posicién. Consulte el apartado 3,
"Herramientas".

/\ PRECAUCION:

Verifique que la informacion sobre la posicion de los ca-
bezales de grapado y su estado (acoplado/desacoplado)
son correctos. De lo contrario, los cabezales de grapado,
las grapadoras y las guias laterales pueden sufrir graves
dafios permanentes.
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Acoplamiento de los cabezales de grapado

<z== 1 Afloje el mando [A] _
s

Mueva el mando y el acoplamiento del cabezal de
grapado [B] hacia el controlador del cabezal de gra-
pado [C].

Levante el controlador del cabezal de grapado [C] y
unalo al acoplamiento del cabezal de grapado [B].

4 Apriete el mando [A].

5 Abra la pantalla de configuracion del cabezal de gra-
pado y coloque el interruptor del cabezal de grapado
desacoplado en la posicion "Desacoplado”.

La pantalla de configuracion del cabezal de grapado
debe mostrar si los cabezales de grapado estan aco-
plados, asi como su posicién. Consulte el apartado 3,
"Herramientas".

Configuracién de cabezal de grapado

Cabeza Acoplado Posicién

A PRECAUCION:
, ,
@ ©O“ A PRECAUCION:

cabezal del grapado

ea adecuada para el

, n . g a TobooociorSio Verifique que la informacién sobre la posicion de los ca-
bezales de grapado y su estado (acoplado/desacoplado)
1 n 80 mm g a

son correctos. De lo contrario, los cabezales de grapado,
@, Q a ® @ danos permanentes.

las grapadoras y las guias laterales pueden sufrir graves
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Cambio de la posicion de las grapas

Desplazamiento de los cabezales de grapado

Al mirar a lo largo del lado izquierdo de cualquier cabe-
zal de grapado, en la escala de detras se puede leer la
posicién de las grapas, de centro a centro.

El objetivo de las escalas es mostrar las posiciones de
los cabezales de grapado para evitar plegados sesga-
dos, asi como para no danar las hojas, sobre todo al
confeccionar folletos con pocas hojas en el juego.
Cuando se instalan dos cabezales de grapado, utilice
cualquier posicién marcada con lineas verdes (dos o
cuatro).

Cuando se instalan cuatro cabezales de grapado, utilice
posiciones con cuatro lineas verdes.

/\ NOTA: Las distancias de las escalas se muestran de
centro a centro.

También hay una linea naranja que indica dénde colo-
car el cabezal de grapado al utilizar el grapado de es-
quinas.

1 Para mover un cabezal de grapado, levante la em-
pufadura excéntrica de la fijacion de la tapa [A] a la
posicién aproximada [B]. El cabezal de grapado se
puede mover ahora a los lados a otra posicion de
grapado.

2 En la nueva posicion, presione hacia abajo la empu-
fAadura excéntrica de la fijacién de la tapa [A] para
bloquear el cabezal de grapado.

3 Si se acopla el cabezal de grapado en su nueva
posicion, mueva el acoplamiento de grapado, de
modo que el controlador del cabezal de grapado se
acople de forma mecanica. Consulte "Acoplamiento/
desacoplamiento de los cabezales de grapado" en
la pagina anterior.

/\ PRECAUCION: Asegurese de alinear la grapadora
[C] con el cabezal de grapado. Consulte la siguiente
pagina.

4 Abra la pantalla de configuracion del cabezal de
grapado e introduzca la configuracion adecuada
del cabezal de grapado. Consulte el apartado 3,
"Herramientas".

La pantalla de configuracion del cabezal de grapado debe mostrar si los cabezales de grapado
estan acoplados, asi como su posicion.

/\ PRECAUCION: Verifique que la informacion sobre la posicion de los cabezales de grapado y su
estado (acoplado/desacoplado) son correctos. De lo contrario, los cabezales de grapado, las grapa-
doras y las guias laterales pueden sufrir graves dafios permanentes.
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Cambio de la posicion de las grapas, continuacion

Desplazamiento de las grapadoras

Para mover las grapadoras, hagase con la llave hexa-
gonal de 3 mm del compartimento de herramientas de
grapado en la puerta frontal.

1 Con la llave hexagonal de 3 mm, afloje el tornillo de

ajuste [A] en el bloqueo de las grapas [B]. Ahora,
la grapadora [C] se puede mover a los lados para
alinearse con el cabezal de grapado [D].
En caso de que los emparejadores laterales [E] estén
bloqueando los tornillos de ajuste del bloqueo de las
grapas, agarre los emparejadores laterales tal y como
se indica y apartelos.

/\ ADVERTENCIA
Los emparejadores laterales tienen ejes afilados. Al
apartarlos, agarrelos tal y como se muestra.

/\ PRECAUCION:
Asegurese de alinear la grapadora con el cabezal de
grapado. Consulte a continuacion.

2 Abra la pantalla de configuracion del cabezal de
grapado e introduzca la configuracion adecuada
del cabezal de grapado. Consulte el apartado 3,
"Herramientas".

La pantalla de configuracion del cabezal de grapado
debe mostrar si los cabezales de grapado estan aco-
plados, asi como su posicion.

/\ PRECAUCION:

Verifique que la informacién sobre la posicion de los ca-
bezales de grapado y su estado (acoplado/desacoplado)
son correctos. De lo contrario, los cabezales de grapado,
las grapadoras y las guias laterales pueden sufrir graves
dafios permanentes.
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Alineacién de las grapadoras

Las grapadoras deben estar correctamente alineadas
con los cabezales de grapado para funcionar sin sufrir
errores ni dafios.

Para alinear una grapadora con un cabezal de grapa-
do, utilice primero las herramientas de alineacion de las
grapadoras; las encontrara en el correspondiente com-
partimento de la puerta frontal.

Utilice la herramienta de la grapadora marcada con la
"L" al alinear las grapadoras entre el numero 1y el 3
con sus respectivos cabezales de grapado.

Utilice la herramienta de la grapadora marcada con la
"R" al alinear las grapadoras entre el numero 2 y el 4
con sus respectivos cabezales de grapado.

Ambas herramientas pueden utilizarse a cualquier lado
de los cabezales de grapado. Elija el lado mas comodo.

Este ejemplo usa la herramienta de la grapadora "L".

1 Afloje el tornillo de ajuste [A] en el bloqueo de las
grapas [B].

2 Coloque la parte superior de la herramienta de ali-
neacion de la grapadora [C] sobre el lado del cabezal
de grapado [D].

3 Mueva la grapadora [E] de tal modo que toque la parte
inferior de la herramienta de la grapadora.

4 Apriete el tornillo de ajuste [A].

/\ PRECAUCION:
No apriete en exceso el tornillo de ajuste.

5 Abra la pantalla de configuracion del cabezal de
grapado e introduzca la configuracion adecuada
del cabezal de grapado. Consulte el apartado 3,
"Herramientas".

La pantalla de configuracion del cabezal de grapado
debe mostrar si los cabezales de grapado estan aco-
plados, asi como su posicion.

/\ PRECAUCION:

Verifique que la informacion sobre la posicion de los ca-
bezales de grapado y su estado (acoplado/desacoplado)
son correctos. De lo contrario, los cabezales de grapado,
las grapadoras y las guias laterales pueden sufrir graves
dafios permanentes.
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Ajuste de la extraccion de alambre

El cabezal de grapado esta equipado con un conjunto
de la palanca del ajustador exceéntrico de 5 posiciones.
Esta palanca modifica la longitud del alambre utilizado
para grapar el folleto.

La posicion inferior resulta en la longitud mas corta de
alambre para grapar libros con 2-10 hojas.

La posicion intermedia resulta en una longitud inter-
media de alambre para grapar libros con 17-22 hojas.

La posicién superior resulta en la longitud mas larga de
alambre para grapar libros con 31 hojas o0 mas.

Se pueden emplear posiciones intermedias para grapar
libros de 11-16 hojas o 23-30 hojas.

Se deben grapar y examinar 3-4 folletos de muestra
para observar un cambio en la longitud del alambre
dentro del folleto.
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Vaciado de la apiladora de grapas de bordes
y esquinas

La apiladora de grapas de bordes y esquinas se ubica en el modulo de acabado detras de la puerta

m derecha del lado frontal.

Apiladora llena

El mensaje "Apiladora llena" se muestra en la
interfaz de usuario cuando la apiladora de gra-
R pas de bordes y esquinas esta llena. Descargue
la apiladora; para ello, acceda a ella abriendo la
puerta.

—

La apiladora puede descargarse durante el fun-
cionamiento.

& Nota:

No es necesatrio abrir la puerta para descargar la
apiladora de grapas de bordes y esquinas. Al abrir
la puerta, se puede acceder a la pila.
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Vaciado del depédsito de residuos de recortes

El depdsito de residuos de recortes se ubica en el moédulo de acabado detras de la puerta trasera
del lado frontal.

El mensaje "Vaciado del depdsito de residuos de

recortes frontal" aparece en la interfaz de usuario

Vacie el depdsito de residuos de recortes frontal. CuandO el dep(')SitO de reSidUOS de I’eCOI'teS eSté
lleno. Proceda de la siguiente manera:

Vaciado del depdésito de residuos de recortes frontal

e |
E =l /q T 0 iﬁ 1 Abra la puerta izquierda del médulo de aca-
N > 1 U iﬁ bado.

i ] 1) e——

W e vy v ” 2 Retire y vacie el depodsito de residuos de re-

cortes.

Sustituya el depdsito de residuos de recortes
y cierre la puerta izquierda del modulo de
acabado.

Para reiniciar el trabajo, pulse el botdn [Hecho]
en la interfaz de usuario.

Puerta Depdsito de residuos de recortes
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Uso de la apiladora de correa

La apiladora de correa del médulo de acabado incluye un sensor de carga y puede colocarse en tres
posiciones diferentes para adaptarse a cualquier necesidad de apilado. Posicion automatica, posicién
de alta capacidad/caja o posicion de dispositivo externo.

Mesa de la apila- Bastidor de la apila- Botén de
dora de correa dora de correa liberacion

Posicion
automatica

° ‘. j '
Posicion de

dispositivo

externo

capacidad o
posicion de caja

Compuerta de parada de
la apiladora de correa Para cambiar de posicion, sujete la tabla de la apiladora
de correa mientras pulsa el boton de liberacién. Pliegue
la mesa hacia arriba o hacia abajo mientras suelta lige-
ramente el botdn de liberacion. Continle moviendo la
tabla hasta que encaje en la posicion deseada. Suelte
el botén de liberacion.

Los folletos salen del médulo de acabado y pasan al bas-
tidor de la apiladora de correa para terminar en la tabla
de la apiladora de correa. La apiladora de correa detecta
el peso de la salida, detiene el sistema y se ralentiza de
forma automatica cuando la apiladora esté llena. Esto
se puede evitar descargando folletos de la apiladora de
correa durante el funcionamiento. Ademas, el limite al
detectar el llenado de la apiladora puede ajustarse segun
las preferencias del operador. Consulte el apartado 3 "He-
rramientas” (punto "Ajustes de la apiladora"), para saber
coémo ajustar el limite de llenado maximo de la apiladora.

@ NOTA: Para consequir un correcto funcionamiento y
deteccion de llenado de la apiladora en el modo de alta
capacidad, asegurese de colocar la compuerta de parada
de la apiladora de correa correctamente. Para ello, incline
ligeramente la compuerta de parada de la apiladora de
correa y coloque las flechas apuntando hacia el tamario
correcto de folleto en las escalas. Deje la compuerta
de parada en posicion vertical. Para tamafios de folleto
inferiores a A4/8,5*11", la compuerta de parada de la
apiladora de correa debe pasar por la protuberancia de
plastico de la mesa de la apiladora de correa.

Escalas de formato Protuberancia
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1 Posicién automatica.
Este ajuste basico se adapta a la mayoria de situa-
ciones de apilado. Excepto en la descarga de folletos,
el operador no necesita intervenir.

Asegurese de que la compuerta de parada de la
apiladora de correa esté colocada en una posicién
de reposo correcta y que no se sitle mas alla de la
protuberancia de plastico de la mesa de la apiladora
de correa.

Si se muestra este mensaje de error, significa que la
compuerta de parada de la apiladora de correa esta
en la posicion incorrecta.

Atencién

¢ Q210, papel de apiladora, posicién defectuosa

La figura muestra la compuerta de parada de la apila-
dora de correa en la posicién incorrecta, desplazada
mas alla de la protuberancia de plastico de la mesa
de la apiladora de correa.

continua en la siguiente pdgina 63
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Uso de la apiladora de correa, continuacion

Escalas de formato

Protuberancia

B

Ajuste de la apiladora

Ajuste la apiladora al tamano de folleto seleccionado.

=
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2 Posicién de alta capacidad.

Esta posicién también es adecuada para la mayoria
de las situaciones de apilado pero, en comparacién
con la posicion automatica, permite una mayor ca-
pacidad de apilado.

& Nota:

Para conseguir un correcto funcionamiento y detec-
cién de llenado de la apiladora en el modo de alta
capacidad, asegurese de colocar la compuerta de
parada de la apiladora de correa correctamente. Para
ello, incline ligeramente la compuerta de parada de la
apiladora de correa y coloque las flechas apuntando
hacia el tamario correcto de folleto en las escalas.
Deje la compuerta de parada en posicion vertical.

Para tamanos de folleto inferiores a A4/8,5*11", la
compuerta de parada de la apiladora de correa debe
pasar por la protuberancia de plastico de la mesa de
la apiladora de correa.

Siempre que se cambie el tamafo del papel y la
apiladora de correa se coloque en la posiciéon de alta
capacidad, la advertencia del tamano del folleto de
la apiladora se muestra a modo de recordatorio para
ajustar la compuerta de parada de la apiladora de
correa en la posicién correcta. Consulte el apartado
3 "Herramientas" (punto "Ajustes de la apiladora")
para saber como desactivar esta advertencia.
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3 Posicion de caja.
Coloque la mesa de la apiladora de correa en la posi-
cion de alta capacidad y deje la compuerta de parada
de la apiladora de correa en una posicién plana. Esto
permite que los folletos se deslicen de la mesa de la
apiladora de correa a una caja.

4 Posicion de dispositivo externo.
Para permitir el apilamiento en un dispositivo exter-
no, por ejemplo, el moédulo de la apiladora de correa
de alta capacidad BST4000-1, pliegue totalmente la
mesa de la apiladora de correa bajo el bastidor de la
apiladora de correa.

5 Para colocar la apiladora de correa en posicion de
almacenamiento mientras no se utiliza, eleve el bas-
tidor de la apiladora de correa desde la posicion de
dispositivo externo.
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Apiladora de correa BST4000-1

Colocacion del apilador de correa para el modo de angulo recto

m Siga estos pasos para configurar correctamente la apiladora

[B] [A]

1 Desplace la guia lateral interior [A] lo
mas lejos posible hacia el confeccio-
nador de folletos.

2 Ajuste la guia lateral exterior [B] para
permitir un espacio de al menos 5 mm
(1/4"). Apriete las guias laterales en
ambos extremos.

3 Ajuste el apilado con el selector de
velocidad de la correa.
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Colocacion del apilador de correa para el modo recto

1 Ajuste las guias laterales a su posicion
mas exterior aflojando los mandos [A].

2 Ajuste el apilado con el selector de velo-
cidad de la correa [B].

[A]

)
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Montaje/desmontaje del transportador de
residuos de recortes

Desmontaje del transportador de residuos de recortes

1 Afloje los mandos [A] (2 unidades) y retire
la extension de proteccion del cable [B].

Desenganche la junta térica [C] de la polea
superior [D].

3 Afloje el mando [E]. EI TWC ahora esta
desmontado del CST y se puede retirar.
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Montaje del transportador de residuos de recortes

1 El montaje del transportador de residuos
de recortes supone seguir el procedimien-
to exactamente inverso al desmontaje tal
y como se describe arriba.

&P NOTA:

Para que la cinta del transportador se des-
place en la direccion correcta, asegurese de
colocar la junta térica [C] en las poleas [D] y
[F] tal y como se muestra.

[C] °

2 Verifique que el transportador de residuos
de recortes quede paralelo al sistema de
confeccion de folletos.

/\ ADVERTENCIA

Para evitar que el transportador de resi-
duos de recortes se caiga, se debe instalar
un cable de seguridad [G] entre el soporte
del transportador y el husillo de la rueda
trasera en el lado de la salida del confec-
cionador de folletos. Vuelva a instalar el
cable de seguridad [G] si lo retiré anterior-
mente.
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Acoplamiento/desacoplamiento del
confeccionador de folletos

Desacoplamiento del confeccionador de folletos

1 Presione el pestillo de cierre del conjunto de acopla-
miento y aleje el sistema de confeccion de folletos

el

del CST o el alimentador.

/\ PRECAUCION

Para evitar dafiar el cable de comunicacion que conec-
ta el confeccionador de folletos con el alimentador o el
confeccionador de folletos con el CST, no los separe

[

¥  demasiado.
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Acoplamiento del confeccionador de folletos

Desplace el sistema de confeccion de folletos hasta

el CST o el alimentador y acoplelo.
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2. Creacion de folletos o juegos grapados

Cambio de ajustes

Procedimiento general

Hay dos formas de modificar los ajustes. "De forma provisional", lo que significa que los cambios se
mantendran hasta que se cargue un nuevo trabajo; o "De forma permanente”, que significa que los
cambios se almacenaran como un trabajo. Este trabajo se puede recuperar posteriormente.

Procedimiento para cambios provisionales:
En la pantalla "Inicio", seleccione la opcién que desee modificar e introduzca los cambios. Confirme
pulsando el botén de [marca de verificacion] verde.

Procedimiento para cambios permanentes:
Para mantener los nuevos ajustes, pulse el botén [Trabajos]. Siga las instrucciones que aparecen en
pantalla para guardar sus ajustes actuales como un nuevo trabajo o en un trabajo existente.

& NOTA:
Seleccione uno de los procedimientos mencionados anteriormente para cambiar el tamario, el gra-
pado, el recorte, las portadas o los lomos cuadrados del siguiente modo.

En funcién del modo en el que esté configurado el sistema, el nUmero de ajustes que se pueden
seleccionar variara. La informacién que aparece en la pantalla y el tamafno de los botones se adaptara
a la pantalla. Los siguientes ejemplos muestran un sistema totalmente configurado.

Tamano de papel

Seleccion de tamanos de papel estandar

En la pantalla "Inicio", pulse el botén [Tamafo
de papel].

Seleccione cualquier tamano de papel estandar
pulsando el botdn correspondiente y guarde su
seleccién pulsando el botdn de [marca de verifi-
cacion] verde.

En funcién de la configuracion, los tamafios de
papel estandar disponibles pueden variar.
Tamafo de papel Para otros tamarfos de papel, consulte "Tama-
fio de papel personalizado”, punto descrito en la

=

2100 mm

&P NOTA:
.z " . = "
—— La funcion "Cambio del tamario del papel” (al
S abandonar esta pantalla pulsando la marca de
verificacion verde) restablece una serie de ajustes.

- - . El formador se restablece a la posicion automa-
® @ tica, la posicion de plegado y de grapado a 0,0 y
los ajustes de hendido y del alimentador interno
se desactivan. Asimismo, también se restablece
cualquier ajuste preciso que se haya realizado
(consulte el apartado 2 "Creacion de folletos”,
punto "Ajuste preciso del aspecto del folleto”).

continua en la siguiente pagina 71
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Tamano de papel personalizado

Se pueden almacenar tres tamafos de papel
personalizados diferentes.

Desde la pantalla "Tamafo de papel", pulse cual-
quiera de los botones de [Personalizar tamafio] y
pulse el boton [Editar].

Tamano de papel

Pulse los numeros correspondientes a la anchu-

Tamano de papel personalizado 2 . .
papetP ray lalongitud e introduzca los valores deseados.
Ancho: M — También se pueden utilizar los botones [mas] y

[menos] para cambiar los numeros. Guarde el
formato de tamafio personalizado pulsando el

& 0 = \
botdn de [verificacion] verde.

4200 mm

292,0 mm

De vuelta en la pantalla "Tamafio de papel" (arri-

BB

o

ﬂ n ba a la izquierda), hay dos opciones.

- “ ® @ 1. Pulfe la cruz roja para seguir utilizando e.I ta’-

mafo de papel empleado cuando se presiond
el boton [Tamafo de papel] desde la pantalla
"Inicio".

2. Pulse la marca verde de verificacion para utilizar el tamafo de papel seleccionado actualmente
en la pantalla "Tamafo de papel". Al pulsar la marca verde de verificacion se restablecen un
numero de ajustes y ajustes precisos. Consulte la NOTA en "Seleccién de tamanos de papel
estandar" en la pagina anterior.

Tamano del folleto

General

Desde la pantalla "Inicio", pulse el boton [Tamafio
folleto].

El tamano del folleto puede establecerse segun
los dos formatos sugeridos o personalizarse.
Se muestra la cantidad de recorte a sangre y el
tamafio del folleto confeccionado como resultado
de las elecciones de tamano de folleto.

Tamano folleto

297,0 mm

Folleto A4

Tamaiio d ersonal.
Editar
320,0x220,0 mm

L0

Recorte a sangre: Los tres botones inferiores sirven para realizar

Recorte frontal: 150 mm . . . .

Recorte delencaberador 11,50 ajustes precisos y se describen mas adelante
en este apartado, en el punto "Ajuste preciso del

Recorte del pie: 11,50 mrr
® 0 aspecto del folleto".
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Recorte automatico

Tamano folleto

Folleto SRA4 con
recorte frontal
AUTOMATICO

320,0 mm

!
.
Ao

Recorte a sangre:

Recorte frontal: .
Recorte del encabezado: 0,00 mm
0,00 mm

x @

AUTO

Recorte del pie:

Cuando el tamano del folleto se ajusta a un for-
mato que incluye recorte frontal AUTO, se calcula
un recorte minimo basado en la informacion
registrada desde el sensor del grosor del juego.

Tras la confeccion de un folleto, la cantidad de
recorte frontal se muestra entre paréntesis.

En caso de que se deba modificar el recorte fron-
tal, pulse el botén [Tamafio de folleto personal.]
y después pulse [Editar]. Siga el procedimiento
detallado en el punto "Recorte frontal" de la sec-
cion "Tamafio de folleto personalizado" mas abajo.

Tamano de folleto personalizado

Recorte frontal

Tamano folleto

320,0 mm

Folleto A4

Tamano de folleto personal

320,0%x220,0 mm

Recorte a sangre:
Recorte frontal: 50mm ’

Recorte del encabezado: 0,00 mm
Recorte del pie: 0,00 mm

Tamano de folleto personalizado

Ancho: JEFORRINE Longitud: | 2140 mm

320,0 mm

Recorte a sangre:
Recorte frontal: 11,0 mm ’

Recorte del encabezado: 0,00 mm
Recorte del pie: 0,00 mm

NOTA: Debido a limitaciones
especificas, hay huecos en la gama
de valores permitidos. El valor se
cambiaré automaticamente a un
ajuste vélido

continuda en la siguiente pagina

Para ajustar el recorte manualmente, pulse el
botdon [Tamafo de folleto personal.] y, a continua-
cion, el botén [Editar].

Para ajustar la cantidad de recorte frontal, pulse
el numero correspondiente a la longitud e intro-
duzca el valor deseado para el folleto. También
se pueden utilizar los botones [mas] y [menos]
para cambiar los numeros. La cantidad de recorte
frontal se muestra en el cuadro.

Pulse el botén verde de [verificacion] para confir-
mar o continuar ajustando la cantidad de recorte
del cabezal y del pie, es decir, la cantidad de
recorte lateral.
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Tamano de folleto personalizado, continuacién

Recorte lateral (cabezal y pie)

ajuste valido.

Recorte a sangre:

300,0 mm

Recorte frontal:

11.0mm

Recorte del encabezado: 10,00 mm

Recorte del pie:

10,00 mrr

NOTA: Debido a limitaciones
especificas, hay huecos en la gama
de valores permitidos. El valor se
cambiard automaticamente a un

X

Tamano folleto

Folleto A4
Tamano de folleto personal.
Editar
300,0x214,0 mm

Recorte a sangre:

300.0 mm

!
|
|

AT

Recorte frontal:

11.0mm

Recorte del encabezado: 10,00 mrr

Recorte del pie:

10,00 mn

X
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Para ajustar la cantidad de recorte lateral, pulse
el numero correspondiente a la anchura e intro-
duzca el valor deseado para el folleto. También se
pueden utilizar los botones [mas] y [menos] para
cambiar los numeros. La cantidad de recorte del
cabezal y del pie se muestra en el cuadro. Para
que el recorte lateral sea asimétrico, consulte
"Recorte lateral asimétrico” en "Ajuste preciso
del aspecto del folleto", presentado mas abajo.

Pulse el boton de [marca de verificacion] verde
para confirmar.

Al volver a la pantalla "Tamafo de folleto", se
muestra el tamano del folleto terminado y la
cantidad de recorte frontal, del cabezal y del pie.

Pulse el botén de [marca de verificaciéon] verde
para confirmar.

& NOTA:

Si utiliza la funcion de recorte de cabezal y pie y
la alimentacion de portadas o pliegues centrales
al mismo tiempo, asegurese de que las portadas
cargadas en el alimentador interno tengan el
mismo tamafio que las hojas provenientes del
CST. De acuerdo con el ejemplo de la izquierda,
las portadas deben ser de 300 mm x 450 mm.
La anchura es de 300 mm y la longitud de 2 x
(214 mm + recorte frontal 11 mm).
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SquareFold

General

El formador del médulo de acabado tiene tres
ajustes diferentes: manual, AUTO y apagado.
La informacion del botdn [Formador] muestra el
estado del formador y el modo seleccionado.

Ajustado en AUTO, el confeccionador de folletos
emplea la informacién procedente del sensor de
Modo AUTO: @ grosor del juego para calcular el modo mas ade-
cuado del 1 al 7 o si el formador debe omitirse.

Formador

= =

Para cancelar la funcion AUTO, utilice los modos
manuales. En el modo manual, hay nueve mo-
dos de formacién del lomo para elegir. Ocho mo-
s 6 7 8 dos de presioén de realizacion del lomo con forma

cuadrada y también la posibilidad de contar solo
e Hodert e ® @ con una forma de fijacion para mejorar el pliegue.

Consulte la tabla guia mas abajo.

Seleccione OFF para omitir por completo la rea
lizacion del lomo con forma cuadrada.

& NOTA:
El formador puede ajustarse a cualquier estado o modo durante el funcionamiento. AUTO, todos los
modos manuales o apagado.

Cuando el formador esta en modo AUTO, y si se cuenta con menos de unas 6 hojas/folleto, se omite
la realizacion del lomo con forma cuadrada.

El modo 0 no supone la realizacién del lomo con forma cuadrada, solo mejora el pliegue. Este ajuste
puede utilizarse en cualquier numero de hojas por folleto, pero tendra menos efectos cuantas mas
hojas se incluyan. EI modo 0 no esta incluido en el ajuste Automatico, por lo que se tiene que selec-
cionar de forma manual.

El modo 8 es un ajuste de alto rendimiento para medios especialmente exigentes. EIl modo 8 no esta
incluido en el ajuste Automatico, por lo que se tiene que seleccionar de forma manual.

La siguiente tabla muestra los numeros aproximados y se basa en hojas de unién de 80 g/m?/20 Ib.

Modo | Niumero de hojas del conjunto Modo | Numero de hojas del conjunto
0 Sin realizacién del lomo con forma 4 Aproximadamente de 23 a 29
quadrada, solo mejora del pliegue. 5 Aproximadamente de 30 a 35
Uselo para folletos con menos hojas. 6 Aproximadamente de 36 a 43
L Aproximadamente de 6 a 10 7 Aproximadamente de 44 a 50
2 Aproximadamente de 11 a 16 8 Ajuste de alto rendimiento para
3 [Aproximadamente de 17 a 22 medios especialmente exigentes.

Tabla de guia de los ajustes de presion del formador.

continua en la siguiente pdgina 75
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SquareFold, continuacion

Seleccion del ajuste de presiéon del formador

= E X

Trab Contadores Hemamientas

o

Trabajo cargado: -

morgana

=1, Tamaho folleto

on recorte frontal

Formador

Modo AUTO: n

= <=

0 O

Modo: AUTO (6)

Formador

Modo AUTO: @

= =
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El estado predeterminado del formador es ON y
el modo predeterminado es AUTO.

Después de confeccionar un folleto, la informa-
cion del modo del botdn [Formador] cambia des-
de "AUTQO" para mostrar el modo calculado para
ser el ajuste de modo mas adecuado. El numero
se muestra entre paréntesis.

Para cambiar los ajustes, pulse el boton [Forma-
dor] en la pantalla de inicio.

Para cambiar desde el modo AUTO, empiece
cambiando el interruptor de modo AUTO verde
a la posicion Off.

Para el modo manual, con el interruptor de modo
AUTO en posicion Off, seleccione la cantidad
deseada de presion para la realizacion del lomo
con forma cuadrada o coléquelo en posicion Off
para omitir dicha accion.

Emplee los botones [+] y [-] o toque/arrastre en
la escala.

Guarde el ajuste pulsando el boton de [marca de
verificacion] verde.
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Plegado

Ajuste de la posicion del pliegue

Compensacion de sesgo

Compensacion de sesgo

e Posicion: -1,0 mm e

La informacion del boton [Plegado] muestra el
estado y la posicion de plegado. Para cambiar
los ajustes de plegado, pulse el botdn [Plegado]
desde la pantalla "Inicio".

El confeccionador de folletos utiliza informacion
del sensor de grosor del juego para calcular y
ajustar la posicién de plegado correcta.

No obstante, el operario puede ajustar la posi-
cion del pliegue hasta 5 mm (0,2") a cada lado
del centro del conjunto. Pulse el botén [+] para
mover la posicion mas cerca del borde delantero
y pulse el botdon [-] para mover la posicion mas
cerca del borde posterior. Guarde el ajuste pul-
sando el botdn de [marca de verificacion] verde.

La compensacién de sesgo se describe en este
apartado en el punto "Ajuste preciso del aspecto
del folleto", presentado mas adelante.

&P NOTA:

Este ajuste, asi como la compensacion de sesgo,
puede realizarse durante el funcionamiento.

Tal vez desee desactivar el recorte para ver el
resultado mas claramente al mover la posicion
del pliegue.
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Grapar

General

sSe ha desenganchado algin cabezal de
grapado, o se ha modificado su posicién desde la
Ultima configuracion?

X ©
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La informacion del boton [Grapado] muestra el
estado y la posicién de grapado. Para cambiar
los ajustes de grapado, pulse el botén [Grapado]
desde la pantalla "Inicio".

El estado del grapado puede ajustarse a "Gra-
pado de lomos", "Grapado de bordes", "Grapado
de esquinas" o desactivarse pulsando el corres-
pondiente boton.

La pantalla de la izquierda muestra que el grapa-
do se desactiva cuando se pulsa el botén verde
de [verificacion].

& NOTA:
La activacion o desactivacion del grapado no
puede efectuarse durante el funcionamiento.

Al activar cualquier ajuste de grapado y pulsar el
botdn verde de [verificacion] en el menu "Ajustes
de grapado" mas arriba plantea esta cuestion.
Cualquier cambio mecénico en la configuracion
del cabezal de grapado que ya se haya realiza-
do o que vaya a realizarse debido a un cambio
de estado debe introducirse en la pantalla "Con-
figuracion del cabezal de grapado".

Pulse el boton rojo de la [cruz] si no se ha intro-
ducido ningun cambio mecanico.

Pulse el botén verde de [verificacién] para abrir
la pantalla de configuracion del cabezal de gra-
pado con el fin de introducir los cambios meca-
nicos.
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General, continuacion

La pantalla de configuracion del cabezal de gra-
pado debe mostrar si los cabezales de grapado
estan acoplados, asi como su posicion.

PRECAUCION:
4 @ - e e Comigurocion oa1 Los cambios mecanicos en la configuracion del

cabezal del grapado

se0 adecuada pora cabezal de grapado se describen en el apartado

trabajo actual. Sila -
2 o el ° e configuacén nocs 1 ("Aspectos basicos"). En el apartado 3 ("Herra-

el s o mientas"), se describe como se introducen en la

1 0 80 mm e e permanentes interfaz de usuario los cambios realizados en la
configuracion del cabezal de grapado.
@ @00 XV

/\ PRECAUCION:

Verifique que la informacion sobre la posicion de los cabezales de grapado y su estado (acoplado/
desacoplado) son correctos. De lo contrario, los cabezales de grapado, las grapadoras y las guias
laterales pueden sufrir graves dafios permanentes.

Configuracion de cabezal de grapado

Cabeza Acoplado Posicion

Grapado de lomos

En la pagina "Ajustes de grapado", habilite el

Ajustes d d .
e grapado de lomos pulsando el botén [Grapado

Grapado de lomos de |OmOS].
Confirme pulsando el botén de [marca de verifi-
Grapado de bordes CaCién] Verde-
@reEasl € CXaiEE El confeccionador de folletos utiliza informacion
: | ® | I del sensor de grosor del juego para calcular y

ajustar la posicion de grapado correcta.

+2,5 +5,0
e Posicién: 0,0 mm e ® o

Ajuste de la posicién de grapado de lomos

Ajustes de grapado El operario puede ajustar la posiciéq de grapado
hasta 5 mm (0,2") a cada lado del pliegue. Pulse
Grapado de lormos el botdon [+] para mover la posicion mas cerca
del borde delantero y pulse el botdn [-] para mo-
ver la posicién mas cerca del borde posterior.
Guarde el ajuste pulsando el botén verde de
[verificacion].
—sl,o —zl,s ol,o ¢ +2I,s +;,0 @ NOTA
e . e @ @ Este ajuste se puede realizar durante el funcio-
namiento.
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Grapar, continuacién

Grapado de bordes

En la pantalla "Ajustes de grapado"”, habilite el

Alustes de grapado grapado de bordes pulsando el botén [Grapado

Grapado de lomos de bordeS].
I Confirme pulsando el botén de [marca de verifi-
| e Grapado de bordes CaCién] Verde-
& NOTA:

Grapado de esquinas

El grapado de bordes solo es posible en tamafios
de papel A4 u 8,5x11".

El botdn [Grapado] muestra que el confecciona-
il dor de folletos esta configurado en "Grapado de

Trabajo cargado: - bordes"_
N\, Tamano de papel =1 Tamano folleto
‘ 2 [ Los juegos con los bordes grapados se envian
a la apiladora integrada de grapas de bordes y

Formador Plegado apar Hendido c esquinas del modulo de acabado.

Estado: OFF Estado: OFF S de Estado: OFF
Modo: = Posicion: - osic Posicion: -

Grapado de esquinas

En la pantalla "Ajustes de grapado", habilite el

Ajustes d d . .
U grapado de esquinas pulsando el boton [Grapa-
Confirme pulsando el botén de [marca de verifi-
e Grapado de bordes CaCién] Verde.
. &P NOTA:
Grapado de esquinas i )

El grapado de esquinas solo es posible en tama-

nos de papel A4 u 8,5x%11".

o NOTA: Desplace manualmente el cabezal de ® @
grapado a la posicién de grapado de esquinas.
El boton [Grapado] muestra que el confecciona-

il dor de folletos esta configurado en "Grapado de
esquinas".

=1, Tamarno folleto
Los juegos con las esquinas grapadas se envian
a la apiladora integrada de grapas de bordes y
Formador Plegado Hendido - : esquinas del médulo de acabado.

Estado: OFF Estado: OFF le inc Estado: OFF

Modo: = Posicion: - Posicion: -
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Pﬁegue

La funcién "Hendido" permite plegar la hoja de portada del folleto o la hoja central para evitar el
agrietado o descamado del téner en el pliegue.

Modo de pliegue

La informacién del boton [Hendido] muestra el
estado y la posicion de hendido. Para cambiar
los ajustes del hendido, pulse el botén [Hendido]
desde la pantalla "Inicio".

En la pagina de "Ajustes del hendido", pulse el
icono del interruptor de la portada para ajustar el
Portadar: @ estado deseado (activado o desactivado). Cuan-
do el interruptor de la portada esta activado,
puede seleccionar qué herramientas del plega-

“ dor utilizar pulsando el boton [Fino] o [Grueso].

Normalmente, se recomienda el ajuste fino para
hojas de menos de 120 g/m?/32 Ib Bond. Para
® o hojas mas pesadas, seleccione el ajuste grueso.

Pulse el botén de [marca de verificacion] verde
para confirmar.

Posicion de pliegue

Las posiciones del hendido se ajustan inicial-
mente en el centro de la hoja. Los operadores tie-
Portada n nen la opcion de desviar la posicién del pliegue
utilizando los botones [+] o [-]. Pulse el botén [+]
para mover la posicion mas cerca del borde pos-

— terior y pulse el botdn [-] para mover la posicion
! ues r . .
mas cerca del borde delantero. Tanto si elige el

Ajustes del hendido

hendido fino como el grueso, cada vez que pulse
un botodn, este se desplazara 0,1 mm/0,004".

Una vez finalizado el ajuste, pulse el botén de
[marca de verificacion] verde para confirmar.

La ilustracion muestra que el hendido se ha des-
viado 0,5 mm hacia el borde delantero.
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Alimentador
General
. En un sistema totalmente configurado, el confec-
Feeder Settings ﬁ ' . . .
cionador de folletos puede recibir hojas desde
Layer | Tray | sheefs | Weight [o] #cdiorer los cajones Ay B en el alimentador interno VFX
1 2 - e — opcional, el cajén C, el alimentador interno op-
cional del confeccionador de folletos o manual-
Trays:
gy © EEZER
c e | _ B _
vanced Sefiin Seleccione "Capa", "Cajon", "Hojas" o "Peso" y
oES pulse cualquiera de los botones que no se mues-
4 9 tren atenuados en gris para modificar los ajustes.
] El orden de las capas refleja el modo en que se
Feeder Settings . .
compila el folleto en el confeccionador de folle-
Loyer | Tray | Sheefs | Weight | tos. Después, la capa con el mayor numero se
1 c ! - alimenta primero, y asi sucesivamente.
2 A 12 80-105 g/m?

4

5

B

C

1

10

1

164-220 g/mv?

80-105 g/m?

Layers:

& NOTA:

Al alimentar varias hojas desde un cajon, estas
deben organizarse N-1 y cara arriba. Consulte la
seccion 2 "Coémo organizar pilas de papel para la

alimentacion”, "Carga de hojas al llevar a cabo la
alimentacion desde el VFX".

3
5 4

= 90X ®

Para combinaciones y secuencias de los cajo-
nes, consulte la siguiente tabla.

Posibles secuencias de alimentacion en un sistema totalmente configurado, es decir, con
cajones: M,C,AyB

Alimentacion manual de juegos de 1-50 hojas. Los juegos pueden introducirse bien abriendo la cu-
bierta de alimentacion manual de la cubierta superior o empleando el cajon de alimentacion manual.

Alimentacién solo desde el cajon C, 1-50 hojas.

Alimentacion mixta de juegos alimentados manualmente desde el cajon M y después el cajon C
usando dos capas. Maximo de 50 hojas en total. Limitaciones: maximo una hoja desde el cajon C.

Alimentacién mixta desde los cajones Ay B en cualquier orden y combinacion hasta cinco capas.
Maximo de 50 hojas en total.
Alimentaciéon mixta desde los cajones Ay B en cualquier combinacién y cajon C en hasta cinco

capas. Maximo de 50 hojas en total. Limitaciones: maximo una hoja desde el cajon C. El cajon C
debe estar en la primera capa, la ultima capa o ambas.

No se permite la alimentaciéon secuenciada

El orden de alimentacién empezando por el cajon C y después el cajon M no esta permitido.

La alimentacién mixta desde M y A o B no esta permitida.
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Configuracion de un trabajo del alimentador

En la pantalla de inicio, pulse el boton [Alimen-
tador].

Numero de folletos

Ajustes del alimentador

Capa |Cojén | Hojas | Peso

1 M 2

Caqj B
ajones M,

—

<]
¢

o
e

ke

m Eliminar capa
E Hoja especial
o o5

Para producir un determinado nimero de folletos,
pulse el botdn [Numero de folletos] e introduzca
un numero. El boton [Alimentador] de la pantalla
de inicio muestra el numero.

Capas
Para afadir una capa, seleccione aquella en la

que desee anadir una capa en la parte superior
y presione el botén [AAadir capal.

Las capas no deseadas pueden eliminarse mar-
cando la correspondiente capa y pulsando el
botdn [Eliminar capal.

o O0NO

Cajons
Seleccione el cajon y realice el ajuste para llevar a cabo la alimentacion desde A, B o C pulsando
los botones [+] y [-].

Para realizar una alimentacién manual, escoja M como cajon. Los juegos o las hojas pueden ali-
mentarse bien abriendo la cubierta de alimentacién manual de la cubierta superior o empleando el

cajon de alimentacion manual.

Ajustes del alimentador

Cap: |Cojén| Hojas | Peso

1 Cc 1

2 A/B 13

106-163 g/m?

Capas:

o
e

e
m Eliminar capa
E Hoja especial

s QOXO

Hojas

El cajon también se puede ajustar a A/B. Esto
significa que los cajones Ay B estan asociados y
la capacidad de carga se duplica. El alimentador
cambia automaticamente al cajon B cuando el
cajon A esté vacio.

& NOTA:

Los cajones asociados A/B pueden seleccionar-
se para aumentar la capacidad cuando ambos
contienen exactamente el mismo tamario de
hoja. Para seguir aumentando la capacidad,
active la herramienta [Carga en marcha]; con-
sulte el punto "Carga en marcha" de la seccion 3
("Herramientas”).

Seleccione "Hojas" y sefale el numero de hojas que desee alimentar pulsando los botones [+] y [-].

Peso

Para los cajones Ay B, seleccione "Peso" y configure el gramaje correcto pulsando los botones [+]
y [-]. Al procesar materiales mixtos, por ejemplo, hojas de cuerpo mas fino y hojas de portada de
mayor grosor, fije el peso segun las hojas de cuerpo mas fino.

& NOTA:

Consulte también el punto "Propiedades de material” en la seccion "Ajustes avanzados del alimen-

tador".

continuda en la siguiente pagina
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Configuracion de un trabajo del alimentador, continuacién

Ajustes del alimentador

Capa |Cojén | Hojas | Peso

1 Cc 1 -

2 A/B 13 106-163 g/m?

Capas:

s QOXO

B
o e

un Eliminar capa
° E Hoja especial

Anadir hoja especial

Hoja de proteccion
OFF

Ajustes del alimentador

Lager | Mag. | Ark | Vikt
A o] 1
2 A/B 13 106-163 g/m?
Capas:
S

Ajustes del alimentador

Lager | Mag. | Ark |

Vikt

1

2

C

A

1

10

3

106-163 g/m?

106-163 g/m?
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Hoja especial — hoja de proteccion

En caso de que esté procesando materiales sen-
sibles, puede emplear el cajon C para alimentar
una hoja de proteccion.

Para activar el botén [Hoja especial], asegurese
de que la capa superior esté configurada para
alimentar una hoja desde el cajon C y de que la
capa esté marcada. Al pulsar el boton [Hoja es-
pecial], se abre la pantalla "Afiadir hoja especial".

Pulse el boton [Hoja de proteccion] y elija el ajuste
"ON" para anadir una hoja de proteccion al juego.
Pulse después el botén verde de [verificacion]
para confirmar.

Las hojas del juego se emparejan y grapan an-
tes de alimentar la hoja de proteccion.

A continuacién, el juego y la hoja de proteccién
se pliegan conjuntamente. Un triangulo rojo
préximo al numero de capa muestra la activa-
cion de la hoja de proteccion.

Ejemplo 1

El trabajo consiste en 13 hojas del cuerpo y una
hoja de portada.

Se alimentan 13 hojas desde el cajon A. El ali-
mentador cambia automaticamente al cajon B
cuando el cajon A esté vacio.

Se alimenta 1 hoja desde el cajon C.

El triangulo rojo préximo al numero de capas
muestra que la hoja del cajén C es una hoja de
proteccion.

Ejemplo 2

El trabajo consiste en 13 hojas del cuerpo y una
hoja de portada.

Las hojas de portada se colocan en el cajon C.
Las hojas blancas y negras del cuerpo se depo-
sitan en el cajén A.

Las hojas de color del cuerpo se colocan en el
cajon B.

Cuando la configuracién esté completa, confir-
me pulsando el botdn verde de [verificacion].
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Ajustes avanzados

General

En la pantalla "Ajustes avanzados del alimentador", puede modificar la configuracion del cajon, los
ajustes de carga de papel, los ajustes de deteccion de doble hoja (DSD) y comprobar los ajustes.

Para acceder a la pantalla "Ajustes avanzados del
alimentador”, pulse el botén [Ajustes avanzados]
fi en la pantalla "Ajustes del alimentador".

Ajustes del alimentador

[copa | caion [ Homs | Feso

x| 1
A 0 106~163 g/m? a

3 8 3 06-163 g/m?

Es posible configurar los dos cajones Ay B del
VFX de forma independiente. Basta con selec-
cionar el cajén A o B y después cualquier ajuste
que se desee modificar.

i6n de doble hoja

“ Propiedades de material gﬁ Ajustes de codigo de barras

Los ajustes que pueden modificarse en el modo
de alimentador automatico son: "Ondulacién del
papel", "Deteccion de doble hoja", "Propiedades
de material" y "Ajustes de cédigo de barras".

& NOTA:
Se recomienda, al menos de forma inicial, emplear
el modo de alimentador automatico.

0000

-~
Modo alim. auto: n Ajustes de prueba ®

Si el modo de alimentador automatico ofrece
resultados insatisfactorios, se puede desactivar
para configurar los ajustes de los ventiladores
de forma individual. Se recomienda configurar
los ajustes uno a uno. Si el ajuste de un para-
metro no ofrece resultados satisfactorios, vuelva
a asignar el valor original antes de modificar otro
parametro.

Ajustes avanzados del alimentador

Aireacion frontal: 10 %
Aire de separacion: 50 %
da: 100 ms

igo de barras

Modo alim. auto: @ Ajustes de prueba

0000

>

El cajon C, el alimentador interno, ofrece menos
ajustes para modificar. Solo "Aire de separacion”
y "Deteccién de doble hoja".

Ajustes avanzados del alimentador

'.“ Alre de separacion: 50 % Deteccidn de doble hoja

)
<NOY X"

85



T10210B_ES BM5000s

Ajustes avanzados del VFX, cajones Ay B, modo de alimentador automatico activado

Ondulacion del papel

Ajustes avanzados del alimeniador

-4 2 0 +2 +4 +6

a Ondulacion: +4,0 mm

Detalles

X

Para acceder al ajuste "Ondulacion del papel”,
pulse el botén [Ondulacién del papel] en la pan-
talla "Ajustes avanzados del alimentador" cuando
el alimentador esté en modo automatico.

Este parametro permite al usuario seleccionar el
valor de ondulacion del papel cargado.

El usuario puede elegir entre seis valores distin-
tos que se deben seleccionar como sigue:

6 mm/0,24" para ondulaciones de 6 mm/0,24" o
superiores;

4 mm/0,16" para ondulaciones de 4 mm/0,16" y

5 mm/0,20"

2 mm/0,08" para ondulaciones de 2mm/0,08" y

3 mm/0,12"

-2 mm/-0,08" para ondulaciones de -2 mm/-0,08" y
-3 mm/-0,12"

-4 mm/-0,16" para ondulaciones de -4 mm/-0,16" y
-5 mm/-0,20"

-6 mm/-0,24" para ondulaciones -6 mm/-0,24" e
inferiores.

Guarde el ajuste pulsando el botén de [marca de verificacion] verde.

& NOTA: Se recomienda encarecidamente no seleccionar un valor de ondulacién superior o in-
ferior a la definida en las especificaciones de la maquina. (ondulacion en la direccion del proceso
5 mm/+0,20" y ondulacién en direccion transversal al proceso +2 mm/+0,08").

Mida la ondulacién positiva de la pila de papel: a tal efecto,
el borde delantero de la pila queda orientado hacia arriba,
como se muestra en la figura.

En ciertas situaciones, es preciso cargar el papel en las
cajones con el borde orientado hacia abajo e infroducir un
valor negativo de ondulacién.

Coémo medir la ondulacién 1/3

@ndulocién positiva

Dndulacién negative

Q

Como medir la ondulacion 2/3

. Tome una muestra de la pila (altura aproximada de

15 mm) y coléquela en una superficie plana.

. Tome el punto medio como referencia y realice todas

las medidas dentro del drea marcada en la figura
(desde el cenfro hasta el borde delantero en la
direccion de alimentacion del papel)

. Mida el punto mas bajo de la pila de papel.

—
Mida dentro de esta area

=

Como medir la ondulacion 3/3
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4. Tome el punto medio como referencia y reclice todas
las medidas dentro del Grea marcada en la figura
(desde el cenfro hasta el borde delantero en la
direccién de alimentacién del papel)

PN

&

&P NOTA:

Cargue siempre los cajones con papel de ondu-
lacion negativa. Si esto no fuera posible, es muy
importante compensar la ondulacion positiva con
la funcion "Ondulacién del papel”.

Al pulsar el boton [Detalles] en la pantalla "Ondu-
lacion del papel”, se muestran instrucciones paso
a paso sobre como medir la ondulacién.
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Propiedades de material

Alustes avanzados del aimentodor Para acceder al ajuste "Propiedades de mate-
(7] i | rial", pulse el boton [Propiedades de material] en

T & la pantalla "Ajustes avanzados del alimentador”

s cuando el alimentador esté en modo automatico.

Material mixto

Propiedades de material: cajon A . .
P : Coloque "Material mixto" en ON al procesar ma-

teriales con gramajes distintos.
Material mixto: 0
& NOTA:
Material negro: @ Consulte el punto "Peso" en la seccion superior
de "Configuracién de un trabajo del alimentador”.
Material estucado: n

Material negro

Coloque [Material negro] en la posicion "OFF" al
procesar papel de colores claros y en la posicion
"ON" al procesar papel de colores oscuros (por
ejemplo, papel azul oscuro).

&P NOTA:

Este ajuste solo se refiere al color del papel. El
color de tinta y el trabajo de impresion no afectan
a esta eleccion.

Ajustes del alimentador

Lager | Mag. | Ark | Vikt

1 C 1

A2 A 10 106-163 g/m?

3 B 3 106-163 g/m? .
Material estucado

Active o desactive [Material estucado] en funcion
de si el material cargado esta estucado o no.

Guarde el ajuste pulsando el botdén de [marca de
verificacion] verde. Los ajustes "Material mixto"
y "Material negro" se confirman mediante un tri-
angulo rojo proximo al numero de capas.

continua en la siguiente pdgina 87
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Ajustes avanzados del VFX, cajones Ay B, modo de alimentador automatico activado,

continuacion

Deteccién de doble hoja

Ajustes avanzados del alimeniador

Deteccidn de doble hoja: cajon A

Ultrasénica:

Optica: n

X

Lectores de cadigo de barras

Para acceder al ajuste "Deteccion de doble hoja",
pulse el botén [Deteccion de doble hoja] en la
pantalla "Ajustes avanzados del alimentador" en
el modo de alimentador automatico.

El ajuste "Deteccion de doble hoja" permite very
controlar qué sensores DSD estan activos. El ali-
mentador por vacio VFX esta equipado con dos
sistemas independientes de deteccion de doble
hoja, uno optico y otro ultrasonico. Uno en cada
cajon. Ambos estan activos por defecto. Si algu-
no de ellos provoca problemas con un material
determinado, puede desactivarse. Este ajuste se
guarda con el trabajo activo.

Guarde el ajuste pulsando el botdn de [marca de
verificacion] verde.

Si el VFX esta equipado con los lectores de cddigo de barras opcionales, puede supervisar todas
las hojas alimentadas desde ambos cajones.

Caracteristicas de los codigos de barras
El usuario es responsable de la produccion de codigos de barras en las hojas.

El tamafio del codigo de barras debe ser de 5x5 mm o superior (10x 10 mm es el tamafo 6ptimo).
El codigo de barras debe colocarse en el centro del borde posterior de la hoja, tal y como se muestra
en la siguiente figura. Esta area puede recortarse durante la produccion de folletos.

Codigos compatibles:

Posicion de los
codigos de barras

CODIGOS DE BARRAS 2D (los cédigos de barras 1D no son compatibles)

Tipos: Numero maximo
de caracteres:

DataMatrix 24

QR 24

PDF417 24

El lector puede afrontar una resolucion de 10 mils en los cddigos de barras
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Los siguientes codigos de control son compatibles:

Caodigos de control |Portada |ID de ID de Secuencial |Numero Contador |Parada
ajuste |trabajo de pagina |de paginas

Numero de carac- (1 digito |1-20 1-20 1-5 digitos |Deben ser |Deben ser |1 digito

teres que pueden |(0-9) digitos |digitos [(0-9) dos digitos |dos digitos [(0-9)

asignarse (0-9) (0-9) (0-9) (0-9)

& NOTA:

No se deben superar los 24 caracteres. Solo se admiten digitos.

Consulte el punto "Definicion de los cédigos de control" en la préxima pagina para obtener mas

informacion.

Definiciones de los cédigos de control:

Nombre Numero de Contenido
caracteres
Portada 1 digito (0-9) | Esta funcion se emplea para alimentar las portadas desde el cajon
B. Si la posicion de la portada en el codigo de barras es igual a 0,
la portada no se alimenta. En el caso de cualquier otro nimero, el
VFX alimenta la portada como la ultima hoja.
ID de ajuste | 1-20 digitos |La funciéon "Cdédigo de identificacion del juego” se utiliza con fines
(0-9) de seguridad. Todas las hojas del mismo documento/juego deben
tener el mismo ID, mientras que en el siguiente juego debe ser
diferente.
ID de trabajo | 1-20 digitos | Lafuncion "ID de trabajo" se emplea con fines de seguridad. Todos
(0-9) los juegos del mismo trabajo deben tener el mismo ID, definido en
la primera pagina.
Secuencial 1-5 digitos La funcién "Secuencial" se utiliza con fines de seguridad. La nu-
(0-9) meracion secuencial transcurre a lo largo de todo el trabajo au-
mentando o decreciendo y esta determinada por las primeras dos
paginas.
Contador Deben ser dos | La funcién "Contador de paginas" se emplea para controlar el nu-
de paginas | digitos (0-9) | mero total de hojas del juego.
Numero Deben ser dos | La funcién "Numero de pagina" se utiliza con fines de seguridad
de pagina digitos (0-9) |y de control. Al emplearla junto con "Contador de paginas", esta
funcién cuenta el nimero de hojas dentro de un juego. Puede su-
mar o restar y viene determinado por el primer juego que incluya
dos hojas.
Parada 1 digito (0-9) | Detiene suavemente la maquina. Cuando se lee una marca de

parada, la maquina finaliza dicho juego y detiene el ciclo. Si la
posicién de parada del codigo de barras es 0, significa que la ma-
quina funciona. Si presenta cualquier otro niumero, la maquina se

detiene.

Si un codigo de control esta ajustado en

tivado.
& NOTA:

, el cédigo/funcion de control esta apagado o desac-

» Las funciones "Numero de pagina" y "Contador de paginas" son los unicos dos cdodigos de
control que se deben especificar siempre para ejecutar un trabajo. El resto de cédigos anaden
funciones adicionales, pero no son obligatorios.

» Los codigos de control necesitan agruparse en filas adyacentes.

continuda en la siguiente pagina
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Ajustes avanzados del VFX, cajones Ay B, modo de alimentador automatico activado,

continuacion

Lectores de cédigo de barras, continuacién

Descripcion funcional:

* Lleve a cabo la alimentacién desde el cajon A, el cajon B o desde ambas

& NOTA:

En este dltimo caso, debe activarse la opcion "Secuencial”.

* Recuento en el juego.
» Definicion de margenes;
» Definicion del tamafio del juego.

Hoja con cédigo de barras

Ajustes de codigo de barras

Una vez plegada

.

Una vez recortada

Esta seccion guia al usuario a través de la configuracién de los trabajos con cédigos de barras.

Ajustes avanzados del alimeniador

Posicion | Codigo de control

Lector de coédigo: n

Orden de impresion 1

1 —

N e AN
I

90

Seleccione [Barcode Settings (Ajustes de codi-
go de barras)] en el menu de la pantalla "Ad-
vanced Feeder Settings" (Ajustes avanzados
del alimentador) para abrir la pantalla "Barcode
Settings" (Ajustes de codigo de barras).

Active el Barcode Reader (lector de cédigo
de barras) y elija un pedido de impresién
Active el Barcode Reader (lector de cédigo de
barras) pulsando [Barcode: ON (Cédigo de ba-
rras: ON)] y elija el pedido de impresién correc-
to para el codigo pulsando el botén [Print Order
(Pedido de impresion)]: ascendente: 1—N; o
descendente: N—1.

&P NOTA:
Esto no modifica el pedido de impresion del
trabajo.
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Ajustes de codigo de barras

Posicién | Codigo de confrol \eehier 6 Eoelge n
1 Secuencial
2 Secuencial Orden de impresion
3 NUmero de pdgina
4 NUmero de pagina
5 Contador de pdginas
3 Contador de paginas
7 B e ® @

No estd permitida Il secuencia de cddigo de
control seleccionada. Cambiar la secuencia del
codigo de control para continuar.

Ajustes de codigo de barras

Posicion | Codigo de confrol Lector de cédigo: n
1 Secuencial
2 Secuencial Orden de impresién
3 -
4 NUmero de pagina
5 Contador de pdginas
é Contador de pdginas
7 —

| 4
Botones para escanear

Cédigo de barras escaneado:
010103

No estd permitida la secuencia de cédigo de
control seleccionada. Cambiar a una secuencica

de cédigo de contral permitida para la

interpretacion.

9,

continuda en la siguiente pagina

Al introducir la secuencia del codigo de control,
pulse la marca de verificacion verde para con-
firmar.

Si la secuencia del codigo de control introduci-
da no esta permitida, el mensaje de la izquierda
se muestra cuando se pulsa la marca de verifi-
cacion verde para confirmar.

Pulse la marca de verificacion verde del cuadro
de dialogo y corrija la secuencia del cédigo de
control.

Las camaras para codigos de barras pueden
escanear el codigo de barras de la pila carga
en cualquier momento de la programacion si se
pulsa el botén "Escanear”.

Al introducir la secuencia del codigo de control,
pulse la marca de verificacion verde para con-
firmar.

Si la secuencia del codigo de control introduci-
da no esta permitida, el mensaje de la izquierda
se muestra cuando se pulsa la marca de verifi-
cacion verde para confirmar.

Se muestra el codigo de control interpretado
al escanear el codigo de barras de la pila de

papel.
Pulse la marca de verificacion verde del cuadro

de dialogo y corrija la secuencia del codigo de
control.
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Ejemplos: Los siguientes ejemplos muestran como la maquina lee el cédigo de barras e interpreta
los codigos de control.

Ejemplo 1
Codigo de barras:

I.II

Informacién procesada por el Barcode Reader (lector de codigo de barras):

portada: ———  La funcion "Portada"” esta desactivada
idjuego: —— La funcion "ID de ajuste” esta desactivada
idtrabajo: ——+——  La funcion "ID de trabajo" esta desactivada
sec: 01 ———  Numero de hoja en secuencia

npag: 01 ————  Numero de pagina actual del juego

recpag: 03 ————  Numero total de paginas del juego

parada: ——  La funcién "Parada" no esta habilitada
cbdigo: 010103+——  Cadena de numeros

En este caso, el codigo de la primera hoja de la pila es: 010103.

Esto significa que los dos primeros caracteres son para la funcién secuencial, el tercero y el cuarto
hacen referencia al numero de pagina y el quinto y el sexto corresponden a la funcion "Contador de
paginas".

Codigo: o | 1 N o | 3
Cadigo de control: Secuencial Numero de pagina Contador de paginas
Posicion: 1 | 2 3 | a4 5 | 6

Esta captura de pantalla muestra la secuencia

Ajustes de codigo de b oo : .
jusies de codlgo de barmas del codigo de control correctamente introducida.

‘ Posicién | Cédigo de control \esier @ @Rl n
1 Secuencial
2 Secuencial Orden de impresion
3 NUmero de pdgina
4 Numero de pdgina
5 Contador de paginas
6 Contador de pdginas
7 B e ® @

Esta captura de pantalla confirma que los ajustes
de cédigo de barras introducidos son correctos y
&digo de barras escanaado: también muestra los cédigos de control interpre-
Codigos de control inferpretados del cédigo de tadOS al éscanear el COd|gO de barras de Ia plla
barras: de papel cargada.

Secuencial =01

NUmero de pdgina = 01
Contador de pdginas = 03

9
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Ejemplo 2

Caodigo de barras:

Informacién procesada por el Barcode Reader (lector de codigo de barras):

portada: 1
idjuego: 03
idtrabajo: 01
sec: 06
npag: 01
recpag: 05
parada: 0
codigo: 103010601050 +—

La funcién "Cubierta" esta activada y se alimenta una portada
La funcién "ID de ajuste" esta activada y el ID de ajuste es 03
La funcién "ID de trabajo" esta activada y el ID de trabajo es 01
Numero de hoja en secuencia

Numero de pagina actual del juego

Numero total de paginas del juego

La funcién "Parada" esta habilitada pero no activada para esta hoja
Cadena de numeros

En este caso, el codigo de la sexta hoja de la pila es: 103010601050.

Esto significa que el primer caracter es para la funcién "Portada", los dos caracteres siguientes son
para la funcion "ID de ajuste”, el cuarto y el quinto corresponden a la funcién "ID de trabajo", el sexto
y el séptimo pertenecen a la funcion "Secuencial”, el octavo y el noveno corresponden a la funcion
"Numero de pagina", el décimo y undécimo corresponden a la funcién "Contador de paginas" y el

ultimo caracter es para la funcion "Parada".

Cadigo: 1 o | s o | 1 o | s o | 1 o | s 0
Cadigo de control: | Portada | ID de ajuste ID de trabajo Secuencial Numero de pagina | Contador de paginas | Parada
Posicion: 1 2 | 3 4 | 5 6 | 7 8 | o9 10 | 1 12

Ajustes de codigo de barras

Posicién | Cédigo de control \eeien @ @Rl n
1 Portada (bandeja A/B)
2 ID de ajuste Orden de impresion
3 ID de ajuste
4 ID de trabajo
5 ID de trabajo
[} Secuencial
7 Secuencial e ® @

Ajustes de cédigo de barras

Lector de cédigo: n

‘ Posicién | Cédigo de control

8 NUmero de pdgina
? Numero de pagina Orden de impresion
10 Contador de paginas .

11 Contador de pdginas

© O
O XV

12 Parada

13 -

14 -

Cédigo de barras escaneado:
103010601050

Cédigos de control interpretados del codigo de
barras:

Portada (bandeja A/B) = 1

ID de ajuste = 03

ID de frabajo = 01

Secuencial = 06
NUmero de pdgina = 01
Contador de pdaginas = 05

Parada =0

9

Las dos capturas de pantalla superiores mues-
tran la secuencia del codigo de control correcta-
mente introducida.

La captura de pantalla inferior confirma que los
ajustes de cddigo de barras introducidos son co-
rrectos y también muestra los codigos de control
interpretados al escanear el codigo de barras de
la pila de papel cargada.
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Ajustes avanzados del VFX, cajones Ay B, modo de alimentador automatico
desactivado

Se utilizan varios ventiladores para crear aspiracion y separacion entre las hojas de papel. Si el
modo de alimentador automatico ofrece resultados insatisfactorios, se puede desactivar para confi-
gurar los ajustes de los ventiladores de forma individual. Se recomienda configurar los ajustes uno
a uno. Si el ajuste de dicho parametro no ofrece resultados satisfactorios, vuelva a asignar el valor
original antes de modificar otro parametro. Por norma general, un papel mas pesado requerira mas
caudal de aire.

& NOTA:
Se recomienda, al menos de forma inicial, emplear el modo de alimentador automatico.

Aireacioén frontal Aire de flotacién posterior

Aire de vacio /

Aire de ‘
separacion

Aireacioén frontal

(=

A

3 8

Ajustes del alimentador

[ copa [ caion | Hoias |

10

Peso

106-163 gim? Q

106-163 gim?

Modo alim

frontal: 10 %

94

Aire de flotacion posterior

Para acceder a la pantalla "Ajustes avanzados del
alimentador", pulse el boton [Ajustes avanzados]
en la pantalla "Ajustes del alimentador".

Es posible configurar los dos cajones Ay B del
VFX de forma independiente. Basta con selec-
cionar el cajon A o B y después cualquier ajuste
que se desee modificar.

Los ajustes que pueden modificarse cuando el
modo de alimentador automatico esta desactiva-
do son: "Aireacion frontal", "Aireacion posterior”,
"Aire de separacion”, "Posicion de proceso",
"Aire de succion" y "Tiempo de recogida".

Las funciones "Deteccion de doble hoja" y "Bar-
code Settings" (Ajustes de cédigo de barras) ya
esta descritas mas arriba en la seccion "Ajustes
avanzados del alimentador; modo de alimenta-
dor automatico activado".
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Aire de flotacion frontal

Aireacion frontal: cajéon A

[
1
0% 20% 40% 60 % 80 % 100 %

e Flujo de aire: 60 % e

NOTA: Si se produce con
frecuencia un problema de
alimentacion, aumente el
flujo de aire. Para materiales
extremadamente estaticos o
pesados, se recomienda un
flujo de aire mayor. Un flujo
de aire excesivo puede
producir problemas de
alimentacion doble. Siempre
gue sea posible, utilice el
modo AUTOMATICO.

Y

Aire de flotacion posterior

Este parametro permite controlar el caudal de
los dos ventiladores frontales (los mas préximos
a la correa de transporte). El aire de flotacion
llega a la pila de papel desde los laterales para
crear separacion entre las hojas.

Pulse el boton verde de [verificacidon] para con-
firmar los cambios o el botdn del [aspa] roja para
descartarlos y volver atras.

Aireacion posterior: cajon A

%
1
0% 20% 40% 60 % 80% 100 %

e Flujo de aire: 60 % e

NOTA: 5i se produce con
frecuencia un problema de
alimentacion, aumente el
flujo de aire. Para materiales
extremadamente estaticos o
pesados, se recomienda un
flujo de aire mayor. Un flujo
de aire excesivo puede
producir problemas de
alimentacion doble. Siempre
gue sea posible, utilice el
modo AUTOMATICO.

Y

Aire de separacion

Este parametro permite controlar el caudal de
los dos ventiladores posteriores. El aire de flota-
cion llega a la pila de papel desde los laterales
para crear separacion entre las hojas.

Pulse el boton verde de [verificacidon] para con-
firmar los cambios o el botén del [aspa] roja para
descartarlos y volver atras.

Aire de separacion: cajén A

%

e Flujo de aire: 80 % o

NOTA: Si se produce con
frecuencia un problema de
alimentacién, aumente el
flujo de aire. Para materiales
extremadamente estaticos o
pesados, se recomienda un
flujo de aire mayor. Un flujo
de aire excesivo puede
producir problemas de
alimentacién doble. Siempre
que sea posible, utilice el
modo AUTOMATICO.

X

continuda en la siguiente pagina

El ventilador de aire de separacién impulsa el
aire por debajo de las correas de transporte en
el borde delantero de la pila de papel para man-
tener la separacién del papel durante la alimen-
tacion.

Pulse el boton verde de [verificacién] para con-
firmar los cambios o el botén del [aspa] roja para
descartarlos y volver atras.
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Ajustes avanzados del VFX, cajones Ay B, modo de alimentador automatico
desactivado, continuacion

Posicion de proceso

Posicién de proceso: cajon A

M,Omm‘

I 1 I 1 I |
r T T —o— 1
20 6.0 10.0

NOTA: Cambie auna
posicién inferior para
materiales extreradamente
pesados o si persiste un
problema de alimentacién.
Una posicién demasiado
baja puede causar
problemas de doble
alimentacion.

4 ! 140 18.0 220
e Posicion: 16,0 mm e ® @

Aire de vacio

Este parametro permite controlar la posicion la
parte superior de la pila de papel sin separar.
El valor de posicion de proceso se corresponde
con la posiciéon del sensor SP que el operador
puede observar mediante una etiqueta en la car-
casa del sensor SP.

Pulse el botén verde de [verificacion] para con-
firmar los cambios o el boton del [aspa] roja para
descartarlos y volver atras.

Aire de succidén: cajén A

%

80 %

e Flujo de aire: 80 % e

NOTA: Si se produce con
frecuencia un problema de
alimentacion, aumente el
flujo de aire. Para materiales
extremadamente estaticos o
pesados, se recomienda un
flujo de aire mayor. Un flujo
de aire excesivo puede
producir problemas de
alimentacion doble. Siempre
que sea posible, utilice el
modo AUTOMATICO.

Y
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Este parametro permite controlar el ventilador
de vacio que aspira el papel hacia la correa de
transporte durante la alimentacion.

Pulse el boton verde de [verificacién] para con-
firmar los cambios o el boton del [aspa] roja para
descartarlos y volver atras.
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Tiempo de recogida

Tiempo de recogida: cajon A

Hora: 145 ms

o NOTA: Si se produce con

frecuencia un problema de
alimentacién, aumente el
flujo de aire. Para materiales
exiremadamente estaticos o
pesados, se recomienda un
flujo de aire mayor. Un flujo
de aire excesivo puede
producir problemas de
alimentacion doble. Siempre
gue sea posible, utilice el
modo AUTOMATICO.

Y

Ajustes de prueba

El tiempo de recogida es el tiempo que perma-
nece activo el sistema de vacio para alimentar
cada hoja. Este valor puede ajustarse entre
75 ms y 500 ms. Pulse el botén [+] o [-] para
ajustar este valor.

Un valor mas alto de "Tiempo de recogida" ra-
lentiza el proceso porque el VFX necesita mas
tiempo para alimentar cada hoja, pero también
ayuda a solucionar problemas de atascos.

&P NOTA:

Este valor se debe ajustar cuando se ejecute el
procedimiento de "recuperacion de atascos con
ajustes manuales" descrito en el apartado 6.

Pulse el boton verde de [verificacién] para con-
firmar los cambios o el botén del [aspa] roja para
descartarlos y volver atras.

D Alreacion frontal: 10 %
'.. \ireacion frontal: 10 9

Ajustes avanzados del alimentador

da: 100 ms

continuda en la siguiente pagina

Ajustes de prueba

El botdn [Ajus. prueba] se utiliza para comprobar
los ajustes manuales.

Pulse una vez este botdon y después [ON] para
activar todos los ventiladores y desplazar el ele-
vador hasta la posicion de proceso de acuerdo
con los ajustes.

Las hojas contintan elevandose hasta que pulse
[OFF] para detener el modo de prueba: los ven-
tiladores se desactivan y el elevador desciende.

&P NOTA:

Esta funciéon se deshabilita cuando el VFX fun-
ciona en el modo de alimentador automatico
activado.

Por norma general, deberia haber entre 10 y

20 hojas levantadas sobre la pila de papel sin
separar.
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Ajustes avanzados del VFX, cajones Ay B, modo de alimentador automatico
desactivado, continuacion

Ajustes de prueba, continuacién

Si el VFX esta correctamente ajustado, las hojas
m se elevan en horizontal con la misma separacién
entre hojas, como se muestra en la figura 1.

fig. 1

Si las hojas se elevan con el borde delantero
orientado hacia arriba, es necesario aumentar el
valor de posicion de proceso y reducir el valor
de aire de separacion para que el papel se eleve
como en la figura 2.

fig. 2

Si las hojas se elevan con el borde delantero
orientado hacia abajo, es necesario reducir el
valor de posicion de proceso y aumentar el valor
de aire de separacion para que el papel se eleve
como en la figura 3.

fig. 3
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Ajustes avanzados en el alimentador interno, cajén C

Para acceder a la pantalla "Ajustes avanzados
del alimentador”, pulse el boton [Ajustes avan-
zados] en la pantalla "Ajustes del alimentador".

Ajustes del alimentador

[Copa [ caion | Hojos | Peso

- ‘ e
A 10 106-163 g/m?* e

3 (] 3| 10s-163 gim?

Ajustes avanzados del alimentador

". Aire de separacion: 50 % Deteccién de doble hoja

0o

X

Aire de separacion

Tal vez desee aumentar el flujo de aire si utiliza

Aire d i6n: cajon C : .
e de separacion: cajon hojas gruesas y pesadas. En la pantalla "Ajustes

— o i wrecacmaie: | avanzados del alimentador”, pulse el boton [Aire
§ matericles pesados. de separacion].
\‘ :, Ajuste el flujo de aire deseado pulsando el boton
© correspondiente y guarde el ajuste pulsando el
boton de [marca de verificacion] verde. El valor
—H—————+—+—+—+— predeterminado es 10%.

e Flujo de aire: 50 % e ® 0

Deteccién de doble hoja

En la pantalla "Ajustes avanzados del alimenta-
dor", pulse el botén [Deteccidon de doble hojal.
Pulse el simbolo de conmutacion adecuado para
ajustar el sensor de deteccion de doble hoja
Optico o ultrasénico (opcional) a "ON" u "OFF".
Pulse después el boton verde de [verificacion]
para confirmar.

Normalmente, la deteccién de doble hoja (6ptica
y ultrasonica) deberia estar activada al alimentar
® 0 portadas. No obstante, si se producen "alimenta-
ciones falsas de doble hoja", por ejemplo, al utili-
zar portadas gruesas, con impresiones oscuras o impresiones mezcladas en las portadas, empiece
desactivando la deteccion éptica de doble hoja.

& NOTA:
La deteccion de alimentacion incorrecta funcionara sea cual sea el ajuste de la funcion de deteccion
de doble hoja.

Deteccién de doble hoja: cajén A

Optica:

Ultrasénica:
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Funcionamiento con VFX

Formador

OFF

~~ Ondulacién del papel:

[

2,0 mm

o
Modo alim. auto: 0 Ajustes de prueba ®

Ondulacién positiva del papel

100

Tras cargar las hojas, configure un trabajo tal y
como se describe anteriormente en esta seccion.
Pulse el botén amarillo de prueba: si los depdsi-
tos tienen el modo de alimentador automatico en
"OFF", el VFX alimenta un juego en el confeccio-
nador de folletos.

Esta funcién permite comprobar el primer folleto

antes de iniciar la produccién.

Si los depdsitos tienen el modo de alimentador

automatico en "ON", tras pulsar el botéon de [Prue-

ba], se muestra la siguiente pantalla.

Pulse:

- [Ondulacién del papel] para introducir el valor
de ondulacién (consulte la seccion 1 "Aspectos
basicos" para saber como medir la ondulacién
del papel).

- [Propiedades de material] para modificar los
ajustes de las propiedades del material en fun-
cion del tipo de papel cargado en el VFX.

Pulse el boton verde de [verificacion] para alimen-
tar un juego del VFX 'y comprobar el primer folleto
antes de iniciar la produccién.

\\\\\

Ondulacién negativa del papel
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Ajuste preciso del aspecto del folleto

Existe un numero de ajustes posibles para realizar un ajuste preciso del aspecto de los folletos y
compensar las variaciones en el papel o la impresion.

& NoTA:
Todos los ajustes son especificos y se restableceran a cero si se modifica el tamanfo del papel.

Para todos los ajustes de esta tirada, comien-
o ce pulsando el botén [Tamafio de papel] en la
pantalla "Inicio" con el fin de llegar a la pantalla
"Tamafo folleto".

Tamano folleto

.[ Fottod

En la pantalla "Tamano folleto" pulse el botén
[Registro de juego].

Tamano folleto

Foleto A4

' Editar
14,0 mm

297.0 mm

d
!
!

2109 sl

Recorte a sangre:

Recorte frontal: 15,0 mm
Recorte del encabezado: 11,50 mm
Recorte del pie 11,50 mn

set Regism}on Fine Adjustment En la pantalla "Ajuste fino del registro del juego",

pulse el boton [Compruebe el registro del juego]
para iniciar el proceso de comprobacion del re-
gistro del juego.

Check Set Registration

Send one set of the job from the feeder, then wait for further instructions.
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Check Set Registration

Send one set of the job from the feeder, then wait for further instructions.

)

Check Set Registration

1. Open the top cover of the booklet maker.

2. Check that the back joggers and the side guides hold the set tightly
without buckling the sheets.

3. Close the top cover and make required adjustment to the set registration
if needed.

— 5

Set Registration Fine Adjustment

-0.2 mm Verify Adjustments

S
X

Envie un juego del trabajo desde el alimentador
y siga las instrucciones de la pantalla.

Cuando el juego se haya detenido en la zona del
compilador, siga las instrucciones de la pantalla
para comprobar el registro del juego.

Una vez cerrada la cubierta superior, pulse los
botones [-] y [*] en la pantalla [Ajuste fino del
registro del juego] para cambiar uno o ambos
valores de registro.

Un valor negativo significa un registro mas ajus-
tado del folleto.

& NoOTA:
Un valor mas ajustado puede empeorar el resul-
tado.

Tras ajustar los valores de registro, pulse el botén
[Verificar ajustes].

Repita este proceso hasta alcanzar un regis-

tro deseado. Después, pulse el botdn verde de
[verificacion].
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Unidad de recorte lateral — Recorte lateral asimétrico

Cambie el valor del recorte lateral asimétrico si
desea desviar el recorte lateral desde el centro.

Tamano folleto

En la pantalla "Tamafio folleto", pulse el botén
[Recorte lateral asimétrico].

Mueva el recorte lateral a cualquiera de los dos
lados (cabezal o pie) mediante los botones [+] y
[-] v, después, pulse el botdén verde de [verifica-
cion] para guardar el ajuste.

El ancho del folleto se mantiene, pero la canti-
dad de recorte del cabezal y del pie no es igual.

e Offset: +1,4 mm e ® @

Tamano folleto

Cambiar los ajustes como en el ejemplo anterior
da como resultado un folleto con ajustes de re-
corte a sangre como se muestra en laimagen de
la izquierda.

Folleto A4

297,0 mm

.w

Recorte a sangre:

Recorte frontal: 15,0 mm
Recorte del encabezado: 10,10 mm
Recorte del pie: 12,90 mrr

x @

Ajuste de la

portada

Unidad de recorte lateral — Ajuste de la portada

Utilice "Ajuste de la portada" para compensar las
diferencias de contraccién del conjunto del cuer-
poy la portada.

Tamano folleto

En la pantalla "Tamafio folleto", pulse el botén
[Ajuste de la portada].

Pueden producirse diferencias de contraccion
entre los distintos conjuntos de papel en deter-
minadas condiciones, como el calor y la presion

= e del proceso de fusionado. Cambiar el valor del
"Ajuste de la portada" puede mejorar el aspecto
0.7 mm del folleto, especialmente si la portada es oscura

RELE e y las hojas del cuerpo son brillantes.

Los ajustes del ejemplo de la izquierda hacen
O e o e e ® @ que la hoja de la portada sea 0,7 mm mas ancha
que el conjunto del cuerpo.

contraccién de hojas de cuerpo y de portada
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Compensacion de sesgo

'; Tamano de papel

Formador

Alimentador

C

Compensacion de sesgo

1
T
2.5

1
+50

L
5 00 +
Posicion: -0,.2 mm

Compensacion de sesgo

- | o NOTA: Ajuste la
compensacion de
58590 para compensar
los folletos sesgados.
da
Rz Portada ‘
|
—_ I T

-30 -20 -10 0 +10 +20 +30

Sesgo: +6

Hay varias razones por las cuales los folletos aca-
bados pueden salir sesgados. Entre otras, que
las hojas pueden no haberse cortado en angulo
perfecto. Para compensarlo, se puede configurar
el plegador.

En la pantalla "Inicio", pulse el botén [Ajustes de
plegado].

Enla pantalla "Ajustes de plegado", pulse el botén
[Compensacion de sesgo].

Compare el folleto con el ejemplo de la pantalla y
seleccione la cantidad de sesgo que desea com-
pensar. Pulse el botdn de [marca de verificacion]
verde para confirmar.

Si los folletos salen sesgados de
esta forma, pulse el botdn [+] para

— ]

portada
compensar.
_.—
— :
Si los folletos salen sesgados de
esta forma, pulse el botén [-] para
Portada

compensar.

—
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Al. manual

Existen dos formas de alimentar juegos de forma manual en el confeccionador de folletos, ya sea
abriendo la cubierta de alimentacién manual de la cubierta superior o utilizando la bandeja de alimen-
tacion manual mas cémoda y ergonémica cuando el confeccionador de folletos esta desacoplado.

General

o -

Trabajos  Contadores

Alimentar hojas

Herramientas

Folletos (desde el reinicio):
Folletos/hora:

Folletos (del alimentador):

27

®

®)

Herramientas

Folletos (desde el reinicio):
Folletos/hora:

Folletos (del alimentador):

27/

®

Tiempo de espera de produccién agotado. Cierre la cubierta de alimentaci¢

O,

106

El modo de alimentacién manual se inicia bien
abriendo la cubierta de alimentacion manual de
la cubierta superior o ajustando el alimentador
interno para efectuar la alimentacion desde el
cajon M y después pulsando el botéon verde
[Inicio] desde la pantalla de inicio. La ultima al-
ternativa libera espacio en la cubierta superior,
ya que la cubierta de alimentacion manual puede
permanecer cerrada. Emplee dicho espacio para
colocar los juegos prealzados que se alimentaran
manualmente después.

En ambos casos, la interfaz de usuario muestra
una mano verde cuando el confeccionador de
folletos esta listo para recibir juegos introducidos
de forma manual.

Cierre la cubierta de alimentaciéon manual o pulse
el botén [Parada] rojo para detener el modo ma-
nual de alimentacion.

En el modo de alimentacién manual, tras apro-
ximadamente 2 minutos de inactividad, el con-
feccionador de folletos se ralentiza y se muestra
el mensaje de tiempo de espera a la izquierda.
Cierre la cubierta de alimentaciéon manual o pulse
el botén [Parada] rojo para continuar.
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Uso de la ranura de alimentacion manual integrada

1 Abra la cubierta de alimentacion manual [A]
de la cubierta superior del confeccionador de
folletos para iniciar el modo de alimentacion
manual. La interfaz de usuario muestra una
mano verde cuando el confeccionador de
folletos esta listo para recibir juegos introdu-
cidos de forma manual.

2 Ajuste las guias laterales de alimentacién
manual [B] al tamano adecuado de papel.

3 El proceso de fabricacion de los folletos se
inicia automaticamente cuando se introduce
un juego en el confeccionador de folletos.

Si el proceso de alimentacién manual necesita
cancelarse o interrumpirse, cierre la cubierta de
alimentacion manual.

Uso de la bandeja opcional de alimentacion manual

2 e [W}HW 1 Siga las instrucciones de "Desacoplamiento
i

del confeccionador de folletos" en el apartado
1, "Aspectos basicos".

2 Acople la bandeja de alimentacién manual
~4 al confeccionador de folletos insertando las
lengletas [C] en las ranuras de la cubierta

[C] de alimentacion.

L 3 Inicie el modo de alimentacion manual ajus-
tando el alimentador interno para realizar la
alimentaciéon desde el cajén M y después
pulsando el botdn [Inicio] verde en la pantalla
de inicio. La interfaz de usuario muestra una
mano verde cuando el confeccionador de
folletos esta listo para recibir juegos introdu-
cidos de forma manual.

4 Ajuste las guias laterales de alimentacion
manual [D] al tamafio adecuado de papel.

5 El proceso de fabricacion de los folletos se
inicia automaticamente cuando se introduce
un juego en el confeccionador de folletos.

Si se debe cancelar o interrumpir el proceso de
alimentacion manual, utilice el boton [Parada] rojo
en la pantalla de la interfaz de usuario.

Cuando no se utilice, la bandeja de alimentacion
manual puede almacenarse en la cubierta trasera
del confeccionador de folletos. Consulte "Opcio-
nes", Bandeja de alimentacion manual.
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3. Herramientas

La pantalla Herramientas

E X

Contadores Hemamientas

Carga de alambre Modo de precision
de grapado OFF

Configuracion de
cabezal de grapado

Offset de formador Alustes del apilad Ver bajo demanda
stes del o
o Ajustes del apilador .

Unidades Idioma

Modo de servicio
[mm] (language)

Versién de software

Pulse el boton [Herramientas] para acceder a
la pantalla "Herramientas". Seleccione el ajuste
que desee modificar pulsando el botén corres-
pondiente.

Tras modificar el ajuste en la subpantalla, pulse
el botén verde de [verificacion] para guardar los
cambios y vuelva a la pantalla "Herramientas".

Carga durante el funcionamiento

Carga en marcha

Carga en marcha: 0

NOTA: Habilite la posibiidad de cargar de una cajén del
alimentador externo mientras la ofra cajén estd en uso.

X

Al emplear cajones asociados, A/B, puede am-
pliarse todavia mas la capacidad si se habilita la
herramienta [Carga en marcha]. El alimentador
cambia automaticamente del cajon A al cajon B
y viceversa cuando una de ellas quede vacio.
A continuacion, el cajon vacio puede recargarse
mientras la otra esta en uso.

Para configurar depésitos vinculados, consulte
la seccion 2 "Confeccion de folletos; configura-
cion de un trabajo del alimentador en el VFX".

Configuracion de cabezal de grapado

La pantalla de configuracion del cabezal de grapado debe mostrar si los cabezales de grapado

estan acoplados, asi como su posicion.

Configuracién de cabezal de grapado

Cabeza Acoplado

A PRECAUCION

4 249 mm Asegurese ‘d‘e guela
configuracién del
cabezal del grapado
sea adecuada para el
trabajo actual. Sila

7 -

] @ - e e

Posicion

configuracién no es
correcta, pueden
producirse dafos
mecdanicos
permanentes.

continuda en la siguiente pagina

/\ PRECAUCION:

Verifique que la informacién sobre la posicion de
los cabezales de grapado y su estado (acopla-
do/desacoplado) son correctos. De lo contrario,
los cabezales de grapado, las grapadoras y las
guias laterales pueden sufrir graves dafios per-
manentes.

Esta pantalla muestra una configuracion habitual
del grapado de esquinas.
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Configuracién de cabezal de grapado, continuacion

Cuando los cabezales de grapado se mueven, se acoplan o se desacoplan, su estado y posicion
deben introducirse en la pantalla de configuracion del cabezal de grapado.

Configuracién de cabezal de grapado

Cabeza Acoplado Posicién

@
@ -
@ -
@

@O

PRECAUCION:
Asegurese de que la
configuracion del
caberzal del grapado
sea adecuada para el
frabajo actual. Sila
configuracién no es
correcta, pueden
producirse danos
mecanicos
permanentes.

X

Configuracién de cabezal de grapado

Cabeza Acoplado Posicion

214 mm

80 mm

80 mm

214 mm

X+ R
0
0
0

PRECAUCION:
Asegurese de que la
configuracion del
cabezal del grapado
sea adecuada para el
trabajo actual. Sila
configuracion no es
correcta, pueden
producirse dafios
mecdnicos
permanentes.

>

180 160 140

120 100

||||||||||||||||||||||||| I |||l|||||||||||||||||||||||||||||||||||| Al il |||||||||||||I||||||||||||||||||||||||||||| )

100 120 160 180

260 280 300 320
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v

Esta pantalla muestra una configuracién donde
se emplean dos cabezales de grapado y el centro
a la distancia de centro a centro es de 80 mm.
Como los cabezales de grapado 3 y 4 estan ajus-
tados en "No acoplado”, significa que o no estan
instalados o que estan mecanicamente desaco-
plados.

Esta pantalla muestra una configuracion con cua-
tro cabezales de grapado. Los mas interiores, el
numero 1y 2, estdn colocados a una distancia
de centro a centro de 80 mm. Los cabezales de
grapado mas exteriores estan colocados a una
distancia de centro a centro de 214 mm.

/\ PRECAUCION:

Verifique que la informacion sobre la posicion de
los cabezales de grapado y su estado (acoplado/
desacoplado) son correctos. De lo contrario, los
cabezales de grapado, las grapadoras y las guias
laterales pueden sufrir graves dafios permanentes.

El objetivo de las escalas es mostrar las posi-
ciones de los cabezales de grapado para evitar
plegados sesgados, asi como para no dafar las
hojas, sobre todo al confeccionar folletos con po-
cas hojas en el juego.

Dos lineas verdes muestran las posiciones cuan-
do se instalan dos cabezales de grapado. Cuatro
lineas verdes muestran las posiciones cuando se
instalan cuatro cabezales de grapado.

/\ NOTA:
Las distancias de las escalas se muestran de
centro a centro.
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Carga de alambre de grapado

Carga de alambre de grapado (4/14)

8. Extraiga alambre por encima de la
cuchilla (B) en el conjunto de la placa
frontal, justo por encima del retador
magneético (C), y tire de él hacia
abajo para sacarlo del cabezal de
grapado.

9. Tirar del alambre cortado hacia
abajo para sacarlo del cabezal de

grapado.

Pulse el boton [Carga de alambre de grapado]
para recibir instrucciones paso a paso sobre
coémo sustituir el alambre de grapado.

Modo de precision

Modo de precision

Modo de precisién: n

o NOTA: Habilite el modo de precisién para infroducir un
pequeno retardo enfre cada juege, a fin de poder utilizar un

ciclo de la maguina mas lento. De este modo, se puede mejorar
la calidad de los folletos en materiales finos o dificiles. Sino
mejora la calidad del folleto, contacte con el servicio técnico.

El objetivo del modo de plegado de precision es
mejorar la calidad de los folletos cambiando el
ciclo de la maquina. Esta funcion esta especial-
mente destinada a materiales especiales.

ﬂuste del registro de la unidad de recorte

Ajustar registro de unidad de recorte

o NOTA: Ajuste el tiempo que

Elevar correas de registro: requiere la unidad de recorte
para registrar el folleto antes de
cortar. Seleccione un valor
negativo para disminuir el riesgo
de un wegistro excesivon de la
cubierta superior al utilizar un
material fino. Un valor negativo
también puede reducir el nimero
de marcas que dejan las correas
de registro en la unidad de

I | | | recorfe.
I T T L 1

-40% 30% 20% -10% predet.

S © XU

Hora: -10 %

Ajuste el tiempo que requiere la unidad de re-
corte para registrar el folleto antes de recortar.
Seleccione un valor negativo para disminuir el
riesgo de un "registro excesivo" de la cubierta
superior al utilizar un material fino para la por-
tada. Un valor negativo también puede reducir
el nimero de marcas que dejan las correas de
registro en la unidad de recorte.

Al ajustar este valor, recomendamos reducir un
10% y comprobar el resultado. Precaucion: una
reduccion excesiva puede generar folletos ses-
gados.

Active la funcion "Elevar correas de registro" para aliviar la presion de la correa de registro en la
pagina superior de la portada. Esto puede ayudar a la portada superior a volver a su forma plana
original en caso de que durante el registro se haya ondulado. El ajuste predeterminado para "Elevar

correas de registro" es [On].

A no ser que se guarde el trabajo, el confeccionador de folletos vuelve al ajuste predeterminado
cuando se apaga la alimentacion. En el apartado 4 ("Trabajos"), se describe cémo guardar los

trabajos.
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Offset de SquareFold

El ajuste de presion del formador esta configurado en un valor estandar que deberia ser adecuado
para la mayoria de las aplicaciones. Los operadores tienen la opcion de definir bordes cuadrados
mas marcados o mas suaves en funcion de la aplicacion o de sus preferencias.

Offset de formador

NOTA: El gjuste de offset afecta a todos los trabajos en los que esté habilitada la funcién
formador. Cambie este valor de offset solamente si el ajuste automatico preduce plegados
cuadrados no satisfactorios.

= <=

-10 -5 0 +5 +10

Seleccione bordes mas marcados pulsando
el boton [+] o bordes mas suaves pulsando el
botén [-].

Ajustes de apiladora

Ajustes del apilador

0 NOTA: §i esté habilitada la

Adv. tamano folleto apilador: advertencia y el apilador esté
configurado en modo de alta
capacidad, se mostrard un

mensaje para agjustar el tamano
correcto del folleto.

Limite mdx. de llenado del apilador: o NOTA: Cambie el limite cuando el
sisterna muestre un mensaje de
advertencia de apilader lleno. Los
cambios se aplicardn a todos los

I | | | tfrabajos.
r T L T 1 g

20% -10% predet. +10% +20%

e Limite: predet. e

Ajuste de la apiladera

Ajuste la apiladora al tamano de folleto seleccionado.

112

Siempre que se cambie el tamafo del papel y la
apiladora de correa esté en la posicion de alta
capacidad, la advertencia del tamafo del folleto
de la apiladora se muestra a modo de recorda-
torio para ajustar la compuerta de parada de la
apiladora de correa a la posicion correcta.

Desactive la advertencia "Tamano folleto apila-
dor" si no desea recibirla.
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Ajustes del apilador

0 NOTA: §i esté habilitada la

Ady. tamano folleto apilador: advertencia y el apilador esta
configurado en medo de alta
capacidad, se mostrard un
mensaje para ajustar el tamafo

correcto del folleto.

Limite max. de llenado del apilador: 0 NOTA: Cambie el limite cuando el
sisterna muestre un mensaje de
advertencia de apilador lleno. Los
cambios se aplicardn a todos los

L | | | trabajos.
L T 1 :

20% -10% predet. +10% +20%

e Limite: predet. o ® 0

El ajuste predeterminado "Limite max. de llena-
do del apilador" debe adaptarse a la mayoria de
las situaciones de apilado. Sin embargo, el limite
puede ajustarse un 20 % para adaptarse mejor
a cada situacion.

Ver bajo demanda

Ver bajo demanda

Ver bajo demanda: @ 0

0 NOTA: Habillite la opcién «Yer bajo demandan para que el

cristal inteligente del sistera se vuelva fransparente y se active
la luz de la ruta del papel; de este modo, podra ver los folletos
mientras se desplazan por el sistema.

x @

Al habilitar "Ver bajo demanda", el cristal inte-
ligente de la cubierta superior puede volverse
transparente, mientras que la luz del recorrido
del papel se activa. El proceso de confeccion de
folletos puede verse a través del cristal inteligen-
te cuando se pulsa el icono del ojo. Presione el
icono del ojo de nuevo para que el cristal inteli-
gente de la cubierta superior se vuelva opaco.

Unidades

Unidades

Unidad de medida

milimetros [mm)] pulgadas [ "]

Series de tamano de papel

Serie métrica Serie en pulgadas Serie de Japon

NOTA: Los tamafios de papel disponibles dependen de la serie
seleccionada. Estas series se basan en unidades de medicion (p. €.,

sisterna métrico o en pulgadas) o en preferencias regionales (p. .,
Japén).

Tamano de papel

m | -
Tamano Ta
personal. 1 per: 2 pers:

2159 mm

Seleccione las unidades deseadas pulsando el
botdn [milimetros] o [pulgadas].

Al seleccionar "Serie métrica", "Serie en pulga-
das" o "Serie de Japon", se muestran los corres-
pondientes tamafos comunes de papel cuando
se pulsa el boton [Tamano de papel] en la panta-
lla "Inicio". Al seleccionar "Serie métrica [mm]" y
"Serie en pulgadas".

Al seleccionar "Serie métrica [mm]" y "Serie en
pulgadas", se muestran formatos de pulgadas
comunes, que también se expresan en milime-
tros. Haga las combinaciones que desee.
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Idioma

Idioma (language)

Svenska (Swedish)

Deutsch (German) English
Francais (French) Italiano (Italian) Nederlands (Dutch)

H#EE (Japanese) Portugués (Portuguese)

Espanol (Spanish)

H3Z (Chinese)

Pycckuia (Russian)

)

Seleccione el idioma deseado pulsando el botén
correspondiente.

Version de software

Version de software BM5050s

FM BM CST VF

PCB-L (APP32): v0.95.0 PCB-A (APP32): v0.168.0 | [PCB-A: v1.0.0 MAIN CPU(A): 1.0.6h

PCB-M [M40LH): v1.0.0 [ |PCB-G (M40LH): v1.00 | |PCB-B (MD3DC): v1.0.0 | |BIN A Upper CPU[H): 1.0.50

PCB-O (M40LH): v1.0.0 | |PCB-H (M4OLH): v1.0.0 PCB-C [MDISM): v1.0.0 | |SP Sensor upper(€C): 1.03T

PCB-P (M40LH): v1.0.0 PCB-| (M40LH): v1.0.0 PCB-D (MDISM]: v1.0.0 | |BIN B Lower CPU[L): 1.0.5d

PCB-W [M40LH): v1.0.0 | |PCB-J (M4OLH): v1.00 PCB-E (MD1SM): v1.0.0 [ |SP Sensor lower(v): 1.03T

PCB-H (MDISM): v1.0.0 [ |M21H Upper(K): 1.00

PCB-T (APP32): v0.21.0 PCB-J (MDISM): v1.0.0 [ [M21H Lower (O): 1.00
PCB-K (M40LH): v1.0.0

M21H Main(G): 1.00

Ul

PCB-V (BB): 1.0.0

)

Muestra la version de software de todos los
modulos del sistema de confeccion de folletos.
Pulse el botén rojo [X] para volver a la pantalla
"Herramientas".

Modo de servicio

Modo de servicio

Contrasena ‘
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4. Trabajos

Gestion de trabajos

El confeccionador de folletos tiene una capacidad de almacenamiento maxima de 100 trabajos
diferentes. Para realizar cambios provisionales en los ajustes del trabajo o cambios provisionales
en un trabajo guardado, consulte el apartado 2 ("Creacion de folletos").

En la pantalla de inicio, pulse el boton [Trabajos] para almacenar, cambiar o eliminar trabajos.

Guardar un trabajo

£ o= B X

s || e | Crtis bt Pulse el boton [Trabajos] en la pagina "Inicio".

Trabajo cargado: -

Formador
Estado: OFF Estado:

Mo Posicién:

Los ajustes actuales pueden guardarse en el tra-
il bajo cargado actualmente, en cualquier de los
otros trabajos guardados o como nuevo trabajo.

Nombre de la tarea i F—
Dag 01 Pulse el boton [Guardar] para sobrescribir el tra-
= bajo actualmente guardado o
Dag 03 Seleccione cualquier otro trabajo guardado y

presione el botén [Guardar] o

SRA3 w changes T
m Eliminar

Pulse el boton [Guardar como] para guardar
COmo un nuevo trabajo con un nuevo nombre.

Ajustes Trabajos Contadores

Nombre de la tarea ‘

|
Sustituir tarea existente: Dag 022 B - u
BEDBnnnn
ElaBnnnca
B © ©

Y
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Cargar trabajos

Q g E. X Abra (_cargue) cualquier trapajo seleccionandolo
el Y confirme pulsando el botén [Cargar].

Nombre de la tarea

Dag 02

Dag 03

SRA3 w changes

El nombre del trabajo cargado en estos momen-
: morgana tos se muestra en la esquina superior izquierda.
Trabajo cargado:  Dag 01° Un asterisco junto al nombre indica que se han

N, Tamariio de papel —1. Tamafio folleto realizado cambios en el trabajo después de que
‘ e .‘ FolloAd este se haya cargado y que dichos cambios aun
no se han guardado.

Formador

Eliminar trabajos

o Borre cualquier trabajo guardado seleccionando
s T ot o el trabajo de la lista y confirme pulsando el botén

Nombre de la tarea [E“m'nar]
- & NOTA:
- El trabajo cargado en estos momentos no se
ag

puede eliminar.

SRA3 w changes =
m Eliminar
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5. Eliminacion de problemas

de alimentacion

Eliminacion de problemas de alimentacion

General

En caso de que se produzca un problema de alimentacion, aparece indicado en la interfaz de usuario
del confeccionador de folletos. Consulte los ejemplos de abajo.

Problema de alimentacién

(o) Problema de alimentacion detectado en las areas indicadas. Libere
el recorrido del papel para continuar.

Fallo 1 de 3, cod. VF-100, drea VFI:
o Problema alimentacion, cajon A o

Problema de alimentacion

ON Problema de alimentacién detectado en las dreas indicadas. Libere
el recorrido del papel para continuar.

Fallo 1 de 2, cod. CST-202, drea CST1:
Sensor de entrada (Q1) activado
durante demasiado fiempo

Problema de alimentacién

8N Problema de alimentacion detectado en las areas indicadas. Libere

el recorrido del papel para continuar.

- o _am—
ﬂ=ﬁ--
|‘ |.— 7

Fallo 1 de 5, cod. BM-201, drea BM1:
o Q160 (sensor 1 de fransporte de

cubierta) no cubierto a fiempo

Problema de alimentacién

(o) Problema de alimentacion detectado en las areas indicadas. Libere
el recorrido del papel para continuar.

==

- v w vty ve -

Fallo 1 de 4, cod. FM-901, drea FM1:
Q189 (sensor de recorrido del papel,
alimentacion) no cubierto a tiempo

Los problemas de alimentacion del alimentador de
vacio VFX se indican visualmente en el lugar del
VFX donde han producido (zona VFX1 a VFX3),
mediante un cédigo de error VFX-XXX'y a través
de una descripcién del componente.

En caso de que haya varios codigos de error,
pulse los botones de la flecha azul para despla-
zarse.

Los problemas de alimentacion del médulo de
hendido y recorte lateral se indican visualmente
en el lugar del CST donde se han producido
(zona CST1 o CST2), mediante un cdédigo de
error CST-XXXy a través de una descripcion del
componente.

En caso de que haya varios cédigos de error,
pulse los botones de la flecha azul para despla-
zarse.

Los problemas de alimentacién del confeccio-
nador de folletos se indican visualmente en el
lugar donde se han producido (zona BM1 a BM5),
mediante un codigo de error BM-XXX y una des-
cripcion del componente.

En caso de que haya varios codigos de error,
pulse los botones de la flecha azul para despla-
zarse.

Los problemas de alimentacion del médulo de
acabado y de la apiladora de correa se indican
visualmente en el lugar del médulo de acabado
donde se han producido (zona FM1 a FM5), me-
diante un cédigo de error FM-XXX y a través de
una descripcion del componente.

En caso de que haya varios cddigos de error,
pulse los botones de la flecha azul para despla-
zarse.
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Alimentador por vacio VFX

Eliminacion de problemas de alimentacion dentro del VFX

Problema de alimentacion/atasco en el cajon de vacio

Problema de alimentaciéon

—h

El cajon afectado se desbloquea

ON. Problema de alimentacion detectado en las dreas indicadas. Libere
(o) el recorrido del papel para continuar.

[\

Extraiga el cajon [A].

—_— 3 Sila hoja no se ha alimentado correctamente

Y y no sufre dafios, vuelva a colocarla y em-
piece de nuevo. Si la hoja presenta dafos,
retire el juego completo; el siguiente folleto
no sufrira errores.

Fallo 1 de 1, cod. VF-100, drea VFI:
Problema alimentacion, cajén A

[A]
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Problema de alimentacién/atasco en el area de transporte de papel

-t

Abra la puerta del VFX [A].

Problema de alimentacion

ON Problema de alimentacion detectado en las dreas indicadas. Libere 2 Levante IaS asas Vel’deS [B] haCia IOS de'
(o) el recorrido del papel para continuar. ﬂeCtoreS
=N ® - 3 Retire las hojas dafiadas.
A ! U
s il
|‘ 1 ——
- e vy “ve .

Fallo 1 de 1, céd. VF-300, drea VF3:
Problema salida

[A]
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Eliminacion de problemas de alimentacion dentro del VFX,
continuacion

Problema de alimentacién/atasco en el cajon de vacio al introducir material grueso

Si experimenta problemas frecuentes de alimentacion al introducir material grueso (portada superior
a 300 g/m?/111 Ib) desde los cajones de vacio y alimenta material grueso desde el cajon B (el cajon
inferior), pruebe a utilizar el cajon A (el cajon superior) en su lugar. Si con el cambio del cajén B al
cajon A no se nota ninguna diferencia o si ya esta utilizando el cajon A, asegurese de que el recorri-
do del papel esté limpio, de que nada obstruya las hojas de los cajones y de que se haya llevado a
cabo un correcto mantenimiento de la maquina; consulte la seccion 7 de este manual. Si el problema
persiste tras haber realizado estas comprobaciones y esta seguro de que el grosor del material esta
provocando problemas de alimentacion o atascos, siga este procedimiento.

Se requiere utilizar una llave Allen/hexagonal de 3 mm
para llevar a cabo el ajuste descrito.

&

Abra el correspondiente cajén y retire el papel que provoque problemas de alimentacion.
Desactive la corriente principal y desconecte el cable de alimentacion.

Extraiga el cajon.

=W N -

Localice los tornillos [A] (2 unidades) del cajon: estos tornillos sujetan las almohadillas de
separacion.

[A]

oR="]
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o9 O

Localice las almohadillas de separacion [B] (2 unidades) y las correas de vacio [C].

Las almohadillas de separacién estan ajustadas de fabrica, de modo que la distancia entre el
borde superior de las almohadillas de separacién y las correas de vacio sea de 1 mm. Al alimentar
material grueso (portada superior a 300 g/m?/111 Ib), esta distancia puede incrementarse para
evitar atascos o problemas de alimentacion.

Afloje los tornillos [A] (2 unidades) para mover las almohadillas de separacién [B] (2 unidades)
ligeramente hacia abajo y, a continuacion, vuelva a apretar los tornillos [A]. Ejecute el trabajo de
nuevo y, en caso necesario, mueva otra vez las almohadillas hacia abajo.

Una vez finalizado el trabajo, restablezca la distancia predeterminada de las almohadillas tal y
como se muestra en las siguientes figuras (1 mm con respecto a las correas de vacio y la parte
superior de las almohadillas de separacion).

(B] [C] [B]

Vista desde dentro de la bandeja

[A]

Almohadilla de separacion Correa de vacio

Ajuste predeterminado de Is almohadillas de separacion y la correa de vacio
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Modulo CST

Eliminacién de problemas de alimentacion en el recorrido

del papel

Area "A" de alimentacién y area "D" de salida — CST1

Problema de alimentacion

oV

Problema de alimentacién detectado en las dreas indicadas. Libere
el recorrido del papel para continuar.

e v w L B 4

Fallo 1 de 1. céd. CST-202, area CST1:
Sensor de entrada (Q1) activado
durante demasiado tiempo

/\ ADVERTENCIA:

an 2w N =

Abra la cubierta superior.

Levante los deflectores marcados como "A"
y "D" si fuera necesario.

Retire cualquier hoja atascada.

Baje los deflectores "A" y "D" a su posicion
normal.

Los problemas de alimentacion en las zonas
de la unidad de recorte se eliminan girando el
rodillo de presion con superficie de goma [A].

Cierre la cubierta superior.

No coloque los dedos dentro de las protecciones de las cuchillas (B). De lo contrario podria

provocar lesiones.

/\ PRECAUCION:

Bajo ninguna circunstancia se deberan eliminar los atascos en las hojas de la cizalla con herramientas
metalicas. Los bordes son muy fragiles y se pueden dafiar con facilidad.

Deflector D
122
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Area de registro y plegador — CST2

Problema de alimentacion

ON Problema de alimentacién detectado en las dreas indicadas. Libere
(o) el recorrido del papel para continuar.

- e L e 4 “ve .

Fallo 1 de 1, céd. CST-206, drea CST2:
Solenoide de registro SOLS: sensor de

activacion (Q10) activado durante
Aarmaciada Hinmnn

S O B~ W N =

7

Abra la puerta corredera [A].
Suelte el pestillo y deslice la puerta [B].

Abra los deflectores marcados como "B" y
"C" si fuera necesario.

Retire cualquier hoja atascada.

Presione y cierre el pestillo de la puerta
corredera.

Elimine cualquier residuo del canal de resi-
duos y de la cinta de residuos [C] antes de
cerrar la puerta corredera.

Cierre la puerta corredera.

Eliminacién de atascos en el sistema de transporte de residuos
Se puede acceder facilmente al sistema de transporte de residuos a través de la puerta corredera.
También se puede acceder a las tiras atascadas o que rodean el conjunto de la cuchilla a través de

la puerta corredera.

/\ PRECAUCION:

Bajo ninguna circunstancia se deberan eliminar los atascos en las hojas de la cizalla con herramientas
metalicas. Los bordes son muy fragiles y se pueden dafar con facilidad.

e

[A] [C]

Deflector C

/ Deflector B
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Confeccionador de folletos

Eliminacién de problemas de alimentacion dentro del

confeccionador de folletos

Eliminacion de un problema de alimentacién en la zona de alimentacion — BM1

Problema de alimentacion

0,/\’. Problema de alimentacién detectado en las dreas indicadas. Libere
o el recorrido del papel para continuar.

A=

) B

l| 17—l

- v w L B 4 Tve -

Fallo 1 de 1, céd. BM-301, area BM1:
Q128 (sensor de recorrido del papel,

alimentacion) cubierto demasiado
Hoarmnn

Retire cualquier hoja atascada.

= W

Para eliminar un problema de alimentacién
en la zona BM1

Observe el siguiente procedimiento.

1 Abra la cubierta superior del confeccionador
de folletos.

2 Levante la barra del emparejador trasero [A],
eleve el conjunto del rodillo de alimentacion
[B] vy el recorrido del papel de alimentacion
superior [C].

De manera inversa, coloque el recorrido del papel de alimentacién superior [C], el conjunto del

rodillo de alimentacion [B] y la parte posterior de la barra del emparejador trasero [C] en posicién

de funcionamiento.

5 Cierre la cubierta superior del confeccionador de folletos.
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Eliminacion de un problema de alimentacién en la zona de grapado — BM2

Problema de alimentacion

ON_ Problema de alimentacién detectado en las dreas indicadas. Libere
(o) el recorrido del papel para continuar.

Fallo 1 de 1, cod. BM-303, drea BM2:
Q130 (sensor recorrido del papel, reg.
lote papel) cubierto demasiado tiempo

Retire cualquier hoja o juego atascados.

de funcionamiento.

1
2
3
4
5

continua en la siguiente pagina

Para eliminar un problema de alimentacién
en la zona BM2

Abra y cierre la cubierta superior.

Si el sistema no se purga, retire manualmente
las hojas atascadas de acuerdo con el siguiente
procedimiento.

Abra la cubierta superior del confeccionador de folletos.

Eleve el sistema de transporte del papel [D] hasta que quede asegurado.

Levante el pestillo [E] y coloque el sistema de transporte del papel [D] de nuevo en la posicion m

Cierre la cubierta superior del confeccionador de folletos.
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Eliminacion de un problema de alimentacion en la zona del plegador - BM3

Problema de alimentacion

y |

S

“l |-:—J.A

5

L B 4

0,/\’. Problema de alimentacién detectado en las dreas indicadas. Libere
o el recorrido del papel para continuar.

=
=

T L 2

Fallo 1 de 1, céd. BM-303, drea BM3:
Q130 (sensor recorrido del papel, reg.
lote papel) cubierto demasiado tiempo

Para eliminar un problema de alimentacién
en la zona BM3

Abra y cierre la cubierta superior.

Si el sistema no se purga o si el problema de
alimentacion persiste, desconecte y vuelva a
conectar el sistema.

En caso necesario, retire manualmente las hojas
atascadas de acuerdo con el siguiente procedi-
miento.

En caso necesario, consulte el procedimiento ilustrado en la siguiente pagina "Eliminacién de
problemas de alimentacion en la zona de parada de plegado".

Abra la cubierta superior del confeccionador de folletos.

1
m 2 Levante la guia de papel de los rodillos de plegado [E].

Retire cualquier hoja o juego atascados.

4 Vuelva a colocar la guia de papel de los rodillos de plegado en posicidén de funcionamiento.

@ NOTA: Asegurese de que la guia de papel de los rodillos de plegado esta enclavada en la posicion
de funcionamiento [F] en los dos lados.

[E]

126
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Eliminacién de un problema de alimentacién en la zona de parada de plegado - BM3

Problema de alimentacion

el recorrido del papel para continuar.

8‘/\,. Problema de alimentacién detectado en las dreas indicadas. Libere

_%__

Y

—\ l
1o o1 —

L et 4

=

“re L 2

Fallo 1 de 1, céd. BM-701, drea BM3:
Q131 (sensor recorrido del papel, reg.
plegado) no cubierto a fiempo

=W N -

Retire los folletos o juegos atascados.

Para eliminar un problema de alimentacién
en la zona FM5

Observe el siguiente procedimiento.

En caso necesario, consulte el procedimiento
ilustrado en la pagina anterior "Eliminacion de
problemas de alimentacién en la zona de parada
de plegado".

Abra la puerta para la eliminacién de atascos [G].

Levante la guia de papel de la parada de plegado [H]

Cierre la puerta para la eliminacién de atascos [G].

[G] [H]
1\ " " ») | e—
e
. |
L
\\7))
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Eliminacion de un problema de alimentacioén en la zona del alimentador interno — BM4

Problema de alimentacion

ON_ Problema de alimentacion detectado en las dreas indicadas. Libere
o el recorrido del papel para continuar.

Fallo 1 de 1, cod. BM-203, drea BM4:
Q160 (sensor 1 de fransporte de
cubierta) cubierto demasiado tiempo

Para eliminar un problema de alimentacién
en la zona BM4

Observe el siguiente procedimiento.

Abra la cubierta del alimentador interno.

-t

2 Retire cualquier hoja atascada o mal
introducida en el alimentador interno.

3 Cierre la cubierta del alimentador in-
terno.
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Eliminaciéon de un problema de alimentacion en la zona del alimentador interno — BM5

Para eliminar un problema de alimentacién

Problema de alimentacion
en la zona BM5

ON. Problema de alimentacién detectado en las dreas indicadas. Libere
(o) el recorrido del papel para continuar.

Observe el siguiente procedimiento.

Fallo 1 de 1, céd. BM-202, drea BM5:
Q159 (sensor 2 de fransporte de
cubierta) no cubierto a tiempo

Abra la cubierta frontal del alimentador
interno y la puerta frontal.

Abra el deflector para la eliminacion de
atascos [l].

Retire cualquier hoja atascada.

2w N -

Cierre el deflector para la eliminacion de
atascos, la cubierta frontal del alimenta-
dor interno y la puerta frontal.

(1]
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Mdédulo de acabado

Eliminacion de problemas de alimentaciéon en el médulo
de acabado

Dentro del area del formador — FM1

Para eliminar un problema de alimentacion

Problema de alimentacién en la zona FM1

O, Problema de alimentaciéon detectado en las areas indicadas. Libere
el recorrido del papel para continuar.

Observe el siguiente procedimiento.

1 Abra la cubierta superior del médulo de
acabado.

2 Pulse los puntos verdes [A] de los pestillos de
liberacién y levante las cintas de alimentacion

Fallo 1 de 1, cdd. FM-902, drea FM1: K
Q189 (sensor de recorrido del papel, Su per|ores (B)

alimentacién) cubierto demasiado
tiamna

&P NOTA:
La cinta de alimentacion superior del lado del operador no se puede elevar totalmente.

3 Retire los folletos o juegos atascados.
4 Coloque las cintas de alimentacion superiores en su posicion normal.

5 Cierre la cubierta superior del médulo de acabado.

A
©
£
o
B
-
U
®
U
oo Q A
o
o
@ o ]
o . jmm|
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La hoja superior de la cizalla esta protegida por una placa de proteccion de cuchilla que se aparta
durante la carrera de corte.

/\ ADVERTENCIA: Nunca coloque los dedos ni otras partes del cuerpo entre las cuchillas
superior e inferior de la cizalla.

Eliminacién de un problema de alimentacion en la zona de alimentacion de
la unidad de recorte — FM2

Para eliminar un problema de alimentacion

Problema de alimentacién en la zona FM2

O, Problema de alimentacion detectado en las dreas indicadas. Libere
el recorrido del papel para continuar.

Observe el siguiente procedimiento.

1 Abra la cubierta superior del médulo de
acabado.

2 Retire cualquier juego/folleto atascado o mal
Folo 1 de 1 coa. P 1002, drea P introducido tirando de ellos en direccion al

Q200 (sensor de recorrido del papel, formador_
alimentacion) cubierto demasiado
tiamna

3 El lado mas a la izquierda del conjunto del eje del rodillo de alimentacion [A] puede elevarse
ligeramente para facilitar la retirada de los juegos/folletos atascados.

Vuelva a colocar el conjunto del eje del rodillo de alimentacion en la posicion de funcionamiento.

>

5 Cierre la cubierta superior del médulo de acabado.
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Eliminacion de un problema de alimentacion en la zona de salida de la unidad
de recorte — FM2

- N Para eliminar un problema de alimentaciéon
roolema dae alimentacion
en la zona FM2

ON. Problema de alimentacion detectado en las dreas indicadas. Libere
o el recorrido del papel para continuar.

Observe el siguiente procedimiento.

Fallo 1 de 1, cod. FM-1006, area FM2:
Q202 (sensor de recorrido del papel,
salida) cubiertc demasiadoe fiempo

Abra la cubierta superior del médulo de acabado.

Eleve los soportes de compresion de salida y las cintas de transporte [B].

Retire los folletos o juegos atascados.

Coloque los soportes de compresion de la salida en posicion de funcionamiento.

T hAhWNhD =

Cierre la cubierta superior del médulo de acabado.

Soportes de compresion de salida y Soportes de compresion de salida y
cintas de transporte en posicion normal cintas de transporte elevados
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Apilador de correa

Eliminaciéon de problemas de alimentacion

Eliminacioén de un problema de alimentacién en la apiladora de correa

Problema de alimentacion

ON Problema de alimentacién detectado en las dreas indicadas. Libere
(o) el recorrido del papel para continuar.

="
=

- L A L s 4

Fallo 1 de 1, céd. FM-1006, drea FM3:
Q202 (sensor de recorrido del papel,
salida) cubierto demasiado tiempo

1 Levante la unidad de la cinta superior [A].

2 Retire los folletos o juegos atascados.

[A]

Para eliminar un problema de alimentacién
en la zona FM4

Observe el siguiente procedimiento.
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6. Deteccion de errores

Cédigos de fallo

General

» Sise produce un problema de alimentacién o un fallo en el sistema de confeccion de folletos, se
muestra un cédigo o un mensaje en la interfaz de usuario. Retire el papel del recorrido del papel
y apague y encienda el sistema.

» Sise producen atascos de entrada frecuentes, consulte los ajustes de ondulacion del papel.

» Cuando se muestra el mensaje "jCerrar tapas!", se acciona cualquiera de los conmutadores de
bloqueo. Compruebe que todas las cubiertas estén cerradas.

@ NOTA: Si los procedimientos del presente manual no subsanan el problema, sera necesario
acudir a un técnico autorizado.

@ NOTA: Para la ubicacion de los componentes, consulte la seccion Guia de componentes del

presente manual.

Cdodigos de fallos del alimentador por vacio (VFX)

@ NOTA: Por norma general, cualquier cédigo que empiece por VFX-1 (VFX-1XX) hace referencia
al cajon A (el cajon superior), mientras que, cualquier codigo que empiece por VFX-2 (VFX-2XX), se
refiere al cajon B (el cajon inferior).

Cddigo/mensaje

Explicacion/accion

VF100/VF200
Problema alimenta-
cion, cajon A/B

Un problema de alimentacion supone la deteccidn de un error en el des-
plazamiento del papel. Se comprueba si la hoja se desplaza correctamen-
te desde la pila de papel hasta el sensor DSD 6éptico. Se mide el tiempo
desde el arranque del rodillo de accionamiento (utilizado para alimentar
y separar un hoja de la pila de papel) hasta que el sensor DSD 6ptico
detecta el borde delantero del papel. Se advierte un problema de alimen-
tacién si el tiempo medido es demasiado largo.

» Asegurese de que el sensor DSD Q101/201 esté limpio; consulte la sec-
cion de mantenimiento del presente manual para obtener mas detalles
al respecto.

» Compruebe que no haya obstrucciones en el recorrido del papel.

» Desactive el sensor DSD 6ptico desde la pagina de Ajustes.

VF101/VF201
Atasco, cajén A/B

Un atasco supone la deteccidon de un error en el desplazamiento del papel.

Se comprueba si la hoja se desplaza correctamente mas alla del sensor

DSD 6ptico. Se mide el tiempo desde que el sensor DSD 6ptico detecta

el borde delantero del papel hasta que el sensor DSD 6ptico detecta el

borde posterior del papel. Se advierte un problema de atasco si el tiempo
medido es demasiado largo.

* Asegurese de que el sensor DSD Q101/201 esté limpio; consulte la
seccion de mantenimiento del presente manual para obtener mas
detalles al respecto.

»  Compruebe que no haya obstrucciones en el recorrido del papel.

* Desactive el sensor DSD 6ptico desde la pagina de Ajustes.
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Cdédigos de fallo del alimentador por vacio (VFX), continuacion

& NOTA:

Para la ubicacion de los componentes, consulte la seccién Guia de componentes del presente

manual.

Caodigo/mensaje

Explicacion/accion

VF102/VF202
Demasiado largo,
cajon A/B

» Abra la unidad que esta a continuacion y retire la hoja.
* Asegurese de que el sensor DSD Q101/201 esté limpio; consulte la sec-

» Compruebe que no haya obstrucciones en el recorrido del papel.
» Desactive el sensor DSD 6éptico desde la pagina de Ajustes.

Este cddigo indica la deteccién de un error de longitud excesiva del papel.
Se comprueba si una hoja es demasiado larga cuando pasa el sensor
DSD ¢6ptico Q101/201. Se mide el tiempo desde que el sensor DSD 6p-
tico detecta el borde delantero del papel hasta que el sensor DSD 6ptico
detecta el borde posterior del papel. Se advierte un problema de longitud
excesiva si el tiempo medido es demasiado largo, pero no lo suficiente
para generar un codigo de atasco. La hoja quedara retenida en la unidad
instalada a continuacion.

cion de mantenimiento del presente manual para obtener mas detalles
al respecto.

VF103/VF203
Demasiado corto,
cajon A/B

» Abra la unidad que estd a continuacion y retire la hoja.
» Asegurese de que el sensor DSD Q101/201 esté limpio; consulte la sec-

» Compruebe que no haya obstrucciones en el recorrido del papel.
» Desactive el sensor DSD 6éptico desde la pagina de Ajustes.

Este cadigo indica la deteccion de un error de longitud insuficiente del
papel. Se comprueba si una hoja es demasiado corta cuando pasa el
sensor DSD 6ptico Q101/201. Se mide el tiempo desde el momento en
que el sensor DSD o6ptico detecta el borde delantero del papel hasta que
el sensor DSD 06ptico detecta el borde posterior del papel. Se advierte un
problema de longitud insuficiente si el tiempo medido es demasiado corto.
La hoja quedara retenida en la unidad instalada a continuacion.

cion de mantenimiento del presente manual para obtener mas detalles
al respecto.

VF104/VF204
Demasiado grueso,
cajon A/B

Este codigo indica la deteccion de un error de grosor excesivo del papel.
Se comprueba si una hoja es demasiado gruesa cuando pasa el sensor
DSD o6ptico Q101/201. Cuando el sensor DSD 6ptico detecta el borde de-
lantero del papel, se mide el grosor. Se advierte un problema si el grosor
medido en la hoja resulta excesivo respecto a la hoja utilizada en la cali-
bracion. La hoja quedara retenida en la unidad instalada a continuacion.

Abra la unidad que esta a continuacion y retire la hoja.

Asegurese de que el sensor DSD Q101/201 esté limpio; consulte la sec-

cion de mantenimiento del presente manual para obtener mas detalles

al respecto.

Compruebe que no haya obstrucciones en el recorrido del papel.

Desactive el sensor DSD 6ptico desde la pagina de Ajustes.
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& NOTA:

Para la ubicacion de los componentes, consulte la seccién Guia de componentes del presente

manual.

Caodigo/mensaje

Explicacion/accion

VF105/VF205
Funcionamiento
variable del DSD
(sensor optico) en

Este cddigo es una advertencia que puede generarse durante la calibra-
cion. Se comprueba si el grosor de la hoja se encuentra dentro del area
de escaneado del sensor DSD 6ptico Q101/201.

* Asegurese de que el sensor DSD Q101/201 esté limpio; consulte la sec-

USDSD demasiado
grueso, cajon A/B

el cajon A/B cion de mantenimiento del presente manual para obtener mas detalles
al respecto.
» Compruebe que no haya obstrucciones en el recorrido del papel.
» Desactive el sensor DSD 6ptico desde la pagina de Ajustes.
VF106/VF206 Este cddigo indica la deteccion de un error de grosor excesivo del papel

en la DSD ultrasénica. Se comprueba si una hoja es demasiado grue-

sa cuando pasa el sensor DSD ultrasénico Q102/202. Cuando el sensor

DSD ultrasénico detecta el borde delantero del papel, se mide el grosor.

Se advierte este problema si el grosor medido en la hoja resulta excesivo.

» Asegurese de que el sensor DSD Q101/201 esté limpio; consulte la sec-
cion de mantenimiento del presente manual para obtener mas detalles
al respecto.

» Compruebe que no haya obstrucciones en el recorrido del papel.

VF107/VF207
Cajon vacio,
cajon A/B

Este cddigo indica la imposibilidad de deteccion del papel. Se comprueba

si hay hojas en la bandeja activada durante el proceso. Se advierte este

problema si el sensor Q105/205 no puede detectar el papel.

* Reponga papel.

+ Si hay papel en el cajon, retirelo y limpie los sensores de cajon vacio
(Q105/205).

VF108/VF208
Demasiado fino
en cajon A/B

Este cddigo indica la deteccién de un error de grosor insuficiente del

papel. Se comprueba si una hoja es demasiado delgada cuando pasa

el sensor DSD o6ptico Q101/201. Cuando el sensor DSD o6ptico detecta
el borde delantero del papel, se mide el grosor. Se advierte un problema
si el grosor medido en la hoja resulta insuficiente respecto a la hoja utili-

zada en la calibracion. La hoja quedara retenida en la unidad instalada a

continuacion.

* Abra la unidad que esta a continuacion y retire la hoja.

* Asegurese de que el sensor DSD Q101/201 esté limpio; consulte la sec-
cion de mantenimiento del presente manual para obtener mas detalles
al respecto.

» Compruebe que no haya obstrucciones en el recorrido del papel.

» Desactive el sensor DSD 6ptico desde la pagina de Ajustes.

VF109/VF209
Ajuste de guias
laterales en posicion
de proceso,

cajon A/B

Este codigo de error se visualiza si el sensor SP no detecta la pila de pa-
pel. Si el operador olvida ajustar correctamente las guias laterales (hacia
dentro, en contacto con los laterales de la pila de papel), aparecera este
cédigo de fallo y la bandeja se abrira automaticamente.

» Desplace las guias laterales hacia el interior, de modo que entren en

contacto con los laterales de la pila de papel.
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Cadigos de fallo del alimentador por vacio (VFX),

continuacion

& NOTA:

Para la ubicacién de los componentes, consulte la seccion Guia de componentes del presente

manual.

Caodigo/mensaje

Explicaciéon/accién

VF110/VF210
Cajon A/B
sobrecargada

Este cédigo de error se visualiza si el sensor 6ptico (Q301/Q302) detecta
que hay demasiadas hojas en la bandeja. Tenga en cuenta que se puede
acceder al sensor Q301/Q302 cuando el cajén superior/inferior esta abier-
ta e instalada en el bastidor de la maquina. Se instala de forma invertida
para detectar el centro de la pila de papel desde arriba.

* Retire el papel sobrante del cajon.

*  Verifique que el sensor esté limpio.

 Compruebe que no haya obstrucciones entre el sensor y la pila de

papel.

VF300
Problema salida

Un problema en la salida supone la deteccién de un error en el desplaza-
miento del papel. La funcion "Problema salida" comprueba si una hoja se
queda atascada entre el sensor DSD 6ptico Q101/201 y el sensor de salida
Q303 (este sensor se ubica en la zona de salida de la maquina, donde
estan los cepillos antiestaticos). Se mide el tiempo desde que el sensor
DSD o6ptico detecta el borde posterior del papel hasta que el sensor de
salida detecta el borde delantero del papel. Se advierte un problema de
salida si el tiempo medido es demasiado largo.

* Abra la puerta/deflector y extraiga las hojas.

*  Asegurese de que los sensores DSD 6pticos Q101/201 estén limpios.

VF301
Error salida

Un error en la salida supone la deteccidn de un error en el desplazamiento
del papel. La funcién "Error salida" comprueba si una hoja ha pasado
correctamente por el sensor de salida Q303 (este sensor se instala en la
zona de salida de la maquina, donde estan los cepillos antiestaticos). Se
mide el tiempo desde que el sensor de salida detecta el borde delantero
del papel hasta que el sensor de salida detecta el borde posterior del
papel. Se advierte un problema de error en la salida si el tiempo medido
es demasiado largo.

»  Verifique que el sensor de salida esté limpio.

»  Compruebe que no haya obstrucciones en el recorrido del papel.

VF400
Sin secuencia de
alimentacion

"Sin secuencia de alimentacion" indica un error de deteccién de arranque.
La funcion "Sin secuencia de alimentacion" comprueba si se ha programado
una secuencia de alimentaciéon. Este mensaje aparece si la maquina se
inicia sin secuencia de alimentacién programada.

* Introduzca una secuencia de alimentacion y reinicie el trabajo.
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Cédigos de fallos del Barcode Reader (lector de cédigo

de barras)

Caodigo/mensaje

Explicacion/accion

VF50 — Numero de pagina
incorrecto

El lector de codigo de barras ha leido correctamente el codigo
de barras de la hoja actual, pero este no es el esperado. En
concreto, el numero de pagina especificado en el cédigo de
barras es erréneo. Asegurese de que el juego cargado en el
cajon se corresponde con lo programado en la interfaz de
usuario. Consulte la seccion "Definiciones de los codigos de
control" del presente manual para obtener mas informacion.

VF51 — Numero de secuencia
incorrecto

El lector de codigo de barras ha leido correctamente el codigo
de barras de la hoja actual, pero este no es el esperado. En
concreto, el la secuencia de paginas especificada en el codigo
de barras es incorrecta. Asegurese de que el juego cargado en
el cajon se corresponde con lo programado en la interfaz de
usuario. Consulte la seccion "Definiciones de los codigos de
control" del presente manual para obtener mas informacion.

VF52 - ID de juego incorrecto

El lector de cddigo de barras ha leido correctamente el codigo
de barras de la hoja actual, pero este no es el esperado. En
concreto, el ID de juego especificado en el cédigo de barras
es incorrecto. Asegurese de que el juego cargado en el cajén
se corresponde con lo programado en la interfaz de usuario.
Consulte la seccion "Definiciones de los cédigos de control”
del presente manual para obtener mas informacion.

VF53 — ID de trabajo incorrecto

El lector de codigo de barras ha leido correctamente el codigo
de barras de la hoja actual, pero este no es el esperado. En
concreto, el ID de trabajo especificado en el cédigo de barras
es incorrecto. Asegurese de que el juego cargado en el cajon
se corresponde con lo programado en la interfaz de usuario.
Consulte la seccién "Definiciones de los cédigos de control”
del presente manual para obtener mas informacion.

VF54 — No leido

El lector de codigo de barras no puede detectar el cédigo de
barras del papel. Asegurese de que haya un codigo de barras
impreso en el papel y de que esté en la posicion correcta, tal
y como se especifica en la seccién "Caracteristicas del cédigo
de barras" de este manual.

VF55 — Cajén A no conectada

Apague/encienda la maquina.

VF56 — Cajoén B no conectada

Apague/encienda la maquina.

VF57 — Parametros no guardados
en codigo de barras, cajon A

Apague/encienda la maquina.

VF58 — Parametros no guardados
en cédigo de barras, cajon B

Apague/encienda la maquina.

VF59 — Numero de pagina y
recuento de paginas incorrectos

El lector de codigo de barras ha leido correctamente el codigo
de barras de la hoja actual, pero este no es el esperado. En
concreto, el numero de pagina y el recuento especificados en el
codigo de barras es incorrecto. Asegurese de que el juego carga-
do en el cajon se corresponde con lo programado en la interfaz
de usuario. Consulte la seccion "Definiciones de los codigos
de control" del presente manual para obtener mas informacion.
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Caodigos de fallos de la unidad de recorte y hendido lateral (CST)

Codigo/mensaje

Explicacién/accién

CST201-CST210 - jElimine
problema de alimentacion!
CST212 - jElimine problema
de alimentacion!
CST220-CST221 - jElimine
problema de alimentacion!
CST230 jElimine problema
de alimentacion!

Se ha producido un problema de alimentacion en el médulo
CST.

Consulte el apartado 5, "Eliminacion de problemas de
alimentacién" para saber como eliminar los problemas
de alimentacion. Si se produce un error de alimentacion
en el recorrido del papel o en el sistema de transporte de
residuos, compruebe si hay alguna obstruccion. Si no se
encuentra ninguna obstruccién obvia, consulte la seccién 7
"OBSERVACIONES; Mantenimiento de la maquina" y limpie
el recorrido del papel.

CST211 — jElimine problema
de alimentacion!

CST1005 - jElimine problema
de alimentacion!

Se ha producido un problema de alimentacién en el médulo
CST.

Consulte el apartado 5, "Eliminacion de problemas de
alimentacién" para saber cémo eliminar los problemas
de alimentacion. Si se produce un error de alimentacién
en el recorrido del papel o en el sistema de transporte de
residuos, compruebe si hay alguna obstruccion. Si no se
encuentra ninguna obstruccion obvia, consulte la seccion 7
"OBSERVACIONES; Mantenimiento de la maquina" y limpie
el recorrido del papel. Cambie el tipo de material cargado de
"fino" a "grueso" o seleccione otro tipo de material.

CST1061 — No hay coincidencia
entre tamafnos

Cdédigos de fallo del confeccionador de folletos (BM)

Cddigo/mensaje

Explicacidén/accion

BM101 - Cajon vacio (alimentador
interno)

Cargue papel en el alimentador interno.

BM102 — Problema de alimentacion
(alimentador interno)

* Abra el alimentador interno.

* Limpie los rodillos de alimentacion (consulte "Limpieza de
los rodillos de alimentacién y las almohadillas de sepa-
racion de papel del alimentador interno” en la seccién 7
de este manual);

* Repita el procedimiento "Preparacion general de la pila
de papel" descrito en la seccion 1 del presente manual
para asegurarse de que exista una separacién adecuada
entre las hojas de la pila.

* Vuelva a cargar la pila de papel en el alimentador interno.

* Desde la interfaz de usuario, disminuya la presion de
separacion.

* Desde la interfaz de usuario, aumente la presion de
alimentacion.
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Codigo/mensaje

Explicaciéon/accién

BM103 — Demasiado fino
(alimentador interno)

Este codigo de fallo se genera silos sensores DSD detectan
un grosor incorrecto del papel.

Asegurese de que el grosor del papel cargado en el ali-
mentador interno es correcto y, a continuacion, realice
otra prueba (pulse el botén amarillo de la interfaz de
usuario).

BM104 - Alimentacion doble
(alimentador interno)

Abra el alimentador interno.

Limpie las almohadillas de separacion (consulte "Lim-
pieza de los rodillos de alimentacion y las almohadillas
de separacion de papel del alimentador interno" en la
seccion 7 de este manual).

Repita el procedimiento "Preparacion general de la pila
de papel" descrito en la seccion 1 del presente manual
para asegurarse de que exista una separacién adecuada
entre las hojas de la pila.

Vuelva a cargar la pila de papel en el alimentador interno.
Desde la interfaz de usuario, aumente la presiéon de
separacion.

Desde la interfaz de usuario, disminuya la presion de
alimentacion.

BM105 — Hoja demasiado corta
(alimentador interno)

Mida la longitud real de la hoja y asegurese de que refleja
la longitud introducida en la interfaz de usuario.

BM106 — Hoja demasiado larga
(alimentador interno)

Mida la longitud real de la hoja y asegurese de que refleja
la longitud establecida en la interfaz de usuario.

Limpie los rodillos de alimentacion (consulte "Limpieza de
los rodillos de alimentacion y las almohadillas de sepa-
racion de papel del alimentador interno” en la secciéon 7
de este manual).

BM107 — Atasco (alimentador
interno)

Abra el alimentador interno.
Retire las hoja atascadas.
Reanude el trabajo.

BM201-BM204 - Problema de
alimentacion

Abra la puerta frontal del confeccionador de folletos.
Abra el transporte de alimentador.

Retire las hoja atascadas.

Consulte la seccion 7 "OBSERVACIONES; Mantenimiento
de la maquina" y limpie el recorrido del papel.

Reanude el trabajo.

abierto

BM205 — Transporte de alimentador

Abra la puerta frontal del confeccionador de folletos.
Cierre el transporte de alimentador.

continuda en la siguiente pagina
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Cdodigos de fallos del confeccionador de folletos (BM), cont.

Codigo/mensaje

Explicacién/accién

BM206 — Alimentacion doble

* Abra el alimentador interno.

» Limpie las almohadillas de separacion (consulte "Lim-
pieza de los rodillos de alimentacion y las almohadillas
de separacion de papel del alimentador interno" en la
seccion 7 de este manual).

* Repita el procedimiento "Preparacion general de la pila
de papel" descrito en la seccion 1 del presente manual
para asegurarse de que exista una separacién adecuada
entre las hojas de la pila.

* Vuelva a cargar la pila de papel en el alimentador interno.

* Desde la interfaz de usuario, aumente la presién de
separacion.

* Desde la interfaz de usuario, disminuya la presion de
alimentacion.

BM301-BM308 — Problema de
alimentacion (se cubrié un sensor del
recorrido del papel durante mucho
tiempo o no se cubrié a tiempo)

Consulte la seccion 7 "OBSERVACIONES; Mantenimiento
de la maquina" y limpie el recorrido del papel.

BM309 — Barra del emparejador
posterior fuera de su posicion

» Abrala cubierta superior del confeccionador de folletos.
* Vuelva a colocar la barra del emparejador posterior en
su sitio.

BM310-M103 — El motor del empa-
rejador lateral M130 no consigue
alcanzar la posicion

» Abra la cubierta superior del confeccionador de folletos.
* Compruebe el recorrido del papel y retire cualquier
obstruccién.

BM311-M102 — El motor del empa-
rejador posterior M102 no consigue
alcanzar la posicion

» Abra la cubierta superior del confeccionador de folletos.
+ Compruebe el recorrido del papel y retire cualquier
obstruccion.

BM312-M104 - El motor de parada
del grapado no consigue alcanzar la
posicion

» Abrala cubierta superior del confeccionador de folletos.
» Compruebe el recorrido del papel y retire cualquier
obstruccion.

BM406 — Juego de papel demasiado
grueso

La pila de papel es demasiado gruesa y no respeta las es-

pecificaciones. Esto puede depender del grosor del material

cargado o del numero de hojas cargadas en la maquina.

* Consulte la seccion "Guia de tamafos de juego" para
obtener mas informacion al respecto.

BM407 — Juego de papel en el
compilador

* Abra la cubierta superior del confeccionador de folletos.
* Retire el juego.

BM501 — Carrete de alambre 1 vacio

Sustituya el carrete 1 para continuar con la produccion o
deshabilite el grapado.

BM502 — Carrete de alambre 2 vacio

Sustituya el carrete 2 para continuar con la produccion o
deshabilite el grapado.

BM503 — Carrete de alambre 3 vacio

Sustituya el carrete 3 para continuar con la produccion o
deshabilite el grapado.

BM504 — Carrete de alambre 4 vacio

Sustituya el carrete 4 para continuar con la produccion o
deshabilite el grapado.
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Codigo/mensaje

Explicacién/accién

BM505 — jAtencion!

El tamafio de papel no es compatible con las posiciones de

los cabezales de grapado.

» Desactive o desplace los cabezales de grapado o use
otro ancho de papel.

BM601-BM602 — El sensor Q143
ofrece una lectura errénea

Consulte la seccion 7 "OBSERVACIONES; Mantenimiento
de la maquina" y limpie el recorrido del papel.

BM603 — El deflector de transporte
del papel no esta en posicion

» Abra la cubierta superior del confeccionador de folletos.
* Vuelva a colocar el deflector de transporte de papel en
su sitio.

BM701-BM702 - El sensor Q131
ofrece una lectura errénea

Consulte la seccion 7 "OBSERVACIONES; Mantenimiento
de la maquina" y limpie el recorrido del papel.

BM703 — Posicion no alcanzada
(motor de parada de plegado M109)

* Abra la puerta del modulo de acabado.
* Elimine cualquier obstruccion en la zona de parada de
plegado.

BM704 — Posicidon no alcanzada
(motor de sesgo M110)

* Abra la puerta del modulo de acabado.
* Elimine cualquier obstruccion en la zona de parada de
plegado.

Cdodigos de fallos del modulo de acabado (FM)

Caodigo/mensaje

Explicaciéon/accion

FM901-FM902 — El sensor Q189
ofrece una lectura erronea

Consulte la seccion 7 "OBSERVACIONES; Mantenimiento
de la maquina" y limpie el recorrido del papel.

FM903 -FM904 — E| sensor Q181
ofrece una lectura errénea

« Consulte la seccion 7 "OBSERVACIONES; Mantenimien-
to de la maquina" y limpie el recorrido del papel.

* Asegurese de que los resortes de presion estén ajusta-
dos en la posicién superior, donde la presion es igual a
su valor mas alto; consulte el punto "Moédulo de acabado”
de la seccion 7 de este manual.

FM905 — jAtencion!

El operador ha cambiado el modo de encuadernacion con
lomo cuadrado durante el funcionamiento, por lo que el sis-
tema de confeccion de folletos no puede ejecutar el proceso
de encuadernacion con lomo cuadrado manteniendo a la
vez la misma velocidad de procesamiento.

Reinicie el trabajo para permitir al dispositivo precedente
enviar los juegos a la velocidad adecuada.

FM906 -FM907 — jAtencion!

» Abra la cubierta superior del modulo de acabado.
* Elimine cualquier obstruccion en la zona de encuader-
nacién con lomo cuadrado.

FM1001-FM1006 — Problema de
alimentacion

Consulte la seccion 7 "OBSERVACIONES; Mantenimiento
de la maquina" y limpie el recorrido del papel.

continuda en la siguiente pagina
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Cdodigos de fallos del modulo de acabado (FM), continuacion

Codigo/mensaje

Explicacién/accién

FM1008 — jAtencion!

El operador ha acortado la longitud del folleto acabado du-
rante el funcionamiento, por lo que el sistema de confeccion
de folletos no puede ejecutar el proceso de corte mantenien-
do a la vez la misma velocidad de procesamiento.

Reinicie el trabajo para permitir al dispositivo precedente
enviar los juegos a la velocidad adecuada.

FM1009 — jAtencion!

» Abra la cubierta superior del modulo de acabado.
* Elimine cualquier obstruccién entre la zona de encua-
dernacién con lomo cuadrado y la unidad de recorte.

FM1101 — Apiladora llena

Vacie la apiladora.

FM1102 — jAtencion! Posicion
defectuosa de parada de la apila-
dora de papel.

Desplace ligeramente la compuerta de parada de la apila-
dora de correa en la direccién del caudal de la hoja hasta
que subsane el error.

FM1103 — jjAtencion!

Ajuste la compuerta de parada de la apiladora de correa
al tamafo seleccionado de folleto cuando el modo de alta
capacidad esté en uso.

FM1104 - jVacie la apiladoral

Vacie la apiladora: el formato de folleto ha cambiado.

FM1105 - jVacie la apiladora!

Vacie la apiladora: la encuadernacién con lomo cuadrado
del folleto ha cambiado.

FM1106 — jVacie la apiladora!

Vacie la apiladora.

FM1201 — Depdésito de residuos de
recortes lleno

Vacie el depdsito de residuos de recortes.

FM1301 — Apiladora de grapado de
bordes/esquinas llena.

* Abra la puerta del médulo de acabado.
* Vacie la apiladora.

FM1501 — jTransporte de residuos
atascado/lleno!

Vacie el transporte de residuos

FM9003 — Averia
FM9009 - Averia
FM9011 — Averia
FM9012 — Averia
FM10012 - Averia
FM10014 - Averia
FM10015 — Averia
FM10017 — Averia
FM15001 — Averia

» Elimine del sistema cualquier papel/folleto inacabado.
* Apague/encienda.

Cdodigos de fallos de la apiladora (ST)

Cddigo/mensaje

Explicaciéon/accién

ST101 - Problema de alimentacion

Asegurese de que la compuerta de parada de la apiladora de
correa esté ajustada en la posicion correcta si utiliza el modo
de alta capacidad; de lo contrario, retire el papel/los folletos.
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Cédigos de fallo generales

Eliminar problemas de alimentacion

Problema de alimentacion

(o) Problema de alimentacion detectado en las dreas indicadas. Libere
o el recorrido del papel para continuar.

“U- Qﬁ

- v w L AR 4 e L

Fallo 1 de 1, céd. BM-301, darea BM1:
Q128 (sensor de recorrido del papel,
alimentacion) cubierto demasiado

Harmnn

En general, los cédigos de fallo indican un pro-
blema de alimentaciéon. Cuando se produce un
problema de alimentacion, un cédigo de falloy una
descripcion del componente indican visualmente
donde se produjo. Consulte el apartado 5, "Elimi-
nacion de problemas de alimentacion”, para saber
como solucionar un problema de alimentacion.

Cerrar cubiertas

Cubierta abierta

Cierre la cubierta indicada.

Cuando se muestra el mensaje "Cubierta abier-
ta" significa que alguno de los conmutadores de
bloqueo esta activado.

Compruebe que las cubiertas superiores y las
puertas marcadas en rojo estén cerradas.

jVacie la apiladora!

Apiladora llena

Vacie la apiladora.

e A e
=l

Este mensaje se muestre cuando la apiladora de
correa esté llena. Vacie la apiladora de correa
para continuar con el funcionamiento.
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Qué se debe y qué no se debe hacer

Siga siempre las advertencias indicadas en el equipo o suministradas con dicho equipo.
Tenga siempre cuidado al mover o cambiar la ubicacién del equipo.

/\ PRECAUCION:

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de la pared antes de mover o cambiar la ubica-
cién del equipo.

No quite las cubiertas ni las protecciones fijadas con tornillos.

No anule ni cancele los dispositivos de interbloqueo eléctrico o mecanico.

No utilice el equipo si detecta ruidos u olores poco habituales. Desconecte el cable de corriente
de la fuente de alimentacion y llame a su técnico autorizado para que corrija el problema.

/\ ADVERTENCIA:
No coloque los dedos ni ninguna otra parte del cuerpo entre las cuchillas superior e infe-
rior de la cizalla.

No apague la maquina mientras esté en funcionamiento. Asegurese de que el ciclo de la maquina
ha finalizado.

No abra las cubiertas con la maquina en funcionamiento.

No mueva la maquina mientras esté en funcionamiento.

No cargue la apiladora de correa mas de lo que esta previsto, max 20 kg/44 Ib.
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Dénde colocar la maquina

Entorno de la maquina

Coloque siempre el equipo sobre una superficie solida lo suficientemente resistente para soportar
el peso de la maquina.

Mantenga siempre cualquier iman o dispositivo con campos magnéticos fuertes alejado de la
maquina.

Si el lugar de instalacion cuenta con aire acondicionado o calefaccion, no coloque la maquina en
una posicién en la que:

Esta sometida a cambios bruscos de temperatura.
Esta expuesta directamente al aire frio del aire acondicionado.
Esta expuesta directamente al calor de la calefaccion.

Esta expuesta directamente a la luz del sol.

Conexion eléctrica

Conecte siempre el equipo a una fuente de alimentaciéon con una conexién a masa adecuada.
En caso de duda, solicite que un electricista cualificado compruebe la fuente de alimentacion.

/\ ADVERTENCIA:
Una conexién a masa inadecuada del equipo puede provocar una descarga eléctrica.

No conecte nunca la maquina a una fuente de alimentaciéon que no cuente con un terminal de
conexién a masa.
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Acceso a la maquina

Coloque la maquina cerca de la fuente de alimentacion dejando las distancias de seguridad que se
muestran.
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Plano del confeccionador de folletos BM5035s/5050s

Configuraciéon/requisitos aproximados de espacio en el suelo

&P NOTA:
El kit de actualizacion de 50 hojas y el kit de actualizacion de la DSD ultrasénica no influyen sobre
los requisitos de espacio en el suelo.

La apiladora de correa de alta capacidad BST4000-1 opcional (no mostrada) se conecta a la apiladora
de correa incluida con el extensor plegado y se puede colocar en linea 0 en angulo con respecto al
sistema de confeccion de folletos.

El BST4000-1 mide 1730 x440 mm/68x17".
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Mantenimiento de las maquinas

No intente nunca realizar tareas de mantenimiento que no estén descritas de forma especifica en
esta documentacion.

Alimentador por vacio VFX

Si aumenta el numero de problemas de alimentacion, es posible que sea necesario limpiar el VFX.
Realice una limpieza cada 50.000 ciclos o si aumenta el nimero de problemas de alimentacion. Uti-
lice una aspiradora, panos y cepillos para la limpieza general del recorrido del papel, los depdsitos,
etc. Asimismo, observe las detalladas instrucciones de limpieza que se muestran a continuacion:

Limpieza de las correas de aspiracion, los sensores DSD y comprobacion de las
almohadillas de separacion

1 Abra cualquier cajon.

2 Limpie las correas de aspiracién [A] con alcohol reactivador para goma.

Al
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3 Retire el polvo de los sensores de deteccion de doble hoja ultrasénico [B] y 6ptico [C] con un
pafio seco y suave.

4 Compruebe que las almohadillas de separacién [D] no presenten desgaste ni roturas y verifique
también su posicion (para saber como medir la posicion predeterminada, consulte "Problema de
alimentacion/atasco en el cajon de vacio al alimentar material grueso" en la seccion 5 de este
manual). Si las almohadillas de separacion estan desgastadas (bordes redondeados/curvatura),
solicite asistencia para su sustitucion.

5 Cierre el cajon y repita en procedimiento en el otro cajén.

[B] [C]
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Alimentador por vacio VFX, continuacién

Limpieza de los deflectores, las tolvas de papel y los rodillos de alimentacion

1 Abralapuerta [A].

2 Mueva las asas verdes [A] hacia los deflectores y limpie las superficies de restos de toner.

[A]
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3 Limpie, si es necesario, los rodillos de alimentacién [C] dentro de los deflectores y las ruedas
de alimentacion [D] con alcohol reactivador para goma.

[D] o

\\

\

& NOTA:
La figura muestra el VFX con la puerta transparente para ganar claridad.
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Médulo CST

Los rodillos de alimentacion y el recorrido del papel se deben limpiar regularmente durante su uso
y en el caso de que la unidad no se haya utilizado durante un periodo de tiempo. La frecuencia de
esta limpieza dependera del tipo de papel y de la calidad de impresion.

Un aumento de los problemas de alimentacion es una indicacion de la necesidad de limpiar los rodi-
llos de alimentacion, el recorrido del papel o los sensores. Los rodillos de alimentacion y el recorrido
del papel se deben limpiar con el mismo producto utilizado para limpiar impresoras digitales y con
un pafio que no desprenda pelusa. Los sensores se limpian con un pafio que no desprenda pelusa.

Un problema con la precision del registro a menudo esta asociado a una acumulacion de téner
residual y polvo de papel.

/\ PRECAUCION: No utilice nunca productos de limpieza en los sensores.

Limpieza de los rodillos de recogida y transporte del recorrido del papel
(12 unidades)

Limpie también los rodillos de conduccién.

/\ ADVERTENCIA: No meta los dedos en el interior de las protecciones de las cuchillas.
De lo contrario podria provocar lesiones.

Protecciones de las cuchillas

Rodillos d recogida
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Limpieza de los rodillos de recogida y transporte del recorrido del papel
(12 unidades), continuacién

Rodillos de
recogida

Rodillos de
recogida

odillos de recogida

Limpieza de los rodillos de fijacion (3 unidades)

Limpie también los rodillos de conduccién.

/\ ADVERTENCIA: No meta los dedos en el interior de las protecciones de las cuchillas.
De lo contrario podria provocar lesiones.

Protecciones de
las cuchillas

Rodillos de
fijacion

continua en la siguiente pdgina 155
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Limpieza de los rodillos de fijaciéon (3 unidades), continuacién

Rodillo de
fijacidon

Limpieza de los rodillos transversales de registro (6 unidades) y de los neumaticos
de friccion (6 unidades)

Limpieza de los neumaticos de friccion
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Limpieza de los rodillos transversales de registro (6 unidades) y de los neumaticos
de friccion (6 unidades), continuacién

continua en la siguiente pdgina 157
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Limpieza de los rodillos del rotador (2 unidades)

Limpie también los rodillos de conduccién.

Rodillos del
rotador

Limpieza de los sensores de recorrido del papel (5 unidades)

/\ ADVERTENCIA: No meta los dedos en el interior de las protecciones de las cuchillas.
De lo contrario podria provocar lesiones.

Sensor de salida Protecciones de las cuchillas Sensor de alimentacion
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Limpieza de los sensores de recorrido del papel (5 unidades), continuacion

Sensor del
rotador

Sensor de registro

contintda en la siguiente pagina 159
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Limpieza de los sensores de recorrido del papel (5 unidades), continuacion

Sensor de
pliegue

Limpieza de las herramientas del plegador (2 unidades)

Después de un tiempo, el téner y el polvo de papel pueden dejar residuos en las ranuras de la he-
rramienta. Estas ranuras se deben limpiar periédicamente para mantener el rendimiento del sistema
de pliegue.

Ranuras a ambos lados de la herramienta
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Ajuste del angulo de registro de la unidad de recorte lateral (corte en paralelo)

Ajuste del angulo de registro de la unidad de recorte lateral corte de (la unidad de recorte en
paralelo con respecto al borde registro del lado del operador)

1 Gire el tornillo de ajuste [A] en la direccion deseada. El cambio en el ajuste se ve reflejado en
la escala de referencia [B].

. . ) Direccion del proceso
Gire el tornillo de ajuste

hacia la derecha para
subsanar esta alinea-
cion incorrecta.

& NOTA:
Las hojas pueden mostrar arrugas en la direccion del proceso si el valor es demasiado ajustado.
Gire el tornillo de ajuste hacia la izquierda hasta que desaparezcan las arrugas.

(Al [B]

continua en la siguiente pdgina 161
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Ajuste del angulo de registro del plegador

Ajuste del angulo de registro del plegador

Afloje el mando con forma de estrella (A).

-k

2 Gire el ajustador excéntrico moleteado [B] para desplazar la marca de referencia en la direccion
deseada.

3 Vuelva a apretar el mando con forma de estrella [A].

Direccion del

proceso Baje el lado del plegador

del lado del operador para
subsanar esta alineacion
incorrecta

Marcas de referencia
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Confeccionador de folletos

Limpieza de la cinta de transporte del confeccionador de folletos

La cinta de transporte del confeccionador de folletos debe limpiarse con frecuencia en caso de que
se utilice. La frecuencia de esta limpieza dependera del tipo de papel y de la calidad de impresion.
Un aumento de los problemas de alimentacién es una indicacién de la necesidad de limpiar la cinta
de transporte. Limpie la cinta de transporte con agua y un pano que no desprenda pelusa.

1 Abra la cubierta superior del confeccionador de folletos.
2 Limpie la cinta de transporte [A]. La cinta de alimentacién se puede girar en cualquier direccion.
3 Levantar la barra del emparejador trasero [B] facilita la limpieza de la cinta de alimentacién

Cierre la cubierta superior del confeccionador de folletos.

[B] [A]
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Confeccionador de folletos, continuacion

Humectacion de las almohadillas de fieltro

Las almohadillas de fieltro [A] deben humedecerse con aceite, de modo que el alambre de grapado
pueda absorber aceite mientras pasa por las almohadillas antes de entrar en los cabezales de grapado.
Humedezca las almohadillas de fieltro [A] con varias gotas de aceite SAE 20W cada 10.000 grapas.

1
2
3

=

5
6

Abra la puerta frontal y coja el bote de aceite del interior.
Abra la cubierta superior del confeccionador de folletos.

Separe las almohadillas de fieltro [A] de modo que pueda acceder a la zona por donde pasa
el alambre de grapado. Humedezca con varias gotas de aceite (entre 3 y 5). Una almohadilla
completamente nueva necesita entre 30 y 40 gotas.

Cierre la cubierta superior del confeccionador de folletos.
Vuelva a guardar el bote de aceite en la puerta frontal.

Cierre la puerta frontal.
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Limpieza de la zona de las grapadoras

Pueden aparecer marcas grises alrededor de la zona de la grapa en el centro del folleto, causadas
por el polvo metalico procedente de la grapa. Si las marcas estan provocadas por depdsitos de
suciedad o polvo metalico de las grapadoras, el operador puede reducir dichas marcas limpiando o
frotando la zona con un pano limpio. En entornos de alta produccién (mas de 20.000 libros/mes), se
recomienda realizar esta accion una vez a la semana.

Abra la cubierta superior del confeccionador de folletos.

Para acceder a la zona de la grapadora, los cabezales y las grapadoras no pueden quedar ali-
neados. Aparte alguno de los elementos. Consulte el apartado 1 ("Aspectos basicos").

En caso necesario, aparte las guias laterales [A] para un mejor acceso.
Despeje la zona de las grapadoras [A] con un pafio limpio.

Tras la limpieza, asegurese de que los cabezales de grapado estan mecanicamente acoplados
y alineados con las correspondientes grapadoras. Consulte el apartado 1 ("Aspectos basicos").

D oL Ww N—-

Cierre la cubierta superior del confeccionador de folletos.
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Confeccionador de folletos, continuacion

Limpieza de los rodillos de alimentacion del alimentador interno y de la almohadilla
de separacion de papel

Los rodillos de alimentacion y la almohadilla de separacion de papel se deben limpiar regularmente
durante su uso y en el caso de que la unidad no se haya utilizado durante un periodo de tiempo. La
frecuencia de esta limpieza dependera del tipo de papel y de la calidad de impresion.

Un aumento de los problemas de alimentacion, o dobles alimentaciones, es un indicador de que es
necesario limpiar los rodillos de alimentacion.

1 Abra el alimentador interno y retire hojas del depdsito.

2 Extraiga el conjunto de los rodillos de alimentacion [A] presionandolo hacia la parte delantera de
la unidad (1). El extremo del lado que no es del operador del conjunto de los rodillos de alimen-
tacion se libera desde la polea [B], lo que permite levantar y extraer el conjunto (2).

3 Limpie los rodillos de alimentacién y la almohadilla de separacién de papel con agua y un pafio
limpio que no desprenda pelusa.

4 Invierta el proceso de retirada para instalar el rodillo de alimentacién. Suba la polea [B] para
facilitar la instalacion.

Almohadilla de

[B] [A] Rodillos de Iimentacién separacion de papel
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Modulo de acabado

Limpieza de las cintas de alimentacion del formador

Las cintas de alimentacion del formador se deben limpiar con frecuencia si se utilizan. La frecuencia
de esta limpieza dependera del tipo de papel y de la calidad de impresion.

Un aumento de los problemas de alimentacién es una indicacién de la necesidad de limpiar las cintas
de alimentacion. Limpie las cintas de alimentacion con agua y un pano que no desprenda pelusa.

1 Abra la cubierta superior del médulo de acabado.

2 Limpie las cintas de alimentacion superiores [A] y [B]. Las cintas de alimentacion superiores se
pueden girar en cualquier direccion.

3 Pulse los puntos verdes de los pestillos de liberacion [C] y levante las correas de alimentacién
superiores [A] y [B] para acceder a las cintas de alimentacion inferiores [D].

&P NOTA:
La cinta de alimentacion superior [B] del lado del operador no se puede elevar totalmente.

4 Limpie las cintas de alimentacion inferiores [D]. Gire las cintas de alimentacién inferiores hacia
la unidad de recorte para obtener una limpieza completa.

5 Coloque las cintas de alimentacion superiores en su posicion normal.

6 Cierre la cubierta superior del médulo de acabado.

[A]

[C]

[B]
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Modulo de acabado, continuacion

Resortes de presion del formador

Si aparecen errores de alimentacion, compruebe que la presion en las cintas de alimentacién supe-
riores se encuentra en la posicion predeterminada. Los muelles de presion siempre deben estar en
la posicion superior, donde la presion es igual a su valor mas alto.
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Limpieza de las fijaciones y el rodillo del formador

El rodillo del formador y las barras superior € inferior de la fijacion deben limpiarse con frecuencia si
se utilizan. La frecuencia de esta limpieza dependera del tipo de papel y de la calidad de impresién.
Si el color mancha el lomo de los folletos, es un indicado de que se necesita limpiar el rodillo del
formador y las barras superior e inferior de la fijacion. Limpie con agua y un pafo limpio que no
desprenda pelusa.

1 Abra la cubierta superior del médulo de acabado.
2 Limpie la barra superior e inferior de la fijacion [A].
3 Limpie el rodillo del formador [B]. El rodillo puede girarse manualmente con facilidad.

Cierre la cubierta superior del médulo de acabado.

Al B8]
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Modulo de acabado, continuacion

Limpieza de las cintas de transporte de alimentaciéon de la unidad de recorte

Las cintas de alimentacion de transporte de la unidad de recorte se deben limpiar con frecuencia si
se utilizan. La frecuencia de esta limpieza dependera del tipo de papel y de la calidad de impresién.
Un aumento de los problemas de alimentacién es una indicacién de la necesidad de limpiar las cintas
de alimentacion. Limpie las cintas de alimentacion con agua y un pano que no desprenda pelusa.

1 Abra la cubierta superior del médulo de acabado.
2 Limpie las cuatro cintas de alimentacion de transporte superiores [A].
3 Limpie las cuatro cintas de alimentacion de transporte inferiores [B].

Cierre la cubierta superior del médulo de acabado.

& NOTA:

La imagen muestra el conjunto de
mejora de la alimentacion del folleto
corto [C] en posicion inicial.
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Limpieza de las cintas de transporte de salida de la unidad de recorte

Las cintas de alimentacion de transporte de salida de la unidad de recorte se deben limpiar con
frecuencia si se utilizan. La frecuencia de esta limpieza dependera del tipo de papel y de la calidad
de impresion.

Un aumento de los problemas de alimentacién es una indicacién de la necesidad de limpiar las cintas
de alimentacion. Limpie las cintas de alimentacion con agua y un paino que no desprenda pelusa.

1 Abra la cubierta superior del médulo de acabado.
2 Limpie las dos cintas de alimentacion de transporte de salida superiores [A].

3 Limpie las dos cintas de alimentacion de transporte de alimentacion inferiores [B]. Utilice la pa-
lanca de elevacion del conjunto de transporte de salida superior [C] para acceder a las cintas
de alimentacion de transporte inferiores [B]

4 Cierre la cubierta superior del médulo de acabado.

[B] Médulo de acabado, sistema de
transporte de la salida superior
elevados
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Practica recomendada para el sistema
BM5035s/BM5050s

* Si no se registra correctamente el juego (emparejamiento lateral y posterior), un ajuste fino del
registro puede mejorar la situacion. Consulte la seccién 2 ("Creacién de folletos"; punto "Ajuste
preciso del aspecto del folleto") para obtener mas informacion.

» Silas grapas tienen dificultades para penetrar en juegos mas gruesos de medios pesados, cam-
biar el cartucho de grapas puede mejorar la situacion.

» Silos folletos presentan marcas o arafazos, emplear la "hoja de proteccion" mejorara la situacion.
Consulte el apartado 2, ("Creacion de folletos", punto "Ajustes de personalizacion, Portada, Hoja
de proteccion™).

+ El médulo del formador puede arrugar la portada en el lomo si se utiliza un material de gramaje
reducido para la hoja de portada. Normalmente, al cambiar a un material mas pesado o desactivar
el médulo del formador, se suele solucionar el problema.

» La grapa puede tener forma de disco (doblada) cuando se utiliza con el médulo del formador.
Mover la posicion de las grapas para centrar el grapado en el lomo suele reducir la incidencia
de este fendmeno.

» Las portadas pueden mostrar marcas a lo largo del lomo del folleto, desde la fijacion del modulo
del formador. Cuantas mas paginas tiene un folleto, mas evidentes son las marcas. El uso de la
"hoja de proteccion" elimina estas marcas.

+  Si el ajuste del "Angulo de registro de la unidad de recorte a sangre" descrito en el apartado 7
("Observaciones, punto "Mantenimiento de las maquinas del manual del operario") tiene un valor
demasiado ajustado, las hojas pueden presentar arrugas en la direccion de proceso.

« Para evitar este fendmeno, gire el tornillo de ajuste hacia la izquierda hasta que desaparezcan
las arrugas.

* En el caso de que haya un juego incompleto dentro del sistema BM, se debe retirar este juego
manualmente del sistema abriendo y cerrando la cubierta superior del confeccionador de folletos.
De este modo, se purgara el juego.

* Antes de imprimir, es importante asegurarse de que las hojas tengan angulos rectos y sean uni-
formes. Si las diagonales no son iguales, la hoja no tendra angulos rectos ni sera uniforme y, por
tanto, la calidad del folleto variara. Este problema es mas frecuente de lo que parece.

* Mida las diagonales de la hoja que no se ha imprimido.
Las dos diagonales deberian tener exactamente la misma longitud.
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Limitaciones del sistema BM5035s/BM5050s

+ Silaentrada de las hojas en el sistema BM5035s/BM5050s no es uniforme y en angulo recto, la
calidad del folleto podria verse afectada.

« Elnimero maximo recomendado de hojas que se pueden plegar sin grapar es de 2 hojas de 80 g/m?.
Si hay una fricciéon muy baja entre las hojas, puede resultar dificil el paso de juegos no grapados.

» La posicion de las grapas puede variar en el lomo cuando tenga una forma cuadrada, especial-
mente en folletos mas gruesos. Mover la posicién de las grapas para centrar el grapado en el
lomo suele reducir la incidencia de este fendmeno.

» La grapa puede tener forma de disco (doblada) cuando se utiliza con el médulo del formador.
Mover la posicion de las grapas para centrar el grapado en el lomo suele reducir la incidencia
de este fendmeno.

» Las portadas pueden mostrar marcas a lo largo del lomo del folleto, desde la fijacion del modulo
del formador. Cuantas mas paginas tiene un folleto, mas evidentes son las marcas. El uso de la
"hoja de proteccién" elimina estas marcas.

* En algunos materiales con revestimiento blanco, como el papel con revestimiento "tipo seda" en
las dos caras, pueden aparecer marcas ocasiones del rodillo de plegado en la "parte superior"
del libro. El uso de la "hoja de proteccion" elimina estas marcas.

» Paratrabajos con varias hojas de 200 g/m? o de mayor gramaje, se recomienda activar la funcién
SQF para una salida aceptable y para evitar problemas de alimentacion en la salida.

* Los materiales de mayor gramaje presentan grietas en las imagenes en el lomo; hendido de
forma previa la portada en el médulo CST para evitar estas grietas. Si las portadas se alimentan
desde el CF, se recomienda realizar el hendido en modo desconectado.

* Pueden aparecer marcas de la cuchilla de plegado en medios delicados, en la hoja interior. Estas
marcas son mas comunes en libros mas gruesos con una alta cobertura de téner en la hoja
central. Las manchas de toner de las cuchillas de pliegue pueden eliminarse/reducirse mediante
la ejecucion de una serie de folletos no impresos de papel no estucado.

» Las portadas pueden mostrar marcas derivadas del proceso de separacion del alimentador interno.

» Los folletos pequeios, de A5/5,5%8,5" o alin mas reducidos, pueden apilarse deficientemente
sobre el transportador.

* Las hojas pueden mostrar marcas provocadas por los "rodillos de registro" en el médulo CST.
El cambio de medio mejorara la situacién. Se ha observado este fenomeno en los siguientes
materiales:

* OK Portada con estucado: 157 g/m?

*  OKArt post: 186,1 g/m?

» Color Copy con estucado brillante: 135 g/m?
* OK Portada con estucado: 127,9 g/m?

+ Cocoon Silk: 250 g/m?

» Color Copy con estucado Mohawk: 216 g/m?
*  OKArt post : 209,4 g/m?

* Ricoh my paper: 67 g/m?

* Enalgunos medios con revestimiento, las grapas pueden tener dificultades para penetrar por com-
pleto en el juego, lo que provocara un grapado defectuoso. Si el problema se mantiene, sustituya
el medio. Es posible que la grapa no pueda penetrar a través del nimero de hojas indicado en la
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"Guia de tamanos de juego". Algunos papeles sin revestimiento y muy "densos" pueden mostrar
la misma limitacién. La siguiente lista muestra ejemplos de medios donde se ha observado este
fenémeno:

» Futura Laser Gloss 80c

*  Hammermil Laser Print

 OPUS Gloss

* Mondi Color Copy: 200 g/m?

» Sterling Premium Digital Gloss 80T

* Al recortar ligeramente (menos de 5 mm o 0,2") con el médulo FM en libros de mas de 2 hojas,
puede que el corte no sea limpio, lo que deja restos del recorte colgando del libro.

* El papel puede mostrar marcas en el borde delantero del juego en el area del compilador. Puede
eliminarse con la ayuda de la unidad de recorte del médulo FM. De forma alternativa, limpie la
maquina de acuerdo con la seccion "Mantenimiento", sobre todo como describen las indicaciones
dispuestas en "Limpieza de la cinta de alimentacion del confeccionador de folletos". La ejecucion
de 20 juegos de folletos de 4 - 8 hojas de papel no impreso A3/12 x 18" no estucado puede ayudar
a reducir las marcas. De lo contrario, llame al servicio de asistencia.

» En folletos gruesos, la calidad del cierre de las grapas puede mostrar limitaciones si las patillas
de las grapas estan muy separadas de las hojas.

» En folletos gruesos con una portada fina, la portada puede "retroceder" durante el proceso de
registro en la unidad de recorte frontal. Esto puede suponer que no se recorte la hoja de la por-
tada. Se recomienda utilizar una portada de mayor gramaje para libros gruesos (cuando hay
aprox. mas de 15 hojas).

* Con algunos medios, es posible que las patillas de las grapas no se fijen correctamente al estar
demasiado separadas de la hoja interior. Este fendmeno se da en libros de gran grosor de mas
de 40 hojas realizados con papel "blando" (medios reciclados y algunos medios sin capa de
revestimiento, principalmente). Este fendmeno se ha observado en:

* Mondi Color Copy: 120 g/m?

* Elrodillo del formador puede captar el "color" del primer grapado durante el proceso de formacion.
Tras una revolucién completa del rodillo del formador, el color mancha el lomo del folleto. Este
fendmeno ocurre mas con materiales estucados y con modos superiores del formador.

* El "pie de presion" del médulo del formador puede causar marcas brillantes en materiales sen-
sibles. Este fendmeno se ha observado en soportes satinados.

* En ocasiones se puede apreciar una linea gris/plateada en el centro del lomo de los folletos.
Esto lo provoca la compuerta de parada del médulo del formador. Este fendmeno empeora en
soportes estucados. El cambio de medio mejorara la situacion.

* Pueden aparecer marcas alrededor de la posicion de la grapas, en la parte exterior del folleto,
causadas por la suciedad acumulada en la grapa o debajo de ella. Cambiar de soporte puede
hacer que esto mejore. La situacion puede mejorar si se cambia el cartucho de grapas.

» Pueden aparecer marcas grises alrededor de la zona de la grapa en el centro del folleto, causadas
por el polvo metalico procedente de la grapa. Este fendbmeno empeora en soportes estucados
mates. ElI cambio de medio mejorara la situacion. La situacion puede mejorar si se limpia la
zona de las grapadoras. Intentar que la grapa quede mas centrada en el folleto también puede
suponer una mejora.
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Limitaciones del sistema BM5035s/BM5050s, cont.

* En ocasiones, se pueden apreciar marcas grises alrededor de la zona de las grapas del lomo
cuando se usa el médulo del formador. Esto lo puede causar la suciedad acumulada en la grapa
o debajo de ella, que es arrastrada por el rodillo del formador durante el proceso de formacion.
Este fendbmeno ocurre mas con algunos materiales estucados y con ajustes mas elevados de
presion del formador. La situacién puede mejorar si se selecciona una presion del formador mas
baja. La situacion puede mejorar si se desactiva el formador. La situacién puede mejorar si se
cambia el cartucho de grapas.

* Un ajuste demasiado fuerte del formador y una hoja central ligeramente desalineada provoca
arrugas a lo largo del lomo de las hojas interiores. La seleccién de un ajuste mas bajo del forma-
dor reduce este fenébmeno.

» En folletos sin recorte frontal, las cintas de transmision de la apiladora pueden provocar dafios
en los bordes posteriores. Plockmatic recomienda el uso de recortes frontales o de hojas mas
gruesas para minimizar los danos.

» Los materiales muy pesados (300 g/m?-350 g/m?) pueden no girar correctamente en el médulo
CST. Como alternativa, el operador puede intentar hacer procesar los materiales en modo SEF.
Esto puede ayudar. Se ha observado este fendmeno en los siguientes materiales: Reina (A4
348,8 g/m?).

* Enalgunos materiales estucados, puede que la unidad de recorte frontal no sea capaz de recortar
a lo largo de todo el libro. Si esto sucede, cambie a un material diferente o reduzca el nimero de
hojas del libro. Se ha observado este fenémeno en los siguientes materiales:

» Material Ohji OK art post (232,8 g/m?)

* Los libros compuestos de 1-3 hojas de material fino con una longitud superior a 420 mm pueden
presentar variaciones en la calidad del plegado. Si esto sucede, cambie de material para mejorar
la calidad.

» Sisalen hojas onduladas del alimentador, se producira una mayor tasa de atascos. La cantidad
de rizos planos por encima de 10 mm no cumple la especificacion. Coloque la hoja en una super-
ficie plana con el ondulador hacia arriba. Mida la distancia desde la superficie hasta la punta de
la hoja ondulada. Si la distancia es igual o superior a 10 mm, la cantidad de ondulado no cumple
con la especificacion.

* En libros finos (2-4 hojas) donde las grapas no tengan una posicién centrada en la linea de
plegado, puede desgarrarse o danarse el papel alrededor de las patillas de las grapas a medida
que el libro pasa por los rodillos de plegado. Este fendmeno es mas comun cuando se emplea
material fino (normal: inferior a 90 g/m?, estucado: inferior a 110 g/m?). Si se produce este pro-
blema, mueva la posicion de las grapas de modo que quede alineada con la linea de plegado y
la situacion mejorara.

* Enalgunos materiales, se pueden observar pequefias marcas grises alrededor de las grapas del
centro del libro. Las marcas estan provocadas por depodsitos de suciedad o polvo metalico de las
grapadoras. El operador puede reducir dichas marcas limpiando o frotando la zona de las grapas
con un pafo limpio. En entornos de alta produccion (mas de 20.000 libros/mes), se recomienda
realizar esta accion una vez a la semana.

* En entornos célidos y humedos, puede ser dificil alimentar el material fino (inferior a 110 g/m?)
a través del médulo CST. En esta situacion, puede que el CST cree hendiduras de rayas proce-
dentes de los rodillos de fijacién y debido a que las hojas no sean planas cuando se introducen.
Se ha observado este fendmeno en los siguientes tipos de materiales:

* Ricoh my paper: (65-80 g/m?)
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» Las esquinas de las hojas mas delgadas (papel normal por debajo de 90 g/m? o estucado por
debajo de 110 g/m?) pueden doblarse. Si esto sucede, la calidad del plegado sera pobre. Este
fendmeno es mas comun en hojas de mayor tamafo. El cambio a un material de mayor gramaje
mejorara la situacion.

* Los libros que se han producido plegados a lo largo del borde largo (libros estilo menu) sin SFQ
pueden desplegarse y, como resultado, apilarse deficientemente sobre la apiladora. Se recomienda
la funcion SQF para los libros estilo menu.

* Las cintas de transmision de la unidad de recorte pueden provocar una pequena marca pulida
en la cubierta superior del libro en materiales estucados con seda y similares. El responsable de
dicho fendbmeno es el proceso de registro; reducir el tiempo de registro del TR puede minimizar
las marcas. Utilice la funcion "Ajustar registro de unidad de recorte" en el menu "Herramientas".

* Enalgunos materiales, los residuos de los recortes procedentes del CST pueden atascarse en la
tolva de residuos y provocar un atasco. Este fendmeno se agrava en entornos secos sin control
ambiental, cuando el riesgo de una salida estatica es mayor. La situacion puede mejorar si se
instala el kit antiestatico en el CST. Si el sistema se instala en zonas con inviernos frios (norte
de Estados Unidos, Canada y norte de Europa) en una estancia sin control ambiental, se reco-
mienda el uso del kit antiestatico.

» Las esquinas delanteras de las hojas finas y grandes pueden doblarse. Este fendmeno se puede
observar en hojas grandes de longitud superior a los 400 mm y con un grosor inferior a 80 g/mZ.
Como alternativa, se puede utilizar papel de mayor gramaje y de grosor superior a 80 g/m?2.

» Los sistemas de confeccion de folletos BM5035s/5050s son ideales para aquellos clientes cuyas
necesidades de confeccion de folletos no superen una media anual de 40.000 folletos al mes.

* El rodillo del formador puede captar el "color" del primer grapado durante el proceso de forma-
cion. Tras una revolucion completa del rodillo del formador, el color mancha el lomo del folleto.
Este fendmeno ocurre mas con materiales estucados y con modos superiores del formador. En
la seccion "Mantenimiento”, puede consultar como limpiar las fijaciones y el rodillo de presion
del formador.

* Los sensores 6pticos de deteccion de doble hoja del VFX no se deben activar cuando se alimen-
ten cubiertas de 200 g/m?/74 Ib o papel de mayor densidad. Es posible que tenga que evitar el
uso de esta funcién cuando procese paginas con grandes zonas oscuras.

* Los sensores opticos de deteccion de doble hoja no se pueden activar cuando se alimenten
materiales mixtos desde los cajones del VFX. Si utiliza materiales mixtos, active solo el sensor
DSD ultrasénico.

» Cuando cargue papel en los cajones del VFX, verifique que mantiene la direccion de ondulacién
del papel: no se puede mezclar papel con distinta direccion de ondulacién; si lo hace, provocara
problemas de alimentacion/atascos.

» Cuando cargue papel en los cajones del VFX, verifique que la ondulacién no supera los 2 mm
para evitar que el papel se atasque.

* Elmodo de alimentador automatico en la pantalla "Ajustes avanzados del alimentador" se optimiza
para los papeles preimpresos. Si utiliza papel en blanco sin imprimir en el modo de alimentador
automatico, es posible que no funcionen correctamente los ajustes de los ventiladores. Para ob-
tener un rendimiento 6ptimo con papel sin imprimir, apague el modo de alimentador automatico
y siga el procedimiento de ajuste MANUAL de los ventiladores descrito en este manual.
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Limitaciones del sistema BM5035s/BM5050s, cont.

» Para obtener un rendimiento éptimo del VFX, el material debe almacenarse en un condiciones
ambientales controladas. Si el material esta almacenado en un entorno con una humedad rela-
tiva superior al 50 %, el rendimiento del VFX puede verse limitado. Los tipos de material que se
indican a continuacion han mostrado este fendmeno:

» Mondi Color Copy Gloss 250 g/m? A4 SEF

« El material delgado (<70 g/m?) con tamafnos de hoja mas pequeiios (A4 SEF, 8,5x 11" SEF o
A5 LEF) pueden presentar un indice de atascos superior al normal. Los tipos de material que se
indican a continuacién han mostrado este fenémeno:

* My Paper/67 g/m?/A5

» En caso de material con menos flexibilidad (rigido), entre 300 g/m? y 350 g/m?, es posible que
no se pueda llevar a cabo la alimentacion. Los tipos de material que se indican a continuacién
han mostrado este fendémeno:

» Papel River Shetland/350 g/m?/SRA3

* EI'VFX puede dejar marcas de presion en el papel mas bajo de la pila si el material es sensible.

* ElI VFX es adecuado para clientes cuyas necesidades de procesamiento no sobrepasen una
media mensual de 200.000 hojas desde cada cajon.

* ElI VFX puede presentar marcas de las correas de vacio al procesar material extrafino. Este
problema puede producirse si se emplea papel normal de 80 g/m? y estucado de 100 g/m?. Para
solucionarlo, se recomienda utilizar los ajustes de proceso MANUALES (mejor que el modo de
alimentador automatico), asi como disminuir la cantidad de vacio. Esto reduce/elimina dichas
marcas.

» Cuando se utilizan los cajones del VFX en MODO MANUAL, la posicién de proceso solo puede
establecersga a 10 o menos. Si se emplea una posicion de proceso mas elevada, la capacidad
de carga MAX. se reduce aproximadamente entre 5 mmy 10 mm.

* Enentornos humedos no controlados por el clima, se ha observado un mayor numero de atascos
de alimentacién doble en el VFX.

» Para un rendimiento de alimentacion 6ptimo en el VFX, el operador debe "ventilar" la pila de
papel antes de cargar el cajén. lo que reduce el riesgo de que se produzca una alimentacion
doble desde las bandejas. Para obtener mas informacioén, consulte el punto "Preparacion de la
pila de papel" en la seccién 1 ("Aspectos basicos").

* Los sensores de deteccion de doble hoja ultrasonicos del VFX NO funcionan en todos los tipos de
papel de 400 g/m?, ya que la densidad del papel puede variar de manera significativa (900/50 =
1800 % en una hoja).

* Los sensores de deteccion de doble hoja opticos del VFX NO funcionan con hojas de grosor
superior a 250 g/m?2.

» Los cajones del VFX pueden experimentar problemas al alimentar la ultima hoja cuando procesan
material mas grueso (superior a 350 g/m?).
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Alimentador por vacio VFX (opcional)

Especificaciones

Observaciones

Tamafio minimo del papel
(ancho y largo)

1120%x210 mm/4,7 x8,3"

Tamafio maximo del papel

356 x660 mm/14 x 26,5"

Gramaje minimo

64 g/m?/16 Ib Bond sin estucado

Gramaje maximo

Igual que el confeccionador de folletos

Capacidad maxima de carga,
cada depdsito

270 mm/10,6"

Peso maximo de carga,
cada depdsito

92 kg/202 Ib

Uso desconectado

Posible con interfaz de usuario de servicio

Peso

250 kg/550 Ib

Dimensiones (LxAlx Prof)

1050% 1250 x705 mm/42 x50 x 28"

Alimentacion eléctrica

100-240 V/50-60 Hz

+6%, -10%

Consumo

4Aa230V,8Aa100V

Operacioén continua

Temperatura de funcionamiento

10°C-30°C
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Especificaciones de la maquina, continuacién

Mddulo de hendido y recorte 3.0 (opcion)

Especificaciones Observaciones

Velocidad Igual que el confeccionador de folletos

BM5035s/BM5050s

Anchura min. papel de entrada | 206 mm/8,1"

Anchura max. papel de entrada | 330 mm/13" 5 mm/0,2" Se activara au-
tomaticamente el recorte
del cabezal y del pie

Tamafo min. papel de salida 206 mm/8,1"

Tamafo max. papel de salida 320 mm/12,6"

Gramaje (minimo) Igual que el confeccionador de folletos

BM5035s/BM5050s
Gramaje (maximo) Igual que el confeccionador de folletos Rendimiento limitado con
BM5035s/BM5050s algunos materiales por

encima de 300 g/m?

Rotador

La rotacién solo es posible
dentro del intervalo

Anchura (direccién de proceso en diagonal)
min. 275 mm/10,9".
Anchura (direccién de proceso en diagonal)
max. 325 mm/12,8".

Longitud (direccion de proceso)
min. 205 mm/8,1".
Longitud (direccion de proceso)
max. 232 mm/9,1"

Plegador

Herramientas
Herramienta Fino
Herramienta Grueso

Material < 120 g/m?
Material > 120 g/m?
(g/m? = gramos por metro cuadrado)

Cizalla a sangre

Recorte de sangrado minimo
Recorte de sangrado maximo
Recorte de sangrado asimétrico
max.

5mm/0,2"
30 mm/1,2"
+5 mm/0,2"

A cada lado del juego

Hojas de entrada/salida

Igual que el confeccionador de folletos
BM5035s/BM5050s

Uso desconectado

No posible

Peso, neto

220 kg/485 Ib

Dimensiones (l. xan. xpr.)

860 %1117 x860/34 x 44 x 34"

La longitud incluye la portada intermedia
La profundidad incluye el sistema de trans-
porte de residuos de 100 mm/4"

El soporte de acopla-
miento al confeccionador
de folletos sobresale

85 mm/3,3"

Alimentacion eléctrica

100-240 V CA +6%/-10%, 4-2 A, 50-60 Hz

Consumo

300 W, ralenti
400 W, pico max.

Operacién continua
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Confeccionador de folletos BM5035s/BM5050s

Especificaciones generales

Especificaciones

Observaciones

Velocidad (uso en linea)

Consulte la tabla de productividad al final del
apartado "Especificacion”

La velocidad real en numero
de folletos (por minuto/hora)
depende del numero de
hojas por folleto.

Gramaje min.

64 g/m?/16 Ib Bond sin estucado
105 g/m?/28 Ib Bond con estucado

Rendimiento limitado con
algunos materiales por
debajo de 80 g/m?

Gramaje max.

Portada de 300 g/m?/111 Ib
(Portada limitada de 350 g/m?/130 Ib)

Rendimiento limitado con
algunos materiales por
encima de 300 g/m?

Capacidad de plegado,
sin grapado

De 1 a 2 hojas

Tamafo max. de salida
del folleto
Sin cortar:

Con recorte min.:

Al.xAn.: 320x310 mm/12,6 x12,2"
Al.xAn.: 320x305 mm/12,6x12"

Alimentacion manual

Posible

Peso

210 kg/463 Ib

Dimensiones, altura

1050 mm/41,3"

Consulte también el apar-
tado 7, punto "Acceso a la
maquina"

Alimentacion eléctrica

100-240 V CA +6 %/-10 %, 4-2 A, 50-60 Hz

Consumo eléctrico

250-300 W, ralenti
400 W, pico max.

Funcionamiento continuo

Emision de ruidos

62 dB

Sistema completo

& NOTA:

Plockmatic utiliza una licencia QT de cédigo fuente abierto (LGPL) para desarrollar el software utilizado
en la maquina (https://www.qt.io/qt-licensing-terms).
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Especificaciones de la maquina, continuacién

Confeccionador de folletos BM5035s/BM5050s, continuacion

Especificacion, version de grapado (ISP)

Especificaciones Observaciones

Tamarfio min. de papel

Confeccion de folletos | An.xL: 120x210 mm/4,7 x8,3"

Grapado de bordes o An.xL:279,4%x210 mm/11x8,3"

esquinas
Tamafo max. de papel

Confeccion de folletos | An.xL: 320%x 620 mm/12,6 x24,4"

Grapado de bordes o An.xL:297x2159 mm/11,7%x8,5"

esquinas
Capacidad de plegado, 1-2
hojas
Capacidad de plegado/ 2-35 BM5035s
grapado, hojas 2-50 BM5050s

Posiciones recomendadas
de grapado

Confeccion de folletos

Grapado de bordes

Grapado de esquinas

Variable entre:
80-218 mm/3,15-8,6"

Cabezal de grapado a 249 mm/9,8"
(124,5 mm/4,9" desde el centro del
borde largo de la hoja)

7 mm/0,28" desde el borde largo
del papel

15,2 mm/0,6" desde el borde corto
de 8,5x11"

24 mm/0,95" desde el borde corto
de A4

Consulte el apartado "Posiciones
recomendadas de grapado" mas
abajo.

2 cabezales de grapado instalados

4 cabezales de grapado instalados,
2 cabezales de grapado desactivados

4 cabezales de grapado instalados,
todos activados

Solo cabezal Unico de grapado
Solo tamafio de papel A4 u 8,5x 11".

Consulte el apartado "Posiciones
recomendadas de grapado" mas
abajo.

Capacidad de grapado
interna,
Grapado de bordes o
esquinas

50 mm/2"

Tamafo min. de salida
del folleto
Sin cortar:

Con recorte min.:

Al.xAn.: 120x105 mm/4,7x4,1"
Al.xAn.: 120x100 mm/4,7 x4,0"
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Alimentador interno CF5000 (opcidn)

Especificaciones

Observaciones

Velocidad maxima utili-
zada como alimentador
interno

9000 hojas por hora, Ad/carta, alimentacién
extremo corto. El nimero de folletos por hora
depende del numero de hojas por juego.

Consulte la tabla de produc-
tividad al final del apartado
"Especificacion”

Tamafo min. papel

120%210 mm/4,7 x8,3"

Tamano max. papel

320%620 mm/12,6x24,4"

Gramaje (minimo)

80 g/m?/20 Ib Bond
(65 g/m?/17 Ib Bond sin estucado, limitado)

Rendimiento limitado con
algunos materiales por
debajo de 80 g/m?

Gramaje (maximo)

Portada de 250 g/m?/74 Ib
(Portada de 250-350 g/m?/93-130 Ib, limitado)

Rendimiento limitado con
algunos materiales por
encima de 250 g/m?

Capacidad del alimenta-
dor interno

80 mm (aprox. 800 hojas de papel de 80 g/m?)
3,15" (aprox. 200 hojas de papel de 20 Ib Bond)

Uso desconectado

Posible

(Junto con el confeccionador
de folletos)

Peso

30 kg/66 Ib 0 menos

Dimensiones
(I.xan.xpr.)

Las dimensiones del alimentador interno se incluyen en las dimensiones del
confeccionador de folletos y no afiaden mas espacio.

Alimentacion eléctrica

Desde el confeccionador de folletos
BM5035s/BM5050s
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Especificaciones de la maquina, continuacién

Moédulo de acabado FM5000

Especificaciones

Observaciones

Longitud del recorte AUTO

A partir de 5 mm/0,2" a 2 hojas
por juego (e incrementando)

Ajustable en pasos de 0,1 mm
(0,004")

Recorte minimo recomendado

5 mm/0,2"

Es posible omitir la unidad de recorte

Recorte maximo

16 mm/0,63" por corte

Es posible recortar hasta 100 mm
(4"). Un recorte superior a

16 mm/0,63" provoca que la unidad
de recorte realice varios ciclos. Esto
reducira la velocidad del sistema en
algunas aplicaciones. La realizacion
de varios cortes también afectara a
la vida util del dispositivo.

Capacidad de plegado cuadrado

2-50 hojas por folleto

Capacidad de plegado cuadrado,
tamanio del folleto (an.xI.)

Todos los tamafios compatibles
con el confeccionador de folletos

Capacidad de la apiladora de
correa

Consulte la siguiente tabla

80 g/m?/20 Ib Bond

Peso

150 kg/330 Ib

Dimensiones

360%1010%620 mm/
14,2x39,8x24,4"

Apiladora de correa incluida

Alimentacion eléctrica

Desde el confeccionador de
folletos BM5035s/BM5050s

Capacidad de la apiladora de correa

Tamano de Hojas por juego Realizacioén del Iomo con forma | Modo de la apiladora Follgtos enla
papel cuadrada encendida/apagada de correa apiladora

A4/8,5%11" 2 off auto 75
A4/8,5x11" 2 off alta 145
A4/8,5x11" 5 off auto 36
A4/8,5x11" 5 off alta 81
A4/8,5x11" 10 on auto 62
A4/8,5x11" 10 on alta 80
A4/8,5x11" 50 on auto 11
A4/85%x11" 50 on alta 16
A3/11x17" off auto 60
A3/11x17" off alta 120
A3/11x17" off auto 32
A3/11x17" off alta 40
A3/11x17" 10 on auto 31
A3/11x17" 10 on alta 58
A3/11x17" 50 on auto 10
A3/11 x17" 50 on alta 14

La portada SRA3/12*18" de 250 g/m?/74 Ib puede usar la misma capacidad que la A3/11*17" siempre que se emplee
el modo de realizacién del lomo con forma cuadrada >6
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Transportador de residuos de recortes (opcional)

Especificaciones Observaciones
Peso 30 kg/66,2 Ib
Dimensiones (I. xan.xpr.) | 2245x%x1100x 725 mm/

88,4x43,3x28,5"

Alimentacion eléctrica

Cinta accionada desde el CST

Maodulo de la apiladora de correa BST4000-1 (opcional)

Especificaciones Observaciones
Velocidad Variable
Solapamiento Ajustable

Capacidad

A4/8,3"x11,7" ...21000
A3/11,7"x16,5" .....2500

Folleto de 2 hojas (80 g/m?/20 Ib Bond)
Folleto de 2 hojas (80 g/m?/20 Ib Bond)

Guias laterales

Ajustable 0-357 mm/14"

Peso 70 kg/1541 Ib

Dimensiones Altura de entrada = Altura mesa
Altura de la mesa 575-1000 mm/22,6"-39.4" + 60 mm/2,4"
Ancho 440 mm/17" + Unidad de control
Longitud 1380 mm/54" + 350 mm/14" para la bandeja de

apilado del extremo

Alimentacion eléctrica

100-240 V CA +6 %/-10%, 1 A,
50-60 Hz

Consumo

70 W o menos
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Especificaciones de la maquina, continuacién

Guia de tamanos de juego del sistema

&P NOTA:

Las siguientes tablas son directrices disefiadas para ofrecer una indicacion acerca de cuantas hojas puede

tener una aplicacion concreta para un peso de material especificado.
El numero exacto de hojas depende del tipo de material y de la imagen.

Grapado de lomos, BM5035s

Tamano de papel

Superior a 450 mm/18" A3 0 11x17" A4 u85x11"
Gramaje Cobertura del area Cobertura del area Cobertura del area
Bond | Portada | indice | g/m? Baja Total Baja Total Baja Total
20 28 42 80 35 32 35 30 35 30
24 33 50 90 35 32 32 29 32 29
31 45 66 120 25 24 22 19 22 19
36 50 75 140 19 17 19 15 20 15
53 74 110 200 15 14 13 10 13 10
58 80 120 220 13 12 12 9 11 9
76 105 158 280 12 10 10 7 10 7
82 114 170 300 9 9 8 6 8 6
350 2 2 2 2 2 2
*Algunos materiales compatibles. Se requiere el hendido de la cubierta y la hoja central
Grapado de lomos BM5050s
Tamano de papel
Superior a 450 mm/18" A3 0 11x17" A4 u85x11"
Gramaje Cobertura del area Cobertura del area Cobertura del area
Bond | Portada | indice | g/m? Baja Total Baja Total Baja Total
20 28 42 80 50 32 50 32 50 33
24 33 50 90 45 32 45 31 45 32
31 45 66 120 25 24 25 23 26 25
36 50 75 140 19 17 20 17 22 20
53 74 110 200 15 14 15 14 16 15
58 80 120 220 13 12 14 13 15 13
76 105 158 280 12 10 12 10 12 10
82 114 170 300 9 9 9 9 9 9
350* 2 2 2 2 2 2

*Algunos materiales compatibles. Se requiere el hendido de la cubierta y la hoja central

Especificacion de la apiladora de grapas de bordes y esquinas

Tamafrio de papel

A4 u85x11"

Gramaje Cobertura del area

Bond | Portada | indice | g/m? Baja Total
20 28 42 80 30 25
24 33 50 90 25 25
31 45 66 120 25 25
36 50 75 140 20 20
53 74 110 200 15 15
58 80 120 220 14 12
76 105 158 280 10 10
82 114 170 300 9 9
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dadas de grapado

iIcCiones recomen

Pos

Creacion de folletos con dos cabezales de grapado
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iciones recomendadas de grapado, cont.

Pos

Creacion de folletos con cuatro cabezales de grapado
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Posicion de grapado al usar el grapado de esquinas
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Esta pagina se ha dejado en blanco intencionadamente.



T10210B_ES BM5000s

Declaracion de conformidad

// Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY [

No.Zl ... D0003152 (D.2)
Issuer’'s name Bl ... Plockmatic International AB
Issuer’s address ... Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

Object of the Declaration ®

Type/Model [¢] F125-001 F125-002 F125-011 F125-012
Name [ AF602 AF602LR VF602, VFx VF602LR
Description €] Air Assisted Friction Feeder Vacuum Feeder

The object of the declaration is in conformity with the requirements of the following documents !

Directive ['% Standard ']

2014/30/EU (EMC) EN 55032:2015, Class A

EN 55035:2017

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
2015/863/EU (RoHS) [EN 50581:2012

EN 62321:2009

2014/35/EU (LVD) EN 62368-1:2014 + A11:2017

Additional information % international certification: UL 62368-1, 2nd Edition, CSA C22.2 No. 62368-1:2014, IEC 62368-1:2014, Am 1:2009; FCC
Part 15 (2012) Subpart B, Class B, ICES-003 Issue 5 Class B

Signed for and on behalf of "'l Hagersten, 2020-05-27 11:27

Bengt Olenfalk

i Group Quality Manager
BbIFAPCKW; 1) leknapaLys 3a CbOTBETCTBUE Ha ocTaBunka B cboTeeTcTaue ¢ ISO/IEC 17050-1; 2) Homep; 3) Vime Ha EmutenTa; 4) Anpec Ha upatens; 5) Mpeamet Ha feknapauysta; 6) Mogen/Tun; 7) Hasnauerve; 8)
Onucanue; 9) MpeaMeTbT Ha AeknapaLusTa, OncaH Mo-rope, e B CbOTBETCTBIE C U3UCKBAHUSTA Ha crieaHuTe AokymeHTy; 10) iupekusa; 11) Ctanaapt ; 12) fonbnHuTtenta uhdopmauyst; 13) MoanucaHo 3a v oT MMETO Ha
CESKY; 1) Prohlaseni dodavatele o shodé v souladu s normou ISO/IEC 17050-1; 2) Cislo; 3) Emitenta jméno; 4) Adresa emitenta; 5) Pfedmét prohlasen; 6) Model/Typ; 7) Oznadeni; 8) Popis; 9) Cilem prohlageni vy3e popsaného je
ve shodé s pozadavky nasledujicich dokument; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodatecné informace; 13) Podepsano za a jménem na
DANSK; 1) Lt o] ing i overer med ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Udsteders navn; 4) Udsteders adresse; 5) Erkleeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erkleeringen, som ovenfor, eri o med kravene i de felgende dokumenter; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne
DEUTSCH; 1) Konformitatserklarung des Lieferanten in Ubereinstimmung mit ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Emittenten Name; 4) Emittenten-Adresse; 5) Gegenstand der Erklérung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8) Beschreibung;
9) Der Gegenstand der oben beschriebenen Erklérung bereinstimmt mit den Anforderungen der folgenden Dokumente; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen
EAAHNIKH; 1) AfAwon cuppép@wang TpopunBeuTv alpguva pe To Tpétutio ISO/IEC 17050-1; 2) apiBudg; 3) To dvoua Tou ekd6; 4) AielBuvan ekddm; 5) AvTikeiuevo g diAwang; 6) MovtéAo/Tutog; 7) Ovopaaia; 8) Mepiypagr;
9) O o16%06 TG BAWONG TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW €ival TUMPWVOS HE TIG aTTaiTOEIG Twv akéAouBwy eyypdguwy; 10) SieuBuvtikég; 11) Mpotuto; 12) EmimAéov mAnpogopiceg; 13) Ymmoypagr yia Aoyapiaopé kai €§ ovoparog Tou
ESPANOL; 1) Declaracion de conformidad del proveedor de conformidad con la norma ISO/IEC 17050-1; 2) Nimero; 3) Nombre del Emisor; 4) Direccion del emisor; 5) Objeto de la declaracién; 6) Tipo de modelo; 7) Designacion; 8)
Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con los requisitos de los siguientes documentos; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y nombre
EESTI; 1) Tamija vastavusdeklaratsioon vastavalt ISO/IEC 17050-1; 2) Number; 3) Emitendi nimi; 4) Emitendi aadress; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Het doel van de hierboven beschreven verklaring in
overeenstemming is met de eisen van de volgende documenten; 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allkirjastatud ja nimel
SUOMI; 1) Toimittajan Vaatimustenmt lutus isesti ISO/IEC 17050-1; 2) Mééra; 3) Liikk ijan nimi; 4) Liil laskijan osoite; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9) Vakuutuksen
kohde edelld kuvattu on vaatimusten mukainen seuraavat asiakirjat; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Lisainformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta
FRANCAIS; 1) Déclaration de conformité du fournisseur conformément & la norme ISO/CEI 17050-1; 2) nombre; 3) Nom de 'émetteur; 4) Adresse de I'émetteur; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8) Description;
9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est en conformité avec les exigences des documents suivants; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de
HRVATSKI; 1) Izjava dobavljaca o sukladnosti u skladu s ISO/IEC 17050-1; 2) Broj; 3) Izdavatelja ime; 4) Izdavatelja adresa; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet deklaracije gore opisanog u
skladu sa zahtjevima sljede¢ih dokumenata; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime
MAGYAR; 1) Szallitdi megfeleléségi nyilatkozat megfelel az ISO/IEC 17050-1; 2) szam; 3) Kibocsatd nevét; 4) Kibocsato cime; 5) A nyilatkozat targya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijelolés; 8) Leiras; 9) A targy a fent ismertetett nyilatkozat
megfelel a kovetelményeknek a kévetkezo dokumentumokat; 10) Iranyelv; 11) Standard; 12) Tovabbi informécio; 13) Alairva nevében
ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita del fornitore in conformita con ISO/IEC 17050-1; 2) numero; 3) Nome dell'Emittente; 4) Indirizzo dell'emittente; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7) Designazione; 8) Descrizione;
9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme ai requisiti dei seguenti documenti; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di
LIETUVIY; 1) Tiekéjo atitikties deklaracija pagal ISO/IEC 17050-1; 2) skaicius; 3) Emitento pavadinimas; 4) Emitento adresas; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelis/tipas; 7) Pavadinimas; 8) Apradymas; 9) Pirmiau aprasy
objektas atitinka su $iy dokumenty reikalavimus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasirasyta ir vardu
LATVIESU; 1) Piegadataja atbilstibas deklaracija saskana ar ISO/IEC 17050-1; 2) Numurs; 3) Emitenta nosaukums; 4) Emitenta adrese; 5) Deklaracijas prieksmets; 6) Modelis/tips; 7) Apzimgjums; 8) Apraksts; 9) Par leprieks
apraksfitais deklaracijas priek$mets ir saskana ar $adu dokumentu prasibam; 10) Direkfiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda,
MALTESE; 1) Dikjarazzjoni fornitur tal-konformita megfelel az ISO/IEC 17050-1; 2) numru; 3) Isem emittent; 4) Indirizz emittent; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8) Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni
deskritta hawn fug huwa konformi mar-rekwiziti tad-dokumenti li gejjin; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il
NEDERLANDS; 1) Leveranciers verklaring van overeenstemming in overeenstemming met ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Uitgeversnaam; 4) Uitgeversadres; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7) Benaming; 8)
Beschrijving; 9) De doelstelling van de hierboven beschreven verklaring is in overeenstemming met de eisen van de volgende documenten; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en namens
POLSKI; 1) DeklaraCJa dostawcy zgodnosa zgodnie z ISO/IEC 17050-1; 2) numer; 3) Nazwa emitenta; 4) Adres emitenta; 5) Przedmiot deklaracji; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9) Celem deklaracji opisanej powyzej jest

zgodny z h dc 6w; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu
PORTUGUES; 1) Declaragéo de confurm\dade do furnecedor em conformidade com a norma ISO/IEC 17050-1; 2) nimero; 3) Nome do emitente; 4) Endereco do emitente; 5) Objecto da declaragéo; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominagéo; 8) Descrigdo; 9) O objecto da declaragéo acima mencionada esta em conformidade com os requisitos dos seguintes dc 10) Directiva; 11) Padréo; 12) Informagdes adicionais; 13) Assinado por e nome

ROMANA; 1) Declaratia de conformitate a furnizorului in conformitate cu ISO/IEC 17050-1; 2) numér; 3) Numele emitentului; 4) Adresa emitentului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9) Obiectul
declaratiei descris mai sus este in conformitate cu cerintele urmétoarelor documente; 10) Directiva; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele

SLOVENSKV 1) Vyhlasenie dodavatela o zhode v stlade s normou ISO/IEC 17050- 1; 2) Cislo; 3) Emitenta meno; 4) Emitenta adresa; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Oznacenie; 8) Popis; 9) Cielom vyhlasenia vyssie
popisaného je v zhode s poziadavkami nasledujicich dokumentov; 10) Smernice; 11) Standardné; 12) Doplfiujice informécie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava dobavitelja o skladnosti v skladu s standardom ISO/IEC 17050-1; 2) $tevilo; 3) Ime izdajatelja; 4) Naslov izdajatelja; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v
skladu z zahtevami naslednjih dokumentov; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu

SVENSKA 1) Leverantorens forsakran om 6verensstammelse i enlighet med ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Utfardarens namn; 4) Utférdarens adress; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning; 9)
Foremalet for forsakran overer med kraven i féljande dokument; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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Declaracion de conformidad, continuacion

// Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY [

No.2l ... N0007333 (A.2)
Manufacturer B ... Plockmatic International AB, Telefonvéagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer 1

Object of the Declaration %!

Model/Type [ F137-001, F137-002, F137-011, F137-012 F138-001, F138-002

Name [ Systems BM5000 / PBM5000 FM5000

Booklet maker modules, incl dedicated
options and accessories

Description & Finishing module

The object of the declaration is in conformity with the relevant Union harmonization legislation: [°]

Directive [17 Standard ']

2014/30/EU (EMC) EN 55032:2015, EN 55035:2017, IEC 61000-3-2:2014, IEC 61000-3-3:2013, IEC 61000-
6-2:2005, EN 61000-6-4:2007+A1:2011

2015/863/EU (RoHS) | EN 50581:2012, EN 62321:2009

2014/35/EU (LVD) EN 62368-1:2014

Additional information 2 international certification: UL 62368-1, 2nd Edition, CSA C22.2 No. 62368-1:2014, IEC 62368-1:2014, FCC Part 15
(2015) Subpart B Section 15, Class A.

Signed for and on behalf of ['¥l  Hagersten, 2019-12-03 11:13

y Bengt Olenfalk

d Group Quality Manager
BBNIAPCKY; 1) EC leknapauus 3a cboteeTcTaue; 2) Homep; 3) Mpc ; 4) HacTosiwara feknapauus 3a CbOTBETCTBYE € M3fafieHa Ha OTTOBOPHOCTTa Ha npounssoauTens; 5) Mpeamet Ha Aeknapauusta; 6) Mogen/Tun; 7)
HaaHauenme; 8) Onucanue; 9) MpeaMeTsbT Ha AeknapauysiTa, onucaH Mo-rope, 0TroBapsi Ha CbOTBETHOTO 3aKOHOAATeNCTBo Ha Cbiosa 3a xapmousauwst; 10) AupekTusa; 11) CtaHaapt ; 12) [ombnHuTenHa nHdopmauus; 13)
Mognvcaro 3a v oT MeTo Ha .
CESKY:; 1) EU Prohlaeni o shodg; 2) Cislo; 3) Vyrobce; 4) Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce; 5) Pfedmét prohlaseni; 6) Model/Typ; 7) Oznaceni; 8) Popis; 9) VySe popsany pfedmét prohlaseni je
ve shodé s pfislusnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodatecné informace; 13) Podepsano za a jménem na
DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserklzering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne overensstemmelseserkieering udstedes pa fabrikantens ansvar; 5) Erklzeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erklaeringen, som beskrevet ovenfor, er i overensstemmelse med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne
DEUTSCH; 1) EU-Konformitétserklarung; 2) Nummer; 3) Hersteller; 4) Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklérung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8)
Beschreibung; 9) Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die einschidgigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen

EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratsioon; 2) Number; 3) Valmistaja; 4) Kaesolev ioon on vélja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode
on kooskélas liidu G i 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allkirjastatud ja nimel
SUOMI; 1) EU-\ Ikaisuusvakuutus; 2) Maéra; 3) Valmistaja; 4) Tamé vaatim kuutus on annettu i yksinomaisella vastuulla; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9)

Edelld kuvattu vakuutuksen kohde on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaadannén vaatimusten mukainen; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Lisainformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta

FRANGAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8)
Description; 9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

GAEILGE; 1) Dearbhti comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) T4 an dearbhii comhréireachta arna eisitiint faoi fhreagracht an mhonaréra; 5) Cuspoir an dearbhaithe; 6) Cinedl; 7) Ainmnid; 8) Tuairisc; 9) Is € cuspdir an
dearbhaithe a thugtar i gcomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe &bhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdeanach; 12) Eolas breise; 13) Arna shiniti le haghaidh agus thar ceann an

EAAHNIKH; 1) AnAwon cuppopewana EE; 2) apiBuag; 3) KaraokeuaaThg; 4) H mapoloa SriAwan ouppopewang exdidetar pe amokAeIaTiki euBuvn Tou kataokeuaaTr; 5) AvTikeipevo Tg Snwang; 6) Moviého/Tuog; 7) Ovopaaia;
8) Mepiypaer}; 9) O aTdx0g TG SNAWANG TTOU TEPIYPAPETal TTAPATTAVW Eival CUPQUVOG e TN OXETIKI evwolaki vopoBeaia evapuoviong; 10) SieubuvTikag; 11) Mpétuto; 12) EmmAéov mAnpogopieg; 13) Ymoypagn yia Aoyapiaod kar
£§ ovopaTog Tou

HRVATSKI; 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodac; 4) Za izdavanje EU izjave o sukladnosti odgovoran je iskljucivo proizvodac; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u
skladu je s mjerodavnim zakonodavstvom Unije o uskladivanju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime

MAGYAR; 1) EU-Megfeleléségi nyilatkozat; 2) Szam; 3) Gyarto; 4) Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gyarto kizarélagos feleldssége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat térgya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijeldlés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett
nyilatkozat targya megfelel a vonatkozo uniés harmonizacios jogszabalyoknak; 10) Iranyelv; 11) Standard; 12) Tovabbi informécio; 13) Alairva nevében

ISLENSKA; 1) ESB Ley ysing; 2) Fjoldi; 3) Fr i 4) bessi isyfirlysing er sett alfarid & abyrgd i ; 5) Markmid yfirlysingarinnar; 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar lyst er hér ad
ofan er i samreaemi vid videigandi Union samheefingu Ioggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbétarupplysingar; 13) Undirritad fyrir og fyrir hond

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7)
Designazione; 8) Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di
LATVIESU; 1) ES Atbilstibas deklaracija; 2) Numurs; 3) Razotajs; 4) ST atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz raZotaja atbildibu; 5) Deklaracijas prieksmets; 6) Modelis!tips; 7) Apziméjums; 8) Apraksts; 9) lepriek aprakstitais
deklaracijas priek$ atbilst attiecigajam Savienibas saskanosanas tiesibu aktam; 10) Direkfiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda

LIETUVIU; 1) ES Atitikties deklaracija; 2) Skaicius; 3) Gamintojas; 4) i atitikties deklaracija isduota tik gamintojo atsakomybe; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelis/tipas; 7) Pavadinimas; 8) Aprasymas; 9) Pirmiau aprasytas deklaracijos
objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasirasyta ir vardu

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta” konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformita tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8)
Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni deskritt hawn fug huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7)
Benaming; 8) Beschrijving; 9) Het hierboven beschreven voorwerp is in overeer ing met de d 1de harmonisati g van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en
namens

NORSK; 1) EU-Erklaering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserkleeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erkleeringen; 6) Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9) Formalet med erklaeringen som er
beskrevet ovenfor er i samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer; 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta; 5) Przedmiot deklaracji; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9)
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wy iami unijnego p harmonizacyjnego; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragéo UE de conformidade; 2) Numero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante; 5) Objecto da declaragéo; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominagéo; 8) Descrigdo; 9) O objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unigo aplicavel; 10) Directiva; 11) Padrao; 12) Informagdes adicionais; 13) Assinado por e nome
ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numar; 3) Producator; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisé pe raspunderea exclusiva a producatorului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9)
Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii; 10) Directivé; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele

SLOVENSKY; 1) EU Viyhlasenie o zhode; 2) Cislo; 3) Viyrobca; 4) Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnii zodpovednost vyrobeu; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Oznagenie; 8) Popis; 9) Uvedeny predmet vyhlasenia
je v zhode s prislusnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie; 10) Smenice; 11) Standardng; 12) Dopliiujtce informacie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava EU o skladnosti; 2) Stevilo; 3) Proizvajalec; 4) Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v
skladu z ustrezno zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu

ESPANOL; 1) Declaracién UE de conformidad; 2) Numero; 3) Fabricante; 4) La presente declaracién de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante; 5) Objeto de la declaracion; 6) Tipo de modelo; 7)
Designacion; 8) Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente de la Union; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y
nombre

SVENSKA; 1) EU-Forsékran om dverensstammelse; 2) Nummer; 3) Tillverkare; 4) Denna forsakran om Gverenssta utfardas pa eget ansvar; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning;
9) Foremalet for forsakran ovan dverensstammer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av

192



T10210B_ES BM5000s

// Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY (1]

No.& ... D0001499 (H.2)
Manufacturer 81 ... Plockmatic International AB, Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer #!

Object of the Declaration ©®

Type/Model (6] F122-001 F122-002 F122-003 | F134-001 | F135-001 '::11‘;%%%12’
RCT, RCT CT5010, CT5030,
2.0,RCT 3.0 CST500, CST2000 PBM Waste
Y| , ) , , _ _
Name RCT30 PBM-RCT, PBM-RCTe | SD-INT | om0 Conveyor
(4B7, BE6) RCT50, SD-RCT
_ . Interface Purge .
i8]
Description Rotator Creaser Trimmer Module Module (option)

The object of the declaration is in conformity with the relevant Union harmonization legislation: [°!
Directive [ Standard [']
2004/108/EC (EMC) EN 55032:2015 (Class A), EN 55035:2017, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007+A1, EN 62311:2008
(EU) 2015/863 (RoHS) | EN 50581:2012, EN 62321:2009
2014/35/EU (LVD) EN 62368-1:2014/AC:2017
Additional information "2 intemational certification: IEC 62368-1:2014 (2nd Edition), UL 62368-1:2014, CAN/CSA C22.2 No. 62368-1:2014. FCC
Part 15 (2015) Subpart B Class A, ICES-003 Issue 6 Class A
Signed for and on behalf of ['¥  Hagersten, 2020-01-31 16:15

2 Bengt Olenfalk
i Group Quality Manager

BBIITAPCKM; 1) EC [eknapauus 3a cwoteetcTaue; 2) Homep; 3) Mponssoauten; 4) HacTosata AeknapaLys 3a CbOTBETCTBIE € U3[aAeHa Ha OTTOBOPHOCTTa Ha npoussoauTens:; 5) Mpeamet Ha aeknapauyusra; 6) Moaen/Tun; 7)
HasHauetwe; 8) Onvcane; 9) MpeaMeTT Ha eknapauvsTa, onucaH Mo-Tope, 0TroBapst Ha CbOTBETHOTO 3aKoHOAATENCTBO Ha Chbio3a 3a xapmoHu3auws; 10) Avpektusa; 11) CtaHaapt ; 12) fombnHutenHa uHcopmauys; 13)
TMoanmcaro 3a u o1 UMeTo Ha i
CESKY; 1) EU Prohlaseni o shodg; 2) Cislo; 3) Viyrobce; 4) Toto prohla$eni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce; 5) Predmét prohlaseni; 6) Model/Typ; 7) Oznacenti; 8) Popis; 9) VySe popsany pfedmét prohladeni je
ve shodé s pfisluSnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodatecné informace; 13) Podepsano za a jménem na
DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserklzering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne overensstemmelseserkizering udstedes pa fabrikantens ansvar; 5) Erkleeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erklzeringen, som beskrevet ovenfor, er i overensstemmelse med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne
DEUTSCH; 1) EU-Konformitétserklarung; 2) Nummer; 3) Hersteller; 4) Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung trégt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklérung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8)
Beschreibung; 9) Der oben beschriebene Gegenstand der Erkldrung erfiillt die einschidgigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen

EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratsioon; 2) Number 3) Valmistaja; 4) Kéesolev ioon on vélja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode
on kooskélas liidu dif 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allquastatud ja nimel

SUOMI; 1) EU-Vaati ikaisuusvakuutus; 2) Maara; 3) istaja; 4) Tama vaatimt Jutus on annettu i yksinomaisella vastuulla; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9)
Edella kuvattu vakuutuksen kohde on asiaa kosk unionin yhder istamislainsaadannon vaatimusten mukainen; 10) Direkdiivi; 11) Standardi; 12) Lisainformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta

FRANGAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8)
Description; 9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

GAEILGE; 1) Dearbhti comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) T4 an dearbh(i comhréireachta arna eisiint faoi fhreagracht an mhonaréra; 5) Cuspoir an dearbhaithe; 6) Cineal; 7) Ainmni; 8) Tuairisc; 9) Is & cuspdir an
dearbhaithe a thugtar i gcomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe abhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdednach; 12) Eolas breise; 13) Arna shiniti le haghaidh agus thar ceann an

EAAHNIKH; 1) AnAwon ouppopowano EE; 2) apiBuog; 3) KaraokeuaaThg; 4) H mapoloa SiAwan ouppépewang exdidetar pe amokAeioTiki euBuvn Tou karaokeuaaTr; 5) Avrikeipevo g Snwang; 6) Moviého/Tumrog; 7) Ovopaaia;
8) Mepiypagn; 9) O aTdxog TG SAWANG TTOU TIEPIYPAPETAI TTIAPATIAVW Eival TUMPWVOG PE TN OXETIKN Evwalakr vopoBeaia evappdviang; 10) dieuBuvtikdg; 11) Mpdtumo; 12) EmimAéov mAnpogopie; 13) Yoypagr yia Aoyapiaouo kai
€€ ovopaTog Tou

HRVATSKI; 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodag; 4) Za izdavanje EU izjave o sukladnosti odgovoran je isklju¢ivo proizvodag; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u
skladu je s mjerodavnim zakonodavstvom Unije o uskladivanju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime

MAGYAR; 1) EU-Megfeleldségi nyilatkozat; 2) Szam; 3) Gyarto; 4) Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyarto kizardlagos feleléssége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat targya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijelolés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett
nyilatkozat targya megfelel a vonatkoz¢ unios harmonlzacms jogszabalyoknak; 10) Iranyelv 11) Standard; 12) Tovabbi |nf0rma(;|o 13) Alairva nevében

ISLENSKA; 1) ESB Leyfisyfirlysing; 2) Fjoldi; 3) F i i; 4) bessi isyfirlysing er sett alfarid & abyrgd 5) Markmid yfirlysingarinnar; 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar Iyst er hér ad
ofan er i samraemi vid vwaeigand\ Union samhaefingu 16ggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbétarupplysingar; 13) Undiritad fyrir og fyrir hénd

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7)
Designazione; 8) Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di
LATVIESU 1) ES Atbilstibas deklaracua 2) Numurs 3) Razotajs; 4) ST atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz razotaja atbildibu; 5) Deklaracijas prieksmets; 6) Modelis/tips; 7) Apziméjums; 8) Apraksts; 9) leprieks aprakstitais

d a ieks atbilst attiecTy ibas saskano$anas tiesibu aktam; 10) Direkfiva; 11) Standarts; 12) Papildus informéacija; 13) Parakstits varda

LIETUVIU 1) ES Atitikties deklaracija; 2) Skaicius; 3) Gamintojas; 4) Si atitikties deklaracija isduota tik gamintojo atsakomybe; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelis/tipas; 7) Pavadinimas; 8) Apraymas; 9) Pirmiau apradytas deklaracijos
objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasira$yta ir vardu

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta’ konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformité tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8)
Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni deskritt hawn fug huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7)
Benaming; 8) Beschrijving; 9) Het hierboven beschreven voorwerp is in overeer ing met de desb 1de harmonisati ing van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en
namens

NORSK; 1) EU-Erkleering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserkleeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erkleeringen; 6) Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9) Formalet med erkleeringen som er
beskrevet ovenfor er i samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer; 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialnos¢ producenta; 5) Przedmiot deklaracii; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9)
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacie; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragéo UE de conformidade; 2) Numero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante; 5) Objecto da declaragéo; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominag&o; 8) Descrigdo; 9) O objeto da declaragéo acima descrito est4 em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unido aplicavel; 10) Directiva; 11) Padréo; 12) Informagdes adicionais; 13) Assinado por e nome
ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numér; 3) Producétor; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producétorului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9)
Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii; 10) Directiva; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele
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Declaracion de conformidad, continuacion

/ Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY !

No.2l ..., D0000356 (J.6)
Manufacturer B! ... Plockmatic International AB, Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer 1

Object of the Declaration ®

Type/Model PL4700, F680
Name [ BST4000, BST4000-1, F680, Y980, BST6200, F656, PLBS
Description Belt Conveyor Stacker

The object of the declaration is in conformity with the requirements of the following documents [

Directive [1 Standard ']

2014/30/EU (EMC) CISPR 24:2010 + A1:2015, EN 55024:2010, EN 55032:2012
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 62311:2008

(EU) 2015/863 EN 50581:2012

(RoHS) EN 62321:2009

2014/35/EU (LVD) EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A2:2013 + A11:2009 + A12:2011

Additional information 2] international certification: UL 60950-1, 2nd Edition, 2011-12-19, CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-07, 2nd Edition, 2011-12,
IEC 60950-1:2005 + A1:2009 + A2:2013, AS/NZS 60950.1:2015, FCC Part 15 (2015) Subpart B, Class A, ICES-003 Issue 6:2016, Class B

Signed for and on behalf of ['*1  Hagersten, 2019-12-03 10:05

Bengt Olenfalk
Group Quality Manager

BBNrAPCKY; 1) EC [leknapauus 3a cbotBetcTue; 2) Homep; 3) Mponssoauten; 4) HacTosiyata Aeknapalys 3a CbOTBETCTBIE € U3[aAeHa Ha OTTOBOPHOCTTa Ha npouasoauTensi; 5) Mpeamet Ha aeknapauvsta; 6) Mogen/Tun; 7)
HasHauenwe; 8) Onucanne; 9) MpeaMETLT Ha [eknapauvsiTa, On1caH Mo-rope, 0TroBaps Ha CbOTBETHOTO 3akoHoaTencTBo Ha Cbio3a 3a xapmoHmsauws; 10) Avpektuea; 11) Ctanaapr ; 12) fombnnutenHa uHcdopmauys; 13)
ToanucaHo 3a v OT UMETO Ha

CESKY; 1) EU Prohlageni o shodé; 2) Cislo; 3) Viyrobce; 4) Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce; 5) Predmét prohlaseni; 6) Model/Typ; 7) Oznaceni; 8) Popis; 9) Ve popsany predmét prohlaseni je
ve shodé s pfislusnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodate¢né informace; 13) Podepséno za a jménem na

DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserklzering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne overensstemmelseserkieering udstedes pa fabrikantens ansvar; 5) Erkleeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erklzeringen, som besk ovenfor, erio med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne

DEUTSCH; 1) EU-Konformitatserkldrung; 2) Nummer; 3) Hersteller; 4) Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklarung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8)
Beschreibung; 9) Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die einschléagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Infc i ; 13) Zur Unterzeichnung und Namen
EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratswon 2) Number; 3) Valmistaja; 4) Kaesolev vast: ioon on valja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode
on liidu dif i 10) Direktiivi; 11) Slandard 12) Lisainfo; 13) Allkmaslatud ja nimel

SUOMI; 1) EU-Vaati Ikaisuusvakuutus; 2) Maara; 3) Valmistaja; 4) Tama vaatim kuutus on annettu istajan yksinomaisella vastuulla; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9)
Edella kuvattu vakuutuksen kohde on asiaa unionin yhder i inséd&danndn vaatimusten mukainen; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Liséinformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta

FRANGAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8)
Description; 9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la législation d’harmonisation de 'Union applicable; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

GAEILGE; 1) Dearbhti comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) T4 an dearbhti comhréireachta arna eisitiint faoi fhreagracht an mhonaréra; 5) Cuspair an dearbhaithe; 6) Cineal; 7) Ainmnid; 8) Tuairisc; 9) Is € cuspdir an
dearbhaithe a thugtar i gcomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe abhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdeadnach; 12) Eolas breise; 13) Arna shiniti le haghaidh agus thar ceann an

EAAHNIKH; 1) AnAwon cuppopgwana EE; 2) apiBuag; 3) KataokeuaaThg; 4) H mapoloa diAwan cuppépewang exdidetal pe amokAeloTikA euBivn Tou kataokeuaaTr; 5) AvTikeipevo T diAwang; 6) MoviéAo/TuTrog; 7) Ovopaaia;
8) Mepiypagn; 9) O aTdx0g TG SAWCNG TTOU TrEPIYPAPETTI TTIAPATIAVW €ival CUPPWVOG HE TN OXETIKN EVWOTak vopoBeaia evappoviang; 10) SieuBuvrikog; 11) Mpdtutio; 12) EmimAéov mAnpogopieg; 13) Ymoypaor yia Aoyapiaoud kai

€§ ovopaTog Tou
HRVATSKI; 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodac; 4) Za izdavanje EU izjave o sukladnosti odgovoran je iskljucivo proizvodac; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u
skladu je s mjerodavnim zakor Unije oL ju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime

MAGYAR; 1) EU-Megfeleléségi nyilatkozat; 2) Szam; 3) Gyarto; 4) Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gyarto kizarélagos feleldssége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat targya; 6) ModellTipus; 7) Kijelolés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett
nyilatkozat targya megfelel a vonatkozo unios harmonlzacms Jogszabalyuknak 10) Iranyelv 11) Standard; 12) Tovabbi |nfurma<:|o 13) Alairva nevében

ISLENSKA; 1) ESB Leyfisyfirlysing; 2) Fjoldi; 3) Framl di; 4) bessi isyfirlysing er sett alfarid & abyrgd | ; 5) Markmid yfirlysingarinnar; 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar lyst er hér ad
ofan er i samreemi vid vwbeigand\ Union samhaefingu 16ggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbétarupplysingar; 13) Undiritad fyrir og fyrir hond

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7)
Designazione; 8) Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Dlrelhva 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di

LATVIESU; 1) ES Atbilstibas deklaracija; 2) Numurs; 3) Razotajs; 4) S atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz razotaja atbildibu; 5) D acijas p 6) i ; 7) Apziméjums; 8) Apraksts; 9) leprieks aprakstitais
deklaracijas priekSmets atbilst attiecigajam Savienibas saskano$anas tiestbu aktam; 10) Direktiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda
LIETUVIV; 1) ES Atitikties deklaracija; 2) Skaitius; 3) Gamintojas; 4) Si atitikties deklaracija i$duota tik gamintojo atsakomybe; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelis!tipas; 7) Pavadinimas; 8) Aprasymas; 9) Pirmiau aprasytas deklaracijos

objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasirasyta ir vardu

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta’ konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformita tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8)
Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni deskritt hawn fug huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7)
Benaming; 8) Beschrijving; 9) Het hierboven beschreven voorwerp is in overeer ing met de d de harmoni g van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en
namens

NORSK; 1) EU-Erklaering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserkleeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erkleeringen; 6) Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9) Formalet med erklaeringen som er
beskrevet ovenfor er i samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer; 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialno$c producenta; 5) Przedmiot deklaracji; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9)
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragao UE de conformidade; 2) Namero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragéo de conformidade ¢ emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante; 5) Objecto da declaragao; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominagdo; 8) Descrigdo; 9) O objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unigo aplicavel; 10) Directiva; 11) Padrao; 12) Informagdes adicionais; 13) Assinado por e nome
ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numar; 3) Producator; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisé pe raspunderea exclusiva a producatorului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9)
Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii; 10) Directiva; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele

SLOVENSKY; 1) EU Vyhlasenie o zhode; 2) Cislo; 3) Vyrobca; 4) Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnt zodpovednost vyrobeu; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Oznagenie; 8) Popis; 9) Uvedeny predmet vyhlasenia
je v zhode s prislusnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie; 10) Smernice; 11) Standardng; 12) Doplfiujtice informécie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava EU o skladnosti; 2) Stevilo; 3) Proizvajalec; 4) Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v
skladu z ustrezno zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacie; 13) Podpisano za in v imenu

ESPANOL; 1) Declaracién UE de conformidad; 2) Nimero; 3) Fabricante; 4) La presente declaracion de conformidad se expide baijo la exclusiva responsabilidad del fabricante; 5) Objeto de la declaracion; 6) Tipo de modelo; 7)
Designacion; 8) Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacién de armonizacion pertinente de la Unién; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y
nombre

SVENSKA; 1) EU-Forsékran om dverensstammelse; 2) Nummer; 3) Tillverkare; 4) Denna forsakran om Gverenssta utfardas pa eget ansvar; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning;
9) Foremalet for forsakran ovan dverensstammer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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