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Conformita elettromagnetica
Questo prodotto &€ conforme agli standard UE EN 55032:2015, Classe A.
L'utilizzo di questo apparecchio in un ambiente abitativo pud causare interferenze radio.

& NOTA:
Per ambiente domestico si intende un ambiente in cui e ipotizzabile la presenza di ricevitori per
trasmissioni radiotelevisive entro una distanza di 10 m dall'apparato in questione.
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Introduzione

Il presente manuale contiene le istruzioni per I'utilizzo e la manutenzione di questa macchina. Per
ottenere la massima funzionalita da questa macchina, tutti gli operatori devono leggere e seguire
attentamente le istruzioni contenute in questo manuale. Conservare il manuale in un luogo facilmente
accessibile vicino alla macchina.

Leggere le Informazioni sulla sicurezza prima di utilizzare questa macchina. Tale lettura permette
di acquisire informazioni sulla SICUREZZA DELL'UTENTE e sulla PREVENZIONE DI PROBLEMI
ALL'APPARECCHIO.

Come leggere questo manuale
Utilizzo delle note

Laddove necessario, i seguenti punti d'attenzione sono indicati nel manuale.

/\ AVVERTENZA
Indica una situazione potenzialmente pericolosa che potrebbe causare infortuni mortali o
gravi se le istruzioni non vengono seguite.

/\ ATTENZIONE
Indica una situazione potenzialmente pericolosa che potrebbe causare infortuni alle persone o danni
alle macchine lievi o di media gravita se le istruzioni non vengono sequite.

& NOTA:
Questo simbolo é riferito a:

» Suggerimenti che semplificano I'utilizzo della macchina. Si tratta di consigli o informazioni pratiche
che assistono l'utente nell'utilizzo della macchina, come:

»  Preparativi necessari prima dell'utilizzo
» Come evitare errori di alimentazione o il danneggiamento della carta
* Precauzioni necessarie o azioni da eseguire dopo operazioni non corrette

» Limitazioni come limiti numerici, funzioni che non possono essere utilizzate contemporaneamente
o condizioni in cui non € possibile utilizzare od ottenere una determinata funzione.

e Informazioni.

[ ]

Tasti che appaiono sull'interfaccia utente della macchina.
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Informazioni sulla sicurezza
Quando si utilizza la macchina, osservare sempre le precauzioni di sicurezza riportate di seguito.

Sicurezza durante I'utilizzo

/\ AVVERTENZA

Per evitare situazioni pericolose, come ad esempio scosse elettriche o I'esposizione a

dispositivi in movimento, in rotazione o taglienti, non rimuovere sportelli, protezioni o

viti non specificati in questo manuale.

Disattivare I'alimentazione e scollegare la spina di alimentazione (tirando la spina, non

il cavo), se si verifica uno dei seguenti casi:

e Caduta di oggetti o rovesciamento di liquidi all'interno dell’'apparecchiatura.

e Sisuppone che la macchina abbia bisogno di manutenzione o riparazione.

* Danneggiamento degli sportelli dell'apparecchiatura.

* Presenza di rumori od odori insoliti durante I'utilizzo dell'apparecchiatura.

e Usura o danneggiamento del cavo di alimentazione o della spina.

¢ Prima di effettuare la pulizia e la manutenzione (eccetto quando diversamente spe-
cificato).

Conformita elettromagnetica:

* Questo é un prodotto di classe A. In un ambiente domestico pud provocare inter-
ferenze radio, nel qual caso l'utente dovrebbe adottare provvedimenti adeguati.

¢ |l prodotto (Sistema) a cui viene connessa questa macchina é di classe A.

Sicurezza generale

/\ AVVERTENZA

Collegare sempre l'apparecchiatura a una presa di alimentazione dotata di adeguata
messa a terra (presa a muro). In caso di dubbi, richiedere a un elettricista qualificato di
controllare la presa di alimentazione.

Una messa a terra non adeguata dell'apparecchiatura pud causare scosse elettriche.
Non collegare in nessun caso la macchina a una presa di alimentazione che non sia
provvista di messa a terra. Questa macchina é destinata esclusivamente a uno scopo
specifico. Qualsiasi utilizzo che esula da questo scopo specifico & considerato impro-
prio. Il produttore declina qualsiasi responsabilita per danni dovuti ad utilizzo improprio
o non consentito. In questi casi, lI'utente si assume qualsiasi responsabilita.

Non apportare modifiche arbitrarie o alterazioni alla macchina. Il produttore declina
qualsiasi responsabilita per modifiche apportate dall'utente alla macchina e danni ad
esse conseguenti. La dichiarazione di conformita e il marchio CE perderanno validita in
caso di modifiche alla macchina o a singoli componenti.

Non disabilitare o bypassare i dispositivi meccanici o elettrici di blocco.

La macchina deve essere utilizzata esclusivamente da personale autorizzato e corret-
tamente istruito. Le responsabilita per I'uso della macchina devono essere chiare e
devono venire rispettate per evitare fraintendimenti sugli aspetti relativi alla sicurezza.
| fori di ventilazione consentono la circolazione dell'aria e proteggono la macchina dal
surriscaldamento. Accertarsi che i fori non siano ostruiti.

Non avvicinare le dita o altre parti del corpo a dispositivi in movimento, in rotazione o
taglienti, come ad esempio le lame superiori e inferiori della rifilatrice.

Posizionare sempre I'apparecchiatura su una superficie solida in grado di sopportare il
peso della macchina.
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Sicurezza generale, continuazione

/\ ATTENZIONE

g

L'installazione e la manutenzione della macchina devono essere effettuate da personale d'assi-
stenza che abbia completato il corso di formazione specifico per questi modelli.

Rispettare sempre tutte le avvertenze impresse sull'apparecchiatura o fornite con essa.
Quando si disinserisce il cavo di alimentazione dalla presa elettrica, aver cura di tirare la spina
(non il cavo).

Scollegare il cavo di alimentazione prima di spostare la macchina. Prestare molta attenzione
quando si sposta la macchina e controllare che il cavo di alimentazione non venga danneggiato.
Contattare sempre l'assistenza quando si sposta la macchina.

Non spostare la macchina quando é in funzione.

Non aprire gli sportelli quando la macchina e in funzione.

Non disattivare l'alimentazione mentre la macchina € in funzione. Accertarsi che la macchina
abbia terminato il ciclo di lavoro.

Disporre il cavo di alimentazione in modo tale che nessuno vi possa inciampare. Non collocare
ogagetti sul cavo.

Non eseguire funzioni di manutenzione non descritte espressamente in questo documento.
Tenere sempre lontano dalla macchina i magneti e tutti i dispositivi che producono forti campi
magnetici.

Se nel luogo di installazione sono presenti impianti di aria condizionata o riscaldamento, non
posizionare la macchina in posizioni che siano:

» Soggette a improvvisi sbalzi di temperatura.

» Direttamente esposte ad aria fredda proveniente da un condizionatore.

» Direttamente esposte al calore proveniente da un calorifero.

Se la macchina non viene utilizzata per un periodo di tempo prolungato, scollegarla dall'alimen-
tazione per evitare eventuali danni da sovraccarico.

NOTA:

Le indicazioni come fronte e retro, sinistra e destra si riferiscono alla direzione di trasporto della
carta.

I manuale dell'operatore deve sempre essere disponibile nel luogo di utilizzo della macchina.
Per apportare miglioramenti tecnici, I'azienda si riserva il diritto modificare le specifiche tecniche
senza preavviso!
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Cosa consente di fare questa macchina

Trasportatore dei residui Modulo di finitura Booklet Maker Modulo di rifilatura laterale
di rifilatura (opzione) FM5000 BM5035/5050 e cordonatura CST 3.0
(opzionale)

Impilatore
a nastro

Impilatore per pinzatura sul Alimentatore interno Alimentatore a vuoto
bordo e pinzatura angolare CF5000 (opzione) VFX (opzionale)

Il sistema Booklet Maker Plockmatic BM5050s o BM5035s € composto da:

Alimentatore a vuoto VFX (opzionale), un alimentatore a vuoto ad alta capacita a due vassoi, anche
chiamato VFX o alimentatore esterno

Modulo dirifilatura laterale e cordonatura CST 3.0 (opzionale), anche chiamato Modulo CST o CST
Booklet Maker BM5050s o BM5035s, anche chiamato BM5050s/BM5035s, Booklet Maker o BM
Alimentatore interno CF5000 (opzionale), anche chiamato Alimentatore

Modulo di finitura FM5000, anche chiamato Modulo di finitura o FM

Trasportatore dei residui di rifilatura (opzionale), anche chiamato TWC

Impilatore a nastro BST4000-1 (opzionale), anche chiamato Modulo BST o BST

Insieme formano un sistema che consente di produrre libretti con margini al vivo. Il kit di aggiorna-
mento BM5050 aumenta la capacita di Booklet Maker BM5035 da 35 a 50 fogli. Questo significa che
e possibile produrre libretti da 200 pagine anziché da 140 pagine.

VFX opzionale include due vassoi di alimentazione a vuoto della carta che consentono il sequenzia-
mento personalizzato dei fogli da tre diverse fonti (i due vassoi nel VFX e I'Alimentatore interno del
Booklet Maker. Da VFX i fogli vengono alimentati nel CST opzionale.

Per evitare la frammentazione toner nel dorso quando € piegato, CST puo essere programmato per
cordonare la copertina. CST pud anche rifilare i lati lunghi (testa e piede) dei fogli del libretto per
ottenere libretti nel formato desiderato.

continua alla pagina seguente 13
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Unitamente alla rifilatrice frontale nel modulo di finitura, CST consente la produzione di libretti pinzati
a sella con margini al vivo.

Da CST, i fogli sono trasportati in Booklet Maker BM5050s o0 BM5035s, dove sono raccolti nell'area
di pinzatura.

Se in Booklet Maker ¢ installato un Alimentatore interno CF5000, & possibile aggiungere al fascicolo
qualsiasi tipo di cope‘rtina, foglio o inserto centrale, a colori o in bianco e nero. Booklet Maker pareggia
e pinza il fascicolo. E possibile selezionare tre tipi di pinzatura.

Pinzatura a sella

Il fascicolo viene poi trasportato ulteriormente all'interno di Booklet Maker per raggiungere l'area di
piegatura, ove verra piegato a libretto e alimentato nel modulo di finitura collegato. Il Modulo di finitura
contiene un Modulo Squadratura e una Rifilatrice frontale.

| libretti pinzati e piegati vengono innanzitutto alimentati nel Modulo Squadratura, ove il loro dorso
viene appiattito a dorso quadro. | libretti avranno quindi una rilegatura dall'aspetto perfetto. | libretti
vengono, quindi, alimentati nella rifilatrice frontale.

Quando si piega un gran numero di fogli, si crea un effetto "a scaletta". Per eliminare l'effetto squa-
matura, & possibile procedere alla rifilatura del bordo frontale nella rifilatrice frontale. La Rifilatrice
frontale, unita a un Modulo CST posto a monte di Booklet Maker, consente inoltre di produrre libretti
con margini al vivo.

E disponibile un impilatore a nastro opzionale ad elevata capacita, che consente di effettuare sessioni
di stampa piu lunghe anche senza il presidio di un operatore. Il modulo impilatore a nastro BST4000-1
consente di impilare fino a 1000 libretti di formato A4 o 8,5x 11" composti da 4 pagine.

Pinzatura sul bordo e pinzatura angolare
| libretti, una volta pinzati in Booklet Maker, vengono alimentati nell'impilatore integrato nel Modulo
di finitura.

L'interfaccia utente € di tipo touchscreen
resistivo. Sullo schermo, premere il pul-
sante o la funzione a cui si desiderano
applicare modifiche.

By [omato carta TR AR (N questa schermata d'esempio, viene pre-
muto il tasto Pinzatura.

Lavoro caricato: -

Premendo il tasto di cui sopra si verra por-
tati a questa sottoschermata.

Apportare le modifiche premendo i tasti
del caso.

Cucitura a sella

|
Copery | ind
Crfing | coP®'
i

Cucitura sul bordo

Cucitura nellangolo

e Posizione: +1,0 mm e @ @

14
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Guida ai componenti

Booklet Maker

Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi o manutenzione sono
evidenziate qui di seguito.

—
—

Torretta a LED
Sistema di verifica angolo retto (90°)
Piccola area di stoccaggio
Scala graduata
Sportello superiore
Sportello di alimentazione manuale
Vetro dello sportello superiore
Scomparto di stoccaggio dei documenti
Sportello anteriore di stoccaggio degli
strumenti 10-13
10 Taglierine per il filo di cucitura
11 Strumenti di allineamento della testa
di cucitura
12 Oliatore
13 Chiave esagonale da 3 mm
14  Guida carta dell'elemento di arresto per
la piegatura
15  Guide laterali di alimentazione manuale

©CoO~NOOTh WN -

continua alla pagina seguente 15



T10210B_IT BM5000s

Booklet Maker, continuazione

Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi o manutenzione sono
evidenziate qui di seguito.

Contatore

Area di alimentazione

Gruppo aggancio a monte, CST
Fermo di aggancio

Interfaccia utente

Maniglia di blocco dello sportello superiore
Maniglia di blocco dello sportello anteriore
Limitatore di apertura dello sportello
superiore (disinnestato)

ABODN -
0 ~NO O,
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Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi o manutenzione sono

evidenziate qui di seguito.

continua alla pagina seguente
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B
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12
13

14
15

16

Blocco del trasporto della carta
Bobine di filo

Guida carta del rullo di piegatura
Trasporto della carta

Teste di cucitura

Sensore di spessore del fascicolo
Pareggiatori laterali

Barra pareggiatrice posteriore
Area compilatore (colore rosso)
Interruttore di alimentazione
principale

Percorso superiore di alimentazione
della carta

Gruppo del rullo di alimentazione
Fori di aggancio del Vassoio di
alimentazione manuale (opzionale)
Connessioni

Rotelle pivotanti lato operatore,
prive di freni

Rotelle pivotanti lato non operatore,
dotate di freni

17
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Booklet Maker, continuazione

Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi 0 manutenzione sono
evidenziate qui di seguito.

Gruppo molla del guidafilo
Molla della bobina di filo
Bobina di filo

A WON -

della testa di cucitura
Taglierina

Puleggia del guidafilo
Rulli raddrizzatori

~N O O

18

Scala graduata di posizionamento

10
11
12
13

14

—
efih e

’f!

! .?I‘.w

Collare del nottolino d'arresto
Molla di funzionamento del rotatore
Gruppo piastra anteriore

Rotatore magnetico

Graffatrice

Vite di regolazione del blocco della
graffa

Blocco della graffa
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Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi o manutenzione sono
evidenziate qui di seguito.

15
16
17
18
19
20
21
22

Leva di inserimento del filo

Leva di regolazione del tiro del filo
Pinza di presa

Foro nel gruppo piastra anteriore
Tamponi di feltro

Fessura della molla del guidafilo
Rulli della molla del guidafilo
Collare di regolazione

23

24
25
26

27

® ®0 OO O ¢

Vite di regolazione del collare

di regolazione

Manopola a stella

Frizione della testa di cucitura
Blocco del fermo dello scomparti-
mento

Maniglia eccentrica del fermo
dello scompartimento
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Booklet Maker, continuazione

Torretta a LED

Torretta a LED
La torretta a LED presente dietro al Booklet Maker rende lo stato del sistema visibile a distanza.

Lo stato viene segnalato come di seguito descritto:

Non illuminato — Il sistema & spento, in modo risparmio energia oppure ¢ in fase di arresto.
Blu fisso — Il sistema & acceso e in fase di avvio oppure € in fase di produzione.

Rosso fisso — Inceppamento o malfunzionamento.

Giallo fisso —Arresto progressivo (pinzatura bassa, copertina bassa, impilatore pieno, contenitore dei
residui pieno) o preparazione per ricevere il fascicolo successivo in modo di Alimentazione manuale.

Verde fisso — Pronto per ricevere il fascicolo successivo in modo di Alimentazione manuale.

20
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Interfaccia utente

Il sistema Booklet Maker Plockmatic 5050s o 5035s & controllato da un pannello situato su Booklet
Maker. L'interfaccia utente consente di impostare, regolare e utilizzare il sistema completo.

& NOTA:

A seconda delle caratteristiche installate, la schermata potrebbe apparire diversa da quella qui ripor-
tata. Alcune funzioni sono disabilitate (mostrate in grigio oppure del tutto non visibili), e i rimanenti
tasti possono adattarsi alle dimensioni dello schermo. Il presente manuale mostrera quasi sempre
un sistema completamente configurato.

Interfaccia utente

L'interfaccia utente € di tipo touchscreen resistivo. Premere il "tasto" corrispondente sullo schermo
per accedere alla funzione o modificarla.

FIECEEES

Lavori Contatori Strurnenti

Lavoro caricato: -

N, Formato carta
SRA3 [

Cucitura

Sella

e: 00

Contatori Strurnenti

Lavoro caricato: -

N, Formato carta
SRA3 [

Squadratura

Modo AUTO:

continua alla pagina seguente

Schermata di avvio

Quando il tasto di accensione viene pre-
muto, si visualizza la schermata di Avvio.
Da qui & possibile raggiungere tutte le
impostazioni necessarie all'impostazione
di un lavoro, effettuare un avvio guidato,
richiamare i lavori memorizzati, consul-
tare i contatori oppure accedere al menu
Strumenti.

La schermata di avvio si adatta alla confi-
gurazione del sistema. Questa schermata
in alto illustra un sistema dotato di CST.

Questa schermata in basso illustra un
sistema privo di CST. In questo caso, la
possibilita di impostare la cordonatura
viene rimossa.

Premendo, per esempio, il tasto [Squadra-
tura] presente nella schermata di avvio, si
apre la sottoschermata delle impostazioni
Squadratura.

Impostazioni dettagliate

Premere il simbolo dell'interruttore per
portarlo su On o su Off, e il simbolo "piu"
0 "meno" per modificare il valore/l'imposta-
zione. Confermare le modifiche premendo
il tasto distinto dal segno di spunta verde,
oppure uscire senza apportare alcuna mo-
difica premendo la X rossa. Queste e altre
impostazioni sono descritte piu in dettaglio
nella sezione 2, "Produrre libretti".
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Interfaccia utente, continuazione

I ERES

Impostazioni Lavori Contatori Strumenti

‘ Nome lavoro

Dag 02

Dag 03

SRA3 w changes

Contatori Strumenti

Conteggio libri (dal reset): 15
Conteggio libri (dallinstallazione): 456 791 @
Conteggio libri (dall'alimentatore): 29/
Conteggio fogli dal vassoio A (dallinstallazione): 29 874
Conteggio fogli dal vassoio B (dallinstallazione): 11 452
Conteggio del foglio dal vassoio C (dallinstallazione): 8 745

= E X

Lavori Contatori Strumenti

Apert. cassetto volo

OFF

Regolare la reg. del Offset squadratura Vetro trasparente
rifilatore OFF . OFF

Modo assistenza

Unite ‘ :
.

Regolazione del sistema in corso

22

La schermata Lavori

Premendo il tasto [Lavori] presente nella
schermata di avvio si aprira la schermata
Lavori. Da qui & possibile aprire un lavoro
salvato in precedenza. E possibile con-
servare, eliminare, personalizzare i lavori
e altro ancora. La gestione dei lavori &
descritta nella sezione 4. "Lavori".

La schermata Contatore

Premendo il tasto [Contatori] presente
nella schermata di avvio si aprira la scher-
mata Contatori.

La schermata Strumenti

Premendo il tasto [Strumenti] si aprira la
schermata Strumenti. Da qui & possibile
modificare impostazioni di base come
la lingua di visualizzazione, I'unita di
misura (millimetri o pollici) e altro ancora.
Per istruzioni su come lavorare con la
schermata Strumenti, vedere la sezione
3 "Strumenti”.

La schermata Regolazione del sistema
Quando la macchina deve eseguire mo-
difiche alle impostazioni, viene mostrata
la schermata Attendere.
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Risparmio energia

Lavoro caricato: -

Contatori Strumenti morgana

Lib rifilatura frontale

N, Formato carta =1, Formato libro
.‘ SRA3 [

Cucitura Cordonat. Alim. fogli
Sella

e: 0,0

Lavoro caricato:

Contatori Strumenti morgana

Lib rifilatura frontale
AUTO!

N\, Formato carta =1 Formato libro
.‘ SRA3 [

Squadratura

Cucitura Alim. fogli

Sella

Modo risparmio energia
Dopo 20 minuti di inattivita il sistema
Booklet Maker passa dallo stato di pronto
al modo risparmio energia.

Per uscire dal modo risparmio energia,
toccare lo schermo o inviare un lavoro di
stampa al sistema Booklet Maker.

Quando il sistema Booklet Maker € in fase
di elaborazione o si € verificato un incep-
pamento, la macchina non entra in modo
risparmio energia.

Informazioni sullo schermo
In base alla configurazione del sistema
le informazioni sullo schermo possono
variare e le dimensioni dei tasti si adattano
alle dimensioni dello schermo.

Questa schermata di esempio illustra un
sistema Booklet Maker completamente
configurato, dotato di CST e di Alimenta-
tore interno.

Questa schermata di esempio corrisponde
esattamente alla schermata precedente,
ma questa volta il sistema & privo di CST
opzionale nonché dell'Alimentatore inter-
no opzionale.

23
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Modulo di finitura

12 13 14

24

10

11

12

13
14

Telaio dell'impilatore a nastro
Tavolo dell'impilatore a nastro
Elemento di arresto dell'impila-
tore a nastro

Pulsante di rilascio del tavolo
dell'impilatore a nastro
Contenitore dei residui di
rifilatura

Sportello del contenitore dei
residui di rifilatura

Sportello superiore

Vetro dello sportello superiore
Maniglia di blocco dello
sportello superiore

Impilatore per pinzatura sul
bordo e pinzatura angolare
Sportello per l'eliminazione
degli inceppamenti

Rotelle pivotanti lato operatore,
prive di freni

Guide a binario

Rotelle pivotanti lato non
operatore, dotate di freni
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Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi o manutenzione sono
evidenziate qui di seguito.

o
/A
O]

L'immagine raffigura il gruppo per
il miglioramento dell'alimentazione
dei libretti corti in posizione iniziale.

Rullo pressore

Gruppo nastro trasportatore superiore

Gruppo per il miglioramento dell'alimentazione
dei libretti corti

Barra morsetto superiore e inferiore

Fermo di rilascio delle cinghie di
alimentazione superiori

Cinghie di alimentazione superiori

Cinghie di introduzione superiori °
Cinghie di alimentazione inferiori

(&)1 WN —~

0 N o

Modulo di finitura, cinghia di alimen-
tazione superiore e gruppo nastro =
trasportatore sollevati L N

& NOTA:
Le cinghie di alimentazione supe- o =
riori dal lato operatore non possono
essere sollevate completamente { o

continua alla pagina seguente 25
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Modulo di finitura, continuazione

Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi o manutenzione sono
evidenziate qui di seguito.

1 Contatore fascicoli

2 Dispositivo di limitazione dell'apertura
dello sportello superiore

3 Staffe di compressione di uscita

4 Cinghie di trasporto di uscita superiori

5 Leva di sollevamento, gruppo di
trasporto di uscita superiore

Modulo di finitura, trasporto di
uscita superiore sollevato
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Opzioni

Alimentatore a vuoto VFX

Copertina DSD in trasparenza
per mostrare i componenti 8 e 9

7%

1
2
3
4
5

Area di uscita

Sportello

Staffa di aggancio

Vassoio superiore/Vassoio A

Deflettori per la rimozione dell'inceppa-

mento (verde)

Interruttore di alimentazione

Vassoio inferiore/Vassoio B

Sensori (DSD) di rilevamento ultrasonico

della doppia alimentazione (Q102, Q202)

9  Sensori (DSD) di rilevamento ottico della
doppia alimentazione (Q101, Q201)

10 Cinghie di alimentazione a vuoto

o0 N

11

12
13

14
15
16
17
18
19
20
21

Sensore carta impilata (sensore di elaborazione
posizione) "CC" (superiore), "Y" (inferiore)
Guida carta anteriore con ventole

Rilascio del blocco della guida anteriore e
posteriore

Supporti carta ampi

Guida carta posteriore con ventole

Lettore di codici a barre (opzionale)

Rilascio del blocco della guida carta laterale
Guida carta laterale

Fondo del contenitore elevato

Posizione di stoccaggio dei supporti carta ampi
Sensori del vassoio vuoto (Q105, Q205)

27
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Modulo di rifilatura laterale e cordonatura

-_—

Sportello superiore
2 Sportello scorrevole
3 Porta di alimentazione

28
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1 Porta di uscita 5 Rilevamento contenitore dei

2 Contenitore dei residui residui pieno

3 Proteggi-cavi 6 Trasporto dei residui di rifilatura
4 Connessioni 7 Gruppo aggancio a valle

continua alla pagina seguente 29
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Modulo di rifilatura laterale e cordonatura, continuazione

Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi o manutenzione sono
evidenziate qui di seguito.

30

1
2
3
4

Vetro dello sportello superiore
Contatore

Fermo dello sportello superiore
Area di uscita "D"

0o ~NO O

Lame circolari di rifilatura laterale
Interruttore di interblocco
Interruttore principale

Area di alimentazione "A"
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\ [ ]

vy

S )

. 1-

AT

L)
o

|

N

:_ @

TS

it

Scivolo dei rifiuti

Regolazione del registro di cordonatura
Regolazione del registro di rifilatura al vivo
Maniglia di blocco, a scorrimento

A WON -

continua alla pagina seguente
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Modulo di rifilatura laterale e cordonatura, continuazione

- 'F-h—r."._-e",_u

W e, gL

1 Rotore 3 Strumenti di cordonatura
2 Deflettore per la rimozione dell'inceppa- 4 Deflettore per la rimozione dell'inceppa-
mento, regolazione grezza, area "B" mento, regolazione fine, area "C"

32
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Booklet Maker

Alimentatore interno

L'alimentatore interno opzionale & caratterizzato da una capacita di caricamento di 80 mm (3,15"),
equivalente a 800 fogli da 80 gsm (20 Ib Alta qualita). Verra spesso utilizzato come alimentatore di
copertine ma, a causa della sua capacita, pud anche essere utilizzato come un normale alimentatore.
La pila di carta viene pre-separata mediante aria e, quindi, i fogli vengono alimentati nel Booklet Maker
mediante un rullo di alimentatore a frizione. Non appena il livello di caricamento scende sotto il 5%,

si verifichera un arresto minore.

Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi o manutenzione sono
evidenziate qui di seguito. =

1 Indicatore del livello di
caricamento

Sportello anteriore
Maniglia di blocco dello
sportello anteriore

w N

L'indicatore del livello di caricamento dell'alimentatore interno & acceso quando il sistema
non & spento oppure in modo risparmio energia. Le indicazioni sono le seguenti.

4 segni blu - livello di caricamento pari al 100-75%

3 segni blu - livello di caricamento pari al 75-50 %

2 segni blu - livello di caricamento pari al 50-25 %

1 segno blu (sezione piu bassa) — livello di caricamento pari al 25-10%

1 segno giallo (sezione piu bassa) — livello di caricamento pari allo 0-10 %

continua alla pagina seguente 33



T10210B_IT BM5000s

Alimentatore interno, continuazione

Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi 0 manutenzione sono
evidenziate qui di seguito.

Ventole di separazione (x2) 7 Deflettore per la rimozione
Contrassegni della capacita di carico dell'inceppamento

Ugello aria (x2) Guida carta posteriore
Leva di rilascio delle guide laterali Guida lato anteriore

Guida lato posteriore 0 Sensori DSD

Gruppo del rullo di alimentazione

= O 0

1
2
3
4
5
6

34
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Alimentatore interno, continuazione

Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi 0 manutenzione sono
evidenziate qui di seguito.

—_—

Albero di azionamento

2 Regolazione della pressione
del rullo di alimentazione
Feltrino di separazione carta
Regolazione della pressione
del feltrino di separazione
carta

A W

continua alla pagina seguente 35
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Vassoio di alimentazione manuale

Il vassoio di alimentazione manuale opzionale semplifica I'alimentazione manuale di fascicoli nel
Booklet Maker. Il suo collegamento puo avvenire quando il sistema Booklet Maker non &€ agganciato.
Quando non € in uso, il vassoio di alimentazione manuale pud essere riposto appeso allo sportello
posteriore di Booklet Maker. Inserire le linguette del vassoio di alimentazione manuale nei fori presenti
sul lato superiore sinistro dello sportello posteriore di Booklet Maker.

1 Guide laterali del vassoio di alimentazione
manuale
2 Vassoio di alimentazione manuale
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Modulo impilatore a nastro BST4000-1

Il modulo Impilatore a nastro ad elevata capacita BST4000-1 & un'opzione disponibile per il sistema
Booklet Maker Plockmatic 5050s o0 5035s. L'impilatore pud essere configurato in linea dopo il sistema

Booklet Maker o ad angolo di 90 gradi.

Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi o manutenzione sono

evidenziate qui di seguito.

Vassoio di impilatura

Nastro trasportatore

Cavo COM

Guide laterali

Manopole di regolazione delle guide
laterali anteriori

AR OWON -

continua alla pagina seguente

(e N @)}

> 4

AF

Struttura di sostegno

Pannello di controllo

Manopole di regolazione dell'altezza
(due per ogni gamba)

Manopole di regolazione delle guide
laterali posteriori (al di sotto del piano)
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Impilatore a nastro BST4000-1, continuazione

1 Interruttore di alimentazione (acceso/spento)
2 Selettore velocita nastro
3 Tasto di fine lavoro (velocita piena)

BST4000-1 — Principi di funzionamento

La cinghia & attivata da un segnale di Booklet Maker e gira per un tempo impostato.

La velocita della cinghia pud essere regolata per ottimizzare la funzione di impilatura per diversi
materiali.

Il tasto di fine lavoro €& utilizzato per raccogliere il materiale al termine del lavoro.
La cinghia si muove allora alla massima velocita, indipendentemente dalla velocita impostata.

L'interruttore di alimentazione & utilizzato anche per resettare I'unita dopo una situazione di sovrac-
carico.
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Trasportatore dei residui di rifilatura

Il Trasportatore dei residui di rifilatura si collega a CST e viene alimentato da quest'ultimo. La sua
funzione & quella di trasportare i residui di rifilatura verso l'alto, consentendo cosi I'utilizzo di un con-
tenitore di dimensioni maggiori. Questo rende la realizzazione di tirature lunghe e non presidiate piu

semplice che mai.

Le parti importanti per impostazione, regolazione fine, risoluzione dei problemi o manutenzione sono
evidenziate qui di seguito. ~

1 Nastro trasportatore 5 Vassoio

2 Filo di sicurezza 6 Prolunga della protezione del cavo
3 Grillo 7 Staffa di aggancio

4 Supporto 8 O-ring (cinghia di azionamento)
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Accensione/spegnimento dell'alimentazione
principale

VFX, CST, Booklet Maker, Modulo di finitura e Modulo BST

1 Accertarsi che i cavi di alimentazione diretti verso
VFX (opzionale), il modulo CST (opzionale), Booklet
Maker e BST (opzionale) siano collegati ad una presa
di corrente sotto tensione.

2 Aprire lo sportello di VFX.

3 Portare l'interruttore di alimentazione principale [A]
sulla posizione ON.

A] 4 Chiudere lo sportello di VFX.

5 Aprire lo sportello superiore di CST.

6 Portare l'interruttore di alimentazione principale [B]
in posizione ON.
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Accensione/spegnimento dell'alimentazione
principale, continuazione

m VEX, CST, Booklet Maker, Modulo di finitura e Modulo BST

42

7O 7 Chiudere lo sportello superiore di CST.
8 Aprire lo sportello superiore di Booklet Maker.

9 Portare l'interruttore di alimentazione principale [C]
di Booklet Maker in posizione ON.

&P NOTA:

Il modulo di finitura viene alimentato da Booklet Maker e
non necessita di un‘alimentazione separata.

10 Chiudere lo sportello superiore di Booklet Maker.

11 Portare l'interruttore di alimentazione principale [D]
del modulo BST in posizione ON.
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Come organizzare le pile di carta da alimentare

Alimentazione di Booklet Maker

e P

= Vassoio A VFX

= m— o 1)

- N I
L= i B | = Vassoio B VFX

1l e

& | AR BT T vV 7

E—

Vassoio C alimentatore
interno

Caricamento dei fogli con l'alimentazione da VFX

La pila di carta caricata deve essere posizionata a faccia in su con l'inserto centrale/il foglio interno
sopra la pila e in modo che il foglio della copertina/l'ultimo foglio del fascicolo si trovino in fondo alla
pila (N-1).

Quando vengono alimentati, i fogli vengono trasportati dalla parte superiore della pila a Booklet
Maker seguendo un percorso dritto.

®
®

Modo in cui i fogli arrivano in Booklet Maker Modo in cui i fogli devono essere caricati
in VFX
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Caricamento dei fogli con l'alimentatore interno

La pila di carta caricata deve essere posizionata a faccia in giu con l'inserto centrale/il foglio interno
sopra la pila e in modo che il foglio della copertina/l'ultimo foglio del fascicolo si trovino in fondo alla
pila (N-1).

Quando vengono alimentati, i fogli vengono trasportati dalla parte superiore della pila e capovolti
prima di arrivare a Booklet Maker.

Ol 5
©) ® ©
® ©) @)

Modo in cui i fogli arrivano in Booklet Maker Modo in cui i fogli devono essere caricati
nell'alimentatore interno

Preparazione generale della pila di carta

1 Per evitare macchie, verificare che l'inchiostro si sia asciugato completamente.

2 Tenere la pila di carta su una superficie piana
come indicato.

3 Piegare la pila di carta.
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4 Afferrare stringendo con le dita e i pollici la pila
di carta.

Con la carta stretta fra le dita, raddrizzare la
pila di carta.

Piegare la carta in avanti e indietro un paio di
volte per rompere la tensione superficiale e
pre-separare i fogli.

7 Riallineare i fogli in una pila prima di metterli
nel vassoio.
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Alimentatore interno

Caricare i fogli

46

1 Prima di caricare, assicurarsi di seguire la Procedura
di preparazione generale della pila descritta nella
parte precedente di questa sezione.

2 Sollevare la leva di rilascio [A] e allargare le guide
laterali [B], quindi spostare la guida posteriore [C]
verso l'esterno.

3 Tenere presente come i fogli vengono trasportati e
alimentati in cima al set fascicolato [D], e caricare i
fogli nel contenitore di conseguenza.

4 Regolare le guide laterali [B] e la guida posteriore
[C] in base alle dimensioni dei fogli, senza lasciare
spazi vuoti.

&P NOTA:

Verificare che i fogli/le copertine abbiano lo stesso forma-
to dei fogli alimentati in Booklet Maker. Quando si usa un
modulo CST, consultare la nota al paragrafo "Modificare
le impostazioni, Formato libretto finito, Formato libro
personalizzato”.

Impostazioni standard consigliate:

Impostare la pressione del rullo di alimentazione [E] nel-
la posizione 2, ossia la seconda dal basso, e la separa-
zione [F] nella posizione 4, ossia la posizione piu bassa.

Rullodiali- | o ozione
Tipo di supporto mentazione P
[E] [F]

Sottile, 80-120 g/m?

®

Medio, 120-200 g/m?

®

Spesso, 200-350 g/m?

©)

Tabella di riferimento per le impostazioni dell'alimentatore
interno

Se si verificano errori di alimentazione:
Ridurre la separazione e aumentare la pressione del
rullo di alimentazione.

Se si verificano alimentazioni doppie:
Aumentare la separazione e diminuire la pressione del
rullo di alimentazione.

Qualora siano presenti segni sui fogli, diminuire sia la
separazione che la pressione del rullo di alimentazione.
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Preparazione dell'alimentatore VFX

Misurazione dell'arricciatura della carta

Prelevare un campione dalla pila (con altezza di circa 15 mm/0,59") e collocarlo su di una superficie
piana ;

1 Tenendo come riferimento il punto centra-
le, eseguire tutte le misurazioni all'interno
dell'area contrassegnata nella figura (dal
centro al bordo di ingresso nella direzione
di alimentazione della carta).

Misurare all'interno di questa area

2 Misurare il punto piu basso della pila di carta.

3 Misurare l'altezza del bordo anteriore della
pila di carta: la differenza tra il bordo an-
teriore e il punto piu basso € la quantita di
arricciatura della carta.

wwwwmwwwwMwmwww‘

Si! & NOTA

Misurare sempre l'arricciatura positiva di una pila
E di carta, vale a dire che il bordo anteriore della
E pila deve puntare verso l'alto come illustrato

E nella figura.
k_ Se la carta deve essere caricata nei vassoi con il
| bordo rivolto verso il basso, inserire la quantita di
N O' arricciatura negativa nell'Ul (interfaccia utente).

& NOTA

% Caricare sempre i vassoi di VFX con carta che
/ﬁ abbia arricciatura negativa.

Questa procedura pu0 inoltre essere utilizzata

per misurare l'arricciatura nella direzione tra-
sversale al processo.
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Caricamento della carta nell'alimentatore VFX

Dalla schermata di avvio, premere il tasto
[A] o [B] a seconda del vassoio che si
desidera aprire e caricare. |l vassoio A ¢ il

N\, Formato carta i vassoio superiore.
srA3 [ u
*L* & NOTA

Aprendo entrambi i vassoi, per motivi di stabili-
ta, non potranno essere estratti completamen-
te nello stesso momento.

2 Sollevare le leve dirilascio del blocco della

Guida carta [C] e spostare le Guide carta
/ \ [D] verso l'interno e regolarle in funzione
IA] [B] del formato della carta: vedere I'etichet-

ta [E]. Se la pila di carta & piu larga di
260 mm/10,24" installare i Supporti carta
ampi [F].

3 Preparare la pila di carta seguendo la Procedura di preparazione generale della pila descritta
nella parte precedente di questa sezione.

4 Quando i lavori vengono eseguiti in Modo alimentatore automatico, misurare I'arricciatura della
carta e inserire il valore nell'Ul. Vedere la Sezione 2, "Utilizzo con VFX".

5 Posizionare i fogli sul fondo del vassoio elevato [G]. Posizionare il bordo anteriore dei fogli contro
il Telaio di separazione [H], al di sotto delle cinghie del vuoto.

[D] P
¢///, SRA3
[H] . [E] 12 a3 84
11
(D] B4B5
8Y2 pa A5
[C] 8
B5
575

[G]

[F]
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La valvola del formato sottovuoto controlla la dimen-

sione dell'area di aspirazione del vuoto sul fondo della

camera sottovuoto. La valvola del formato sottovuoto

deve essere spostata manualmente nella posizione m
corretta, che dipende dalla larghezza della carta. Se

la larghezza della carta € maggiore di 188 mm, la

leva deve essere posizionata come indicato. Se la

larghezza della carta & inferiore a 188 mm, la leva

deve essere spostata nella posizione corrispondente

(<188 mm/7,4").

Chiudere il vassoio e ripetere la procedura sull'altro
vassoio se necessario.

[F]

(1]

& NOTA
Se non si utilizzano i Supporti
carta ampi [F], collocarli negli
appositi Sostegni [l].
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Teste di cucitura

Booklet Maker puo essere dotato di due o di quattro teste di cucitura. Per adattarsi a differenti scenari
di pinzatura, & possibile spostare le teste di cucitura in diverse posizioni e, inoltre, disinnestarle, per
esempio quando viene effettuata la pinzatura angolare.

Filo esaurito

Filo esaurito

Sostituire lo spool 3 per continuare la produzione, o disattivare
la cucitura.

Vite di regolazione Collare di regolazione

Bobina di filo Molla della bobina di filo

continua alla pagina seguente

L'interfaccia utente indica "Filo esaurito" e quale
Bobina se Booklet Maker ha eseguito 5-7 cicli
di pinzatura e la Bobina di filo ha smesso di ruo-
tare. Il motivo per cui la Bobina ha smesso di
ruotare potrebbe essere che la Bobina di filo &
vuota oppure che la pressione della Molla della
Bobina di filo (forza frenante) non & impostata
correttamente.

Aprire lo Sportello superiore per controllare.

Se la Bobina di filo risulta vuota, nella testa di
cucitura rimarranno 15 graffette. Sostituire la bo-
bina vuota per continuare la produzione, o dis-
attivare I'operazione di pinzatura per tale testa
di cucitura. Vedere "Sostituire la bobina di filo" o
"Innestare/disinnestare le teste di cucitura" qui di
seguito.

Se la Bobina di filo non risulta vuota, la pressio-
ne della Molla della Bobina di filo potrebbe non
essere corretta.

Se la pressione della molla & troppo alta, la Bobi-
na di fila potrebbe essere ostruita a causa della
rotazione. |l risultato potrebbero essere pinzatu-
re troppo corte oppure la mancanza di rotazione
della Bobina di filo. Se la pressione della molla
e insufficiente, la Bobina di fila potrebbe srotola-
re troppo filo alla volta invece di srotolarlo lenta-
mente ad una velocita costante.

Impostare la pressione della Molla della Bobina
di filo (forza frenante) come segue:

Allentare la vite di regolazione e spingere all'in-
terno il Collare di regolazione e la Bobina di filo
in modo che la Molla venga compressa di circa
2 mm (5/64"). Cio per applicare la minore quanti-
ta di forza possibile sulla bobina di filo, ma abba-
stanza per evitare che quest'ultima ruoti da sola
srotolando cosi il filo. Un'eventuale impostazione
della pressione della molla (forza frenante) ad un
valore troppo elevato potrebbe portare a pinza-
ture troppo corte oppure al rilevamento di "Filo
terminato" da parte di Booklet Maker se la bobi-

na non ruota affatto.
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Filo esaurito, continuazione

Sostituire le bobine di filo

52

[A]

° [

[

O]

F]
H]

[C]

wWnN

Selezionare un formato di carta grande (SRA3 or
11x17") al fine di spostare il gruppo pareggiatore
posteriore lontano dalle teste di cucitura.

Spegnere Booklet Maker.

Ruotare la leva di inserimento del filo [A] in senso
orario in posizione OFF (ore 3) per rilasciare la pres-
sione sul filo.

La rimozione della molla di funzionamento del rotatore
[B] e, inoltre, del rotatore magnetico [C] non € neces-
saria, ma consentira un migliore accesso. Procedere
alla rimozione sollevando la molla di funzionamento
del rotatore [B] all'estremita inferiore, ruotarla di lato
e, quindi, rimuovere il rotatore magnetico [C]

Utilizzare del nastro adesivo o un elastico per assi-
curarsi di impedire lo srotolamento del filo rimanente
sulla bobina di filo [D] (se ne & presente) al momento
del taglio.

Tagliare il filo presente tra la bobina e il gruppo molla
del guidafilo [E].

Estrarre il filo dal foro [F] presente sopra la taglierina
[G] nel gruppo della piastra frontale [H] appena sopra
il rotatore magnetico [C] e, quindi, tirare il filo verso il
basso per rimuoverlo dalla testa di cucitura.

Allentare la vite di regolazione del collare di regola-
zione [1] e, quindi, rimuovere quest'ultimo dall'albero
della bobina di filo. Rimuovere la bobina di filo [D].

Ruotare leggermente i tamponi di feltro [J] in modo
da poter utilizzare una zona pulita per la pulizia e la
lubrificazione del filo presente sulla nuova bobina di
filo. Umettare i tamponi di feltro con 3-5 gocce di olio
SAE 20W, vedere "Manutenzione della macchina"
alla sezione 7, "Consigli".

10 Installare la nuova bobina di filo in modo entri appe-

na a contatto con la molla della bobina [K]. La molla
funge da freno ad attrito, e il suo scopo & quello di
evitare che la bobina ruoti da sola, srotolando il filo
quando la testa di cucitura richiama altro filo dalla
bobina stessa.
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11 Installare il collare di regolazione [I] sull'albero della

[D] bobina di filo. Spingere all'interno il collare di regola-
zione e la bobina di filo in modo che la molla venga
0 compressa di circa 2 mm (5/64"). Cio per applicare la

minore quantita di forza possibile sulla bobina di filo,
ma abbastanza per evitare che quest'ultima ruoti da
sola srotolando cosi il filo.

/\ NOTA:

Un'eventuale impostazione della pressione della molla
(forza frenante) ad un valore troppo elevato potrebbe
portare a pinzature troppo corte oppure al rilevamento di
"Filo terminato" da parte di Booklet Maker se la bobina
non ruota affatto.

12 Utilizzare del nastro adesivo o un elastico per assicu-
rarsi di impedire lo srotolamento del filo sulla nuova
bobina [D] quando quest'ultimo viene rilasciato.

13 Far passare il filo sopra alla puleggia del guidafilo [L],
in basso tra i rulli raddrizzatori [M] e nel foro, come
indicato.

14 Premere in basso il collare del nottolino d'arresto [N]
per continuare ad alimentare il filo. Il collare potra
essere rilasciato non appena il filo oltrepassera il
nottolino d'arresto.

Continuare ad alimentare il filo, e attenderne l'uscita
oltre la pinza di presa [O].

16Alimentare un altro po' di filo e guidarlo nel foro [F]
presente sopra la taglierina [G] nel gruppo della pia-
stra frontale [H]. Fare entrare il filo in questo foro per
una lunghezza di circa 3 mm (1/8").

7Ruotare la leva di inserimento del filo [A] in senso
antiorario fino alla posizione "On" (ore 12).

Installare il filo tra i rulli guidafilo [P], tra i tamponi di
feltro rotondi, spessi e sottili [J] e nella fessura [Q]
presente nel gruppo molla del guidafilo [E].
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Innestare/disinnestare le teste di cucitura

Disinnestare le teste di cucitura

Configurazione della testa di cucitura
Testa Inserito Posizione

A ATTENZIONE: Accertarsi

4 0 249 mm g a che la config ione:
della tes ura
sia conf voro
in corso. In caso di
configurazione non

2 - corretta possono
verificarsi danni
meccanici permanenti.

@ 00

@ @0 MV

54

1 Allentare la manopola [A]

2 Allontanare la manopola e la frizione della testa di
cucitura [B] dall'azionamento della testa di cucitura
[C].

3 Serrare la manopola [A] per evitare che la testa di
cucitura venga innestata per errore.
La testa di cucitura risulta ora meccanicamente dis-
innestata.

4 Aprire la schermata Configurazione della testa di
cucitura e, quindi, impostare la testa di cucitura dis-
innestata su "Disinnestata".

La schermata Configurazione della testa di cucitura
dovra riflettere la condizione di innesto/disinnesto delle
teste di cucitura, e dove queste ultime sono posizionate.
Vedere la sezione 3, "Strumenti".

/\ ATTENZIONE:

Accertarsi che le informazioni riguardanti la posizione
delle teste di cucitura e la loro condizione di innesto/
disinnesto siano corrette. In caso contrario potrebbero
verificarsi gravi danni permanenti alle teste di cucitura,
alle graffatrici e/o alle guide laterall.
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Innestare le teste di cucitura

1 Allentare la manopola [A]

Avvicinare la manopola e la frizione della testa di
cucitura [B] all'azionamento della testa di cucitura [C].

Sollevare I'azionamento della testa di cucitura [C] e,
quindi, accoppiarlo alla frizione della testa di cucitura
[B].

4 Serrare la manopola [A].

B Aprire la schermata Configurazione della testa di
cucitura e, quindi, impostare la testa di cucitura dis-
innestata su "Disinnestata".

La schermata Configurazione della testa di cucitura
dovra riflettere la condizione di innesto/disinnesto delle
teste di cucitura, e dove queste ultime sono posizionate.
Vedere la sezione 3, "Strumenti".

Configurazione della testa di cucitura

Testa Inserito Posizione

A ATTENZIONE: Accertarsi
@D 00 % AarenzionE:
, ‘) - g a ' Accertarsi che le informazioni riguardanti la posizione
e e | delle teste di cucitura e la loro condizione di innesto/
‘) 80mm g a disinnesto siano corrette. In caso contrario potrebbero
verificarsi gravi danni permanenti alle teste di cucitura,

@, G a ® @ alle graffatrici e/o alle guide laterali.
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Modificare la posizione di pinzatura

Spostare le teste di cucitura

Guardando il lato sinistro di una qualunque delle teste di
cucitura, sara possibile leggere la posizione di pinzatura
effettiva, da centro a centro, sulla scala graduata dietro
di esse.

Lo scopo di tali scale graduate & quello di indicare le
posizioni delle teste di cucitura in modo da evitare pie-
gature non a squadra e il danneggiamento dei fogli,
specialmente qualora vengano prodotti libretti composti
da pochi fogli nel fascicolo. Quando sono installate due
teste di cucitura — utilizzare le posizioni contrassegnate
con le linee verdi, due o quattro. Quando sono installate
quattro teste di cucitura — utilizzare le posizioni contras-
segnate con quattro linee verdi.

/\ NOTA:
Le distanze indicate sulle scale graduate sono da centro
a centro.

E anche presente una linea arancione, che indica dove
posizionare la testa di cucitura durante l'utilizzo della
pinzatura angolare.

1 Per spostare una testa di cucitura, sollevare la ma-
niglia eccentrica del fermo dello scompartimento [A]
circa alla posizione [B]. Ora la testa di cucitura pud
essere spostata lateralmente in un'altra posizione di
pinzatura.

2 Nella nuova posizione, spingere verso il basso la
maniglia eccentrica del fermo dello scompartimento
[A] per bloccare la testa di cucitura in posizione.

3 Se & necessario innestare la testa di cucitura nella
sua nuova posizione, spostare la frizione di cucitura in
modo che l'azionamento della testa di cucitura risulti
meccanicamente innestato. Vedere "Innestare/disin-
nestare le teste di cucitura” sulla pagina precedente.

/\ ATTENZIONE:
Accertarsi di allineare la graffatrice [C] con la testa di
cucitura. Vedere la pagina successiva.

4 Aprire la schermata di configurazione della testa di
cucitura e, quindi, immettere la corretta configurazione
della testa di cucitura. Vedere la sezione 3, "Strumenti".

La schermata Configurazione della testa di cucitura dovra riflettere la condizione di innesto/disin-
nesto delle teste di cucitura, e dove queste ultime sono posizionate.

/\ ATTENZIONE:

Accertarsi che le informazioni riguardanti la posizione delle teste di cucitura e la loro condizione di
innesto/disinnesto siano corrette. In caso contrario potrebbero verificarsi gravi danni permanenti alle
teste di cucitura, alle graffatrici e/o alle guide laterali.
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Modificare la posizione di pinzatura, continuazione

Spostare le graffatrici

Per spostare le graffatrici, prelevare la chiave esagona-
le da 3 mm presente nello scomparto degli strumenti di
cucitura dello sportello anteriore.

1 Servendosi della chiave esagonale da 3 mm, allentare
la vite di regolazione [A] nel blocco della graffa [B].
Ora la graffatrice [C] pud essere spostata lateral-
mente, in modo da allinearla alla testa di cucitura [D].
Se i pareggiatori laterali [E] stanno bloccando le
viti di regolazione del blocco della graffa, afferrare i
pareggiatori laterali e spostarli di lato.

/\ AVWERTENZA
| bordi dei pareggiatori laterali sono taglienti. Spo-
starli di lato afferrandoli come illustrato.

/\ ATTENZIONE:
Accertarsi di allineare la graffatrice con la testa di cucitura.
Vedere piu softo.

2 Aprire la schermata di configurazione della testa di
cucitura e, quindi, immettere la corretta configura-
zione della testa di cucitura. Vedere la sezione 3,
"Strumenti".

La schermata Configurazione della testa di cucitura
dovra riflettere la condizione di innesto/disinnesto delle
teste di cucitura, e dove queste ultime sono posizionate.

/\ ATTENZIONE:

Accertarsi che le informazioni riguardanti la posizione
delle teste di cucitura e la loro condizione di innesto/
disinnesto siano corrette. In caso contrario potrebbero
verificarsi gravi danni permanenti alle teste di cucitura,
alle graffatrici e/o alle guide laterall.
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Allineare le g_jraffatrici

Per funzionare senza malfunzionamenti o danneggia-
menti, le graffatrici devono essere correttamente alline-
ate con le teste di cucitura.

Per allineare una graffatrice con una testa di cucitura,
prelevare innanzitutto gli strumenti di allineamento delle
graffatrici presenti nello scomparto degli strumenti di
cucitura dello sportello anteriore.

Utilizzare lo strumento di graffatura contrassegnato con
"L" quando si allineano le graffatrici 1 e 3 alle rispettive
teste di cucitura.

Utilizzare lo strumento di graffatura contrassegnato con
"R" quando si allineano le graffatrici 2 e 4 alle rispettive
teste di cucitura.

Entrambi gli strumenti di graffatura possono essere uti-
lizzati su entrambi i lati delle teste di cucitura. Scegliere
il lato che risulta piu pratico.

In questo esempio viene utilizzato lo strumento di graf-
fatura "L".

1 Allentare la vite di regolazione [A] nel blocco della
graffa [B].

2 Posizionare la parte superiore dello strumento di
allineamento delle graffatrici [C] a filo con il lato della
testa di cucitura [D].

3 Spostare la graffatrice [E] in modo che tocchila parte
inferiore dello strumento di graffatura.

4 Serrare la vite di regolazione [A].

/\ ATTENZIONE:
Non serrare eccessivamente la vite di regolazione.

5 Aprire la schermata di configurazione della testa di
cucitura e, quindi, immettere la corretta configura-
zione della testa di cucitura. Vedere la sezione 3,
"Strumenti".

La schermata Configurazione della testa di cucitura
dovra riflettere la condizione di innesto/disinnesto delle
teste di cucitura, e dove queste ultime sono posizionate.

/\ ATTENZIONE:

Accertarsi che le informazioni riguardanti la posizione
delle teste di cucitura e la loro condizione di innesto/
disinnesto siano corrette. In caso contrario potrebbero
verificarsi gravi danni permanenti alle teste di cucitura,
alle graffatrici e/o alle guide laterali.
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Regolazione del tiro del filo

La testa di cucitura & dotata di un gruppo di leva di rego-
lazione eccentrico a 5 posizioni. Questa leva modifica la
lunghezza del filo utilizzato per pinzare il libretto.

La posizione bassa imposta la minima lunghezza del
filo, per la pinzatura di libretti composti da 2- 10 fogli.

La posizione intermedia imposta una lunghezza del
filo intermedia, per la pinzatura di libretti composti da
17-22 fogli.

La posizione alta imposta la massima lunghezza del filo,
per la pinzatura di libretti composti da 31 o piu fogli.

Le posizioni intermedie possono essere utilizzate per la
pinzatura di libretti composti da un numero di fogli varia-
bile da 11 a 16 o da 23 a 30.

E opportuno procedere alla cucitura e al controllo di
3-4 libretti di prova, per osservare la modifica della lun-
ghezza del filo all'interno del libretto.
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Vuotare lI'impilatore per pinzatura sul bordo e

pinzatura angolare

L'impilatore per pinzatura sul bordo e pinzatura angolare € posizionato sul modulo di finitura, dietro

m allo sportello sinistro sul lato anteriore.

Impilatore pieno

Svuotare limpilatore.

Quando l'impilatore per pinzatura sul bordo e pin-
zatura angolare € pieno, sull'interfaccia utente
comparira il messaggio "Impilatore pieno". Svuo-
tare l'impilatore a nastro passando attraverso
I'apertura presente nello Sportello.

L'impilatore pud essere scaricato durante il fun-
zionamento.

& Nota:

Non e necessario aprire lo sportello per scaricare
I'impilatore per pinzatura sul bordo e pinzatura
angolare. La pila puo essere raggiunta attraverso
l'apertura presente nello sportello.
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Svuotare il contenitore dei residui

Il contenitore dei residui di rifilatura si trova nel modulo di finitura, dietro allo sportello sinistro presente
sul lato anteriore.

Quando il contenitore dei residui di rifilatura &

pieno, sull'interfaccia utente comparira il messag-

Svuotare il contenitore frontale dei residui di rifilatura. gIO "SVUOtare || Contenitore de| reSidui d| I’ifilatura
frontale". Procedere come di seguito indicato:

I
P D% i 1 Aprire lo sportello sinistro sul modulo di finitura.
U

Svuotare contenitore frontale dei residui rifilatura

Rimuovere e svuotare il contenitore dei residui
] di rifilatura.

w——- v v oy .

3 Riposizionare il contenitore dei residui di rifila-
tura e chiudere lo sportello sinistro sul modulo
di finitura.

Premere il tasto [Eseguito] sull'interfaccia uten-
te per riavviare il lavoro.

Sportello Contenitore dei residui di rifilatura
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Utilizzare I'impilatore a nastro

L'impilatore a nastro sul modulo di finitura & dotato di un sensore di carico, ed € possibile collocarlo
in tre differenti posizioni (in modo da adattarsi ad ogni possibile necessita di impilamento). Posizione
Auto, posizione Alta Capacita/Scatola o posizione Dispositivo esterno.

Tavolo dell'impi- Telaio dell'impi- Tasto di
latore a nastro latore a nastro rilascio

Posizione Auto
/’

’
Posizione i

Alta Capacita
o Scatola

Posizione
Dispositivo esterno |

Elemento di arresto -
dell'impilatore a nastro

Per modificare la posizione, tenere fermo il tavolo dell'impi-
latore a nastro mentre si preme il tasto di rilascio. Inclinare
il tavolo verso il basso o verso l'alto, rilasciando contem-
poraneamente leggermente il tasto di rilascio. Continuare
a spostare il tavolo finché quest'ultimo non scattera nella
posizione desiderata. Rilasciare il tasto di rilascio.

| libretti verranno espulsi dal modulo di finitura sul telaio
dell'impilatore a nastro e, infine, verranno trasportati sul
tavolo dell'impilatore a nastro. L'impilatore a nastro rileva il
peso del materiale in uscita e, quindi, comandera I'arresto
automatico del sistema non appena l'impilatore sara pieno.
Cio pud essere evitato scaricando i libretti dall'impilatore a
nastro mentre la macchina & in funzione. Inoltre, il limite di
rilevamento della condizione di "pieno" dell'impilatore pud
essere regolato in base alle preferenze dell'operatore. Vede-
re 3 "Strumenti", Impostazioni impilatore per regolare il limite
massimo entro il quale l'impilatore viene dichiarato "pieno".

&P NOTA: Per ottenere il corretto funzionamento e il cor-
retto rilevamento della funzione "pieno" dell'impilatore in
modo Alta Capacita, accertarsi di posizionare correttamente
I'elemento di arresto dell'impilatore a nastro. Per fare cio,
inclinare leggermente verso il basso I'elemento di arresto
dell'impilatore a nastro e posizionare sulle scale graduate le
frecce che indicano il corretto formato del libretto. Lasciare
\ I'elemento di arresto in posizione verticale.
Scale graduate Sporgenza Per formati di libretto inferiori rispetto ad A4/8,5*11", sara
del formato necessario spostare I'Elemento di arresto dell'impilatore a
nastro dopo la Sporgenza in plastica presente sul Tavolo
62 dell'impilatore a nastro.
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Attenzione

¢ Errore Q210 nella posizione di arresto carta sullimpilatore

continua alla pagina seguente

1 Posizione Auto.

Questa impostazione di base & adatta alla maggior
parte delle situazioni di impilamento. Se si eccettua
lo scaricamento dei libretti, non & richiesto alcun
intervento da parte dell'operatore.

Accertarsi che I'elemento di arresto dell'impilatore
a nastro si trovi nella corretta posizione di riposo, e
non dopo la sporgenza in plastica presente sul tavolo
dell'impilatore a nastro.

La visualizzazione di questo messaggio di errore in-
dica che I'elemento di arresto dell'impilatore a nastro
si trova nella posizione errata.

L'illustrazione raffigura I'elemento di arresto dell'im-
pilatore a nastro in posizione errata, spostato dopo
la sporgenza in plastica presente sul tavolo dell'im-
pilatore a nastro.
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Utilizzare I'impilatore a nastro, continuazione

Scale graduate
del formato

Regolare I'impilatore

Regolare limpilatore sul formato libro selezionato.

U‘

64

2 Posizione Alta Capacita.

Questa posizione €&, inoltre, adatta alla maggior parte
delle situazioni di impilamento ma, a confronto della
posizione Auto, consente una maggiore capacita di
impilamento.

& Nota:

Per ottenere il corretto funzionamento e il corretto
rilevamento della funzione "pieno” dell'impilatore in
modo Alta Capacita, accertarsi di posizionare corret-
tamente I'elemento di arresto dell'impilatore a nastro.
Per fare cio, inclinare leggermente verso il basso
I'elemento di arresto dell'impilatore a nastro e posi-
zionare sulle scale graduate le frecce che indicano
il corretto formato del libretto. Lasciare I'elemento di
arresto in posizione verticale.

Per formati di libretto inferiori rispetto ad A4/8,5*11",
sara necessario spostare I'Elemento di arresto
dell'impilatore a nastro dopo la Sporgenza in plastica
presente sul Tavolo dell'impilatore a nastro.

Ogniqualvolta il formato carta venga modificato, e
I'impilatore a nastro si trovi in posizione Alta capacita,
verra visualizzata I'apposita avvertenza riguardante
il formato del libretto dell'impilatore, in modo da
ricordare la necessita di impostare I'elemento di ar-
resto dell'impilatore a nastro nella posizione corretta.
Vedere 3 "Strumenti”, Impostazioni impilatore per la
procedura necessaria alla disattivazione di questa
avvertenza.
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3 Posizione Scatola.
Posizionare il tavolo dell'impilatore a nastro nella
posizione Alta capacita, ma lasciare l'elemento di
arresto dell'impilatore a nastro in posizione piana.
Cio consente ai libretti di scivolare dal tavolo dell'im-
pilatore a nastro all'interno di una scatola.

4 Posizione Dispositivo esterno.
Al fine di consentire I'impilamento su di un disposi-
tivo esterno quale, ad esempio, il modulo impilatore
a nastro ad elevata capacita BST4000-1, inclinare
completamente la tavola dell'impilatore a nastro com-
pletamente verso l'alto, sotto al telaio dell'impilatore
a nastro.

5 Per collocare l'impilatore a nastro in posizione di
stoccaggio quando non € in uso, sollevare il telaio
dell'impilatore a nastro dalla posizione Dispositivo
esterno.
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Impilatore a nastro BST4000-1

Impostare l'impilatore a nastro ad angolo retto

m Per impostare correttamente l'impilatore, seguire questi passaggi

[B]

66

[A]

Spostare la guida laterale interna [A]
quanto piu possibile verso Booklet
Maker.

Regolare la guida laterale esterna [B] in
modo da lasciare almeno 5 mm (1/4")
di gioco. Stringere le guide laterali su
entrambi i lati.

Regolare I'impilatura con il selettore di
velocita del nastro.
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Impostare I'impilatore a nastro in linea retta

1 Regolare le guide laterali nella posizione
piu esterna possibile allentando le mani-
glie [A].

2 Regolare l'impilatura con il selettore di
velocita del nastro [B].

[A]

)
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Scollegare/Collegare il trasportatore dei residui
di rifilatura

.] Scollegare il trasportatore dei residui di rifilatura

1 Allentare le manopole [A] (x2) e rimuovere
la prolunga della protezione del cavo [B].

2 Sganciare 1'0O-ring [C] dalla puleggia
superiore [D]

3 Allentare la manopola [E]. TWC risulta ora
staccato da CST, e pu0 essere allontanato.
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Collegare il trasportatore dei residui di rifilatura

Il collegamento del trasportatore dei resi-
dui di rifilatura avviene effettuando esat-
tamente in ordine inverso la procedura di
scollegamento.

&P NOTA:

Per fare in modo che il nastro del trasportatore
proceda nella direzione corretta, accertarsi di
posizionare I'O-ring [C] sulle pulegge [D] e [F]
come illustrato.

[C] °

B | e

Accertarsi che il trasportatore dei residui di
rifilatura risulti parallelo al sistema Booklet
Maker.

/\ AVVERTENZA

Per evitare la caduta del trasportatore dei
residui di rifilatura, & necessario installare
un filo di sicurezza [G] tra il supporto del
trasportatore e il perno della rotella pivo-
tante posteriore sul Booklet Maker sul lato
di uscita. Reinstallare il filo di sicurezza
[G] [qualora sia stato rimosso in prece-
denzal.
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Agganciare/sganciare Booklet Maker

Eanciare Booklet Maker

1 Spingere il fermo del gruppo di aggancio e allontanare
il sistema Booklet Maker da CST o dall'alimentatore.

— :: U C
" /\ ATTENZIONE
( . Perevitare di danneggiare il cavo di comunicazione che
C collega Booklet Maker all'’Alimentatore o Booklet Maker

a CST, non separare troppo questi ultimi.

¥ Té Y

1 Posizionare il sistema Booklet Maker vicino a CST
> . )
| _ e o all'Alimentatore e agganciarlo.
3 s — [ :[]
0 [ : ol 1
' [
, , 'm
N | C—UE\JS !
v v T ‘¥ =% ~¥F
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2. Produrre libretti o fascicoli pinzati

Modificare le impostazioni

Procedura generale

Le impostazioni possono essere modificate in uno dei due seguenti modi. "Temporanee" (le modifiche
resteranno valide fino al caricamento di un nuovo lavoro) oppure "Permanenti” (le modifiche verranno
conservate come un lavoro). Questo lavoro potra essere richiamato.

Procedura per le modifiche temporanee:
Dalla schermata di avvio, selezionare 'opzione che si desidera modificare e, quindi, apportare le
modifiche richieste. Confermare premendo il tasto verde [spunta].

Procedura per le modifiche permanenti:
Per mantenere le nuove impostazioni, premere il tasto [Lavori]. Seguire le istruzioni sullo schermo
per salvare le impostazioni correnti come un nuovo lavoro o su un lavoro esistente.

& NOTA:
Scegliere una delle procedure indicate in precedenza quando si modificano formato, pinzatura, rifi-
latura, copertine o dorso quadro come segue.

A seconda della configurazione del sistema, varia il numero di impostazioni selezionabili. Le informa-
zioni sulla schermata e le dimensioni dei tasti si adatteranno allo spazio disponibile sullo schermo.
L'esempio seguente mostra un sistema completamente configurato.

Formato carta

Selezionare formati carta standard

Dalla schermata di avvio, premere il tasto [For-
mato cartal.

Selezionare un formato carta standard premen-
do il tasto corrispondente e salvare la selezione
premendo il tasto verde [spunta].

A seconda della configurazione i formati carta
standard disponibili potrebbero variare.

Formato carta Per altri formati della carta, vedere "Formato carta
personalizzato" alla pagina successiva.

& NOTA:
sk [ La modifica del formato carta (I'abbandono di que-
sta schermata premendo il segno di spunta verde)
210x620 [ N T . .
———Ziomm provochera l'azzeramento di diverse regolazioni.
Squadratura viene impostato su Auto, la posizione
di Piega e Cucitura a 0,0 e, inoltre, le impostazioni
rerete ® @ relative alla cordonatura e all'alimentatore interno
vengono impostate su "off".
Inoltre, qualunque regolazione fine sia stata
apportata (vedere sezione 2, "Produrre libretti”,
Regolazione fine dell'aspetto dei libretti qui di
sequito) verra azzerata.

A5 [ A4 [

A4 [

2100 mm

A3 [

SRA5 [

SRA4 [ SRA3 [

225%620 [ [l 320620 [

Personale

Personale

continua alla pagina seguente 71
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Formato carta personalizzato

Formato carta

\

Formato carta personalizzato 2

Larg.: 292 0 mm Lung.:

00

<

4200 mm

Y

292,0 mm

E possibile memorizzare tre diversi formati carta
personalizzati.

Dalla schermata Formato carta, premere uno dei
tasti [Formato personalizzato] e, quindi, premere
il tasto [Modifical.

Premere i numeri Larghezza e/o Lunghezza e,
quindi, immettere la larghezza e/o la lunghezza
desiderate. E anche possibile usare i tasti [pit] e
[meno] per cambiare i numeri. Salvare il forma-
to personalizzato premendo il tasto di [spunta]
verde.

Quando si torna alla schermata Formato carta

(in alto a sinistra) sono possibili due scelte.

1. Premere la croce crossa per continuare ad
utilizzare il formato carta in uso al momento
della pressione del tasto Formato carta nella
Schermata di avvio.

2. Premere il segno di spunta verde per utilizzare il formato carta al momento selezionato nella
schermata Formato carta. La pressione del segno di spunta verde provochera I'azzeramento di
diverse regolazioni fini e impostazioni. Vedere la NOTA sotto "Selezionare i formati carta standard"

sulla pagina precedente.

Formato libro

Impostazioni generali

Formato libro

297.0 mm

Libro A4

.
|
L noRrs

Riflatura al vivo:
Rifilatura frontale: 15,0 mm ’

Riflatura ditesta: 11,50 mm
11,50 mm

x @

Rifilatura piede:

72

Dalla schermata di avvio, premere il tasto [For-
mato libro].

Il Formato libro pud essere impostato ad uno dei
due formati suggeriti oppure ad un Formato libro
personalizzato.

Vengono visualizzati la quantita di rifilatura al vivo
e il formato del libretto finito, in rapporto alle scelte
effettuate per il Formato libro.

| tre tasti presenti piu in basso vengono utilizzati
per le regolazioni fini, e verranno descritti piu
avanti in questa sezione sotto "Regolazione fine
dell'aspetto dei libretti" qui di seguito.
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Rifilatura automatica

Formato libro

Libro A4

Libro SRA4 con
rifilatura frontale
AUTOMATICA

320,0 mm

|
|

= 0
Rifilatura al vivo:

Rifilatura frontale: AUTO (5,0 mm)
Rifilatura di festa: 0,00 mm

Rifilatura piede: 0,00 mm

x @

Quando il Formato libro € impostato ad un formato
che comprenda la Rifilatura frontale AUTO, viene
calcolata una rifilatura minima sulla base delle
informazioni del sensore di spessore fascicolo.

Una volta prodotto un libretto, la quantita di rifila-
tura frontale viene visualizzata tra parentesi.

Qualora sia necessario apportare modifiche
alla rifilatura frontale, premere il tasto [Formato
libro personalizzato] e, quindi, il tasto [Modifical].
Seguire la procedura sotto "Rifilatura frontale" in

"Formato libro personalizzato" qui di seguito.

Formato libro personalizzato

Rifil.fr.

Formato libro

Libro A4

Formato libro personalizzato

320,0 mm

320,0%x220,0 mm

Rifilatura al vivo:
Riflatura frontale: 5,0 mm ’

Rifilatura di testa: 0,00 mm
0,00 mm

Rifilatura piede:

Formato libro personalizzato

Lung.: | 2140 mm

320,0 mm

320,0 mm

Larg.:

.w

Rifilatura al vivo:
Rifilatura frontale: 11,0 mm ’

Rifilatura difesta: 0,00 mm
Rifilatura piede: 0,00 mm

NOTA: Esistono differenze
nellintervallo di valori che possono ® @

essere immessi a causa di limitazioni
specifiche. Il valore vera
automaticamente comretto.

continua alla pagina seguente

Per impostare manualmente la rifilatura, premere
il tasto [Formato libro personalizzato] e, quindi, il
tasto [Modifical.

Per regolare la quantita di rifilatura frontale, pre-
mere il numero Lunghezza e, quindi, immettere
la lunghezza del libretto desiderata. E anche
possibile usare i tasti [piu] e [meno] per cambiare i
numeri. La quantita di rifilatura frontale &€ mostrata
nella casella.

Premere il tasto di [spunta] verde per confermare
o continuare impostando la quantita di rifilatura
della testa e del piede, ossia la quantita di rifila-
tura laterale.
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Formato libro personalizzato, continuazione

Rifilatura laterale (testa e piede)

Formato libro personalizzato

Larg.: | 300,0 mm lung.: [PAEXEN

300,0 mm

i w

Rifilatura al vivo:
Rifilatura frontale: 11,0 mm ’

Riflatura ditesta: 10,00 mm
Rifilatura piede: 10,00 mm

NOTA: Esistono differenze
nellintervallo di valori che possono
essere immessi a causa di limitazioni
specifiche. Il valore vera

automaticamente corretto.

Formato libro

Libro A4

Formato libro personalizzato

300.0%214,0 mm

300,0 mm

| w

Rifilatura al vivo:

Riflatura ditesta: 10,00 mm
Rifilatura piede 10.00 mm

X

Rifilatura frontale: 11,0 mm ’
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Per regolare la quantita di rifilatura laterale, pre-
mere il numero Larghezza e, quindi, immettere la
larghezza del libretto desiderata. E anche possibi-
le usare i tasti [piu] e [meno] per cambiare i numeri.
La quantita di rifilatura della testa e del piede com-
pare nella casella. Per rendere la rifilatura laterale
asimmetrica, vedere la sezione "Rifilatura laterale
asimmetrica" sotto "Regolazione fine dell'aspetto
dei libretti" qui di seguito.

Premere il tasto verde [spunta] per confermare.

Quando si torna alla schermata Formato libro,
vengono visualizzati il formato del libretto finito e
la quantita di rifilatura frontale, della testa e del
piede.

Premere il tasto verde [spunta] per confermare.

& NOTA:

Quando si utilizza la funzione di Rifilatura della
testa e del piede e, al tempo stesso, si alimen-
tano copertine o inserti centrali, verificare che le
copertine caricate nell'’Alimentatore interno siano
dello stesso formato dei fogli alimentati da CST.
Nell'esempio a sinistra le copertine devono avere
un formato di 300x450 mm.

La larghezza e pari a 300 mm, e la lunghezza e
pari a 2x (214 mm + Rifilatura frontale 11 mm).
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PiegaQuadrata

Impostazioni generali

Squadratura nel Modulo di finitura & dotato di
tre differenti impostazioni: AUTO, Manuale e Off.
Le informazioni sul tasto [Squadratura] indica-
no lo stato effettivo della Squadratura e il modo
selezionato.

Quando impostato su AUTO, Booklet Maker si
serve delle informazioni provenienti dal sensore
Modo AUTO: @ di spessore del fascicolo per calcolare il modo
piu adatto da 1 a 7, o se sia 0 meno necessario

c——— [c— saltare Squadratura.

Per scavalcare la funzione AUTO, utilizzare i

modi "Manuale". In Manuale & possibile sce-

R gliere fra nove diverse modi per le operazioni di

formazione del dorso. Otto diverse modi per la

e Hodert e ® @ pressione di piegatura a libro e, inoltre, la possi-

bilita di effettuare soltanto un'operazione di ser-
raggio per migliorare la piegatura.

Squadratura

————————+—
:

Vedere la tabella di riferimento qui di seguito.

Selezionare Off per saltare completamente 'operazione di piegatura a libro .

& NOTA:
Mentre la macchina é in funzione, Squadratura pu6 essere impostato su uno stato o un modo qua-
lunque. Con AUTO, su tutti i modi "Manuale" oppure su Off.

Quando Squadratura é impostato su AUTO, e se il libretto &€ composto da un numero di fogli/libretto
pari a circa 6 o meno, l'operazione di piegatura a libro verra saltata.

Il Modo 0 non prevede alcuna operazione di piegatura a libro, ma solo un miglioramento della piega-
tura. Questa impostazione pud essere utilizzata per qualunque numero di fogli per libretto, ma avra
un effetto sempre minore all'aumentare del numero di fogli. La modalita 0 non é inclusa nell'imposta-
zione Auto, per cui deve essere selezionata manualmente.

La modalita 8 é per una piegatura molto resistente, adatta a supporti particolari. La modalita 8 non
€ inclusa nell'impostazione Auto, per cui deve essere selezionata manualmente.

La tabella seguente contiene cifre approssimative e si basa su fogli da 80 gsm/20 Ib Alta qualita.

Modo | Numero di fogli nel fascicolo Modo | Numero di fogli nel fascicolo

0 Nessuna operazione di piegatura 4 Da 23 a 29 circa
a libro, solo un miglioramento della Da 30 a 35 circa
piegatura. Utilizzare per i libretti com- Da 36 a 43 circa
posti da un numero basso di fogli. -
Da 44 a 50 circa

1 Da 6 a 10 circa : : - .
Impostazione resistente in caso di

2 |Da11a16circa supporti particolari.
3 Da 17 a 22 circa

0[N |O

Tabella di riferimento per impostazioni di pressione di Squadratura.

continua alla pagina seguente 75
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PiegaQuadrata, continuazione

Selezionare I'impostazione della pressione di Squadratura

o = X

Impostazioni  Lavori Confatoi  Strumenti morgana

Lavoro caricato: -

Cucitura

to: Sella

Impostazioni Lavori § n! morgana

Formato carta
SRA3 [

Cucitura

Sela

Squadratura

6 7 8
® v @ KO

Squadratura

Modo AUTO: @
= | E—
——t——1——+—1—1*—
OFF 0 1 2 3 4 5 é 7 8
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Lo stato predefinito di Squadratura € ON, e il
modo predefinito € AUTO.

Una volta prodotto un libretto, I'informazione Modo
nel tasto [Squadratura] passera da "AUTQO" all'in-
dicazione del modo che ¢ stato calcolato essere
I'impostazione piu idonea. Il numero verra indicato
tra parentesi.

Per modificare le impostazioni, premere il tasto
[Squadratura] presente sulla Schermata di avvio.

Per utilizzare una modalita diversa da quella au-
tomatica, iniziare impostando l'interruttore verde
della modalita automatica su Off.

Per la modalita manuale, con l'interruttore della
modalita automatica in posizione Off, seleziona-
re la quantita desiderata della pressione di pie-
gatura a libro oppure impostarla su "off" per sal-
tare l'operazione di piegatura a libro.

Utilizzare i tasti [+] e [-] o semplicemente effet-
tuare un'operazione di puntamento e trascina-
mento sulla scala graduata.

Salvare l'impostazione premendo il tasto verde
[spunta].
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Piega

Regolare la posizione di piegatura

Compensazione
inclinazione

e Posizione: 0,0 mm e ® 0

Impostazioni piegatura

Compensazione
inclinazione

e Posizione: -1.0 mm e ® @

Le informazioni sul tasto [Piegatura] indicano la
posizione e lo stato effettivi della piegatura. Per
modificare le impostazioni di piegatura, premere
il tasto [Piegatura] presente sulla Schermata di
awvio.

Booklet Maker si serve delle informazioni prove-
nienti dal sensore di spessore del fascicolo per
calcolare e regolare la posizione di piegatura
corretta.

Tuttavia, I'operatore pud regolare la posizione del-
la piegatura fino ad un massimo di 5 mm (0,2") su
entrambi i lati del centro del fascicolo. Premere |l
tasto [+] per spostare la posizione verso il bordo
principale e premere il tasto [-] per spostare la po-
sizione verso il bordo di coda. Salvare l'imposta-
zione premendo il tasto verde [spuntal.

La compensazione della deviazione verra de-
scritta successivamente in questa sezione sotto
"Regolazione fine dell'aspetto dei libretti" qui di
seguito.

&P NOTA:

Questa regolazione, come anche lacompensazione
della deviazione, puo essere effettuata mentre la
macchina é in funzione.

Si consiglia di disabilitare la rifilatura per vedere in
maniera piu chiara il risultato dello spostamento
della posizione di piegatura.
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Pinzatura

Impostazioni generali

Cucitura a sella
Cucitura sul bordo

Cucitura nellangolo

Y

78

Le teste di cucitura sono state disinserite o

spostate dall'ultima configurazione?

®©

Le informazioni sul tasto [Pinzatura] indicano la
posizione e lo stato effettivi della pinzatura. Per
modificare le impostazioni di pinzatura, premere
il tasto [Pinzatura] presente sulla Schermata di
avvio.

Lo stato di pinzatura pud essere impostato a
Pinzatura a sella, Pinzatura sul bordo, Pinzatura
angolare o anche disabilitato premendo il tasto
corrispondente.

La schermata sulla sinistra indica che la pinzatu-
ra risultera disabilitata quando & premuto il tasto
di [spunta] verde.

& NOTA:

L'abilitazione o la disabilitazione della pinzatura
non possono essere effettuate mentre la mac-
china é in funzione.

L'abilitazione di qualunque impostazione di pin-
zatura e la pressione del tasto di [spunta] verde
nel menu Impostazioni pinzatura proporra que-
sta domanda.

Qualunque modifica meccanica alla configura-
zione della testa di cucitura gia effettuata, o che
verra effettuata a in seguito a una modifica dello
stato, dovra essere immessa nella schermata
Configurazione della testa di cucitura.

Premere il tasto a [croce] rosso se non € stata
apportata alcuna modifica meccanica.

Premere il tasto di [spunta] verde per aprire la
schermata Configurazione della testa di cucitura
per immettere eventuali modifiche meccaniche.
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Impostazioni generali, continuazione

Configurazione della festa di cucitura

Testa Inserito Posizione

A ATTENZIONE: Accertarsi

4 _ che la configurazione
della testa di cucitura
sia conforme al lavoro
in corso. In caso di

configurazione non
corretta possono
verificarsi danni
meccanici permanenti.

/\ ATTENZIONE:

La schermata Configurazione della testa di cu-
citura dovra riflettere la condizione di innesto/
disinnesto delle teste di cucitura, e dove queste
ultime sono posizionate.

Le modifiche meccaniche alla configurazione
della testa di cucitura sono descritte nella sezio-
ne 1, "Funzioni di base". La modalita attraverso le
quali le modifiche alla configurazione della testa
di cucitura sono immesse nell'interfaccia utente
sono descritte nella sezione 3, "Strumenti".

Accertarsi che le informazioni riguardanti la posizione delle teste di cucitura e la loro condizione di
innesto/disinnesto siano corrette. In caso contrario potrebbero verificarsi gravi danni permanenti alle
teste di cucitura, alle graffatrici e/o alle guide laterali.

Pinzatura a sella

Impostazioni cucitura

Cucitura a sella

Cucitura sul bordo

Cucitura nellangolo

-5.0 2.5 0.0

42,5 +50
e Posizione: 0,0 mm e ® 0

Regolare la posizione di pinzatura a sella

Nella schermata Impostazioni pinzatura, abilita-
re la pinzatura a sella premendo il tasto [Pinza-
tura a sella].

Confermare premendo il tasto verde [spunta].

Booklet Maker si serve delle informazioni prove-
nienti dal sensore di spessore del fascicolo per
calcolare e regolare la posizione di pinzatura
corretta.

Impostazioni cucitura

Cucitura a sella

Cucitura sul bordo

Cucitura nell'angolo

X

e Posizione: +1,0 mm

continua alla pagina seguente

L'operatore pud regolare la posizione di pinzatu-
ra fino ad un massimo di 5 mm (0,2") su entram-
bi i lati della piegatura. Premere il tasto [+] per
spostare la posizione verso il bordo principale e
premere il tasto [-] per spostare la posizione ver-
so il bordo di coda.

Salvare l'impostazione premendo il tasto di
[spunta] verde.

& NOTA:
Questa regolazione puo essere effettuata mentre
la macchina e in funzione.
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Pinzatura, continuazione

Pinzatura sul bordo

Impostazioni cucitura

Cucitura a sella
|

Copertina

anteriore

Cucitura sul bordo

Cucitura nell'angolo

Lavoro caricato: -

Formato carta

a4 [0

Squadratura Piega Cucitura Cordonat. Alim. fogli

Stato: OFF Stato: OFF yto: Bordo Stato: OFF A.B,C
Modo =

Posizione: — Posizione: — w0

Nella schermata Impostazioni pinzatura, abilitare
la pinzatura sul bordo premendo il tasto [Pinza-
tura bordo].

Confermare premendo il tasto verde [spunta].

&P NOTA:
La Pinzatura sul bordo e possibile solamente su
formati della carta A4 o0 8,5x11".

Il tasto [Pinzatura] indichera che Booklet Maker &
impostato per la Pinzatura sul bordo.

| fascicoli pinzati sul bordo verranno, quindi, con-
segnati all'impilatore per pinzatura sul bordo e
pinzatura angolare nel modulo di finitura.

Pinzatura nell'angolo

Impostazioni cucitura

1 Cucitura a sella

Copertina
anteriore Cucitura sul bordo

Cucitura nellangolo

X

o NOTA: Spostare manualmente la testa di cucitura
nella posizione di cucitura nellangolo.

Formato libro

Cordonat.

Stato: OFF Stato: OFF oo Stato: OFF
Modo =

Squadratura

Posizione: - Posizione: -
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Nella schermata Impostazioni pinzatura, abilitare
la pinzatura angolare premendo il tasto [Pinza-
tura angolare].

Confermare premendo il tasto verde [spunta].

&P NOTA:
La Pinzatura angolare & possibile solamente su
formati della carta A4 o 8,5x11".

Il tasto [Pinzatura] indichera che Booklet Maker &
impostato per la Pinzatura angolare.

| fascicoli pinzati angolarmente verranno, quindi,
consegnati all'impilatore per pinzatura sul bordo
e pinzatura angolare nel modulo di finitura.
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Cordonatura

La funzione Cordonatura rende possibile la cordonatura del foglio della copertina e/o dell'inserto
centrale del libretto per evitare un'eventuale frammentazione del toner o possibili difetti di piegatura.

Modalita di cordonatura

Copertina: @
“

Le informazioni sul tasto [Cordonatura] indicano
la posizione e lo stato effettivi della cordonatu-
ra. Per modificare le impostazioni di cordonatu-
ra, premere il tasto [Cordonatura] presente sulla
Schermata di avvio.

Nella schermata Impostazioni cordonatura, pre-
mere il simbolo dell'interruttore Copertina per
impostare lo stato desiderato, On oppure Off.
Quando l'interruttore Copertina € attivo, € pos-
sibile selezionare quali strumenti di cordonatura
utilizzare premendo il tasto [Fine] oppure il tasto
[Grezzo].

Di solito si consiglia I'impostazione Fine per i fo-
gli di grammatura inferiore a 120 gsm/32 Ib Alta
qualita. Per i fogli piu pesanti, selezionare I'impo-
stazione Grezzo.

Premere il tasto verde [spunta] per confermare.

Posizione di cordonatura

Impostazioni cordonatura

Copertina: n
Fime
e Posizione: -0,5 mm e ® @

Le posizioni della cordonatura sono inizialmente
impostate sul centro del foglio. L'operatore pud
spostare la posizione della cordonatura usando
i tasti [+] o [-]. Premere il tasto [+] per spostare
la posizione verso il bordo di uscita, e premere
il tasto [-] per spostare la posizione verso il bor-
do di ingresso. Indipendentemente dalla scelta
di cordonatura fine o grezza, ogni volta che si
preme uno dei tasti la cordonatura si spostera di
0,1 mm/0,004".

Terminata I'operazione, premere il tasto verde
[spunta] per confermare.

L'illustrazione mostra una cordonatura spostata
di 0,5 mm verso il bordo di uscita.

81



T10210B_IT BM5000s

Alimentatore

Impostazioni generali

In un sistema completamente configurato,
Booklet Maker pud ricevere fogli dai vassoi A e
B nell'Alimentatore a vuoto VFX opzionale, dal
vassoio C, dall'Alimentatore interno opzionale in
Booklet Maker o manualmente.

Feeder Settings

Layer | Tray | Sheets | Weight ‘

1 2 -

o
Trays: M e
H LI now AN HAl n n
5 | Selezionare "Livello", "Vassoio", "Fogli" o0 "Peso

d Layer
ar

v

etin e utilizzare uno qualsiasi di questi pulsanti che
non siano disattivati per modificare le imposta-
zioni.

Layers:

L'ordine dei livelli riflette il modo in cui il libretto

Feeder Setfings verra raccolto in Booklet Maker, quindi il livello
Loyer | Tray | Sheefs | Weight | con il numero piu alto verra alimentato per primo,
! c ! - e cosi via.
2 A 12 80-105 g/m?
B 1 164-220 g/m? @ NOTA:
p R 10| 80-105 g/ Alimentando piu fogli da un vassoio, occorre
s | ¢ ' _ disporli N-1 e a faccia in su. Vedere la Sezione

Layers 2, "Come organizzare le pile di carta da alimen-

1
5 42 2 9 @ ® 0 tare", "Caricamento dei fogli con l'alimentazione
da VFX".

Per conoscere le combinazioni e l'ordine dei
vassoi, vedere la tabella sottostante.

Possibili sequenze di alimentazione in un sistema completamente configurato,

cioé conivassoi: M,C,AeB

Alimentazione manuale di fascicoli da 1-50 fogli. | fascicoli possono essere alimentati aprendo
lo Sportello di alimentazione manuale nello Sportello superiore oppure utilizzando il Vassoio di
alimentazione manuale.

Alimentazione solo da vassoio C, 1-50 fogli.

Alimentazione mista di fascicoli alimentati a mano dal vassoio M e quindi dal vassoio C utilizzando
2 livelli. Max. 50 fogli in totale. Limitazioni: max. 1 foglio dal vassoio C.

Alimentazione mista dai vassoi A e B in qualsiasi ordine e combinazione fino a 5 livelli. Max. 50 fogli
in totale.

Alimentazione mista dai vassoi A e B in qualsiasi combinazione e dal vassoio C fino a 5 livelli. Max.
50 fogli in totale. Limitazioni: max. 1 foglio dal vassoio C. Il vassoio C deve trovarsi nel primo livello,
nell'ultimo oppure nel primo e nell'ultimo.

Sequenze di alimentazione non consentite

L'ordine di alimentazione prima dal vassoio C e quindi dal vassoio M non & consentito.

L'alimentazione mista da M e A e/o B non & consentita.
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Impostazione di un lavoro con l'alimentatore

Premere il tasto [Alim. fogli] dalla schermata di
avvio.

Numero di libretti

Per produrre un determinato numero di libretti,
premere il tasto [Numero di libri] e inserire un
numero. Il numero verra visualizzato sul tasto
[Alim. fogli] sulla schermata di avvio.

Impostazioni alimentatore

Livello| ossoio| Fogli | Peso ‘

B g ivello
e s @
ke
Vi iz
‘QAssoil. M.
E Foglio speciale
c & | o

avanzate

Livelli
Per aggiungere un livello, selezionare il livello
desiderato per aggiungere un livello superiore e

1 premere il tasto [Aggiungere livello].
A @ @ ® | livelli indesiderati possono essere eliminati
contrassegnandoli e premendo il tasto [Eliminare
livello].

Livelli:

Vassoi
Selezionare il vassoio e impostare l'alimentazione da A, B o C premendo i tasti [+] e [-].

Per scegliere I'alimentazione manuale, impostare il vassoio su M. | fogli o i fascicoli possono essere
alimentati aprendo lo Sportello di alimentazione manuale nello Sportello superiore oppure utilizzando
il Vassoio di alimentazione manuale.

Il vassoio pud essere impostato anche su A/B.
Cio significa che i vassoi A e B sono collegati e la
Lveld [Vassoio] Fogi | Peso | capacita di carico & ora raddoppiata. L'Alimenta-

tore passa automaticamente al vassoio B quando

1 C 1 - o
-9
Eliminare livello H H Y
2| AB 13 106163 g/me il vassoio A é vuoto.
e @ nor:

3 E possibile selezionare i vassoi uniti A/B per

aumentare la capacita quando i fogli sono esatta-

2 2 mente lo stesso formato in entrambi i vassoi. Per

g @ @ ® 0 aumentare ulteriormente la capacita, abilitare lo

strumento [Apert. cassetto volo], vedere la sezione
3, "Strumenti”, Apertura cassetto al volo.

Impostazioni alimentatore

Livelli:

Fogli

Selezionare Fogli e impostare il numero di fogli da alimentare premendo i tasti [+] e [-].

Peso

Per il vassoio A e B, selezionare Peso e impostare la grammatura della carta corretta premendo i tasti
[+] e [-]. Quando si usano supporti misti, per esempio fogli del corpo piu sottili e fogli per la copertina
piu spessi, impostare il peso secondo i fogli piu sottili.

&P NOTA:
Vedere anche "Proprieta dei supporti" al paragrafo "Impostazioni avanzate dell'alimentatore” di sequito.

continua alla pagina seguente 83
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Impostazione di un lavoro con l'alimentatore, continuazione

Impostazioni alimentatore

Livello |Vossoio| Fogli | Peso ‘

1 Cc 1 -

o e
un Eliminare livello
°

i QOXO

2 A/B 13 106-163 g/m?

Livelli:

Aggiungi foglio speciale

Foglio di protezione
OFF

Impostazioni alimentatore

Numero di libri

Lager | Mag. | Ark | Vikt ‘

A o] 1 e
2 A/B 13 106-163 g/m? e
Livelli:

Impostazioni alimentatore

Lager | Mag. | Ark | Vikt ‘
1 C 1
2 A 10 106-163 g/m?
3 B 3 106-163 g/m?

Livelli:
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Foglio speciale — Foglio di protezione
Quando si usano supporti piu delicati & possibile
utilizzare il vassoio C per alimentare un foglio di
protezione.

Per abilitare il tasto [Foglio speciale], assicurarsi
che il livello superiore sia impostato per alimentare
1 foglio dal vassoio C e che il livello sia contrasse-
gnato. Premendo il tasto [Foglio speciale] si apre
la schermata Aggiungi foglio speciale.

Premere il tasto [Foglio di protezione] e impostare
ON per aggiungere un foglio di protezione al fa-
scicolo. Premere, quindi, il tasto di [spunta] verde
per confermare.

| fogli del fascicolo vengono pareggiati e pinzati
prima di alimentare il foglio di protezione.

Il fascicolo e il foglio di protezione vengono quin-
di piegati insieme. Foglio di protezione ON viene
visualizzato con un triangolo rosso vicino al nu-
mero del livello.

Esempio 1

Il lavoro consiste in 13 fogli del corpo e in un fo-
glio per la copertina.

Dal vassoio A verranno alimentati 13 fogli. L'Ali-
mentatore passa automaticamente al vassoio B
quando il vassoio A & vuoto.

Dal vassoio C verra alimentato 1 foglio.

I triangolo rosso vicino al numero del livello in-
dica che il foglio alimentato dal vassoio C & un
foglio di protezione.

Esempio 2

Il lavoro consiste in 13 fogli del corpo € in un fo-
glio per la copertina.

| fogli della copertina vengono posizionati nel
vassoio C.

| fogli del corpo in bianco e nero vengono posi-
zionati nel vassoio A.

| fogli del corpo a colori vengono posizionati nel
vassoio B.

Una volta completata I'impostazione, confermare
premendo il tasto verde [spunta].
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Impostazioni avanzate

Impostazioni generali

Sulla schermata Impostazioni avanzate alimentatore & possibile modificare le impostazioni del
vassoio, del caricamento della carta, del rilevamento alimentazione doppia (DSD) oltre a testare le
impostazioni.

Impostazioni alimentators P~ Per accedere a Impostazioni avanzate alimenta-
T T M _ tore, premere il tasto [Impostazioni avanzate] sulla
S o schermata Impostazioni alimentatore.

2 A 10 106-163 g/m?* e
s e s | omusgm e
Q, e

| due vassoi A e B di VFX possono essere impo-
stati in modo indipendente. E sufficiente selezio-
nare Vassoio A o B e le impostazioni da modifi-
care.

Impostazioni avanzate alimentatore

/T\ Arricciatura della carta Rilevamento alimentazione
2,0mm [sle]e]e]le]

[a[{=]
“ Proprieta dei supporti a—g Impostazioni codice a barre

Le impostazioni che possono essere modificate
in Modo alimentatore automatico sono: Arriccia-
tura della carta, Rilevamento alimentazione dop-
pia, Proprieta supporti e Impostazioni codice a
barre.

& NOTA:
Si raccomanda, almeno all'inizio, di utilizzare il
Modo alimentatore automatico.

000

o
Alimentatore auto: 0 Prova pescaggio ®

Se il Modo alimentatore automatico non produce
risultati soddisfacenti pud essere disattivato per
consentire la regolazione individuale delle impo-
stazioni delle ventole. Si raccomanda di regolare
soltanto un'impostazione alla volta. Se la regola-
zione di tale impostazione non produce risultati
soddisfacenti, riportarla al valore originale prima
di regolare un'altra impostazione.

Impostazioni avanzate alimentatore

Aspirazione: 60 %

000D

Vassoio C, Alimentatore interno, offre meno im-
postazioni da modificare, soltanto Aria di separa-
zione e Rilevamento alimentazione doppia.

i Aria di separazione: 50 %
'l. Avria di separazione: 50 7

O0oeo
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Impostazioni avanzate in VFX, vassoi A e B, Modo alimentatore automatico ON

Arricciatura della carta

Impostazioni avanzate alimentatore

-4 -4 2 0 +2 +4 +6

a Arricciatura: +4,0 mm

Dettagli

X

Per accedere alle impostazioni Arricciatura della
carta, premere il tasto [Arricciatura della carta] sul-
la schermata Impostazioni avanzate alimentatore
in Modo alimentatore automatico.

Questo parametro consente all'utente di selezio-
nare I'entita di arricciatura della carta caricata.

L'utente pud scegliere tra sei diversi valori da
selezionare come indicato di seguito:

6 mm/0,24" per arricciatura di 6 mm/0,24" e superiore;
4 mm/0,16" per arricciatura di 4/0,16" € 5 mm/0,20";
2 mm/0,08" per arricciatura di 2/0,08" € 3 mm/0,12";
-2 mm/-0,08" per arricciatura di -2/-0,08" e

-3 mm/-0,12";

-4 mm/-0,16" per arricciatura di -4/-0,16" e

-5 mm/-0,20"

-6 mm/-0,24" per arricciatura di -6 mm/-0,24" e
inferiore.

Salvare l'impostazione premendo il tasto verde [spunta].

& NOTA:

Si raccomanda fortemente di non selezionare una quantita di arricciatura maggiore o minore rispetto a
quanto indicato nelle specifiche della macchina (arricciatura di direzione del processo +5 mm/+0,20"
e arricciatura di direzione del processo trasversale +2 mm/+0,08").

Come misurare |'arricciatura 1/3

Misurare I'arricciatura positiva diuna pila di carta.
Larricciatura positiva definisce il modo in cuiil bordo iniziale
della pila deve essere rivolfo verso l'alto, come indicato
nellimmagine

In alcune situazioni € necessario caricare i fogli nei vassoi con
il bordo rivolto verso il basso, quindi immettere un valore di
arricciatura negativo.

@riccimuro positiva

Arricciatura negative

Q

Come misurare I'arricciatura 2/3

1. Prendere un campione dalla pila (con altezza di circa
15 mm) e collocarlo su una superficie piana

2. Tenendo come riferimento il punto centrale, eseguire
tutte le misurazioni allinterno dell'area contrassegnata
nella figura (dal centro al bordo anteriore nella
direzione di alimentazione della carta)

3. Misurare il punto piU basso della pila di carta.

—
Misurare allinterno di questa are

=

Come misurare |'arricciatura 3/3

4. Tenendo come riferimento il punto centrale, eseguire
tutte le misurazioni allinterno dell'area confrassegnata
nella figura (dal centro al bordo anteriore nella
direzione di alimentazione della carta)

PN

&
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&P NOTA:

Caricare sempre i vassoi con carta che abbia ar-
ricciatura negativa. Se cio non é possibile, € molto
importante compensare l'arricciatura positiva con
la funzione Arricciatura della carta.

Premendo il tasto [Dettagli] sulla schermata Arric-
ciatura della carta vengono visualizzate istruzioni
passo passo su come misurare l'arricciatura.
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Proprieta dei supporti

Impostazioni avanzate alimentatore

. ©

Proprieta dei supporti: vassoio A

Supporti misti: 0
Supporti neri: @
Supporti rivestiti: o

Impostazioni alimentatore

Lager | Mag. | Ark | Vikt

1 C 1
A2 A 10 106-163 g/m?

3 B 3

106-163 g/m?

Livelli:

continua alla pagina seguente

Per accedere alle impostazioni Proprieta dei
supporti, premere il tasto [Proprieta dei supporti]
sulla schermata Impostazioni avanzate alimenta-
tore in Modo alimentatore automatico.

Supporti misti
Impostare Supporti misti su ON quando si utiliz-
zano supporti di diverse grammature della carta.

&P NOTA:
Vedere anche "Peso" al paragrafo "Impostazione
di un lavoro con l'alimentatore" di cui sopra.

Supporti neri

Impostare [Supporti neri] su OFF quando si utiliz-
za carta di colori chiari e su ON quando si utilizza
invece carta di colori scuri (per es. blu scuro).

& NOTA:

questa impostazione riguarda esclusivamente la
carta colorata. Il colore dell'inchiostro e il lavoro
di stampa non influenzano questa scelta.

Supporti rivestiti

Impostare [Supporti rivestit] su ON o OFF a
seconda che il supporto caricato sia patinato o
meno.

Salvare l'impostazione premendo il tasto verde
[spunta]. Sia le impostazioni di Supporti misti che
di Supporti neri sono confermate con un triango-
lo rosso posto vicino al numero di livello.
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Impostazioni avanzate in VFX, vassoi A e B, Modo alimentatore automatico ON,

continuazione

Rilevamento alimentazione doppia

Impostazioni avanzate alimentatore

Rilevamento alimentazione doppia: vassoio

Ultrasonico: n

Ottico:

A

Y

Lettori di codici a barre

Per accedere alle impostazioni Rilevamento
alimentazione doppia, premere il tasto [Rileva-
mento alimentazione doppia] sulla schermata
Impostazioni avanzate alimentatore in Modo ali-
mentatore automatico.

Rilevamento alimentazione doppia consente
all'utente di visualizzare e controllare i Sensori
DSD attivi. L'alimentatore a vuoto VFX & dotato
di due sistemi indipendenti di rilevamento della
doppia alimentazione, sia ottico che ultrasoni-
€O, uno in ciascun vassoio. Entrambi sono attivi
come impostazione predefinita. Se uno dovesse
causare problemi con un materiale specifico pud
essere disattivato. Questa impostazione viene
salvata con il lavoro attivo.

Salvare l'impostazione premendo il tasto verde
[spuntal].

Se VFX & dotato di lettori di codici a barre opzionali &€ possibile monitorare ogni foglio alimentato da

entrambi i vassoi.

Caratteristiche del codice a barre

La generazione del codice a barre sui fogli & responsabilita dell’utente. Le dimensioni del codice a
barre devono essere pari a 5x5 mm o maggiori (10x10 mm sono le dimensioni ottimali). Il codice
a barre deve essere posizionato al centro del bordo di uscita del foglio, come indicato nella figura
sottostante. Quest’area pud essere rifilata durante la produzione dei libretti.

Codici supportati:

% Posizione del codice a barre

CODICI ABARRE 2D (i codici 1D non sono supportati)

Tipi: Numero max.
di caratteri:

DataMatrix 24

QR 24

PDF417 24

Il lettore pud gestire una risoluzione di 10 mil sul codice a barre
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Sono supportati i seguenti codici di controllo:

Codici di controllo |Copertina [ ID set carta [ID lavoro |Sequen- [Numero di |Conteggio |Arresto
Ziale pagina pagine

Numero di carat- |1 cifra 1-20 cifre |1-20 cifre |1-5 cifre|Deve esse- |Deve esse- |1 cifra

teri che possono |(0-9) (0-9) (0-9) (0-9) re di 2 cifre |re di 2 cifre |(0-9)

essere allocati (0-9) (0-9)

&P NOTA:

Il numero di caratteri non deve essere maggiore di 24. E consentito soltanto I'utilizzo di cifre.

Vedere la "definizione di codici di controllo" alla pagina seguente per ulteriori informazioni.

Definizione dei codici di controllo:

Contenuto

Questa funzione viene utilizzata per alimentare le copertine dal
Vassoio B. Se la posizione della Copertina nel codice a barre &
pari a 0, significa che la copertina non verra alimentata. Per qual-
siasi altro numero VFX alimentera la copertina come ultimo foglio.

La funzione Codice di identificazione fascicolo viene utilizzata per
motivi di sicurezza. Tutti i fogli dello stesso documento/fascicolo
devono avere la stessa ID, mentre il fascicolo successivo deve
essere diverso.

La funzione ID lavoro viene utilizzata per motivi di sicurezza. Tutti
i fascicoli dello stesso lavoro devono avere la stessa ID, che &
indicata sulla prima pagina.

La funzione Sequenziale viene utilizzata per motivi di sicurezza.
La numerazione sequenziale viene eseguita attraverso l'intero
lavoro con un conteggio progressivo o alla rovescia ed & determi-
nata dalle prime due pagine.

La funzione Conteggio pagina viene utilizzata per controllare il
numero totale di fogli nel fascicolo.

La funzione Numero di pagina viene utilizzata sia per motivi di
controllo che di sicurezza. Utilizzata insieme alla funzione Con-
teggio pagina, questa funzione conta il numero di fogli in un fasci-
colo, con un conteggio progressivo o alla rovescia, ed & determi-
nata dal primo fascicolo che ha due fogli.

Nome Numero di
caratteri
Copertina 1 cifra (0-9)
ID set carta | 1-20 cifre (0-9)
ID lavoro 1-20 cifre (0-9)
Sequenziale | 1-5 cifre (0-9)
Conteggio Deve essere di
pagine 2 cifre (0-9)
Numero di Deve essere di
pagina 2 cifre (0-9)
Arresto 1 cifra (0-9)

La macchina viene fermata con un arresto progressivo. Leggen-
do un segno di arresto, la macchina completa il fascicolo e quindi
arresta il ciclo. Se la posizione di arresto nel codice a barre é 0,
significa che la macchina entra in funzione. Per ogni altro numero
la macchina si arresta.

Se un codice di controllo viene impostato su

disattivata/disabilitata.

&P NOTA:

"-", significa che il codice/la funzione di controllo &

Numero di pagina e Conteggio pagina sono gli unici due codici di controllo che devono sempre

essere specificati per eseguire un lavoro. Ogni altro codice aggiunge proprieta supplementari

ma non é obbligatorio.
» | codici di controllo devono essere raggruppati sulle righe adiacenti.

continua alla pagina seguente
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Impostazioni avanzate in VFX, vassoi A e B, Modo alimentatore automatico ON,
continuazione

Lettori di codici a barre, continuazione

Descrizione funzionale:

Foglio con codice a barre

Dopo la piegatura

Impostazioni codice a barre

Alimentazione dal vassoio A o B o da entrambi i vassoi

& NOTA:
Se l'alimentazione viene effettuata da entrambi i vassoi, I'opzione "Sequenziale"” deve essere
abilitata;
Conteggio all'interno del fascicolo;
Pausa del fascicolo;

Definizione del formato del fascicolo.

—— i

Dopo la rifilatura

Questa sezione guida l'utente attraverso I'lmpostazione del lavoro del codice a barre.

Impostazioni avanzate alimentatore

Posizione |

Codice di controllo

1

N e W N

Lettore di codice: n
1—N

Ordine di stampa:

90

Selezionare [Impostazioni codice a barre] dal
menu Impostazioni avanzate alimentatore per
aprire la schermata Barcode Settings (Imposta-
zioni codice a barre).

Accendere il Barcode Reader (Lettore del co-
dice a barre) e scegliere un ordine di stampa
Accendere il Barcode Reader (Lettore del codi-
ce a barre) premendo [Barcode: ON] (Codice a
barre: ON) e scegliere l'ordine di stampa corret-
to per il codice premendo il tasto [Print Order]
(Ordine di stampa): in ordine crescente: 1—N;
o decrescente: N—1.

& NOTA:
L'ordine di stampa corrente del lavoro non verra
modificato.
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Impostazioni codice a barre

Posizione| Codice di controllo Lettore di codice:

1 Sequenziale

!e

2 Sequenzicle Ordine di stampa:

3 Numero di pagina

4 Numero di pagina

5 Conteggio pagine e @ @
6 Conteggio pagine

- @ XYW

Sequenza del codice di controllo selezionata non
consentita. Modificare la sequenza del codice di
controllo per continuare.

Impostazioni codice a barre

Posizione | Codice di controllo

Lettore di codice: n

1 Sequenziale

2 Sequenziale Ordine di stampa:
3 -

4 Numero di pagina

5 Conteggio pagine

é Conteggio pagine

| 4
Tasti Digitalizza

Cedice a barre analizzato:
010103

Sequenza del codice di controllo selezionata non
consentita, Cambiare in una sequenza del codice

di controllo consentita da interpretare.

9,

continua alla pagina seguente

Una volta immessa la sequenza del codice di
controllo, premere il segno di spunta verde per
confermare.

Se la sequenza del codice di controllo immessa
non & consentita, il messaggio a sinistra verra
visualizzato quando si preme il segno di spunta
verde per confermare.

Premere il segno di spunta verde nella finestra
di dialogo e correggere la sequenza del codice
di controllo.

Le telecamere del Codice a barre sono in gra-
do di digitalizzare il Codice a barre che si trova
sulla pila caricata in qualsiasi momento della
programmazione premendo il relativo tasto
Digitalizza.

Una volta immessa la sequenza del codice di
controllo, premere il segno di spunta verde per
confermare.

Se la sequenza del codice di controllo immessa
non é consentita, il messaggio a sinistra verra
visualizzato quando si preme il segno di spunta
verde per confermare.

Viene visualizzato anche il codice di controllo
interpretato dalla scansione del codice a barre
dalla pila di carta.

Premere il segno di spunta verde nella finestra

di dialogo e correggere la sequenza del codice
di controllo.
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Esempi: Gli esempi seguenti mostrano in che modo la macchina legge il codice a barre e interpreta
i codici di controllo.

Esempio 1
Codice a barre:

[ ]
o
Dati elaborati dal Lettore di codice a barre:
copertina: La funzione Copertina e disattivata
idfascicolo: La funzione ID fascicolo e disattivata
idlavoro: La funzione ID lavoro é disattivata
seq: 01 Numero di fogliin sequenza

numpagina: 01 — Numero di pagina corrente nel fascicolo
conteggiopagina: 03 Numero totale di pagine nel fascicolo
arresto: Funzione di arresto non abilitata
codice: 010103 ——+——  Stringa di numeri

In questo caso, dal primo foglio della pila si legge: 010103.
Cio significa che i primi due caratteri indicano la funzione Sequenziale, il 3° e il 4° carattere sono il
Numero di pagina e il 5° il 6° carattere rappresentano la funzione Conteggio pagine.

Codice: o | 1 0o | 1 o | 3
Codice di controllo: | Sequenziale | Numero di pagina | Conteggio pagine
Posizione: 1 | 2 g | 4 5 | 6

Questa schermata mostra la sequenza del codi-

Impostazioni codice a barre . .
ce di controllo correttamente immessa.

‘Posizionel Codice di controllo

Lettore dli codice:

Ordine di stampa:

1 Sequenziale

2 Sequenziale

3 Numero di pagina

4 Numero di pagina

5 Conteggio pagine e @ @
6 Conteggio pagine

- @ ¥V

Questa schermata conferma che le impostazioni
del codice a barre immesse sono corrette, mo-
Codice a barre andlizzato: strando inoltre i codici di controllo interpretati
010103 .. . . . . .

o _ _ _ dalla digitalizzazione del codice a barre indicato
SCeoc:ﬂzncziilcﬁeor:rgl:o interpretati dal codice a barre: Su”a plla d| Carta Caricata.

Numero di pagina = 01

Conteggio pagine = 03

9
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Esempio 2
Codice a barre:

Dati elaborati dal Lettore di codice a barre:

copertina: 1 ——— La funzione Copertina é attivata e viene alimentata una copertina
idfascicolo: 03— — La funzione ID fascicolo é attivata e IDfascicolo € 03

idlavoro: 01 —— — La funzione ID lavoro é attivata e IDlavoro e 01

seq: 06 Numero di fogli in sequenza

numpagina: 01 ——— Numero di pagina corrente nel fascicolo

conteggiopagina: 05 Numero totale di pagine nel fascicolo

arresto: 0 La funzione di arresto e abilitata ma non attiva per questo foglio
codice: 103010601050 +—  Stringa di numeri

In questo caso, dal sesto foglio della pila si legge: 103010601050.

Cio significa che il primo carattere indica la funzione Copertina, i due caratteri successivi la funzione
ID fascicolo, il 4° e il 5° carattere I'ID lavoro, il 6° e il 7° la funzione Sequenziale, I'8° e il 9° carattere
il Numero di pagina, il 10° e I'11° carattere la funzione Conteggio pagine e l'ultimo carattere rappre-
senta la funzione di arresto.

Codice: 1 o | 3 o | 1 o | s o | 1 o | s 0
Codice di controllo: | Copertina ID set carta ID lavoro Sequenziale | Numero di pagina | Conteggio pagine | Arresto
Posizione: 1 2 | 3 4 | s 6 | 7 8 | 9 10 | 1 12
Impostazioni codice a barre Impostazioni codice a barre
Posmonel Codice di controllo e el earlecs n ‘Posmonel Codice di confrollo e el @erlacs n
1 Sportello (vasscio A/B) 8 Numero di pagina
2 ID set carta Ordine di stampa: ? Numero di pagina Ordine di stampa:
3 ID set carta 10 Conteggio pagine .
4 ID lavoro 1 Conteggio pagine
5 ID lavoro 12 Arresto
6 Seguenziale 13 -
R e XV .. B e X®Mv

Le due schermate in alto mostrano la sequenza

Codice @ bane anclzzato: del codice di controllo correttamente immessa.

Codici di controllo interpretati dal cedice a barre: . .

Sportello (vassolo A/B] = | La schermata in basso conferma che le imposta-
Do cana ~ 08 zioni del codice a barre immesse sono corrette,
sequendale = 06 mostrando inoltre i codici di controllo interpretati

Numero di pagina = 01

Centeggio pagine =09 dalla digitalizzazione del codice a barre indicato
sulla pila di carta caricata.
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Impostazioni avanzate in VFX, vassoi A e B, Modo alimentatore automatico OFF

Vengono utilizzate ventole diverse per generare l'aspirazione della carta e la separazione tra i fogli.
Se il Modo alimentatore automatico non produce risultati soddisfacenti pud essere disattivato per
consentire la regolazione individuale delle impostazioni delle ventole. Si raccomanda di regolare sol-
tanto un'impostazione alla volta. Se la regolazione di tale impostazione non produce risultati soddi-
sfacenti, riportarla al valore originale prima di regolare un'altra impostazione. Come regola generale,
la carta piu pesante richiede tipicamente un flusso d'aria maggiore.

& NOTA:
Si raccomanda, almeno all'inizio, di utilizzare il Modo alimentatore automatico.

Avria di fluttuazione Avria di fluttuazione
anteriore posteriore

Aria del vuoto

Aria di ‘
separazione

Aria di fluttuazione Aria di fluttuazione
anteriore posteriore

e _ Per accedere a Impostazioni avanzate alimentato-
T s e re, premere il tasto [Impostazioni avanzate] sulla
Z| | - Dk RS
S schermata Impostazioni alimentatore.

a (] 3| 108-163 gim

| due vassoi A e B di VFX possono essere impo-
stati in modo indipendente. E sufficiente selezio-
nare Vassoio A o B e le impostazioni da modifi-
care.

Le impostazioni che possono essere modificate
quando il Modo alimentatore automatico € disat-
tivato sono: Aria di fluttuazione anteriore, Aria di
fluttuazione posteriore, Aria di separazione, Ela-
borazione posizione, Aria del vuoto e Tempo di
pick up.

Rilevamento alimentazione doppia e Impostazio-
ni codice a barre sono gia descritti in precedenza
al paragrafo Impostazioni avanzate alimentatore,
Modo alimentatore automatico ON.
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Aria di fluttuazione anteriore

Aria di fluttuazione anteriore: vassoio A

0 NOTA: Se linceppamento si
verifica pib volte, aumentare
il flusso d'aria. Per supporti
molto statici o supporti
— pesanti & generalmente
f— consigliato un flusso d'aria
— | piv elevato. Un flusso d'aria
‘.. troppo elevato pud causare
‘ doppie alimentazioni. Se
possibile utilizzare sempre
AUTO.

e N L B e

0% 20% 40% 60% 80% 100 %

e Flusso d'aria: 60 % e ® @

Aria di fluttuazione posteriore

Questo parametro controlla il flusso delle due

ventole anteriori (piu vicine alla cinghia di tra-

sporto). L'aria di fluttuazione soffia nella pila di

carta dai lati per ottenere la separazione tra i

fogli. m
Premere il tasto verde [spunta] per confermare

le modifiche o il tasto rosso [X] per annullare e

tornare indietro.

Avria di fluttuazione posteriore: vassoio A

0 NOTA: Se linceppamento si
- verifica piU volte, aumentare
il flusso d'aria. Per supporti
molto statici o supporti
pesanti & generalmente
consigliato un flusso d'aria
piv elevato. Un flusso d'aria

.‘ troppo elevato pud causare
“ doppie alimentazioni. Se
possibile utilizzare sempre
AUTO.
11—
0% 20% 0% 0% 80%  100%

e Flusso d'aria: 60 % o ® @

Aria di separazione

Questo parametro controlla il flusso delle due
ventole posteriori . L'aria di fluttuazione soffia
nella pila di carta dai lati per ottenere la separa-
zione tra i fogli.

Premere il tasto verde [spunta] per confermare
le modifiche o il tasto rosso [X] per annullare e
tornare indietro.

Aria di separazione: vassoio A

o NOTA: Se linceppamento si
C-) verifica piU volte, aumentare
. il flusso d'aria. Per supporti

'. molto statici o supporti

‘ pesanti & generalmente
consigliato un flusso d'aria
piu elevato. Un flusso d'aria
troppo elevato puo causare
doppie alimentazioni. Se
possibile utilizzare sempre
AUTO.

0% 20 % 40% 60 % 80 % 100 %

e Flusso d'aria: 80 % e ® @

continua alla pagina seguente

La ventola dell'aria di separazione soffia aria sot-
to le cinghie di trasporto sul bordo anteriore della
pila di carta per mantenere la separazione della
carta durante l'alimentazione.

Premere il tasto verde [spunta] per confermare
le modifiche o il tasto rosso [X] per annullare e
tornare indietro.
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Impostazioni avanzate in VFX, vassoi A e B, Modo alimentatore automatico OFF,
continuazione

Elaborazione posizione

Posizione elaborazione: vassoio A

e Posizione: 16,

NOTA: Modificare in una
posizione pib bassa per i
supporti molto pesant, o se si
verifica ripetutamente
un'alimentazione errata. Una
posizione troppo bassa puo
causare doppie
alimentazioni.

4.0 18.0 220
0mm e ® @

Aria del vuoto

Questo parametro controlla la posizione della
parte superiore della pila di carta non separata.
Il valore di elaborazione posizione corrisponde
a una posizione sul sensore SP, che I'operatore
pud vedere tramite un'etichetta situata sulla cu-
stodia del sensore SP.

Premere il tasto verde [spunta] per confermare
le modifiche o il tasto rosso [X] per annullare e
tornare indietro.

Aspirazione: vassoio A

80%

e Flusso d'aria: 80 % e

NOTA: Se linceppamento si
verifica piU volte, aumentare
il flusso d'aria. Per supporti
molto statici o supporti
pesanti & generalmente
consigliato un flusso d'aria
piu elevate. Un flusso d'aria
troppo elevato pud causare
doppie alimentazioni. Se
possibile utilizzare sempre
AUTO.

X
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Questo parametro controlla la ventola del pro-
cesso sotto vuoto, che attira la carta verso la cin-
ghia di trasporto durante I'alimentazione.
Premere il tasto verde [spunta] per confermare
le modifiche o il tasto rosso [X] per annullare e
tornare indietro.
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Tempo di pick up

Tempo: vassoio A

o NOTA: Se linceppamento si

verifica piU volte, aumentare
il flusso d'aria. Per supporti
molto statici o supporti
pesanti & generalmente

consigliato un flusso d'aria
- pil elevato. Un flusso d'aria
troppo elevato pud causare
doppie alimentazioni. Se
possibile utilizzare sempre
AUTO.

e Tempo: 145 ms e ® @

Impostazioni test

Il tempo di pick up, o Pick Up Time, € l'intervallo
di tempo durante il quale il processo sotto vuoto
é attivato per alimentare ciascun foglio. Questo
valore pud essere regolato tra 75 ms e 500 ms.
Premere il tasto [+] o [-] per regolare il valore.

Un Tempo di pick up maggiore rallenta il proces-
so poiché VFX impiega piu tempo per alimentare
ogni foglio, tuttavia cid potrebbe anche essere
utile per risolvere dei problemi di inceppamento.

&P NOTA:
Questo valore deve essere regolato quando si
eseqgue la procedura di "impostazione manuale
di ripristino dell'inceppamento” descritta nella
sezione 6.

Premere il tasto verde [spunta] per confermare
le modifiche o il tasto rosso [X] per annullare e
tornare indietro.

Impostazioni avanzate alimentatore

Alimentatore auto: @

continua alla pagina seguente

Impostazioni test

Il tasto [Impost. Test] consente di controllare le
impostazioni manuali.

Premere questo tasto una sola volta e quindi
[ON] per attivare tutte le ventole e spostare I'ele-
vatore all'elaborazione posizione a seconda delle
impostazioni.

| fogli continueranno a fluttuare finché non si pre-
me [OFF] per arrestare il modo test: le ventole si
spengono e l'elevatore si sposta verso il basso.

& NOTA:
Questa funzione viene disabilitata quando VFX
viene impostato su Alimentatore auto ON.

Come regola generale, dovrebbero essere pre-

senti da 10 a 20 fogli fluttuanti sopra la pila di
carta non separata.
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Impostazioni avanzate in VFX, vassoi A e B, Modo alimentatore automatico OFF,
continuazione

Impostazioni test, continuazione

m Se VFX & impostato correttamente, i fogli flut-
tueranno orizzontalmente con uguale valore di
separazione tra loro, come illustrato nella figura 1.

fig. 1

Se i fogli fluttuano con il bordo anteriore rivolto
in alto, il valore di elaborazione posizione deve
essere aumentato, mentre il valore dell'aria di
separazione deve essere diminuito, affinché la
carta fluttui come illustrato nella figura 2.

fig. 2

Sei fogli fluttuano con il bordo posteriore rivol-
to in basso, il valore di elaborazione posizione
deve essere diminuito, mentre il valore dell'aria
di separazione deve essere aumentato, affinché
la carta fluttui come illustrato nella figura 3.

fig. 3

98



T10210B_IT BM5000s

Impostazioni avanzate nell'alimentatore interno, vassoio C

Impostazioni alimentatore

[ uveto [vassoio| Foas [ Peso

‘ ‘ °
A 10 106-163 g/t °

3 (] a 06-163 g/m?

'.. Aria di separazion:

Rilevamento alimentazione
doppia

Aria di separazione

Per accedere a Impostazioni avanzate alimen-
tatore, premere il tasto [Impostazioni avanzate]
sulla schermata Impostazioni alimentatore.

Aria di separazione: vassoio C

NOTA: Per ambienti molto
statici o supporto pesanti, &

generalmente consigliato

un flusso d'aria piu elevato.
% J
—

e Flusso d'aria: 50 % e ® 0

Rilevamento alimentazione doppia

Si consiglia di aumentare il flusso d'aria quando
si utilizzano fogli spessi e pesanti. Dalla scher-
mata Impostazioni avanzate alimentatore, pre-
mere il tasto [Aria di separazione].

Impostare la quantita di flusso d'aria desidera-
ta premendo il tasto corrispondente e salvare
l'impostazione premendo il tasto verde [spunta].
L'impostazione predefinita € 10%.

Rilevamento alimentazione doppia: vassoio A

Oftico: 0
Ultrasonico: n

> @

Dalla schermata Impostazioni avanzate alimen-
tatore, premere il tasto [Rilevamento alimenta-
zione doppial.

Premere il simbolo dell'interruttore appropriato
per impostare Rilevamento alimentazione doppia
ottico e/o ultrasonico (opzionale) su On oppure
su Off. Premere, quindi, il tasto di [spunta] verde
per confermare.

Normalmente, quando si introducono coperti-
ne, il rilevamento dell'alimentazione doppia, sia
ottico che ultrasonico (opzionale), deve essere

attivo. Tuttavia, qualora si verificassero rilevamenti "falsi" di alimentazione doppia, come quando si
utilizzano copertine spesse o caratterizzate da stampe scure o miste, iniziare impostando la funzio-
ne di rilevamento alimentazione doppia ottico su Off.

@ NOTA: Il rilevamento dell'inceppamento sara in funzione indipendentemente da come € impostato

Rilevamento alimentazione doppia.
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Utilizzo con VFX

Dopo aver caricato i fogli, impostare un lavoro
morgana come descritto in precedenza in questa sezione.
Premere il tasto giallo Prova: se i contenitori sono
Formato libro impostati su Alimentatore auto OFF, VFX alimen-
o alurafrontae tera un fascicolo in Booklet Maker.

Cio consente all'utente di controllare il primo
Squadratura Alim. fog libretto prima di avviare la produzione.

OFF (o3 )] [e )] i A BC

Se i contenitori sono impostati su Alimentatore
auto ON, dopo aver premuto [Prova] comparira

Aireciatu dela corta: uesta schermata.
-~ ;.Dﬁil,r\r.,lﬂ,v,:\,Llu\,,:rlj IE.’lL./;igu\bJhm,hl,mjv_ q

Impostazioni avanzate alimentatore

Premere:
- [Arricciatura della carta] per immettere la quantita
di arricciatura (vedere la sezione 1, "Funzioni di

@ base" per sapere come si misura l'arricciatura

CI5C
“ Proprieta dei supporti Impostaziol

della carta);

- [Proprieta dei supporti] per modificare le impo-
stazioni delle proprieta dei supporti a seconda
del tipo di carta caricato in VFX.

i~
Alimentatore auto: 0 Prova pescaggio ®

Premere il tasto verde [spunta] per alimentare
un fascicolo da VFX e controllare il primo libretto
prima di avviare la produzione.

W
\\\\\

Arricciatura della carta positiva Arricciatura della carta negativa
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Regolazione fine dell'aspetto dei libretti

Per effettuare una regolazione fine dell'aspetto dei libretti e per compensare possibili variazioni
riguardanti la carta o la stampa sono disponibili diverse regolazioni.

& NoTA:
Tutte queste regolazioni sono specifiche, e verranno azzerate in caso di modifica del Formato carta.

Per tutte le regolazioni riguardanti queste pagine
. o affiancate, iniziare premendo il tasto [Formato
oo libro] nella Schermata di avvio per raggiungere

F 1 t F to libl .
NS Lo R la schermata Formato libro.

Alim. fogli

Squadratura i Cucitura
Sella ol Vassoi: A,B,C

0.0 03 Libri:

o 20 O

Dalla schermata Formato libro, premere il tasto

Formato libro X .
[Registrazione set carta].

coperin®

Copey |
Werting | = erior®

Libro A4
Dm‘eﬁwe

297.0 mm

14,0 mm

Rifilatura al vivo:
‘ Rifilatura frontale: 15,0 mm ’

Rifilatura di testa: 11,50 mm
Rifilatura piede 11,50 mm

ceaolazione fine del reaisto fascicol Dalla schermata Regolazione fine del registro
egolazione t1ine ael regisiro 1ascicolo . . .

¢ 2 fascicolo, premere il tasto [Controllare registro
fascicolo] per avviare la procedura Controllare

registro fascicolo.

Controllare registro fascicolo

Inviare un set del lavoro dall'alimentatore, quindi attende
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Inviare dall'alimentatore un fascicolo del lavoro e,

Confrollare registro fascicolo N . . L
& quindi, seguire le istruzioni riportate a schermo.

Inviare un set del lavoro dall'alimentatore, quindi attendere ulteriori istruzioni.

)

Una volta che il fascicolo si & fermato nell'area
del compilatore, seguire le istruzioni a schermo
per controllare il registro del fascicolo.

Confrollare registro fascicolo

1. Aprire lo sportello superiore del Booklet Maker.

2. Controllare che i pareggiatori e le guide laterali tengano fermo il
fascicolo senza bloccarne i fogli.

3. Chiudere lo sportello superiore ed effettuare le regolazioni di registro del
fascicolo, se necessario.

— 5

Dopo aver chiuso lo sportello superiore, premere
i tasti [-] e [+] della schermata [Regolazione fine
del registro fascicolo] per modificare uno o en-
trambi i valori di registro.

Un valore negativo corrisponde a un registro piu

-0,2mm fascicolo stretto del libretto.

Regolazione fine del registro fascicolo

Controllare registro

& NOTA:
Una impostazione troppo accurata potrebbe peg-

® @ giorare il risultato.

Dopo aver impostato i valori di registro, premere
il tasto [Verifica regolazioni].

Ripetere questa procedura fino a quando non
sara stato raggiunto il registro desiderato. Pre-
mere, quindi, il tasto di [spunta] verde.

103



T10210B_IT BM5000s

Rifilatrice laterale — Rifilatura laterale asimmetrica

Formato libro

e Offset: +1,4 mm

Formato libro

Libro A4

Formato libro

300.0%214,0 mm

297,0 mm

.w

Rifilatura al vivo:

Riflatura ditesta: 10,10 mm
Rifilatura piede: 12,90 mm

x @

Rifilatura frontale: 15,0 mm ’

Se si desidera spostare la Rifilatura laterale ri-
spetto al centro, modificare il valore della Rifila-
tura laterale asimmetrica.

Dalla schermata Formato libro, premere il tasto
[Rifilatura laterale asimmetrical).

Spostare la rifilatura laterale su di uno dei due
lati, sulla testa o sul piede, utilizzando i tasti [+] e
[-] e, quindi, premere il tasto di [spunta] verde per
salvare l'impostazione.

La larghezza del libretto, a differenza della quan-
tita di rifilatura della testa e del piede, non variera.

La modifica delle impostazioni come nell'esem-
pio precedente produrra un libretto con le impo-
stazioni di rifilatura al vivo indicate nell'immagine
a sinistra.

delle copertine.

+0,7 mm

NOTA: Tagliare il foglic copertina pil large rispetto ai fogli del corpo
per compensare le differenti percentuali di restringimento del corpo e ® @

104

Utilizzare la Regolazione copertina per compen-
sare eventuali restringimenti dei supporti della
copertina e del corpo del libretto.

Dalla schermata Formato libro, premere il tasto
[Regolazione copertinal.

Alcune condizioni quali, ad esempio, il calore e
la pressione del processo di fusione, possono
provocare variazioni a livello di restringimento
tra differenti tipi di carta. La modifica del valore
Regolazione copertina puo migliorare l'aspetto
del libretto, soprattutto se la copertina € scura e i
fogli del corpo sono chiari.

Le impostazioni dell'esempio riportato sulla sini-
stra renderanno il foglio della copertina piu largo
di 0,7 mm rispetto ai supporti del corpo.
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Compensazione inclinazione

Le ragioni per le quali i libretti finiti potrebbero
morgana essere espulsi inclinati sono diverse. Innanzitutto,
i fogli potrebbero non essere stati tagliati perfet-
Formato carta —1 Formato libro tamente a squadra. Cid pud essere compensato
3D tbroAd impostando opportunamente il piegatore.
Dalla Schermata di avvio, premere il tasto [Impo-
Cucitura Cordonat. Alim. fogli stazioni piegatura].

Dalla schermata Impostazioni piegatura, preme-
re il tasto [Compensazione deviazione].

Compensazione
inclinazione

a Posizione: -0,2 mm e ® o

Compensazione inclinazione

Confrontare il libretto con I'esempio riportato a
schermo e, quindi, selezionare la quantita di de-

@ (o pesoree viazione che si desidera compensare. Premere
: compensarer T il tasto verde [spunta] per confermare.
Coperiina COPEﬂina disalineamenti dei liori.

ore
anter anteriore

Se i libretti vengono espulsi incli-
———t—— —— Copertina nati in questo modo, compensare
-30 -20 -10 0 +10 +20 +30 iore .

e premendo il tasto [+].

a Inclinazione: +6 e ® @

Se i libretti vengono espulsi incli-
nati in questo modo, compensare
premendo il tasto [-].
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Alim. man.

| fascicoli possono essere introdotti manualmente in Booklet Maker in due modi. O aprendo lo sportello
di alimentazione manuale presente sullo sportello superiore, o utilizzando il pit pratico ed ergonomico
vassoio di alimentazione manuale opzionale quando Booklet Maker non € agganciato.

Impostazioni generali

= E X

Impostazioni  Lavori Contatori  Strumenti morgana

Alimentare fogli

Conteggio libri (dal reset):

Librifora:
Conteggio libri (dall'alim.): 27 /e

o = X

Impostazioni Lavori Contatori Strumenti

Tempo di produzione scaduto. Chiudere lo sportello dell'alimentazione manuc

Conteggio libri (dal reset):
Libri/ora: @

Conteggio libri (dall'alim.): 27/

106

Il modo di Alimentazione manuale viene avviato
pre-aprendo lo Sportello di alimentazione manuale
nello Sportello superiore oppure impostando I'Ali-
mentatore interno in modo da alimentare dal Vas-
soio M, e quindi premendo il tasto verde [Awvio]
sulla schermata di avvio. L'alternativa successiva
consiste nel liberare spazio sullo Sportello supe-
riore dato che lo Sportello di alimentazione ma-
nuale puo0 restare chiuso, utilizzando tale spazio
per contenere i fascicoli pre-fascicolati in attesa
di essere alimentati manualmente.

In ogni caso, quando Booklet Maker & pronto
per ricevere fascicoli alimentati manualmente,
sull'interfaccia utente comparira una mano verde.
Chiudere lo Sportello di alimentazione manuale
o premere il tasto rosso [Arresto] per arrestare il
modo di Alimentazione manuale.

Nel Modo di alimentazione manuale, dopo circa
2 minuti di inattivita, Booklet Maker si arrestera
e comparira il messaggio di timeout a sinistra.
Chiudere lo Sportello di alimentazione manuale
o premere il tasto rosso [Arresto] per continuare.
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Utilizzare la porta di alimentazione manuale integrata

1 Aprire lo sportello di alimentazione manua-
le [A] presente sullo sportello superiore di
Booklet Maker per avviare il modo di Alimen-
tazione manuale. Quando Booklet Maker &
pronto per ricevere fascicoli alimentati ma-
nualmente, sull'interfaccia utente comparira
una mano verde.

2 Regolare le guide laterali di alimentazione
manuale [B] in base al corretto formato carta.

3 Il processo di produzione dei libretti avra inizio
automaticamente non appena verra alimen-
tato un fascicolo in Booklet Maker.

Se é necessario annullare o interrompere il pro-
cesso di alimentazione manuale, chiudere sem-
plicemente lo sportello di alimentazione manuale.

Utilizzare il vassoio di alimentazione manuale opzionale

[ﬂT}IW 1 Seguire la procedura "Sganciare Booklet
i

Maker" nella sezione 1, "Funzioni di base".

gy - 2 Agganciare il vassoio di alimentazione ma-

nuale al Booklet Maker inserendo le linguette

T [C] nelle aperture presenti sullo sportello di
alimentazione.

[C] 3 Il modo di Alimentazione manuale viene
. avviato impostando I'Alimentatore interno
in modo da alimentare dal Vassoio M, e
quindi premendo il tasto verde [Avvio] sulla
schermata di avvio. Quando Booklet Maker
€ pronto per ricevere fascicoli alimentati ma-
nualmente, sull'interfaccia utente comparira
una mano verde.

4 Regolare le guide laterali di alimentazione
manuale [D] in base al corretto formato carta.

5 Il processo di produzione dei libretti avra inizio
automaticamente non appena verra alimen-
tato un fascicolo in Booklet Maker.

Se & necessario annullare o interrompere il pro-
cesso di alimentazione manuale, premere il tasto
rosso [Arresto] sull'Interfaccia utente.

Quando non ¢ in uso, il vassoio di alimentazione
manuale puo essere riposto appeso allo sportello
posteriore di Booklet Maker. Vedere "Opzioni",
Vassoio di alimentazione manuale.
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3. Strumenti

La schermata Strumenti

o = o X

Impostazioni  Lavori

Conlatori Strumenti morgana

Apert. cassetto volo Configu e della
OFF festa di cucitura

. . . Modo precisione
Caricare filo cucitura pi

Regolare lareg. del quadratura Vetro trasparente

rifilatore

Modo assistenza

Versione software

Unita Lingua
[mm] (language)

Premere il tasto [Strumenti] per recarsi alla
schermata Strumenti. Selezionare l'impostazio-
ne che si desidera modificare premendo il tasto
corrispondente.

Una volta apportate le modifiche nella sotto-
schermata, premere il tasto di [spunta] verde per
memorizzare le modifiche e ritornare alla scher-
mata Strumenti.

Caricare durante lI'esecuzione

Apertura cassetto al volo

Apertura cassetto al volo: n

NOTA: Attivare per consentire il caricamento di un vassoio
dell'alimentatore esterno mentre l'altro vassoio & in uso.

X

Quando si utilizzano vassoi uniti, A/B, & possibile
aumentare ulteriormente la capacita abilitando
lo strumento [Apert. cassetto volo]. L'Alimenta-
tore cambia automaticamente dal vassoio A al
vassoio B e viceversa quando un contenitore si
svuota. Il vassoio vuoto pud quindi essere ricari-
cato mentre l'altro € in uso.

Per impostare vassoi uniti, vedere la sezione 2,
"Produrre libretti, Impostazione di un lavoro con
VEX".

Configurazione della testa di cucitura

La schermata Configurazione della testa di cucitura dovra riflettere la condizione di innesto/disin-
nesto delle teste di cucitura, e dove queste ultime sono posizionate.

Configurazione della testa di cucitura

Testa Inserito Posizione

- @O
0
0
00 RO

ATTENZIONE: Accertarsi
che la configurazione
della testa di cucitura
sia conforme al lavoro
in corso. In caso di
configurazione non
corretta possono
verificarsi danni
meccanici permanenti

0000

continua alla pagina seguente

/\ ATTENZIONE:

Accertarsi che le informazioni riguardanti la posi-
zione delle teste di cucitura e la loro condizione di
innesto/disinnesto siano corrette. In caso contra-
rio potrebbero verificarsi gravi danni permanenti
alle teste di cucitura, alle graffatrici e/o alle guide
laterall.

Questa schermata illustra una tipica configura-
zione di pinzatura sul bordo.
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Configurazione della testa di cucitura, continuazione

Qualora le teste di cucitura vengano spostate e/o innestate o disinnestate, sara necessario immet-
terne la posizione e lo stato effettivi nella schermata Configurazione della testa di cucitura.

Configurazione della testa di cucitura

Testa Posizione

@ 00
@ 00
@ 00
@0

Inserito

0

ATTENZIONE: Accertarsi
che la configurazione
della testa di cucitura
sia conforme al lavoro
in corso. In caso di
configurazione non
corretta possono
verificarsi danni
meccanici permanenti.

Y

Configurazione della testa di cucitura

Testa
0 °

Inserito Posizione

214 mm

ATTENZIONE: Accertarsi
che la configurazione
della testa di cucitura
sia conforme al lavoro
in corso. In caso di
configurazione non
corretta possono
verificarsi danni
meccanici permanenti.

>

180 160 140 | 120 100

||||||||||||||||||||||||| I |||l|||||||||||||||||||||||||||||||||||| Al il |||||||||||||I||||||||||||||||||||||||||||| )

100 120 160 180

260 280 300 320
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v

Questa schermataillustra una configurazione nel-
la quale vengono utilizzate due teste di cucitura,
e la distanza da centro a centro & pari a 80 mm.
Dato che le teste di cucitura 3 e 4 sono impostate
su "non innestata", cid indica che sono mecca-
nicamente disinnestate o risultano effettivamente
non installate.

In questa schermata & indicata una configura-
zione contraddistinta da quattro teste di cucitura.
Quelle piu interne, la numero 1 e la numero 2,
sono impostate ad una distanza da centro a cen-
tro pari a 80 mm. Le teste di cucitura piu esterne
sono impostate ad una distanza da centro a cen-
tro pari a 214 mm.

/\ ATTENZIONE:

Accertarsi che le informazioni riguardanti la posi-
zione delle teste di cucitura e la loro condizione di
innesto/disinnesto siano corrette. In caso contra-
rio potrebbero verificarsi gravi danni permanenti
alle teste di cucitura, alle graffatrici e/o alle guide
laterali.

Lo scopo di tali scale graduate & quello di indicare
le posizioni delle teste di cucitura in modo da evi-
tare piegature non a squadra e il danneggiamen-
to dei fogli, specialmente qualora vengano pro-
dotti libretti composti da pochi fogli nel fascicolo.
Due linee verdi mostrano le posizioni quando
vengono installate due Teste di cucitura. Quattro
linee verdi mostrano le posizioni quando vengono
installate quattro Teste di cucitura.

/\ NOTA:
Le distanze indicate sulle scale graduate sono da
centro a centro.
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Caricare il filo per cucitura

Premere il tasto [Carica filo di cucitura] per con-
sultare le istruzioni passo per passo sulla sosti-
tuzione del filo di cucitura.

Caricare filo cucitura (4/14)

8. Estrarre il filo dall'alto della taglierina
(B) nel gruppo della piastra frontale
appena sopra il rotatore magnetico
(C) e tirare il filo verso il basso per
rimuoverlo dalla festa di cucitura.

9. Tirare il filo tagliato verso il basso per
rimuoverlo dalla festa della cucitura.

00X

Modo precisione

Lo scopo del Modo piegatura di precisione €&
quello di migliorare la qualita del libretto modifi-
Y — n cando il ciclo della macchina. Questa funzione &

- dedicata soprattutto ai supporti speciali.

r—y®

o NOTA: Attivare | Modo precisione per inserire un breve ritardo

fra un set di carta e l'aliro in modo da ufilizzare un ciclo
macchina piv lento. In guesto modo & possibile migliorare la
scarsa qualita del libro su supporti sottili o difficill. Se la qualita del

libro non & migliorata, contattare assistenza clienti ® @

Modo precisione

Regolare la registrazione del rifilatore

Regolare il tempo nel quale il rifilatore tenta di re-

Regolare la registrazione del rifilatore . S . . ip
¢ = gistrare il libretto prima di procedere alla rifilatura.

Soll. le cinghie direg.: @ o :;%T;Efszgrre\n‘\!v?epger ) S.eleglon.are un Valore. negat|VO per dlmlnl'”re il
e e rischio di un "sovraregistro" della copertina supe-
228@1&2251lii’éi‘i‘ilif%‘;ﬂ riore quando, come copertina, viene utilizzato un
copertina superiore quando per . . “ .
ic L o i supporto sottile. Un valore negativo puo, inoltre,
i e e diminuire il numero di segni prodotti dalle cinghie

: : : . ] R e di registro del rifilatore.
-40% -30% 20% -10% default

e Tempo: -10% e ® @ In fase di regolazione di questo valore si consi-

glia di apportare una riduzione del 10% e, quindi,
di verificare il risultato. Attenzione: una riduzione eccessiva pu0 portare a libretti inclinati

Impostare Solleva cinghie rifilatore su [On] per allentare la pressione della cinghia del rifilatore sulla
pagina superiore della copertina. Cid potrebbe aiutare la copertina superiore a riacquistare la pro-
pria forma piana qualora si fosse arricciata in fase di registro. L'impostazione predefinita per Solleva
cinghie rifilatore & [On].

A meno che il lavoro non venga salvato, Booklet Maker ritornera all'impostazione predefinita quando
verra disattivata I'alimentazione. |l salvataggio dei lavori & descritto nella sezione 4, "Lavori".
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Offset PiegaQuadrata

La pressione di Squadratura viene impostata a uno standard adatto alla maggior parte delle appli-
cazioni. L'operatore pud regolare i bordi pit 0 meno netti in base all'applicazione o alla preferenza.

Offset squadratura

o NOTA: Regolare l'offset per tutti i lavori con squadratura attivata. Modificare questo valore
di offset solo se limpostazione AUTO produce una piega quadrata debole.

= &=

-10 -5 0 +5 +10
e OffSET: 71 e ® @

Selezionare bordi piu netti premendo il tasto [+]
tasto o meno netti premendo il tasto [-].

Impostazioni impilatore

Impostazioni impilatore

0 NOTA: Se lavvertenza & attivata e
Avv. per il formato libro imp.: limpilatore & impostato nella

modalita di alta capacitd, sara
visualizzato un apposito
messaggio per impostare il
formato corretto del libro.

Limite max. impilatore pieno: o NOTA: Regolare il limite da

medificare quando il sistera
visualizza un messaggio di
avvertenza per impilatore pieno.
Qualsiasi modifica sara applicata
a tutti ilavori

* @

20% -10% default +10% +20%

e Limite: default e

Regolare l'impilatore

Regolare limpilatore sul formato libro selezionato.

e W ) '
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Ogniqualvolta il formato carta venga modificato,
e l'impilatore a nastro si trovi in posizione Alta ca-
pacita, verra visualizzata I'apposita avvertenza
riguardante il formato del libretto dell'impilatore,
in modo da ricordare la necessita di impostare
I'elemento di arresto dell'impilatore a nastro nella
posizione corretta.

Se non & desiderata, disattivare l'avvertenza
riguardante il formato del libretto dell'impilatore.

continua alla pagina seguente
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Impostazioni impilatore

° NOTA: Se lavvertenza & attivata e
Avv. per il formato libro imp.: limpilatore & impostato nella

modalita di alta capacitd, sara
visualizzato un apposito
messaggio per impostare il
formato corretto del libro.

Limite max. impilatore pieno:

“ NOTA: Regolare il imite da
modificare guando il sistema

default

Limite: default

T 1
+10% +20%

visualizza un messaggio di
avvertenza per impilatore pieno.
Qualsiasi modifica sara applicata
a tuttiilavori.

> @

L'impostazione predefinita del limite massimo
di riempimento dell'impilatore dovrebbe essere
idonea per la maggior parte delle situazioni di
impilamento. Tuttavia, il limite pud essere rego-
lato del £20% in modo da adattarsi meglio alla
situazione effettiva.

Visualizzazione su richiesta

Vetro trasparente

Vetro trasparente: 0

©

0 NOTA: Attivare la Vetro tfrasparente per rendere trasparente il

vetro tecnologico nel sistema e attivare liluminazione del

percorso carta, in modo che gli opuscoli siane visibili durante il
loro spostamento attraverso il sisterna.

Y

Abilitando Visualizza su richiesta, il vetro intelli-
gente dello sportello superiore pud essere reso
trasparente a illuminazione percorso carta ac-
cesa. A icona dell'occhio risulta premuta risulta,
quindi, possibile osservare il processo di pro-
duzione dei libretti attraverso il vetro intelligen-
te. Premere nuovamente l'icona dell'occhio per
rendere opaco il vetro intelligente dello sportello
superiore.

Unita

Unital

Unita di misura

millimetri [mm]

Serie di formati carta

Serie metrica

Serie pollici

Serie Giappone

NOTA: | formati carta disponibili dipendono dalla serie di formati
carta selezionata. Le sefie di formati carta si basano sullunita di

misura (ad es. metrica, pollici) o sulle preferenze regionali (ad es.

Giappone).

X

Formato carta

5%x8% [ 8x11 [

8x14 [

9x12 [

11x17 [

12x18 [

9x24 [ 12%24 [

Personale Personale

8%x11 [

9x12 [

8/sx24 [

Personale

£
<4 |-
o
5
™~
27%9.4 mm

X

Selezionare le unita desiderate premendo il tasto
[millimetri] o [poll.].

Selezionando Metrico, Poll. o Giapponese, pre-
mendo il tasto [Formato carta] sulla Schermata
di avvio compariranno i corrispondenti formati
carta comuni.

Selezionando millimetri [mm] e Poll. verranno
visualizzati i formati comuni in pollici espressi
anche in millimetri. Combinare le impostazioni a
piacere.
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Lingua

Selezionare la lingua desiderata premendo il

Li | .
Ingua {language) tasto corrispondente.

Deutsch (German) English Espanol (Spanish)
Francais (French) Italiano (Italian) Nederlands (Dutch)

Portugués (Portuguese) Pycckui (Russian)

Svenska (Swedlish)

Versione software

Indica la versione software di tutti i moduli pre-

Versi ftware BM5050 . . )
erione sofware ° senti nel sistema Booklet Maker. Premere il tasto

FM BM CST VF . .
PCB-L (APP32): v0.95.0 PCB-A (APP32): v0.168.0 | [PCB-A: v1.0.0 MAIN CPU(A): 1.0.6h [X] rosso per rltornare a”a SChermata Strumentl'
PCB-M [M40LH): v1.0.0 [ |PCB-G (M40LH): v1.00 | |PCB-B (MD3DC): v1.0.0 | |BIN A Upper CPU[H): 1.0.50
PCB-O (M40LH): v1.0.0 | |PCB-H (M4OLH): v1.0.0 PCB-C [MDISM): v1.0.0 | |SP Sensor upper(€C): 1.03T
PCB-P (M40LH): v1.0.0 PCB-| (M40LH): v1.0.0 PCB-D (MDISM]: v1.0.0 | |BIN B Lower CPU[L): 1.0.5d
PCB-W [M40LH): v1.0.0 | |PCB-J (M4OLH): v1.00 PCB-E (MD1SM}: v1.0. SP Sensor lower(Y): 1.03T

PCB-H (MDISM): v1.0.0 [ |M21H Upper(K): 1.00
PCB-T (APP32): v0.21.0 PCB-J (MDISM): v1.0.0 [ [M21H Lower (O): 1.00
PCB-K (M40LH): v1.0.0 M21H Main(G): 1.00

Ul

PCB-V (BB): 1.0.0

Modo assistenza

Questa funzione é riservata al personale di as-

Modo assistenza . . \
sistenza autorizzato ed & protetta da password.
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4. Lavori

Gestione dei lavori

Booklet Maker ha una capacita massima di memorizzazione di 100 lavori diversi. Per apportare
modifiche temporanee alle impostazioni di lavoro correnti o modifiche temporanee ad un lavoro
memorizzato, vedere la sezione 2, "Produrre libretti".

Dalla schermata di Avvio, premere il tasto [Lavori] per memorizzare, modificare o eliminare i lavori.

Salvare un lavoro

m B X
rpoezonl]. e | i ;\"1 Dalla Schermata di avvio, premere il tasto

Lavoro caridato: - [Lavori].

N, Formato carta Formato libro
Libro SRA4 con rifilatura frontale
AUTOMATICA

Squadratura i Cucitura Cordonat. Alim. fogli

Stato: OFF e (e] Stc Sella Stato: OFF Vassoi: A, B,C

Modo - o e: osizio Posizione: - Libri: o

% Le impostazioni correnti possono essere salvate
Comator  Guies  Stumenii morgana nel lavoro al momento caricato, in uno qualun-
que degli altri lavori salvati o come nuovo lavoro.

Nome |lavoro

Dag 01 Premere il tasto [Salvare] per sovrascrivere il
lavoro attualmente caricato o
Dog 03 Selezionare uno degli altri lavori salvati e pre-

mere il tasto [Salvare] o

SRA3 w changes

Premere il tasto [Salva come] per salvare come
nuovo lavoro con un NUOVO home.

Lavori Contatori
Nome |lavoro ‘

|
Sostituire il lavoro esistente: Dag 022 n - n
DEanaannn
O (9]
N B < ©
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Caricare lavori

Q o E. K Aprire (caricare) un lavoro memorizzato selezio-
o m e S 8l nando il lavoro e confermare premendo il tasto
[Carical.

Nome lavoro

Dag 02

Dag 03

SRA3 w changes

Il nome del lavoro attualmente caricato € indicato
el o G morgana nell'angolo superiore sinistro. Un asterisco a lato
Lavoro caricafo:  Dag 01* del nome indica che sono state eseguite modifi-
N\, Formato carta —1. Formato libro che al lavoro dopo il caricamento di quest'ultimo,
e tioro A4 e che tali modifiche non sono ancora state sal-
vate.
Squadratura

Eliminare lavori

- Eliminare un lavoro memorizzato selezionando-
e SR A morgana lo dall'elenco e, quindi, confermare premendo il
tasto [Eliminal].

Nome lavoro

Dag 02 @ NOTA:

Non e possibile eliminare il lavoro attualmente
caricato.

Dag 03

SRA3 w changes =
m Eliminare
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5. Rimuovere gli inceppamenti

Rimuovere gli inceppamenti

Impostazioni generali

Quando si verifica un inceppamento, sull'interfaccia utente di Booklet Maker compare una segnala-
zione. Vedere gli esempi seguenti.

o

Errore Alimentazione

Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
percorso della carta per continuare.

Errore 1 di 3, cod VF-100, area VF1:
o Errore alimentazione nel vassoio A o

3

Errore Alimentazione

Errore Almentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
percorso della carta per continuare.

Errore 1 di 2, cod CST-202, area CST1:
Sensore di ingresso (Q1) attivato con
errore Lungo

4%

Errore Alimentazione

Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
percorso della carta per continuare.

= = = -_\
& mh
1 ‘ 1 .-.—r

Errore 1 di 5, cod BM-201, area BM1:
Q160 (sensore trasporto copertina 1) non
coperto in tempo

o

Errore Alimentazione

Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
percorso della carta per continuare.

==

- v w vty ve -

Errore 1 di 4, cod FM-901, area FM1:
Q189 (sensore percorso della carta di
alimentazione) non coperto in tempo

Gli errori di alimentazione nell'Alimentatore a vuo-
to VFX sono indicati mediante segnalazione visiva
dell'area in VFX nella quale si ¢ verificato I'errore
(area da VFX1 a VFX3), mediante un codice di
errore VF-XXX e mediante una descrizione del
componente.

Qualora fossero presenti piu codici di errore, pre-
mere i tasti con la freccia blu per scorrere.

Gli errori di alimentazione nel Modulo di rifilatura
laterale e cordonatura sono indicati mediante
segnalazione visiva dell'area in CST nella quale
si & verificato I'errore (area CST1 o CST2), me-
diante un codice di errore CST-XXX e mediante
una descrizione del componente.

Qualora fossero presenti piu codici di errore, pre-
mere i tasti con la freccia blu per scorrere.

Gli inceppamenti in Booklet Maker sono indicati
mediante segnalazione visiva della sezione di
Booklet Maker nella quale si & verificato I'incep-
pamento (area dalla BM1 alla BM5), mediante un
codice di errore BM-XXX e mediante una descri-
zione del componente.

Qualora fossero presenti piu codici di errore, pre-
mere i tasti con la freccia blu per scorrere.

Gli inceppamenti nel Modulo di finitura e sull'lm-
pilatore a nastro sono indicati mediante segnala-
zione visiva dell'area del Modulo di finitura nella
quale si ¢ verificato I'errore (area da FM1 a FM5),
mediante un codice di errore FM-XXX e mediante
una descrizione del componente.

Qualora fossero presenti piu codici di errore, pre-
mere i tasti con la freccia blu per scorrere.
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Alimentatore a vuoto VFX

Rimuovere gli inceppamenti in VFX

Errore di alimentazione/inceppamento nel vassoio sottovuoto

—h

Errore Alimentazione Il vassoio interessato si sblocca

ON. Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
o percorso della carta per continuare.

[\

Estrarre il vassoio [A].

3 Se il foglio € inceppato e non & danneggia-
to, riposizionarlo e riavviare. Se il foglio &
danneggiato, rimuovere l'intero fascicolo e
il libretto successivo risultera corretto.

Errore 1 di 1, cod VF-100, area VF1:
Errore alimentazione nel vassoio A

[A]
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Errore di alimentazione/inceppamento nell'area di trasporto della carta

-t

Aprire lo sportello di VFX [A].

Errore Alimentazione

8N Errore Alimentazione carta rile_vmo nelle aree indicate. Liberare il 2 SO”evare Ie man0p0|e Verdi [B] verso |
percorso della carta per continuare. deﬂettori.
=N vra Il 3 Rimuovere il foglio o i fogli danneggiati.
A ! U
s il
|‘ 1 ——
- e vy “ve .

Errore 1 di 1, cod VF-300, area VF3:
No uscita

[A]
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Rimuovere gli inceppamenti in VFX, continuazione

Errore di alimentazione/inceppamento nel vassoio sottovuoto alimentando
supporti spessi

Se si verificano frequenti inceppamenti alimentando supporti spessi (maggiori di 300 g/m?/111 Ib per
la copertina) dai vassoi sottovuoto e alimentando supporti spessi dal vassoio B (il vassoio inferiore),
cercare di utilizzare invece il vassoio A (il vassoio superiore). Se il passaggio dal vassoio B al vassoio
A non fa alcuna differenza o se si sta gia alimentando dal vassoio A, assicurarsi che il percorso della
carta sia libero, che nulla stia ostruendo i fogli nei vassoi e che la macchina sia stata sottoposta a
un'idonea manutenzione — vedere la sezione 7 di questo manuale. Se il problema persiste dopo aver
eseguito questi controlli e si € sicuri che lo spessore del supporto sia la causa di errori di alimenta-
zione o inceppamenti, seguire questa procedura.

E necessaria una chiave a brugola/esagonale da 3 mm per eseguire
la regolazione descritta.

&

Aprire il vassoio coinvolto e rimuovere la carta inceppata.
Disattivare I'alimentazione e scollegare il cavo di alimentazione.

Estrarre il vassoio.

=W N -

Individuare le viti [A] (2) nel vassoio: queste viti fissano i cuscinetti separatori.

oR="]
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Individuare i cuscinetti separatori [B] (2) e le cinghie del vuoto [C].

o O

| feltrini di separazione sono regolati in fabbrica in modo che la distanza tra il bordo superiore
dei feltrini di separazione e le cinghie del vuoto sia pari a 1 mm. Se si alimentano supporti spessi
(maggiori di 300 g/m?/111 Ib per copertina), questa distanza pud essere aumentata per evitare
inceppamenti o errori di alimentazione.

7 Allentare le viti [A] (2) per spostare leggermente verso il basso i feltrini di separazione [B] (2),
quindi serrare nuovamente le viti [A]. Eseguire nuovamente il lavoro e, se necessario, spostare
nuovamente i cuscinetti verso il basso.

8 Una volta terminato il lavoro, reimpostare i feltrini alla loro distanza predefinita come mostrato
nelle immagini sottostanti (1 mm dalle cinghie del vuoto e dalla parte superiore dei feltrini di
separazione).

(B] [C] [B]

Feltrino di separazione  Cinghia del vuoto

Regolazione predefinita deleltio di separazione e della pompa del vuoto
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Modulo CST

Rimuovere gli inceppamenti sul percorso carta

Area di alimentazione "A" e area di uscita "D" — CST1

Errore Alimentazione

o

Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
percorso della carta per continuare.

L LA L s 4

Errore 1 di 1, cod CST-202, area CST1:
Sensore diingresso (Q1) attivato con
errore Lungo

/\ AVVERTENZA:

or A W N =

6

Aprire lo sportello superiore.

Se necessario, sollevare i deflettori contras-
segnati con "A" e con "D".

Rimuovere eventuali fogli inceppati o inte-
ressati da errori di alimentazione.

Riportare i deflettori "A" e "D" in posizione
normale

Gli inceppamenti nelle aree di rifilatura ven-
gono risolti ruotando il rullo di presa rivestito
in gomma [A].

Chiudere lo sportello superiore.

Non infilare le dita all'interno delle protezioni delle lame (B). In caso contrario, potrebbero

verificarsi lesioni.

/\ ATTENZIONE:

Non usare in nessun caso strumenti metallici per rimuovere gli inceppamenti intorno alle lame della
rifilatrice. | bordi sono estremamente delicati e potrebbero essere facilmente danneggiati.

Deflettore D
122
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Area di registro e cordonatura — CST2

) ‘ Aprire lo sportello scorrevole [A].
Errore Alimentazione

Sbloccare ed estrarre il fermo [B].

ON Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
(o) percorso della carta per continuare.

—s
-3 ' cswz
I‘ |.__]l &

- v e L Bhs 4 e L3

Se necessario, aprire i deflettori contrasse-
gnati con "B" e con "C".

Rimuovere eventuali fogli inceppati o inte-
ressati da errori di alimentazione.

Errore 1 di 1, cod CST-206, area CST2:
Sensore di aftivazione solenoide
registrazione SOLS (Q10) attivato con

Inserire e bloccare nuovamente il fermo.

9 O I W N =

Rimuovere sempre eventuali residui dallo
scivolo dei residui e dal nastro dei residui [C]
prima di richiudere lo sportello a scorrimento.

7 Chiudere lo sportello a scorrimento.

Rimuovere gli inceppamenti nel trasporto residui

L'area di trasporto dei residui & facilmente accessibile dallo sportello a scorrimento. Attraverso lo
sportello a scorrimento € anche possibile rimuovere i brandelli di carta incastrati o attorcigliati intorno
al corpo delle lame.

/\ ATTENZIONE:
Non usare in nessun caso strumenti metallici per rimuovere gli inceppamenti intorno alle lame della
rifilatrice. | bordi sono estremamente delicati e potrebbero essere facilmente danneggiati.

=

/ Deflettore B

i ® @
/‘ : F(-v '@°é
/ - [0 7 00 Ly
> 9 a V;
[A] [C] Deflettore C [B]
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Booklet Maker

Rimuovere gli inceppamenti all'interno di Booklet Maker

Rimuovere gli inceppamenti nell'area di alimentazione — BM1

i , Per rimuovere un inceppamento segnalato
Errore Alimentazione '
nell'Area BM1

0,/\’. Errore Aimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
o percorso della carta per continuare.

Seguire la procedura riportata di seguito.

;.—\ 1 Aprire lo sportello superiore di Booklet Maker.
V ‘ || . |> ‘_l U 2 Sollevare I_a barra pareggiatric_e ppsteriore_ [A],
N il sollevare il gruppo del rullo di alimentazione

rore 1 i1 o BULA0 o B [B] e, quindi, il percorso superiore di alimen-
Q128 (sensore del percorso carta di tazione de”a carta [C]

alimentazione) coperto con errore

Rimuovere eventuali fogli inceppati o interessati da errori di alimentazione.

Procedendo in senso inverso, ricollocare il percorso superiore di alimentazione della carta [C],
il gruppo del rullo di alimentazione [B] e la barra pareggiatrice posteriore [A] nella posizione di
funzionamento.

= W

5 Chiudere lo sportello superiore di Booklet Maker.

- [A]
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Rimuovere g_;li inceppamenti nell'area di pinzatura — BM2

Per rimuovere un inceppamento segnalato
nell'Area BM2

Errore Alimentazione

ON. Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
o percorso della carta per continuare.

Aprire e, quindi, richiudere lo sportello superiore.

Se il sistema non riesce a espellere la carta, rimuo-
vere i fogli non alimentati correttamente seguendo
la procedura riportata di seguito.

Errore 1 di 1, cod BM-303, area BM2:
Q130 (percorso carta pinzatrice reg. set
carta) coperto con errore Lungo

Aprire lo sportello superiore di Booklet Maker.
Sollevare il trasporto carta [D] fino a quando questo non scattera in posizione.
Rimuovere eventuali fogli/fascicoli inceppati o interessati da errori di alimentazione.

Sollevare il fermo [E] e ricollocare il trasporto carta [D] nella posizione di funzionamento. m

1
2
3
4
5

Chiudere lo sportello superiore di Booklet Maker.

continua alla pagina seguente
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Rimuovere gli inceppamenti nell'area di piegatura - BM3

] ] Per rimuovere un inceppamento segnalato
Errore Alimentazione '
nell’Area BM3

0,/\’. Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
o percorso della carta per continuare.

Aprire e, quindi, richiudere lo sportello superiore.

Y =—"N Qﬁ Se il sistema non riesce a espellere la carta, o la
5 : U‘ i condizione di errore di alimentazione non scom-

' 1 ﬁ pare, spegnere e riaccendere il sistema.

- v w L B 4 T -

rore 1 6 1 cod B A05, aroa Bt Se necessario, rimuovere i fogli non alimentat

Q130 (percorso carta pinzatrice reg. set correttamente seguendo la procedura riportata
carta) coperto con errore Lungo . .
di sequito.

Se necessario, controllare la procedura alla pagina successiva, Rimuovere gliinceppamenti nell’area
Arresto piegatura.

1 Aprire lo sportello superiore di Booklet Maker.

m 9 Sollevare la guida carta del rullo di piegatura [E].
3 Rimuovere eventuali fogli/fascicoli inceppati o interessati da errori di alimentazione.
4 Ricollocare la guida carta del rullo di piegatura nella posizione di funzionamento.

& NOTA:
Accertarsi che la guida carta del rullo di piegatura sia bloccata nella posizione di funzionamento [F]
su entrambi i lati.

5 Chiudere lo sportello superiore di Booklet Maker.

[E]
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Rimuovere gli inceppamenti nell'area dell'elemento di arresto per la piegatura — BM3

Errore Alimentazione

percorso della carta per continuare.

8‘/\,. Errore Aimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il

non coperto in tempo

=@ = — ‘
A ! Ul
ﬁﬁ-ﬁ- U |

ve

Errore 1 di 1, cod BM-701, area BM3:
Q131 (percorso carta reg. piegatura)

2w -

[G]

\

Per rimuovere un inceppamento segnalato
nell'Area FM5

Seguire la procedura riportata di seguito.

Se necessario, controllare la procedura alla pa-
gina precedente, Rimuovere gli inceppamenti
nell'area Piegatrice.

Aprire lo sportello per I'eliminazione degli inceppamenti [G].
Sollevare la guida carta dell'elemento di arresto della piegatura [H]
Rimuovere eventuali fascicoli/libretti inceppati o non alimentati correttamente.

Chiudere lo sportello per I'eliminazione degli inceppamenti [G].

[H]

\

\

€ D)

!

(7))
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Rimuovere gli inceppamenti nell'area dell'alimentatore interno — BM4

Errore Alimentazione

ON_ Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
o percorso della carta per continuare.

Errore 1 di 1, cod BM-203, area BM4:
Q160 (sensore frasporto copertina 1)
coperto con errore Lungo

Per rimuovere un inceppamento segnalato
nell'Area BM4

Seguire la procedura riportata di seguito.

1 Aprire lo sportello dell'alimentatore
interno.

2 Rimuovere eventuali fogli inceppati o
interessati da errori di alimentazione
dall'Alimentatore interno.

3 Chiudere lo sportello dell'alimentatore
interno.
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Rimuovere gli inceppamenti nell'area dell'alimentatore interno — BM5

Errore Alimentazione

ON. Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
o percorso della carta per continuare.

Errore 1 di 1, cod BM-202, area BM5:
Q159 (sensore trasporto copertina 2) non
coperto in tempo

Per rimuovere un inceppamento segnalato
nell'Area BM5

Seguire la procedura riportata di seguito.

1 Aprire lo sportello anteriore dell'alimenta-
tore interno e lo sportello anteriore.

Aprire il deflettore per la rimozione dell'in-
ceppamento [l].

Rimuovere eventuali fogli inceppati o
interessati da errori di alimentazione.

2 W0 N

Chiudere il deflettore per la rimozione
dell'inceppamento, I'alimentatore interno
e lo sportello anteriore.

(1]
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Modulo di finitura

Rimuovere gli inceppamenti nel modulo di finitura

All'interno dell'area Squadratura — FM1

Errore Alimentazione

O, Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
(o) percorso della carta per continuare.

Errore 1 di 1, cod FM-902, area FM1:
Q189 (sensore percorso della carta di
alimentazione) coperto con errore

& NOTA:

Per rimuovere un inceppamento segnalato
nell'Area FM1

Seguire la procedura riportata di seguito.

1 Aprire lo sportello superiore del modulo di
finitura.

2 Premere i punti verdi [A] presenti sui fermi
di sblocco e, quindi, sollevare le cinghie di
alimentazione superiori (B).

Le cinghie di alimentazione superiori dal lato operatore non possono essere sollevate completamente.

3 Rimuovere eventuali fascicoli/libretti inceppati o non alimentati correttamente.

4 Riportare le cinghie di alimentazione superiori nella posizione normale.

5 Chiudere lo sportello superiore del modulo di finitura.

A
©
£
o
B
-
U
®
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La lama di rifilatura superiore della rifilatrice &€ protetta da una piastra di protezione che si sposta
durante il taglio.

/\ AVVERTENZA:
Non infilare mai le dita o altre parti del corpo fra la lama superiore e quella inferiore della
rifilatrice.

Rimuovere gli inceppamenti nell'area di alimentazione del rifilatore — FM2

Per rimuovere un inceppamento segnalato
nell'Area FM2

Errore Alimentazione

ON_ Errore Almentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
o percorso della carta per continuare.

Seguire la procedura riportata di seguito.

S ” il ’; 1 Aprire lo sportello superiore del modulo di
S/ | finitura.

IR

2 Rimuovere eventuali fascicoli/libretti inceppati
Erore 1 i 1 o FML 1002, oron . o non alimentati correttamente tirandoli verso
Q200 (sensore di alimentazione del Sq uad ratu ra.

percorso carta) coperto con errore

3 La parte piu a sinistra del gruppo dell’albero del rullo di alimentazione [A] pud essere leggermente
sollevata, in modo da semplificare la rimozione di eventuali fascicoli/libretti inceppati.

Ricollocare il gruppo dell’albero del rullo di alimentazione nella posizione di funzionamento.

>

5 Chiudere lo sportello superiore del modulo di finitura.
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Rimuovere gli inceppamenti nell'area di uscita del rifilatore — FM2

Per rimuovere un inceppamento segnalato
nell'Area FM2

Errore Alimentazione

ON. Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
o percorso della carta per continuare.

Seguire la procedura riportata di seguito.

Errore 1 di 1, cod FM-1006, area FM2:
Q202 (sensore di uscita carta del
percorso carta) coperto con errore

Aprire lo sportello superiore del modulo di finitura.
Sollevare le staffe di compressione di uscita e i nastri trasportatori [B].
Rimuovere eventuali fascicoli/libretti inceppati o non alimentati correttamente.

Ricollocare le staffe di compressione in uscita nella posizione di funzionamento.

T hWND -

Chiudere lo sportello superiore del modulo di finitura.

Staffe di compressione in uscita e cinghie Staffe di compressione in uscita e cinghie
di trasporto in posizione normale di trasporto sollevate
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Impilatore a nastro

Rimuovere gli inceppamenti

Rimuovere gli inceppamenti nell'impilatore a nastro

i ‘ Per rimuovere un inceppamento segnalato
Errore Alimentazione '
nell’Area FM4

ON Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il
(o) percorso della carta per continuare. . . . .
Seguire la procedura riportata di seguito.
—B— — —
A
y 1 i
1 ‘ 1 ——1—

- v w9 L B 4 e -

Errore 1 di 1, cod FM-1006, area FM3:
Q202 (sensore di uscita carta del
percorso carta) coperto con errore

1 Sollevare I'unita cinghia superiore [A].

2 Rimuovere eventuali fascicoli/libretti inceppati o non alimentati correttamente.

[A]
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6. Risoluzione dei problemi

Codici di errore

Impostazioni generali

* Quando si verificano un inceppamento o una condizione di errore nel sistema Booklet Maker,
vengono visualizzati un codice e/o un messaggio nell'interfaccia utente. Rimuovere eventuali fogli
presenti nel percorso della carta e, quindi, spegnere e riaccendere il sistema.

» Se si verificano frequenti inceppamenti in ingresso, controllare I'arricciatura della carta.

* Quando ¢ visualizzato il messaggio "Chiudere", sono azionati uno o piu interruttori di blocco.
Controllare che tutti gli sportelli siano chiusi.

@ NOTA: Se le procedure del presente manuale non consentono di risolvere il problema, sara
necessario rivolgersi a un tecnico autorizzato.

@ NOTA: Per le posizioni dei componenti, fare riferimento alla sezione Guida ai componenti di

questo manuale.

Codici di errore dell'alimentatore a vuoto (VFX)

@ NOTA: Come regola generale, ogni codice che inizi per VFX-1 (VFX-1XX) si riferisce al vassoio
A (il vassoio superiore), mentre ogni codice che inizi per VFX-2 (VFX-2XX) si riferisce al vassoio B

(il vassoio inferiore).

Codicelmessa%jio

Spiegazione/azione

VF100/VF200
Errore alimentazione
nel vassoio A/B

Err. Alim. si riferisce al rilevamento di un errore nel flusso della carta. La
funzione Err. Alim. verifica se un foglio & spostato correttamente dalla
pila di carta al sensore DSD ottico. Il tempo & misurato dall'avvio del
rullo di azionamento (utilizzato per alimentare e separare un foglio dalla
pila di carta) fino a quando il sensore DSD ottico puo rilevare il bordo
anteriore della carta. Una condizione di Err. Alim. & generata se il tempo
misurato & troppo lungo.

* Assicurarsi che il sensore DSD Q101/201 sia pulito, consultare la
sezione dedicata alla manutenzione di questo manuale per maggiori
informazioni sull'argomento;

» Controllare che non vi siano ostruzioni nel percorso della carta;

» Disattivare il sensore DSD ottico dalla pagina Impostazioni.

VF101/VF201
Inceppamento nel
vassoio A/B

Incep. (Jam) & un rilevamento di errore nel flusso della carta. La funzio-
ne Incep. controlla se un foglio & spostato correttamente oltre il sensore
DSD ottico. Il tempo & misurato dal momento in cui il sensore DSD ottico
rileva il bordo anteriore della carta fino a quando lo stesso sensore rileva
il bordo posteriore della carta. Una condizione di Incep. € generata se |l
tempo misurato € troppo lungo.

» Assicurarsi che il sensore DSD Q101/201 sia pulito, consultare la
sezione dedicata alla manutenzione di questo manuale per maggiori
informazioni sull'argomento;

»  Controllare che non vi siano ostruzioni nel percorso della carta;

» Disattivare il sensore DSD ottico dalla pagina Impostazioni.
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Codici di errore dell'alimentatore a vuoto (VFX),
continuazione

&P NOTA:
Per le posizioni dei componenti, fare riferimento alla sezione Guida ai componenti di questo manuale.

Codice/messaggio | Spiegazione/azione

VF102/VF202 Err. Lungo si riferisce al rilevamento di un errore di lunghezza della carta.
Errore Lungo nel Err. Lungo verifica se un foglio & troppo lungo quando passa davanti al
vassoio A/B sensore DSD ottico Q101/201. |l tempo & misurato dal momento in cui il

sensore DSD ottico rileva il bordo anteriore della carta fino a quando lo

stesso sensore rileva il bordo posteriore della carta. Una condizione di

Err. Lungo €& generata se il tempo misurato € eccessivo, ma non abba-

stanza da generare un inceppamento. Il foglio sara trattenuto nell'unita

successiva.

» Aprire 'unita successiva e rimuovere il foglio;

» Assicurarsi che il sensore DSD Q101/201 sia pulito, consultare la
sezione dedicata alla manutenzione di questo manuale per maggiori
informazioni sull'argomento;

» Controllare che non vi siano ostruzioni nel percorso della carta;

» Disattivare il sensore DSD ottico dalla pagina Impostazioni.

VF103/VF203 Err. Corto si riferisce al rilevamento di un errore di lunghezza della carta.
Errore Corto nel La funzione Err. Corto verifica se un foglio & troppo corto quando passa
vassoio A/B davanti al sensore DSD ottico Q101/201. |l tempo € misurato dalla si-

tuazione in cui il sensore DSD ottico rileva il bordo anteriore della carta
fino a quando il sensore stesso rileva il bordo posteriore della carta. Una
condizione di Err. Corto & generata se il tempo misurato € troppo breve.
Il foglio sara trattenuto nell'unita successiva.

+ Aprire I'unita successiva e rimuovere il foglio;

» Assicurarsi che il sensore DSD Q101/201 sia pulito, consultare la
sezione dedicata alla manutenzione di questo manuale per maggiori
informazioni sull'argomento;

» Controllare che non vi siano ostruzioni nel percorso della carta;

» Disattivare il sensore DSD ottico dalla pagina Impostazioni.

VF104/VF204 Err. Pesante si riferisce al rilevamento di un errore nello spessore. La
Errore Pesante nel funzione Err. Pesante verifica se un foglio ha uno spessore eccessivo
vassoio A/B quando passa davanti al sensore DSD ottico Q101/201. Quando il sen-

sore DSD ottico rileva il bordo anteriore della carta, viene misurato lo
spessore. Una condizione di Err. Pesante & generata se lo spessore
misurato su un foglio & maggiore rispetto al foglio di regolazione. Il foglio
sara trattenuto nell'unita successiva.

» Aprire I'unita successiva e rimuovere il foglio;

* Assicurarsi che il sensore DSD Q101/201 sia pulito, consultare la
sezione dedicata alla manutenzione di questo manuale per maggiori
informazioni sull'argomento;

» Controllare che non vi siano ostruzioni nel percorso della carta;

» Disattivare il sensore DSD ottico dalla pagina Impostazioni.
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& NOTA:

Per le posizioni dei componenti, fare riferimento alla sezione Guida ai componenti di questo manuale.

Codice/messag_gio

Spiegazione/azione

VF105/VF205
Funzionalita DSD
(sensore ottico)
non sicura nel

Funzione DSD incerta € un'avvertenza che puo essere generata durante
la regolazione. La funzione Funzione DSD incerta verifica se lo spesso-
re del foglio € compreso nell'intervallo di lettura del sensore DSD ottico
Q101/201.

Errore Pesante USDSD
nel vassoio A/B

vassoio A/B » Assicurarsi che il sensore DSD Q101/201 sia pulito, consultare la
sezione dedicata alla manutenzione di questo manuale per maggiori
informazioni sull'argomento;
» Controllare che non vi siano ostruzioni nel percorso della carta;
» Disattivare il sensore DSD ottico dalla pagina Impostazioni.
VF106/VF206 USDSD pesante ¢ il rilevamento di un errore di spessore della carta. La

funzione USDSD pesante verifica se un foglio presenta uno spessore

eccessivo quando passa davanti al sensore DSD ultrasonico Q102/202.

Quando il sensore DSD ultrasonico rileva il bordo anteriore della carta,

viene misurato lo spessore. Una condizione di Err. Pesante € generata

se lo spessore misurato su un foglio € eccessivo.

» Assicurarsi che il sensore DSD Q101/201 sia pulito, consultare la
sezione dedicata alla manutenzione di questo manuale per maggiori
informazioni sull'argomento;

+ Controllare che non vi siano ostruzioni nel percorso della carta.

VF107/VF207
Vassoio vuoto nel
vassoio A/B

Vassoio vuoto si riferisce al rilevamento della carta presente nel vassoio.

La funzione Vassoio vuoto verifica se i fogli sono presenti nel vassoio

attivato durante il processo. Una condizione Vassoio vuoto € generata

se il sensore Q105/205 non puo rilevare alcun foglio.

 Rifornire di carta;

* Se nel vassoio c'é della carta, rimuoverla e pulire il sensore del vassoio
vuoto (Q105/205).

VF108/VF208
Errore Leggero nel
vassoio A/B

Err. Leggero si riferisce al rilevamento di un errore nello spessore della
carta. La funzione Err. Leggero verifica se un foglio ha uno spessore
troppo ridotto quando passa davanti al sensore DSD ottico Q101/201.
Quando un sensore DSD ottico rileva il bordo anteriore della carta, viene
misurato lo spessore. Una condizione di Err. Leggero é generata se lo
spessore misurato su un foglio &€ eccessivamente sottile rispetto al foglio

di regolazione. Il foglio sara trattenuto nell'unita successiva.

 Aprire 'unita successiva e rimuovere il foglio;

» Assicurarsi che il sensore DSD Q101/201 sia pulito, consultare la
sezione dedicata alla manutenzione di questo manuale per maggiori
informazioni sull'argomento;

» Controllare che non vi siano ostruzioni nel percorso della carta;

+ Disattivare il sensore DSD ottico dalla pagina Impostazioni.
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Codici di errore dell'alimentatore a vuoto (VFX),

continuazione

&P NOTA:

Per le posizioni dei componenti, fare riferimento alla sezione Guida ai componenti di questo manuale.

Codice/messag_gio

Spiegazione/azione

VF109/VF209
Guide laterali del
fascicolo in elabo-
razione posizione
vassoio A/B

Questo codice di errore € visualizzato se il sensore SP non € in grado

di rilevare la pila di carta. Se I'operatore non imposta correttamente le

guide laterali (rivolte verso l'interno, devono toccare i lati della pila di

carta), € visualizzato questo codice di errore e il vassoio si apre automa

ticamente.

*  Spostare le guide laterali verso l'interno in maniera che tocchino i lati
della pila di carta.

VF110/VF210
Sovraccarico
vassoio A/B

Questo codice di errore € visualizzato se il Sensore ottico (Q301/Q302)
rileva che nel vassoio sono presenti troppi fogli. Attenzione: il sensore
Q301/Q302 & accessibile quando il vassoio superiore/inferiore & aperto
ed & installato sul telaio della macchina. E installato in posizione capo
volta in modo da poter rilevare il centro della pila di carta dall'alto.

*  Rimuovere dal vassoio la carta in eccesso;

*  Accertarsi che il sensore sia pulito;

+  Controllare che non vi siano ostruzioni tra il sensore e la pila di carta.

VF300
No uscita

No uscita si riferisce al rilevamento di un errore nel flusso della carta.
No uscita controlla se un foglio resta inceppato tra il sensore DSD ottico
Q101/201 e il sensore di uscita Q303 (questo sensore & posizionato
nell'area di uscita della macchina, dove si trovano le spazzole antistatiche).
Il tempo € misurato dal momento in cui il sensore DSD ottico rileva |l
bordo posteriore della carta fino a quando il sensore di uscita rileva il
bordo posteriore della carta. Una condizione di No uscita & generata se
il tempo misurato & troppo lungo.

* Aprire lo sportello/deflettore/i e rimuovere il foglio o i fogli;

* Assicurarsi che i sensori DSD ottici Q101/201 siano puliti.

VF301
Errore Uscita

Err. Usc. si riferisce al rilevamento di un errore nel flusso della carta.
Errore Uscita controlla se un foglio ha superato correttamente il sensore
di uscita Q303 (questo sensore € posizionato nell'area di uscita della
macchina, dove si trovano le spazzole antistatiche). Il tempo & misurato
dal momento in cui il sensore di uscita rileva il bordo anteriore della carta
fino a quando lo stesso sensore rileva il bordo posteriore della carta. Un
Err. Usc. & generato se il tempo misurato & troppo lungo.

* Accertarsi che il sensore di uscita sia pulito;

»  Controllare che non vi siano ostruzioni nel percorso della carta.

VF400
Sequenza di
alimentazione
mancante

Sequenza di alimentazione mancante € un errore di rilevamento all'avvio.
Sequenza di alimentazione mancante controlla se & stata programmata
una sequenza di alimentazione. Sequenza di alimentazione mancante
viene generato se la macchina viene avviata senza una sequenza di
alimentazione programmata.

* Inserire una sequenza di alimentazione e riavviare il lavoro.
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Codici di errore del Lettore del codice a barre

Codicelmessa%io

Spiegazione/azione

VF50 — Numero pagina errato

Il Lettore del codice a barre ha letto correttamente il codice a
barre del foglio corrente, che non corrisponde tuttavia a quanto
previsto. Nello specifico, il numero di pagina specificato nel
codice a barre é errato. Assicurarsi che il fascicolo caricato
nel vassoio corrisponda a quanto programmato sull'interfaccia
utente. Fare riferimento alla sezione denominata "Definizioni dei
codici di controllo" di questo manuale per maggiori informazioni.

VF51 — Numero sequenza errato

Il Lettore del codice a barre ha letto correttamente il codice a
barre del foglio corrente, che non corrisponde tuttavia a quanto
previsto. Nello specifico, la sequenza delle pagine specificata
nel codice a barre € errata. Assicurarsi che il fascicolo caricato
nel vassoio corrisponda a quanto programmato sull'interfaccia
utente. Fare riferimento alla sezione denominata "Definizioni dei
codici di controllo” di questo manuale per maggiori informazioni.

VF52 - ID fascicolo errata

Il Lettore del codice a barre ha letto correttamente il codice a
barre del foglio corrente, che non corrisponde tuttavia a quan-
to previsto. Nello specifico, la ID del fascicolo specificata nel
codice a barre & errata. Assicurarsi che il fascicolo caricato
nel vassoio corrisponda a quanto programmato sull'interfaccia
utente. Fare riferimento alla sezione denominata "Definizioni dei
codici di controllo" di questo manuale per maggiori informazioni.

VF53 - ID lavoro errata

Il Lettore del codice a barre ha letto correttamente il codice a
barre del foglio corrente, che non corrisponde tuttavia a quanto
previsto. Nello specifico, la ID del lavoro specificata nel codice
a barre € errata. Assicurarsi che il fascicolo caricato nel vassoio
corrisponda a quanto programmato sull'interfaccia utente. Fare
riferimento alla sezione denominata "Definizioni dei codici di
controllo" di questo manuale per maggiori informazioni.

VF54 — Non letto

Il Lettore del codice a barre non € in grado dirilevare il codice a
barre indicato sulla carta. Assicurarsi che sulla carta sia stam-
pato un codice a barre e che si trovi nella posizione corretta,
come specificato nella sezione "Caratteristiche del codice a
barre" di questo manuale.

VF55 - Vassoio A non connesso

Spegnere e riaccendere la macchina.

VF56 — Vassoio B non connesso

Spegnere e riaccendere la macchina.

VF57 — Parametri non salvati nel
codice a barre del vassoio A

Spegnere e riaccendere la macchina.

VF58 — Parametri non salvati nel
codice a barre del vassoio B

Spegnere e riaccendere la macchina.

VF59 — Numero pagina e
Conteggio pagine errati

Il Lettore del codice a barre ha letto correttamente il codice a
barre del foglio corrente, che non corrisponde tuttavia a quan-
to previsto. Nello specifico, il numero di pagina e il conteggio
specificati nel codice a barre sono errati. Assicurarsi che il fa-
scicolo caricato nel vassoio corrisponda a quanto programmato
sull'interfaccia utente. Fare riferimento alla sezione denominata
"Definizioni dei codici di controllo" di questo manuale per mag-
giori informazioni.
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Codici di errore del rifilatore laterale e cordonatura (CST)

Codicelmessa%io

Spiegazione/azione

CST201-CST210 — Rimuovere incep-
pamento.

CST212 - Rimuovere inceppamento.
CST220-CST221 - Rimuovere incep-
pamento.

CST230 Rimuovere inceppamento!

Si & verificato un inceppamento nel modulo CST.

Per risolvere il problema, vedere la sezione 5, "Rimuovere
gli inceppamenti”. In caso di errori di alimentazione nel
percorso carta o nel sistema di trasporto residui, verificare
la presenza di ostruzioni. Se non si riscontrano ostruzioni
evidenti, vedere la sezione 7, "CONSIGLI", Manutenzione
della macchina e pulire il percorso della carta.

CST211 — Rimuovere inceppamento.

CST1005 — Rimuovere inceppamento.

Si & verificato un inceppamento nel modulo CST.

Per risolvere il problema, vedere la sezione 5, "Rimuovere
gli inceppamenti". In caso di errori di alimentazione nel
percorso carta o nel sistema di trasporto residui, verificare
la presenza di ostruzioni. Se non si riscontrano ostruzioni
evidenti, vedere la sezione 7, "CONSIGLI", Manutenzione
della macchina e pulire il percorso della carta. Cambiare |l
tipo di supporto caricato da "fine" a "grezzo" oppure sce-
gliere un altro tipo di supporto.

CST1061 — Formato non corrispon-
dente

Codici di errore di Booklet Maker (BM)

Codicelmessag_gio

Spiegazione/azione

BM101 — Vassoio vuoto
(Alimentatore interno)

Caricare carta nell'Alimentatore interno.

BM102 — Errore alimentazione
(Alimentatore interno)

* Aprire I'Alimentatore interno;

» Pulire i rulli di alimentazione (vedere "Pulizia dei rulli di
alimentazione dell'alimentatore interno e del cuscinetto
separatore della carta" alla sezione 7 di questo manuale);

* Ripetere la procedura "Preparazione generale della pila
di carta" descritta alla sezione 1 di questo manuale per
assicurarsi che ci sia una separazione adeguata tra i
fogli della pila;

* Ricaricare la pila di carta nell'Alimentatore interno;

» Sull'interfaccia utente, ridurre la pressione di separa-
zione;

» Sull'interfaccia utente, aumentare la pressione di ali-
mentazione.

BM103 — Errore Leggero
(Alimentatore interno)

Questo codice di errore viene generato se i sensori DSD

rilevano uno spessore errato della carta.

» Assicurarsi che lo spessore della carta caricato nell'Ali-
mentatore interno sia corretto, quindi eseguire un'altra
prova (premere il tasto giallo sull'interfaccia utente).
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Codicelmessa@io

Spiegazione/azione

BM104 - Doppia alimentazione
(Alimentatore interno)

Aprire I'Alimentatore interno;

Pulire il cuscinetto separatore (vedere "Pulizia dei rulli di
alimentazione dell'alimentatore interno e del cuscinetto
separatore della carta" alla sezione 7 di questo manuale);
Ripetere la procedura "Preparazione generale della pila
di carta" descritta alla sezione 1 di questo manuale per
assicurarsi che ci sia una separazione adeguata tra i
fogli della pila;

Ricaricare la pila di carta nell'Alimentatore interno;
Sull'interfaccia utente, aumentare la pressione di sepa-
razione;

Sull'interfaccia utente, ridurre la pressione di alimenta-
zione.

BM105 - Foglio con Errore corto
(Alimentatore interno)

Misurare la lunghezza effettiva del foglio e assicurarsi che
corrisponda con la lunghezza immessa sull'interfaccia
utente.

BM106 — Foglio con Errore lungo
(Alimentatore interno)

Misurare la lunghezza effettiva del foglio e assicurarsi
che corrisponda con la lunghezza impostata sull'inter-
faccia utente.

Pulire i rulli di alimentazione (vedere "Pulizia dei rulli di
alimentazione dell'alimentatore interno e del cuscinetto
separatore della carta" alla sezione 7 di questo manuale).

BM107 — Inceppamento
(Alimentatore interno)

Aprire I'Alimentatore interno;
Rimuovere il foglio o i fogli inceppati;
Riavviare il lavoro.

BM201 -BM204 — Errore alimenta-
zione

Aprire lo sportello anteriore del Booklet Maker;

Aprire il Trasporto alimentatore;

Rimuovere il foglio o i fogli inceppati;

Vedere la sezione 7, "CONSIGLI", Manutenzione della
macchina e pulire il percorso della carta;

Riavviare il lavoro.

BM205 — Trasporto alimentatore
aperto

Aprire lo sportello anteriore del Booklet Maker;
Chiudere il Trasporto alimentatore.

BM206 — Doppia alimentazione

Aprire I'Alimentatore interno;

Pulire il cuscinetto separatore (vedere "Pulizia dei rulli di
alimentazione dell'alimentatore interno e del cuscinetto
separatore della carta" alla sezione 7 di questo manuale);
Ripetere la procedura "Preparazione generale della pila
di carta" descritta alla sezione 1 di questo manuale per
assicurarsi che ci sia una separazione adeguata tra i
fogli della pila;

Ricaricare la pila di carta nell'Alimentatore interno;
Sull'interfaccia utente, aumentare la pressione di sepa-
razione;

Sull'interfaccia utente, ridurre la pressione di alimenta-
zione.

continua alla pagina seguente
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Codici di errore di Booklet Maker (BM), continuazione

Codicelmessa%io

Spiegazione/azione

BM301-BM308 - Errore alimenta-
zione (sensore percorso della carta
coperto con errore Lungo oppure
non coperto in tempo)

Vedere la sezione 7, "CONSIGLI", Manutenzione della
macchina e pulire il percorso della carta.

BM309 — Barra pareggiatore
posteriore non in posizione

* Aprire lo sportello superiore del Booklet Maker;
* Posizionare la Barra pareggiatore posteriore.

BM310-M103 — |l motore del
Pareggiatore laterale non pud
raggiungere la posizione

* Aprire lo sportello superiore del Booklet Maker;
» Controllare il percorso della carta e rimuovere eventuali
ostruzioni.

BM311-M102 — Il motore del
Pareggiatore posteriore non pud
raggiungere la posizione

* Aprire lo sportello superiore del Booklet Maker;
* Controllare il percorso della carta e rimuovere eventuali
ostruzioni.

BM312-M104 - |l motore di arresto
pinzatura non pud raggiungere la
posizione

* Aprire lo sportello superiore del Booklet Maker;
* Controllare il percorso della carta e rimuovere eventuali
ostruzioni.

BM406 — Errore Pesante fascicolo
carta

La pila di carta & troppo spessa e non rientra nelle specifiche.

Cio potrebbe dipendere dallo spessore dei supporti caricati

oppure dal numero di fogli caricati nella macchina.

* Vedere la "Guida al formato del fascicolo" per ulteriori
informazioni.

BM407 — Fascicolo carta nel
compilatore

» Aprire lo sportello superiore del Booklet Maker;
* Rimuovere il fascicolo.

BM501 — Bobina del filo 1 vuota

Sostituire la bobina 1 per continuare la produzione o disat-
tivare la pinzatura.

BM502 — Bobina del filo 2 vuota

Sostituire la bobina 2 per continuare la produzione o disat-
tivare la pinzatura.

BM503 — Bobina del filo 3 vuota

Sostituire la bobina 3 per continuare la produzione o disat-
tivare la pinzatura.

BM504 - Bobina del filo 4 vuota

Sostituire la bobina 4 per continuare la produzione o disat-
tivare la pinzatura.

BM505 — Attenzione!

Formato carta non compatibile con le posizioni della testa

di cucitura.

» Disattivare o spostare le teste di cucitura o utilizzare una
larghezza diversa della carta.

BM601-BM602 — Il sensore Q143
fornisce una lettura errata

Vedere la sezione 7, "CONSIGLI", Manutenzione della
macchina e pulire il percorso della carta.

BM603 — Deflettore di trasporto carta
non in posizione

» Aprire lo sportello superiore del Booklet Maker;
* Riposizionare il deflettore di trasporto carta.

BM701-BM702 — || sensore Q131
fornisce una lettura errata

Vedere la sezione 7, "CONSIGLI", Manutenzione della
macchina e pulire il percorso della carta.

BM703 — Posizione non raggiunta
(motore di arresto piegatura M109)

* Aprire lo Sportello del Modulo di finitura;
» Pulire eventuali ostruzioni nell'area di arresto piegatura.

BM704 — Posizione non raggiunta
(motore inclinazione M110)

* Aprire lo Sportello del Modulo di finitura;
+ Pulire eventuali ostruzioni nell'area di arresto piegatura.
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Codici di errore del Modulo di finitura (FM)

Codicelmessa%io

Spiegazione/azione

FM901-FM902 — Il sensore Q189
fornisce una lettura errata

Vedere la sezione 7, "CONSIGLI", Manutenzione della mac-
china e pulire il percorso della carta.

FM903-FM904 — Il sensore Q181
fornisce una lettura errata

* Vedere la sezione 7, "CONSIGLI", Manutenzione della
macchina e pulire il percorso della carta.

* Assicurarsi che le molle di pressione siano impostate
nella posizione superiore, dove la pressione & pari al
valore piu alto, vedere "Modulo di finitura" alla sezione
7 di questo manuale.

FM905 — Attenzione!

L'operatore ha modificato il modo di piegatura a libro durante
il funzionamento, quindi il sistema Booklet Maker non € in
grado di gestire il processo di piegatura a libro mantenendo
la stessa velocita di elaborazione.

Riavviare il lavoro per consentire al dispositivo a monte di
inviare i fascicoli alla velocita corretta.

FM906 -FM907 — Attenzione!

* Aprire lo Sportello superiore del Modulo di finitura;
» Pulire eventuali ostruzioni nell'area di piegatura a libro.

FM1001-FM1006 — Errore alimen-
tazione

Vedere la sezione 7, "CONSIGLI", Manutenzione della mac-
china e pulire il percorso della carta.

FM1008 — Attenzione!

L'operatore ha ridotto la lunghezza del libretto finito durante
il funzionamento, quindi il sistema Booklet Maker non € in
grado di gestire il processo di taglio mantenendo la stessa
velocita di elaborazione.

Riavviare il lavoro per consentire al dispositivo a monte di
inviare i fascicoli alla velocita corretta.

FM1009 — Attenzione!

* Aprire lo Sportello superiore del Modulo di finitura;
* Pulire eventuali ostruzioni tra I'area di piegatura a libro
e il rifilatore.

FM1101 — Impilatore pieno

Svuotare l'impilatore.

FM1102 — Attenzione! Errore nella
posizione di arresto carta sull'impi-
latore.

Spostare leggermente I'elemento di arresto dell'impilatore
a nastro nella direzione del flusso di fogli fino a cancellare
I'errore.

FM1103 — Attenzione!

Regolare 'elemento di arresto dell'impilatore a nastro sul
formato del libretto selezionato quando la modalita ad alta
capacita € in uso.

FM1104 — Svuotare l'impilatore.

Svuotare l'impilatore: il formato del libretto € cambiato.

FM1105 — Svuotare l'impilatore.

Svuotare l'impilatore: la piegatura a libro del libretto & cam-
biata.

FM1106 — Svuotare l'impilatore.

Svuotare l'impilatore.

FM1201 — Contenitore dei residui
di rifilatura pieno

Svuotare il contenitore dei residui di rifilatura.

FM1301 — Impilatore per pinzatura
sul bordo/angolare pieno.

* Aprire lo Sportello del Modulo di finitura;
*  Svuotare l'impilatore.

FM1501 — Trasporto residui
inceppato/pieno!

Svuotare il trasporto dei residui

continua alla pagina seguente
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Codici di errore del modulo di finitura (FM), continuazione

Codicelmessa%io

Spiegazione/azione

FM9003 — Malfunzionamento
FM9009 — Malfunzionamento
FM9011 — Malfunzionamento
FM9012 — Malfunzionamento
FM10012 — Malfunzionamento
FM10014 — Malfunzionamento
FM10015 — Malfunzionamento
FM10017 — Malfunzionamento
FM15001 — Malfunzionamento

 Rimuovere dal sistema eventuali libretti/carta non finiti;
* Spegnere e riaccendere.

Codici di errore dell'impilatore (ST)

Codicelmessa%io

Spiegazione/azione

ST101 Errore alimentazione

Assicurarsi che I'elemento di arresto dell'impilatore a nastro
sia impostato nella posizione corretta se si utilizza il modo
ad elevata capacita, altrimenti rimuovere carta/libretti.
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Codici di errore generali

Rimuovere gli inceppamenti

Errore Alimentazione

(o) Errore Alimentazione carta rilevato nelle aree indicate. Liberare il

o percorso della carta per continuare.

- v w L AR 4

Errore 1 di 1, cod BM-301, area BM1:
Q128 (sensore del percorso carta di

alimentazione) coperto con errore
[NRTeYaTeN

a ﬂ“U- QE

“wve L

In generale, i codici di errore indicano una con-
dizione di inceppamento. Quando si verifica un
inceppamento, l'area nella quale quest'ultimo si
e verificato viene indicata visivamente, tramite
un codice di errore e da una descrizione del
componente. Per istruzioni su come rimuovere gli
inceppamenti, vedere la sezione 5, "Rimuovere
gli inceppamenti".

Chiudere gli sportelli

Sportello aperto

Chiudere lo sportello indicato.

Quando viene visualizzato il messaggio "Sportello
aperto", cio indica che uno degli interruttori di
interblocco é attivato.

Accertarsi che gli sportelli superiori contrassegnati
da una croce rossa siano chiusi.

Svuotare l'impilatore!

Impilatore pieno

Svuotare limpilatore.

J{

Questo messaggio viene visualizzato quando
I'impilatore a nastro & pieno. Svuotare l'impilatore
a nastro per proseguire con l'utilizzo.
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Pagina intenzionalmente vuota.



Cose da fare e da non fare

Rispettare sempre tutte le avvertenze impresse sull'apparecchiatura o fornite con essa.
Prestare sempre attenzione quando si muove o sposta la macchina.

/\ ATTENZIONE:

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa elettrica e dalla macchina prima di muovere o
spostare I'apparecchiatura.

Non rimuovere gli sportelli o le protezioni fissate con viti.

Non disabilitare o bypassare i dispositivi meccanici o elettrici di blocco.

Non utilizzare I'apparecchiatura se si notano rumori od odori strani. Scollegare il cavo di alimen-
tazione dalla presa di alimentazione e chiamare un tecnico autorizzato per risolvere il problema.

« /\ AVVERTENZA:
Non infilare le dita o altre parti del corpo fra la lama superiore e quella inferiore della rifi-
latrice.

Non disattivare I'alimentazione mentre la macchina € in funzione. Accertarsi che la macchina
abbia terminato il ciclo di lavoro.

Non aprire gli sportelli mentre la macchina € in funzione.
* Non spostare la macchina mentre € in funzione.

* Non caricare l'impilatore a nastro piu di quanto previsto, max 20 kg/44 Ib.
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Dove installare la macchina

Ambiente di installazione

» Posizionare sempre l'apparecchiatura su una superficie di supporto solida e sufficientemente
robusta da sopportare il peso della macchina.

* Tenere sempre lontano dalla macchina i magneti e tutti i dispositivi che producono forti campi
magnetici.

Se nel luogo di installazione sono presenti impianti di aria condizionata o riscaldamento, non posi-
zionare la macchina in posizioni che siano:

* Soggette a improvvisi sbalzi di temperatura.
» Direttamente esposte ad aria fredda proveniente da un condizionatore.
» Direttamente esposte al calore proveniente da un calorifero.

» Direttamente esposte alla luce del sole.

Collegamento elettrico

» Collegare sempre l'apparecchiatura a una presa di alimentazione dotata di messa a terra. In caso
di dubbi, richiedere a un elettricista qualificato di controllare la presa di alimentazione.

- /\ AVVERTENZA:
Una messa a terra non adeguata dell'apparecchiatura puo causare scosse elettriche.

* Non collegare in nessun caso la macchina a una presa di alimentazione che non sia provvista
di messa a terra.
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Accesso alla macchina

Collocare la macchina in prossimita della fonte di alimentazione, rispettando le distanze specificate
nell'illustrazione.
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A A
A
€
|-
0|2
AN |0
~|N
v
A
ol | v
o o <
— . ] I
H gl gl €
400 mm 2, g Elo
< ] : o|® g LE g
15,8" NI NESES
[ ~— AaN| N
v
o 540 mm _AE€ IS £ | A N
T 212" T |En S| EWN £ 1 |e !
83 ’ 83 O£ € o /'
e ® Shs IS ,
_ 890 mm | 760mm [T 1010 mm 11 720mm
D 35" T 29,9 S 39,8 Ty 7283 T Y VY

Planimetria di Booklet Maker BM5035s/5050s

Requisiti approssimativi di spazio/configurazione

&P NOTA:
Il kit di aggiornamento per 50 fogli e il kit di aggiornamento DSD ultrasonico non hanno impatto sui

requisiti di spazio.

L'impilatore a nastro ad alta capacita BST4000-1 opzionale (non illustrato) si collega all'impilatore
a nastro incluso con la prolunga ripiegata, e pud essere posizionato sia in linea che ad angolo retto
rispetto al sistema Booklet Maker.

BST4000-1 misura 1730x440 mm/68x17".

149



T10210B_IT BM5000s

Manutenzione della macchina

Non eseguire funzioni di manutenzione non descritte espressamente in questo documento.

Alimentatore a vuoto VFX

Un aumento degli errori di alimentazione pud indicare I'esigenza di pulire VFX. Pulire 'unita ogni
50.000 cicli oppure quando aumenta il numero di errori di alimentazione. Utilizzare un aspirapolvere,
panni e spazzole di uso generico per la pulizia del percorso della carta, dei contenitori, ecc. Seguire
inoltre le istruzioni di pulizia dettagliate riportate di seguito:

Pulizia di cing_;hie di aspirazione, sensori DSD e controllo dei cuscinetti separatori

1 Aprire uno dei Vassoi.

2 Pulire le Cinghie di aspirazione [A] con alcol attivatore.

Al
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3 Rimuovere la polvere dai sensori (DSD) di rilevamento alimentazione doppia ultrasonico [B] e
ottico [C] con un panno morbido e asciutto.

4 Controllare usura, strappi e posizione dei feltrini di separazione [D] (fare riferimento a "Errore di
alimentazione/inceppamento nel vassoio sottovuoto alimentando supporti spessi” nella sezione
5 di questo manuale per come misurare la posizione predefinita). Se i cuscinetti separatori sono
usurati (bordi arrotondati/distorti) o rotti, contattare I'assistenza per farli sostituire.

5 Chiudere il Vassoio e ripetere con l'altro.

[B] [C]
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Alimentatore a vuoto VFX, continuazione

Pulizia di deflettori, scivoli carta e rulli di alimentazione

1 Aprire lo Sportello [A].

2 Spostare le manopole verdi [B] verso i Deflettori e ripulire le superfici dalle macchie di toner.

[A]
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Pulire, se necessario, i Rulli di alimentazione [C] all'interno dei Deflettori e le Ruote di alimenta-
zione [D] con alcol attivatore.

[D] o

\\

\

& NOTA:
La figura mostra VFX con lo sportello trasparente per maggiore chiarezza.
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Modulo CST

I rulli di alimentazione e il percorso carta devono essere puliti regolarmente quando vengono usati, e
anche quando la macchina non & stata usata per un certo periodo di tempo. La frequenza di pulizia
dipende dal tipo di carta e dalla qualita di stampa.

Un aumento del numero di inceppamenti indica la necessita di pulire il rullo di alimentazione, il per-
corso carta e/o i sensori. Per pulire i rulli di alimentazione e il percorso carta, usare lo stesso agente
pulente usato per le stampanti digitali e un panno che non lascia pelucchi. Pulire i sensori con un
panno che non lascia pelucchi.

| problemi relativi all'accuratezza del registro sono spesso legati all'accumulo di residui di toner e
polvere di carta.

/\ ATTENZIONE:
Non utilizzare liquidi pulenti sui sensori.

Pulire i rulli di contatto (x12) del percorso di trasporto carta

Pulire anche i rulli folli

/\ AVVERTENZA:
Non introdurre le dita all’interno delle protezioni delle lame. In caso contrario, potrebbero
verificarsi lesioni.

Protezioni delle lame

Rulli di contatto
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Pulire i rulli di contatto (x12) del percorso di trasporto carta, continuazione

Rulli di
contatto

Rulli di
contatto

Rulli di contatto

Pulire i rulli di fissaggio (x3)

Pulire anche i rulli folli

/\ AVVERTENZA:
Non infilare le dita all’interno delle protezioni delle lame. In caso contrario, potrebbero veri-

ficarsi lesioni.

Protezioni
delle lame

Rulli di
fissaggio

continua alla pagina seguente 155
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Pulire i rulli di fissaggio (x3), continuazione

Rullo di
fissaggio

Rulli trasversali di registro
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Pulire i rulli di registro trasversale (x6) e la parte in gomma dei rulli a frizione (x6),
continuazione

continua alla pagina seguente 157
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Pulire i rulli di rotazione (x2)

Pulire anche i rulli folli

Rulli di rotazione

Pulire i sensori del percorso carta (x5)

/\ AVWERTENZA: Non introdurre le dita all'interno delle protezioni delle lame. In caso contra-
rio, potrebbero verificarsi lesioni.

Sensore di uscita Protezioni delle lame Sensore di alimentazione
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Pulire i sensori del percorso carta (x5), continuazione

Sensore di
rotazione

Sensore di registro

continua alla pagina seguente 159
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Pulire i sensori del percorso carta (x5), continuazione

Sensore di
cordonatura

Pulire gli strumenti di cordonatura (x2)

Dopo un certo periodo di utilizzo, il toner e la polvere di carta possono lasciare dei residui nelle sca-
nalature dello strumento. Queste scanalature devono essere pulite periodicamente per mantenere
la prestazione di cordonatura.

Scanalature su entrambi i lati dello strumento
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Regolare I'angolo di registro della rifilatrice laterale (taglio parallelo)

Regolare I'angolo di registro dellarifilatrice laterale (taglio rifilatrice parallelo al lato di registro
(lato operatore))

1 Girare la vite di regolazione [A] nella direzione desiderata. La modifica della regolazione ¢& visibile
sulla scala di riferimento [B].

—
Direzione di
Girare la vite di rego- processo
lazione in senso ora-
rio per correggere il
disallineamento

& NOTA:
| fogli potrebbero mostrare pieghe nella direzione di processo se la regolazione e troppo stretta.
Girare la vite di regolazione in senso antiorario per fare scomparire le pieghe.

(Al [B]

continua alla pagina seguente 161
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Regolazione dell'ang_jolo di registro di cordonatura

Regolazione dell'angolo di registro di cordonatura

Allentare la manopola a stella [A].

-k

2 Girare il regolatore eccentrico zigrinato [B] per spostare il segno di riferimento nella direzione
desiderata.

3 Stringere nuovamente la manopola a stella [A].

Direzione di

processo Abbassare il lato ope-

ratore della cordona-
tura per correggere |l
disallineamento

Segni di riferimento
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Booklet Maker

Pulire il nastro trasportatore di Booklet Maker

Il nastro trasportatore di Booklet Maker deve essere pulito regolarmente quando viene utilizzato. La
frequenza di pulizia dipende dal tipo di carta e dalla qualita di stampa.

Un aumento dei casi di inceppamento indica che & necessario pulire il nastro trasportatore. Pulire il
nastro trasportatore con acqua e con un panno pulito che non lasci pelucchi.

Aprire lo sportello superiore di Booklet Maker.

Pulire il nastro trasportatore [A]. Il nastro trasportatore puod essere facilmente ruotato in entrambe
le direzioni.

semplice

3 Sollevando la barra pareggiatrice posteriore [B] la pulizia del nastro trasportatore risultera piu
4 Chiudere lo sportello superiore di Booklet Maker.

[B] [A]
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Booklet Maker, continuazione

Umettare i tamponi di feltro

E opportuno umettare con olio i tamponi di feltro [A], in modo che il filo di cucitura possa raccogliere
un po' d'olio al momento del suo trascinamento attraverso i tamponi prima di entrare nelle teste di
cucitura.

Umettare i tamponi di feltro [A] con qualche goccia d'olio SAE 20W ogni 10.000 pinzature.

1
2
3

=

5
6

Aprire lo sportello anteriore e prelevare I'oliatore |i presente.
Aprire lo sportello superiore di Booklet Maker.

Separare i tamponi in feltro [A] in modo da accedere all'area nella quale passa il filo di cucitura.
Umettare con qualche goccia d'olio (3-5). Un tampone completamente nuovo potrebbe richie-
dere 30-40 gocce.

Chiudere lo sportello superiore di Booklet Maker.
Ricollocare I'oliatore nella rispettiva posizione all'interno dello sportello anteriore.

Chiudere lo sportello anteriore.
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Pulire I'area della graffatrice

Segni grigi intorno all'area di pinzatura al centro del libretto possono essere causati da polvere di
metallo proveniente dal punto metallico. Se i segni sono provocati da depositi di sporcizia o da polvere
metallica sulle graffatrici, sara possibile ridurli mediante pulizia da parte dell'operatore o passando un
panno pulito sull'area di graffatura. Nel caso di ambienti caratterizzati da un'elevata produzione (piu
di 20k libretti/mese) si consiglia di effettuare tale operazione con cadenza settimanale.

Aprire lo sportello superiore di Booklet Maker.

Per accedere all'area della o delle graffatrici, queste ultime e la o le teste di cucitura non possono
rimanere allineate. Spostare queste o le altre di lato. Vedere la sezione 1, "Funzioni di base".

Se € necessario, spostare di lato le guide laterali [A] per un migliore accesso.
Pulire I'area della graffatrice [B] con un panno pulito.

Dopo la pulizia, accertarsi che la o le teste di cucitura del caso siano meccanicamente innestate
e allineate con la o le corrispondenti graffatrici. Vedere la sezione 1, "Funzioni di base".

D LW N -

Chiudere lo sportello superiore di Booklet Maker.
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Booklet Maker, continuazione

Pulire i rulli di alimentazione dell'alimentatore interno e il feltrino di separazione carta

I rulli di alimentazione e il feltrino di separazione carta devono essere puliti regolarmente quando
vengono utilizzati, e anche qualora la macchina non sia stata utilizzata per un certo periodo di tempo.
La frequenza di pulizia dipende dal tipo di carta e dalla qualita di stampa.

Un aumento del numero di inceppamenti o di doppie alimentazioni indica che & necessario pulire i
rulli di alimentazione.

1 Aprire I'alimentatore interno e rimuovere i fogli dal contenitore.

2 Rimuovere il gruppo rullo di alimentazione [A] spingendolo verso la parte anteriore dell'unita (1).
L'estremita del lato non operatore del gruppo rullo di alimentazione viene ora rilasciata dalla
puleggia (B), e il gruppo pud essere sollevato e rimosso (2).

3 Pulire i rulli di alimentazione e il feltrino di separazione carta con acqua e con un panno pulito
che non lascia pelucchi.

4 Per installare il rullo di alimentazione, procedere in senso inverso. Sollevare la puleggia [B] per
semplificare l'installazione.

[B] [A] Rulli di alimentazione Feltrino di separazione carta
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Modulo di finitura

Pulire le cinghie di alimentazione Squadratura

Le cinghie di alimentazione Squadratura devono essere pulite regolarmente quando vengono utiliz-
zate. La frequenza di pulizia dipende dal tipo di carta e dalla qualita di stampa.

Un aumento dei casi di inceppamento indica che & necessario pulire le cinghie di alimentazione. Pulire
le cinghie di alimentazione con acqua e con un panno pulito che non lascia pelucchi.

1 Aprire lo sportello superiore del modulo di finitura.

2 Pulire le cinghie di alimentazione superiori [A] e [B]. Le cinghie di alimentazione superiori possono
essere facilmente ruotate in entrambe le direzioni.

3 Premere i punti verdi sui fermi di sblocco [C] e, quindi, sollevare le cinghie di alimentazione
superiori [A] e [B] per accedere alle cinghie di alimentazione inferiori [D].

& NOTA:
Le cinghie di alimentazione superiori [B] dal lato operatore non possono essere sollevate completa-
mente.

4 Pulire le cinghie di alimentazione inferiori [D]. Ruotare le cinghie di alimentazione inferiori verso
il rifilatore per pulirle completamente.

5 Riportare le cinghie di alimentazione superiori nella posizione normale.

6 Chiudere lo sportello superiore del modulo di finitura.

[A]

[B]
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Modulo di finitura, continuazione

Molle di pressione Squadratura

Se si verificano errori di alimentazione, verificare che la pressione sulle cinghie di alimentazione
superiori sia impostata sulla posizione predefinita. Le molle di pressione devono sempre essere nella
posizione piu alta, dove la pressione corrisponde al suo valore piu alto.
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Pulire i morsetti e il rullo del modulo Squadratura

Il rullo Squadratura, la barra morsetto superiore e la barra morsetto inferiore devono essere pulite
regolarmente quando vengono utilizzate. La frequenza di pulizia dipende dal tipo di carta e dalla
qualita di stampa.

L'eventuale presenza di colore trasferito sul dorso dei libretti costituisce un'indicazione della necessita
di pulire il rullo Squadratura, la barra morsetto superiore e la barra morsetto inferiore. Procedere alla
pulizia con acqua e con un panno pulito che non lasci pelucchi.

1 Aprire lo sportello superiore del modulo di finitura.
2 Pulire la barra morsetto superiore e la barra morsetto inferiore [A].
3 Pulire il rullo Squadratura [B]. Il rullo pud essere facilmente ruotato a mano.

Chiudere lo sportello superiore del modulo di finitura.

Al B8]
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Modulo di finitura, continuazione

Pulire le cinghie di trasporto di alimentazione del rifilatore

Le cinghie di trasporto di alimentazione del rifilatore devono essere pulite regolarmente quando ven-
gono utilizzate. La frequenza di pulizia dipende dal tipo di carta e dalla qualita di stampa.

Un aumento dei casi di inceppamento indica che & necessario pulire le cinghie di alimentazione. Pulire
le cinghie di alimentazione con acqua e con un panno pulito che non lascia pelucchi.

1 Aprire lo sportello superiore del modulo di finitura.
2 Pulire le 4 cinghie di trasporto di alimentazione superiori [A].
3 Pulire le 4 cinghie di trasporto di alimentazione inferiori [B].

Chiudere lo sportello superiore del modulo di finitura.

& NOTA:

L'immagine raffigura il gruppo per il
miglioramento dell'alimentazione dei
libretti corti [C] in posizione iniziale.
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Pulire le cinghie di trasporto di uscita dal rifilatore

Le cinghie di trasporto di uscita dal rifilatore devono essere pulite regolarmente quando vengono
utilizzate. La frequenza di pulizia dipende dal tipo di carta e dalla qualita di stampa.

Un aumento dei casi di inceppamento indica che & necessario pulire le cinghie di alimentazione. Pulire
le cinghie di alimentazione con acqua e con un panno pulito che non lascia pelucchi.

1 Aprire lo sportello superiore del modulo di finitura.
2 Pulire le 2 cinghie di trasporto di uscita superiori [A].

3 Pulire le 2 cinghie di trasporto di alimentazione inferiori [B]. Utilizzare la leva di sollevamento del
gruppo di trasporto di uscita superiore [C] per accedere alle cinghie di trasporto di alimentazione
inferiori [B]

4 Chiudere lo sportello superiore del modulo di finitura.

B] Modulo di finitura, trasporto di
uscita superiore sollevato
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Buone pratiche per l'utilizzo del sistema
BM5035s/BM5050s

« Se il fascicolo non & stato registrato correttamente (pareggiato lateralmente e sul retro), la rego-
lazione fine del registro pud migliorare la situazione. Per maggiori dettagli, vedere la sezione 2,
"Produrre libretti", Regolazione fine dell'aspetto dei libretti.

» Se i punti metallici non penetrano in fascicoli spessi composti da supporti pesanti, cambiare la
cartuccia di punti metallici pud migliorare la situazione.

» Se i libretti presentano segni o graffi, I'utilizzo della funzione "foglio di protezione" migliorera la
situazione. Vedere la sezione 2, "Produrre libretti", Personalizzare le impostazioni, Copertina,
Foglio di protezione.

*+ Se per il foglio della copertina viene utilizzato un supporto leggero, il modulo Squadratura potreb-
be increspare la copertina sul dorso. E possibile risolvere questo inconveniente utilizzando una
copertina piu robusta o disattivando il modulo Squadratura.

» Le graffette posteriore possono assumere una forma curva (piegarsi) quando si utilizza il modulo
Squadratura. Questo inconveniente pud essere ridotto spostando la posizione di pinzatura in
modo da centrarla sul dorso.

* Le copertine possono mostrare segni lungo il dorso del libretto a causa del morsetto del modulo
Squadratura. Piu sono le pagine del libretto, piu evidente ¢ il segno. L'utilizzo del "foglio di pro-
tezione" elimina tali segni.

* Se la regolazione dellAngolo di registro della rifilatrice al vivo" descritta nella sezione 7
"CONSIGLI", Manutenzione della macchina nel manuale & troppo stretta, i fogli potrebbero mo-
strare pieghe nella direzione di processo.

» Per evitare questo inconveniente, girare la vite di regolazione in senso antiorario fino alla
scomparsa delle pieghe.

» Seall'interno del sistema BM potrebbe esserci un fascicolo incompleto, esso deve essere rimosso
manualmente dal sistema aprendo e chiudendo lo Sportello superiore di Booklet Maker. In questo
modo il fascicolo sara espulso.

* Prima della stampa & importante verificare che i fogli siano quadrati e uniformi. Se le diagonali
non sono uguali e il foglio non € uniforme e quadrato, la qualita del libretto non sara ottimale. Il
problema & piu comune di quel che si pensi!

* Misurare le diagonali dei fogli non stampati.
Entrambe le diagonali devono avere esattamente
la stessa lunghezza.
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Limitazioni del sistema PBM5035s/PBM5050s

+ Seifogli che vengono inseriti in BM5035s/BM5050s non sono uniformi e squadrati, la qualita dei
libretti variera di conseguenza.

» Siconsiglia di piegare senza pinzatura un numero massimo di 2 fogli da 80 gsm. In caso di attrito
ridotto fra i fogli, la produzione di fascicoli non pinzati puo risultare difficile.

» La posizione di pinzatura sul dorso potrebbe variare durante la piegatura a libro, specialmente
nel caso dei libretti piu spessi. Questo inconveniente pud essere ridotto spostando la posizione
di pinzatura in modo da centrarla sul dorso.

» La graffetta posteriore possono assumere una forma curva (piegarsi) quando si utilizza il modulo
Squadratura. Questo inconveniente pud essere ridotto spostando la posizione di pinzatura in
modo da centrarla sul dorso.

* Le copertine possono mostrare segni lungo il dorso del libretto a causa del morsetto del modulo
Squadratura. Piu sono le pagine del libretto, piu evidente € il segno. L'utilizzo del "foglio di pro-
tezione" elimina tali segni.

» Per alcuni tipi di carta bianca patinata, come la carta patinata su due lati "tipo seta", si potreb-
bero osservare i segni del rullo di piegatura sul "lato superiore" del libro. L'utilizzo del "foglio di
protezione" elimina tali segni.

» Perilavori contenenti piu fogli di grammatura pari o superiore a 200 gsm, per ottenere un risultato
accettabile e per evitare problemi di alimentazione all'uscita si consiglia di attivare la funzione SQF.

» | supporti pesanti presenteranno una frammentazione dell'immagine sul dorso; eseguire la pre-cor-
donatura della copertina nel modulo CST per evitare tale fenomeno. Se le copertine vengono
alimentate dall'alimentatore interno, si consiglia di effettuare la cordonatura fuori linea.

* Quando si usano supporti sensibili, nel foglio interno potrebbero comparire i segni della lama di
piegatura. Questi segni sono piu comuni sui libretti pit spessi e caratterizzati da un'elevata co-
pertura di toner sul foglio centrale. Eventuali macchie di toner provenienti dalla lama di piegatura
possono essere eliminate/ridotte facendo passare diversi libretti non stampati e composti da carta
non patinata.

* Le copertine potrebbero mostrare i segni del processo di separazione dell'alimentatore interno.

* | libretti piccoli, di formato A5 5,5x8,5" o inferiore, potrebbero non essere impilati ordinatamente
sul trasportatore.

* Ifogli potrebbero mostrare i segni dei "rulli di registro" nel modulo CST. Cambiare supporto migliora
la situazione. Questo fenomeno €& stato riscontrato sui seguenti supporti:
*+ OK Top coated: 157 gsm
*+  OKArt post: 186,1 gsm
» Patinata lucida per copie a colori: 135 gsm
* OK Top coated: 127,9 gsm
+ Cocoon Silk: 250 gsm
* Mohawk Color Copy Gloss: 216 gsm
*  OKArt post: 209,4 gsm
* Ricoh my paper: 67 gsm

* Con alcuni tipi di supporti patinati i punti metallici potrebbero non penetrare completamente nel
fascicolo e causare pinzature difettose. Se il problema persiste, cambiare il tipo di supporto.
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E possibile che i punti metallici non riescano a penetrare il numero di fogli indicati nella "Guida al
formato del fascicolo". Alcuni tipi di carta particolarmente "densa" potrebbero causare lo stesso
problema. L'elenco seguente mostra esempi di supporti in cui € stato notato questo inconveniente:
* Futura Laser Gloss 80c

*  Hammermil Laser Print

+ OPUS Gloss

* Mondi Color Copy 200 gsm

» Sterling Premium Digital Gloss 80T

* Quando si rifila una piccola quantita di carta (meno di 5 mm o0 0,2") nel modulo di finitura da libretti
composti da piu di 2 fogli, il taglio potrebbe non essere pulito e lasciare alcuni residui attaccati
al libretto.

e La carta potrebbe mostrare segni sul bordo principale del fascicolo dall'area del compilatore.
Questo effetto pud essere eliminato con l'aiuto della rifilatrice presente nel modulo di finitura. In
alternativa, pulire la macchina in base a quanto indicato nella sezione Manutenzione e, in partico-
lare, in base a quanto riportato in "Pulire la cinghia di alimentazione di Booklet Maker". Facendo
passare 20 set di fascicoli composti da 4-8 fogli di carta non patinata di formato A3/12"x18"
potrebbe contribuire a ridurre i segni. Se questo non ¢ il caso, rivolgersi all'assistenza tecnica.

» Perilibretti spessi, la presa dei punti metallici potrebbe risultare insufficiente.

* In caso di libretti spessi caratterizzati da una copertina sottile, &€ possibile che la copertina venga
"tirata indietro" durante il processo di registro nella rifilatrice frontale. In questo caso, & possibile
che la copertina non venga rifilata. Si consiglia di usare una copertina piu pesante per i libretti
spessi (con piu di 15 fogli circa).

* Su alcuni supporti, & possibile che i punti metallici non abbiano una presa sufficiente. Questo
inconveniente si verifica nei libretti molto spessi, con oltre 40 fogli e realizzati con carta "morbida"
(principalmente carta riciclata e alcuni supporti non patinati). Il fenomeno & stato osservato nei
seguenti casi:

*  Mondi Color Copy 120 gsm

e Il rullo Squadratura puo raccogliere "colore" dalla prima pinzatura durante il processo Squadratura.
Dopo un giro completo del rullo Squadratura, il colore viene trasferito sul dorso del libretto. Questo
inconveniente & piu frequente con alcuni tipi di supporti patinati e con i modi Squadratura superiori.

* Il "piede di pressione" nel modulo Squadratura puo provocare segni lucidi sui supporti piu delicati.
Questo inconveniente & stato riscontrato con supporti lucidi.

* Al centro del dorso dei libretti, a volte € possibile osservare una riga color grigio-argento . Il segno
e causato dall'Elemento di arresto nel modulo Squadratura. Il fenomeno e piu evidente su alcuni
supporti rivestiti. E consigliabile cambiare supporto.

» Segni intorno alla posizione del punto metallico all'esterno della coper@ina del libretto possono
essere causati da depositi di sporco sotto o sopra il punto metallico. E consigliabile cambiare
supporto. La sostituzione della cartuccia di pinzatura migliorera la situazione.

»  Segni grigi intorno all'area di pinzatura al centro del libretto possono essere causati da polvere di
metallo proveniente dal punto metallico. Il fenomeno € piu evidente su supporti con rivestimento
opaco. E consigliabile cambiare supporto. La pulizia dell'area della graffatrice migliorera la situa-
zione. E consigliabile inoltre controllare la centratura all'interno del libretto.
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Limitazioni del sistema PBM5035s/PBM5050s,
continuazione

* Quando si utilizza il modulo Squadratura, a volte € possibile osservare zone grigie intorno all'area
di pinzatura sul dorso del libretto. Il motivo pud essere la presenza di depositi di sporcizia sotto
o sopra la graffetta che vengono raccolti dal rullo Squadratura durante il processo Squadratura.
Questo inconveniente & piu frequente con alcuni tipi di supporti patinati e con impostazioni della
pressione Squadratura superiori. E consigliabile selezionare una pressione Squadratura minore.
La disattivazione della funzione Squadratura potrebbe migliorare la situazione. La sostituzione
della cartuccia di pinzatura potrebbe migliorare la situazione.

* Un'impostazione Squadratura troppo spinta e un foglio centrale leggermente disallineato avranno,
come effetto, la formazione di pieghe lungo il dorso del foglio interno. La selezione di un'imposta-
zione Squadratura inferiore ridurra tale fenomeno.

» Perilibretti sprovvisti di rifilatura frontale, il bordo di uscita del libretto potrebbe essere danneggiato
dalle cinghie di azionamento dell'impilatore. Plockmatic consiglia I'utilizzo della rifilatura frontale
o di fogli piu spessi per minimizzare questo danneggiamento.

» | supporti extra pesanti (300-350 g/m?) potrebbero non essere ruotati correttamente nel modulo
CST. Come soluzione alternativa, I'operatore pu0 tentare di alimentare i supporti in modo SEF.
Cio potrebbe essere di aiuto. Questo fenomeno & stato riscontrato sui seguenti supporti: Reina
(A4 348,8 gsm).

* Per alcuni supporti patinati, la rifilatrice frontale potrebbe non riuscire a tagliare interamente il
libro. Se cid si verifica, passare ad un supporto differente o ridurre il numero di fogli nel libretto.
Questo fenomeno & stato osservato sui seguenti supporti:

*  Ohji materia OK art post (232,8 gsm)

* | libretti composti da 1-3 fogli di supporti sottili e piu lunghi di 420 mm potrebbero presentare
variazioni della qualita di piegatura. Se cio si verifica, cambiare supporto per migliorare la qualita.

» | fogli arricciati espulsi dall'alimentatore aumenteranno la frequenza degli INCEPPAMENTI. Una
quantita di arricciatura in piano della carta superiore a 10 mm risulta al di fuori delle specifiche.
Posizionare i fogli su di una superficie piana con l'arricciatura rivolta verso l'alto. Misurare la
distanza presente dalla superficie alla punta del foglio arricciato. Se la distanza € pari o superiore
a 10 mm, la quantita di arricciatura risulta al di fuori delle specifiche.

» Sui libretti sottili (da 2-4 fogli) e non caratterizzati da una posizione di pinzatura centrata sulla
linea di piegatura, potrebbero verificarsi strappi o danneggiamenti della carta attorno ai gambi
del punto al momento del passaggio del libretto attraverso i rulli di piegatura. Cid & pit comune
quando vengono utilizzati supporti sottili (di grammatura inferiore a 90 g/m? per la carta comune,
e a 110 g/m? per la carta patinata). Se si verifica tale problema, lo spostamento della posizione
di pinzatura in modo tale da allinearla alla linea di piegatura migliorera la situazione.

» Su alcuni supporti potrebbero essere visibili piccoli segni grigi attorno ai punti nella parte centrale
del libro. Tali segni sono provocati da depositi di sporcizia o da polvere metallica presenti sulle
graffatrici. Tali segni possono essere ridotti mediante pulizia da parte dell'operatore o passando
un panno pulito sull'area di graffatura. Nel caso di ambienti caratterizzati da un'elevata produzione
(piu di 20k libretti/mese) si consiglia di effettuare tale operazione con cadenza settimanale.

» L'alimentazione dei supporti sottili (di grammatura inferiore ai 110 g/m?) attraverso il modulo
CST in ambienti caldi e umidi potrebbe avvenire con difficolta. In tale situazione CST potrebbe
produrre righe sulle cordonature a dovute ai rulli di fissaggio e al fatto che i fogli non risultano
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perfettamente piani durante il loro ingresso nella macchina. Questo fenomeno ¢é stato riscontrato
sui seguenti tipi di supporto:
* Ricoh My paper (65-80 g/m?)

* Fogli piu sottili (carta comune minore di 90 g/m? o patinata al di sotto di 110 g/m?) potrebbero
causare un' "orecchia" della carta. Se si ha la formazione di orecchie, la qualita di piegatura sara
scadente. Tale fenomeno & pit comune sui fogli di formato piu grande. E consigliabile utilizzare
supporti piu pesanti.

* | libretti caratterizzati da una piegatura sul lato lungo (stile "menu") senza SQF potrebbero aprirsi
e, pertanto, impilarsi in modo disordinato sull'impilatore. Per i libretti stile "menu” si consiglia la
funzione SQF.

* Le cinghie di azionamento presenti nel rifilatore potrebbero produrre un piccolo segno lucido
sulla copertina superiore dei libretti su supporti di tipo "silk coated" e simili. Cid & provocato dal
processo di registro, la riduzione del tempo di registro TR potrebbe ridurre tali segni. Si prega di
utilizzare la funzione Regolare il registro del rifilatore nel menu Strumenti.

* Alcuni scarti di rifilatura provenienti da CsT potrebbero bloccare I'apposito scivolo, provocan-
done cosi l'inceppamento. Questo fenomeno risulta piu evidente nel caso di ambienti secchi
e non climatizzati, nei quali il rischio di produrre libretti carichi di elettricita statica & piu eleva-
to. L'installazione in CST del kit antistatico opzionale potrebbe migliorare questa situazione.
Se il sistema € installato in aree caratterizzate da inverni freddi (Stati a nord dell'’America setten-
trionale, Canada ed Europa del nord) in un ambiente non climatizzato, si consiglia I'utilizzo del
kit antistatico opzionale.

» Foglilarghi e sottili potrebbero finire per avere "orecchie" nell'angolo della carta al bordo di ingres-
so. Questo fenomeno potrebbe presentarsi sui fogli di grande formato di lunghezza superiore a
400 mm e sattili, ovvero di grammatura inferiore a 80 g/m?. La soluzione alternativa & costituita
dall'utilizzo di carta di grammatura superiore a 80gsm.

» | sistemi Booklet Maker BM5035s/5050s sono adatti a utenti che producono libretti con una media
annuale non superiore a 40.000 unita al mese.

* Il rullo Squadratura puo raccogliere "colore" dalla prima pinzatura durante il processo Squadra-
tura. Dopo un giro completo del rullo Squadratura, il colore viene trasferito sul dorso del libretto.
Questo inconveniente & piu frequente con alcuni tipi di supporti patinati e con i modi Squadratura
superiori. Per informazioni sulla pulizia del rullo di pressione e dei morsetti Squadratura, vedere
la sezione Manutenzione.

» | sensoridirilevamento alimentazione doppia ottici di VFX non‘devono essere attivati con un'alimen-
tazione di 200 g/m? /74 Ib, copertine o carta ad alta densita. E inoltre possibile evitare di utilizzare
questa funzione quando si elaborano pagine con aree molto scure.

* | sensori di rilevamento alimentazione doppia ottici non possono essere attivati quando sono
alimentati supporti misti dai vassoi di VFX. Quando si usano supporti misti, utilizzare esclusiva-
mente il sensore DSD ultrasonico.

* Quando si carica carta nei vassoi di VFX assicurarsi che la carta abbia la stessa direzione dell'ar-
ricciatura della carta: carta con direzioni di arricciatura diverse non puo essere mischiata, altrimenti
ne deriverebbe un errore di alimentazione o un inceppamento.

* Quando si carica carta nei vassoi di VFX assicurarsi che la carta non presenti un'arricciatura a
onda maggiore di 2 mm, altrimenti si verificherebbe un inceppamento della carta.
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Limitazioni del sistema PBM5035s/PBM5050s,
continuazione

* Il Modo alimentatore automatico sulla schermata Impostazioni avanzate alimentatore & ottimiz-
zato per la carta pre-stampata. Quando si usa carta non stampata bianca in Modo alimentatore
automatico, le impostazioni delle ventole potrebbero non funzionare correttamente. Per una pre-
stazione ottimale su carta non stampata, disattivare il Modo alimentatore automatico e seguire le
procedure relative alle impostazioni delle ventole MANUALI descritte in questo manuale.

* Per una prestazione ottimale con VFX, i supporti devono essere immagazzinati in un ambiente
climatizzato. Con supporti immagazzinati in ambiente con umidita relativa superiore al 50 %, le
prestazioni di VFX potrebbero ridursi. | seguenti tipi di supporti hanno mostrato tale fenomeno:
*  Mondi Color Copy Gloss 250 g/m? A4 SEF

»  Supporti sottili <70 g/m? con formati del foglio piu piccoli (A4 SEF, 8,5x 11" SEF o0 A5 LEF) potreb-
bero produrre una percentuale di inceppamenti piu alta. | seguenti tipi di supporti hanno mostrato
tale fenomeno:

* My Paper/67 g/m?/A5

»  Per supporti meno flessibili (rigidi) compresi in un intervallo di 300 g/m2-350 g/m? |'alimentazione
potrebbe non essere possibile. | seguenti tipi di supporti hanno mostrato tale fenomeno:
» Carta River Shetland/350 g/m?/SRA3

* VFX potrebbe produrre dei segni dovuti alla pressione sui fogli situati piu in basso nella pila di
carta in caso di supporto sensibile.

* VFX & adatto per i clienti le cui esigenze di processo non superano una media mensile di
200.000 fogli da ciascun vassoio.

* VFX potrebbe riportare segni derivanti dalle cinghie del vuoto quando si utilizzano supporti extra
sottili. Questo problema potrebbe verificarsi quando si utilizzano tipi di carta normale da 80 g/m?
e patinata da 100 g/m2. La soluzione consigliata & quella di utilizzare le impostazioni di processo
MANUALI (invece che nel Modo alimentatore automatico) e di ridurre la quantita di vuoto. Cid
ridurra/eliminera tali segni.

« Quando i vassoi di VFX vengono utilizzatiin MODALITA MANUALE, |a posizione di processo pud
essere impostata solo a 10 o inferiore. Se viene utilizzata una Posizione di processo piu alta, la
capacita di carico MAX sara ridotta di circa 5-10 mm.

* In ambienti umidi non climatizzati, in VFX & stato osservato un aumento del numero di inceppa-
menti a doppia alimentazione.

» Per prestazioni di alimentazione ottimali con VFX, la pila di carta deve essere "smazzata"
dall'operatore prima di caricare il vassoio. Cio riduce il rischio di doppia alimentazione dai vassoi.
Per maggiori informazioni, vedere "Preparazione della pila di carta" alla sezione 1 "Funzioni di
base".

* | Sensori di rilevamento doppia alimentazione ultrasonici di VFX NON lavorano su tutti i tipi di
carta da 400 g/m?, poiché la densita della carta pud variare in modo significativo (900/50 = 1800 %
in un foglio).

* | Sensori di rilevamento doppia alimentazione ottici di VFX NON lavorano su fogli di spessore
superiore a 250 g/m2.

* | vassoi di VFX potrebbero avere problemi ad alimentare I'ultimo foglio durante la lavorazione di
supporti pit spessi (spessore superiore a 350 g/m?).
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Specifiche tecniche della macchina

Alimentatore a vuoto VFX (opzionale)

Specifiche tecniche

Note

Formato carta minimo,
larghezza e lunghezza

1120x210 mm/4,7"x8,3"

Formato carta massimo

356 x660 mm/14x26,5"

Grammatura carta minima

64 gsm/16 Ib Alta qualita non patinata

Grammatura carta massima

Come Booklet Maker

Massima capacita di carico, 270 mm/10,6"
ogni contenitore
Peso massimo di carico, 92 kg/202 Ib

ogni contenitore

Uso non in linea

Possibile con interfaccia utente
dell'assistenza

Peso

250 kg/550 Ib

Dimensioni (LxAxP)

1050x1250x705 mm/42x50x28"

Alimentazione

100-240 V/50-60 Hz

+6%, -10%

Consumo energetico

4A@ 230V, 8A@ 100V

Operativita continua

Temperatura di funzionamento

10-30°C
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Specifiche tecniche della macchina, continuazione

Modulo di cordonatura e rifilatura CST 3.0 (opzionale)

Specifiche tecniche

Note

Velocita

Come Booklet Maker BM5035s/BM5050s

Larghezza minima della carta in
ingresso

206 mm/8,1"

Larghezza massima della carta in 330 mm/13" 5 mm/0,2" La rifilatura

ingresso della testa e del piede
verranno attivate auto-
maticamente

Formato minimo della carta in uscita |206 mm/8,1"

Formato massimo della carta in uscita |320 mm/12,6"

Grammatura carta (minima)

Come Booklet Maker BM5035s/BM5050s

Grammatura carta (massima)

Come Booklet Maker BM5035s/BM5050s

Oltre i 300 gsm, presta-
zioni limitate con alcuni
supporti

Rotore

La rotazione & possibile solo all'inter-
no dell'intervallo

Larghezza (direzione trasversale al
processo) min. 275 mm/10,9"
Larghezza (direzione trasversale al
processo) max. 325 mm/12,8"

Lunghezza (direzione del processo)
min. 205 mm/8,1 "
Lunghezza (direzione del processo)
max. 232 mm/9,1"

Cordonatrice

Strumenti
Strumento fine
Strumento grezzo

Carta < 120 gsm
Carta > 120 gsm
(gsm = grammi per metro quadrato)

Rifilatrice al vivo

Rifilatura al vivo minima
Rifilatura al vivo massima
Massima rifilatura al vivo asimmetrica

5mm/0,2"
30 mm/1,2"
+5 mm/0,2"

Su ogni lato del fasci-
colo

Ingresso/uscita fogli

Come Booklet Maker BM5035s/BM5050s

Uso non in linea

Non possibile

Peso, netto

220 kg/485 Ib

Dimensioni (LxAxP)

860x 1117 x860/34 x44 x 34"

La lunghezza comprende lo Sportello
intermedio

La profondita comprende il trasporto residui
100 mm/4"

La staffa di aggancio al
Booklet Maker sporge
di 85 mm/3,3"

Alimentazione

100-240 V ca +6%/-10%, 4-2 A, 50-60 Hz

Consumo energetico

300 W, inattivo
400 W, picco massimo

Operativita continua
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Booklet Maker BM5035s/BM5050s

Specifiche tecniche generali

Specifiche tecniche

Note

Velocita (uso in linea)

Vedere la tabella della produttivita al termi-
ne della sezione delle specifiche tecniche

La velocita reale in numero
di libretti (per minuto/ora)
dipende dal numero di fogli
per libretto.

Grammatura minima della
carta

64 gsm/16 Ib Alta qualita non patinata
105 gsm/28 Ib Alta qualita patinata

Al di sotto degli 80 gsm,
prestazioni limitate con
alcuni supporti

Grammatura massima della
carta

300 gsm/111 Ib Copertina
(350 gsm/130 Ib Copertina con prestazioni
limitate)

Oltre i 300 gsm, prestazioni
limitate con alcuni supporti

Capacita di piegatura,
nessuna pinzatura

Da 1 a 2 fogli

Formato massimo del libretto
in uscita
Non rifilato:

Con rifilatura minima:

AxL:320x310 mm/12,6x12,2"
AxL:320x305 mm/12,6x12"

Alimentazione manuale

Possibile

Peso

210 kg/463 Ib

Dimensioni, altezza

1050 mm/41,3"

Vedere anche la sezione 7,
Accesso alla macchina

Alimentazione

100-240 V ca +6%/-10%, 4-2 A, 50-60 Hz

Consumo di corrente

250-300 W, inattivo
400 W, picco massimo

Funzionamento continuo

Emissione di rumore

62 dB

Sistema completo

& NOTA:

Plockmatic utilizza la licenza open source QT (LGPL) per sviluppare il software utilizzato in questa
macchina (https://www.qt.io/qt-licensing-terms).
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Specifiche tecniche della macchina, continuazione

Booklet Maker BM5035s/BM5050s, continuazione

Specifiche tecniche, versione con cucitura (ISP)

Specifiche tecniche Note
Formato minimo carta
Realizzazione di libretti AxL:120x210 mm/4,7x8,3"
Pinzatura sul bordo o AxL:279,4x210 mm/11x8,3"
pinzatura angolare
Formato massimo carta
Realizzazione di libretti AxL:320x620 mm/12,6x24,4"
Pinzatura sul bordo o AxL:297x215,9 mm/11,7x8,5"
pinzatura angolare
Capacita di piegatura, fogli 1-2
Capacita di piegatura/ 2-35 BM5035s
cucitura, fogli 2.50 BM5050s
Posizioni di pinzatura
consigliate
Realizzazione di libretti Vedere la sezione "Posizioni
di pinzatura consigliate" qui di
seguito.
Pinzatura sul bordo 2 Teste di cucitura installate
- ) 4 Teste di cucitura installate,
Variabile tra:

Pinzatura angolare

80-218 mm/3,15-8,6"

Testa di pinzatura a 249 mm/9,8"
(124,5 mm/4,9" dal centro del bordo
lungo del foglio)

7 mm/0,28" dal bordo lungo della carta
15,2 mm/0,6" dal bordo lungo del
formato 8,5x11"

24 mm/0,95" dal bordo lungo del
formato A4

2 Teste di cucitura disattivate

4 Teste di cucitura installate,
tutte attivate

Solo testa di cucitura singola
Solo formato carta A4 0 8,5x11".

Vedere la sezione "Posizioni
di pinzatura consigliate" qui di
seguito.

Capacita di impilamento
interna,
Pinzatura sul bordo o
pinzatura angolare

50 mm/2"

Formato minimo del libretto
in uscita
Non rifilato:

Con rifilatura minima:

AxL:120x105 mm/4,7x4,1"
AxL:120x100 mm/4,7x4,0"
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Alimentatore interno CF5000 (opzione)

Specifiche tecniche

Note

Massima velocita,
utilizzato come
alimentatore interno

9000 fogli all'ora, A4/Letter, alimentazione lato
corto. Il numero di libretti all'ora dipende dal
numero di fogli per fascicolo.

Vedere la tabella della produt-
tivita al termine della sezione
delle specifiche tecniche

Formato minimo carta

120x210 mm/4,7"x8,3"

Formato massimo carta

320x620 mm/12,6"x24,4"

Grammatura carta
(minima)

80 gsm/20 Ib Alta qualita
(65 gsm/17 Ib Alta qualita non patinata con
prestazioni limitate)

Al di sotto degli 80 gsm,
prestazioni limitate con alcuni
supporti

Grammatura carta
(massima)

250 gsm/74 Ib Copertina
(250-350 g/m2/93-130 Ib Copertina con
prestazioni limitate)

Oltre i 250 gsm, prestazioni
limitate con alcuni supporti

Capacita dell'alimenta-
tore interno

80 mm (circa 800 fogli di carta da 80 gsm)
3,15" (circa 200 fogli di carta da 20 Ib Alta qualita)

Uso non in linea

Possibile

(Insieme a Booklet Maker)

Peso

30 kg/66 Ib 0 meno

Dimensioni (LxAxP)

Le dimensioni dell'alimentatore interno sono incluse nelle dimensioni di Booklet

Maker e non aumentano lo spazio richiesto.

Alimentazione

Da Booklet Maker BM5035s/BM5050s
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Specifiche tecniche della macchina, continuazione

Modulo di finitura FM5000

Specifiche tecniche

Note

Lunghezza rifilatura automa-
tica

Inizio a 5 mm/0,2" a 2 fogli per
fascicolo, a salire

Regolabile in variazioni da
0,1 mm (0,004")

Rifilatura minima consigliata

5mm/0,2" *

E possibile saltare il rifilatore

Rifilatura massima

16 mm/0,63" per taglio

Possibile rifilare fino a 100 mm
(4"). Una rifilatura superiore ai
16 mm/0,63" richiedera piu cicli
del rifilatore. Questo potrebbe
ridurre la velocita del sistema in
alcune applicazioni. | tagli mul-
tipli hanno anche effetti sulla
durata della rifilatrice.

Capacita di piegatura a libro

2-50 fogli per libretto

Capacita di piegatura a libro,
formato del libretto I x L

Tutti i formati supportati da Booklet
Maker

Capacita impilatore a nastro

Vedere tabella seguente

80 gsm/20 Ib Alta qualita

Peso

150 kg/330 Ib

Dimensioni

360x1010%620 mm/14,2x 39,8 x24,4"

Compreso l'impilatore a nastro

Alimentazione

Da Booklet Maker BM5035s/BM5050s

Capacita impilatore a nastro

Formato carta Fogli per fascicolo Piegatura a libro on/off | Modo impilatore a nastro | Libretti sull'impilatore
A4/8,5x11" 2 off auto 75
A4/8,5x11" 2 off alto 145
A4/8,5x11" 5 off auto 36
A4/8,5x11" 5 off alto 81
A4/8,5x11" 10 on auto 62
A4/8,5x11" 10 on alto 80
A4/8,5x11" 50 on auto 1
A4/8,5x11" 50 on alto 16
A3/11x17" 2 off auto 60
A3/11x17" off alto 120
A3/11x17" 5 off auto 32
A3/11x17" 5 off alto 40
A3/11x17" 10 on auto 31
A3/11x17" 10 on alto 58
A3/11x17" 50 on auto 10
A3/11x17" 50 on alto 14

Per le copertine in SRA3/12*18" 250 g/m?/74 Ib vale la medesima capacita massima di A3/11*17" fintantoché verra
utilizzato il modo di piegatura a libro >6
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Trasportatore dei residui di rifilatura (opzione)

Specifiche tecniche

Note

Peso

30 kg/66,2 Ib

Dimensioni (LxAx P)

2245%x1100%x725 mm/88,4 x43,3x28,5"

Alimentazione

Cinghia azionata da CST

Modulo impilatore a nastro BST4000-1 (opzione)

Specifiche tecniche Note
Velocita Variabile
Sovrapposizione Regolabile
Capacita A4/8,3"x11,7" ....2 1.000 Libretto da 2 fogli 80 g/m?/20 Ib Bond
A3/11,7"x16,5" .....2 500 Libretto da 2 fogli 80 g/m?/20 Ib Bond
Guide laterali Regolabile 0-357 mm/14"
Peso 70 kg/1541 Ib
Dimensioni Altezza di ingresso = Altezza del tavolo
Altezza tavolo | 575-1000 mm/22,6"-39,4" + 60 mm/2,4"
Larghezza 440 mm/17" + Unita di controllo
Lunghezza 1380 mm/54" + 350 mm/14" per il vassoio di impila-

tura finale

Alimentazione

100-240 V ac +6%/-10%, 1 A, 50-60 Hz

Consumo energetico

70 W o inferiore
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Specifiche tecniche della macchina, continuazione

Guida al formato del fascicolo nel sistema

&P NOTA:
Le seguenti tabelle rappresentano linee guida stilate per dare un'indicazione sul numero di fogli possibili per
una specifica applicazione in base alla grammatura del supporto utilizzato.
L'esatto numero di fogli dipende dallimmagine e dal tipo di supporto.

Pinzatura a sella, BM5035s

Formato carta
L””fzgf)z;;”/ﬂ%ﬂ'”e A3 0 11x17" A4085x11"
Grammatura della carta Livello copertura Livello copertura Livello copertura
Alta qualita | Copertina | Indice | Gsm Basso Completo Basso Completo Basso Completo
20 28 42 80 35 32 35 30 35 30
24 33 50 90 35 32 32 29 32 29
31 45 66 120 25 24 22 19 22 19
36 50 75 140 19 17 19 15 20 15
53 74 110 200 15 14 13 10 13 10
58 80 120 220 13 12 12 9 11 9
76 105 158 280 12 10 10 7 10 7
82 114 170 300 9 9 8 6 8 6
350" 2 2 2 2 2 2
*Alcuni supporti supportati. Richiesta la cordonatura della copertina e del foglio centrale
Pinzatura a sella BM5050s
Formato carta
L””fzgf)z;;”ﬂ%ﬂm A3 011x17" A4 08,5x11"
Grammatura della carta Livello copertura Livello copertura Livello copertura
Alta qualita | Copertina | Indice | Gsm Basso Completo Basso Completo Basso Completo
20 28 42 80 50 32 50 32 50 33
24 33 50 90 45 32 45 31 45 32
31 45 66 120 25 24 25 23 26 25
36 50 75 140 19 17 20 17 22 20
53 74 110 200 15 14 15 14 16 15
58 80 120 220 13 12 14 13 15 13
76 105 158 280 12 10 12 10 12 10
82 114 170 300 9 9 9 9 9 9
350" 2 2 2 2 2 2

*Alcuni supporti supportati. Richiesta la cordonatura della copertina e del foglio centrale

Specifiche della pinzatura sul bordo e della pinzatura angolare

Formato carta

A4 08,5x11"

Grammatura della carta Livello copertura
Alta qualita | Copertina | Indice | Gsm Basso Completo

20 28 42 80 30 25
24 33 50 90 25 25
31 45 66 120 25 25
36 50 75 140 20 20
53 74 110 200 15 15
58 80 120 220 14 12
76 105 158 280 10 10

82 114 170 300 9 9
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Posizioni di pinzatura consigliate

Realizzazione di libretti con due teste di cucitura
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te, continuazione

lia

Realizzazione di libretti con quattro teste di cucitura
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Posizione di pinzatura durante I'utilizzo della pinzatura angolare
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Dichiarazione di conformita

// Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY [

No.Zl ... D0003152 (D.2)
Issuer’'s name Bl ... Plockmatic International AB
Issuer’s address ... Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

Object of the Declaration ®

Type/Model [¢] F125-001 F125-002 F125-011 F125-012
Name [ AF602 AF602LR VF602, VFx VF602LR
Description €] Air Assisted Friction Feeder Vacuum Feeder

The object of the declaration is in conformity with the requirements of the following documents !

Directive ['% Standard ']

2014/30/EU (EMC) EN 55032:2015, Class A

EN 55035:2017

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
2015/863/EU (RoHS) [EN 50581:2012

EN 62321:2009

2014/35/EU (LVD) EN 62368-1:2014 + A11:2017

Additional information % international certification: UL 62368-1, 2nd Edition, CSA C22.2 No. 62368-1:2014, IEC 62368-1:2014, Am 1:2009; FCC
Part 15 (2012) Subpart B, Class B, ICES-003 Issue 5 Class B

Signed for and on behalf of "'l Hagersten, 2020-05-27 11:27

Bengt Olenfalk

i Group Quality Manager
BbIFAPCKW; 1) leknapaLys 3a CbOTBETCTBUE Ha ocTaBunka B cboTeeTcTaue ¢ ISO/IEC 17050-1; 2) Homep; 3) Vime Ha EmutenTa; 4) Anpec Ha upatens; 5) Mpeamet Ha feknapauysta; 6) Mogen/Tun; 7) Hasnauerve; 8)
Onucanue; 9) MpeaMeTbT Ha AeknapaLusTa, OncaH Mo-rope, e B CbOTBETCTBIE C U3UCKBAHUSTA Ha crieaHuTe AokymeHTy; 10) iupekusa; 11) Ctanaapt ; 12) fonbnHuTtenta uhdopmauyst; 13) MoanucaHo 3a v oT MMETO Ha
CESKY; 1) Prohlaseni dodavatele o shodé v souladu s normou ISO/IEC 17050-1; 2) Cislo; 3) Emitenta jméno; 4) Adresa emitenta; 5) Pfedmét prohlasen; 6) Model/Typ; 7) Oznadeni; 8) Popis; 9) Cilem prohlageni vy3e popsaného je
ve shodé s pozadavky nasledujicich dokument; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodatecné informace; 13) Podepsano za a jménem na
DANSK; 1) Lt o] ing i overer med ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Udsteders navn; 4) Udsteders adresse; 5) Erkleeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erkleeringen, som ovenfor, eri o med kravene i de felgende dokumenter; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne
DEUTSCH; 1) Konformitatserklarung des Lieferanten in Ubereinstimmung mit ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Emittenten Name; 4) Emittenten-Adresse; 5) Gegenstand der Erklérung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8) Beschreibung;
9) Der Gegenstand der oben beschriebenen Erklérung bereinstimmt mit den Anforderungen der folgenden Dokumente; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen
EAAHNIKH; 1) AfAwon cuppép@wang TpopunBeuTv alpguva pe To Tpétutio ISO/IEC 17050-1; 2) apiBudg; 3) To dvoua Tou ekd6; 4) AielBuvan ekddm; 5) AvTikeiuevo g diAwang; 6) MovtéAo/Tutog; 7) Ovopaaia; 8) Mepiypagr;
9) O o16%06 TG BAWONG TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW €ival TUMPWVOS HE TIG aTTaiTOEIG Twv akéAouBwy eyypdguwy; 10) SieuBuvtikég; 11) Mpotuto; 12) EmimAéov mAnpogopiceg; 13) Ymmoypagr yia Aoyapiaopé kai €§ ovoparog Tou
ESPANOL; 1) Declaracion de conformidad del proveedor de conformidad con la norma ISO/IEC 17050-1; 2) Nimero; 3) Nombre del Emisor; 4) Direccion del emisor; 5) Objeto de la declaracién; 6) Tipo de modelo; 7) Designacion; 8)
Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con los requisitos de los siguientes documentos; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y nombre
EESTI; 1) Tamija vastavusdeklaratsioon vastavalt ISO/IEC 17050-1; 2) Number; 3) Emitendi nimi; 4) Emitendi aadress; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Het doel van de hierboven beschreven verklaring in
overeenstemming is met de eisen van de volgende documenten; 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allkirjastatud ja nimel
SUOMI; 1) Toimittajan Vaatimustenmt lutus isesti ISO/IEC 17050-1; 2) Mééra; 3) Liikk ijan nimi; 4) Liil laskijan osoite; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9) Vakuutuksen
kohde edelld kuvattu on vaatimusten mukainen seuraavat asiakirjat; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Lisainformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta
FRANCAIS; 1) Déclaration de conformité du fournisseur conformément & la norme ISO/CEI 17050-1; 2) nombre; 3) Nom de 'émetteur; 4) Adresse de I'émetteur; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8) Description;
9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est en conformité avec les exigences des documents suivants; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de
HRVATSKI; 1) Izjava dobavljaca o sukladnosti u skladu s ISO/IEC 17050-1; 2) Broj; 3) Izdavatelja ime; 4) Izdavatelja adresa; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet deklaracije gore opisanog u
skladu sa zahtjevima sljede¢ih dokumenata; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime
MAGYAR; 1) Szallitdi megfeleléségi nyilatkozat megfelel az ISO/IEC 17050-1; 2) szam; 3) Kibocsatd nevét; 4) Kibocsato cime; 5) A nyilatkozat targya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijelolés; 8) Leiras; 9) A targy a fent ismertetett nyilatkozat
megfelel a kovetelményeknek a kévetkezo dokumentumokat; 10) Iranyelv; 11) Standard; 12) Tovabbi informécio; 13) Alairva nevében
ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita del fornitore in conformita con ISO/IEC 17050-1; 2) numero; 3) Nome dell'Emittente; 4) Indirizzo dell'emittente; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7) Designazione; 8) Descrizione;
9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme ai requisiti dei seguenti documenti; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di
LIETUVIY; 1) Tiekéjo atitikties deklaracija pagal ISO/IEC 17050-1; 2) skaicius; 3) Emitento pavadinimas; 4) Emitento adresas; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelis/tipas; 7) Pavadinimas; 8) Apradymas; 9) Pirmiau aprasy
objektas atitinka su $iy dokumenty reikalavimus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasirasyta ir vardu
LATVIESU; 1) Piegadataja atbilstibas deklaracija saskana ar ISO/IEC 17050-1; 2) Numurs; 3) Emitenta nosaukums; 4) Emitenta adrese; 5) Deklaracijas prieksmets; 6) Modelis/tips; 7) Apzimgjums; 8) Apraksts; 9) Par leprieks
apraksfitais deklaracijas priek$mets ir saskana ar $adu dokumentu prasibam; 10) Direkfiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda,
MALTESE; 1) Dikjarazzjoni fornitur tal-konformita megfelel az ISO/IEC 17050-1; 2) numru; 3) Isem emittent; 4) Indirizz emittent; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8) Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni
deskritta hawn fug huwa konformi mar-rekwiziti tad-dokumenti li gejjin; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il
NEDERLANDS; 1) Leveranciers verklaring van overeenstemming in overeenstemming met ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Uitgeversnaam; 4) Uitgeversadres; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7) Benaming; 8)
Beschrijving; 9) De doelstelling van de hierboven beschreven verklaring is in overeenstemming met de eisen van de volgende documenten; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en namens
POLSKI; 1) DeklaraCJa dostawcy zgodnosa zgodnie z ISO/IEC 17050-1; 2) numer; 3) Nazwa emitenta; 4) Adres emitenta; 5) Przedmiot deklaracji; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9) Celem deklaracji opisanej powyzej jest

zgodny z h dc 6w; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu
PORTUGUES; 1) Declaragéo de confurm\dade do furnecedor em conformidade com a norma ISO/IEC 17050-1; 2) nimero; 3) Nome do emitente; 4) Endereco do emitente; 5) Objecto da declaragéo; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominagéo; 8) Descrigdo; 9) O objecto da declaragéo acima mencionada esta em conformidade com os requisitos dos seguintes dc 10) Directiva; 11) Padréo; 12) Informagdes adicionais; 13) Assinado por e nome

ROMANA; 1) Declaratia de conformitate a furnizorului in conformitate cu ISO/IEC 17050-1; 2) numér; 3) Numele emitentului; 4) Adresa emitentului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9) Obiectul
declaratiei descris mai sus este in conformitate cu cerintele urmétoarelor documente; 10) Directiva; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele

SLOVENSKV 1) Vyhlasenie dodavatela o zhode v stlade s normou ISO/IEC 17050- 1; 2) Cislo; 3) Emitenta meno; 4) Emitenta adresa; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Oznacenie; 8) Popis; 9) Cielom vyhlasenia vyssie
popisaného je v zhode s poziadavkami nasledujicich dokumentov; 10) Smernice; 11) Standardné; 12) Doplfiujice informécie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava dobavitelja o skladnosti v skladu s standardom ISO/IEC 17050-1; 2) $tevilo; 3) Ime izdajatelja; 4) Naslov izdajatelja; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v
skladu z zahtevami naslednjih dokumentov; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu

SVENSKA 1) Leverantorens forsakran om 6verensstammelse i enlighet med ISO/IEC 17050-1; 2) Nummer; 3) Utfardarens namn; 4) Utférdarens adress; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning; 9)
Foremalet for forsakran overer med kraven i féljande dokument; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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T10210B_IT BM5000s

Dichiarazione di conformita, continuazione

// Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY [

No.2l ... N0007333 (A.2)
Manufacturer B ... Plockmatic International AB, Telefonvéagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer 1

Object of the Declaration %!

Model/Type [ F137-001, F137-002, F137-011, F137-012 F138-001, F138-002

Name [ Systems BM5000 / PBM5000 FM5000

Booklet maker modules, incl dedicated
options and accessories

Description & Finishing module

The object of the declaration is in conformity with the relevant Union harmonization legislation: [°]

Directive [17 Standard ']

2014/30/EU (EMC) EN 55032:2015, EN 55035:2017, IEC 61000-3-2:2014, IEC 61000-3-3:2013, IEC 61000-
6-2:2005, EN 61000-6-4:2007+A1:2011

2015/863/EU (RoHS) | EN 50581:2012, EN 62321:2009

2014/35/EU (LVD) EN 62368-1:2014

Additional information 2 international certification: UL 62368-1, 2nd Edition, CSA C22.2 No. 62368-1:2014, IEC 62368-1:2014, FCC Part 15
(2015) Subpart B Section 15, Class A.

Signed for and on behalf of ['¥l  Hagersten, 2019-12-03 11:13

y Bengt Olenfalk

d Group Quality Manager
BBNIAPCKY; 1) EC leknapauus 3a cboteeTcTaue; 2) Homep; 3) Mpc ; 4) HacTosiwara feknapauus 3a CbOTBETCTBYE € M3fafieHa Ha OTTOBOPHOCTTa Ha npounssoauTens; 5) Mpeamet Ha Aeknapauusta; 6) Mogen/Tun; 7)
HaaHauenme; 8) Onucanue; 9) MpeaMeTsbT Ha AeknapauysiTa, onucaH Mo-rope, 0TroBapsi Ha CbOTBETHOTO 3aKOHOAATeNCTBo Ha Cbiosa 3a xapmousauwst; 10) AupekTusa; 11) CtaHaapt ; 12) [ombnHuTenHa nHdopmauus; 13)
Mognvcaro 3a v oT MeTo Ha .
CESKY:; 1) EU Prohlaeni o shodg; 2) Cislo; 3) Vyrobce; 4) Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce; 5) Pfedmét prohlaseni; 6) Model/Typ; 7) Oznaceni; 8) Popis; 9) VySe popsany pfedmét prohlaseni je
ve shodé s pfislusnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodatecné informace; 13) Podepsano za a jménem na
DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserklzering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne overensstemmelseserkieering udstedes pa fabrikantens ansvar; 5) Erklzeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erklaeringen, som beskrevet ovenfor, er i overensstemmelse med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne
DEUTSCH; 1) EU-Konformitétserklarung; 2) Nummer; 3) Hersteller; 4) Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklérung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8)
Beschreibung; 9) Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die einschidgigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen

EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratsioon; 2) Number; 3) Valmistaja; 4) Kaesolev ioon on vélja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode
on kooskélas liidu G i 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allkirjastatud ja nimel
SUOMI; 1) EU-\ Ikaisuusvakuutus; 2) Maéra; 3) Valmistaja; 4) Tamé vaatim kuutus on annettu i yksinomaisella vastuulla; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9)

Edelld kuvattu vakuutuksen kohde on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaadannén vaatimusten mukainen; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Lisainformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta

FRANGAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8)
Description; 9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

GAEILGE; 1) Dearbhti comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) T4 an dearbhii comhréireachta arna eisitiint faoi fhreagracht an mhonaréra; 5) Cuspoir an dearbhaithe; 6) Cinedl; 7) Ainmnid; 8) Tuairisc; 9) Is € cuspdir an
dearbhaithe a thugtar i gcomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe &bhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdeanach; 12) Eolas breise; 13) Arna shiniti le haghaidh agus thar ceann an

EAAHNIKH; 1) AnAwon cuppopewana EE; 2) apiBuag; 3) KaraokeuaaThg; 4) H mapoloa SriAwan ouppopewang exdidetar pe amokAeIaTiki euBuvn Tou kataokeuaaTr; 5) AvTikeipevo Tg Snwang; 6) Moviého/Tuog; 7) Ovopaaia;
8) Mepiypaer}; 9) O aTdx0g TG SNAWANG TTOU TEPIYPAPETal TTAPATTAVW Eival CUPQUVOG e TN OXETIKI evwolaki vopoBeaia evapuoviong; 10) SieubuvTikag; 11) Mpétuto; 12) EmmAéov mAnpogopieg; 13) Ymoypagn yia Aoyapiaod kar
£§ ovopaTog Tou

HRVATSKI; 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodac; 4) Za izdavanje EU izjave o sukladnosti odgovoran je iskljucivo proizvodac; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u
skladu je s mjerodavnim zakonodavstvom Unije o uskladivanju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime

MAGYAR; 1) EU-Megfeleléségi nyilatkozat; 2) Szam; 3) Gyarto; 4) Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gyarto kizarélagos feleldssége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat térgya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijeldlés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett
nyilatkozat targya megfelel a vonatkozo uniés harmonizacios jogszabalyoknak; 10) Iranyelv; 11) Standard; 12) Tovabbi informécio; 13) Alairva nevében

ISLENSKA; 1) ESB Ley ysing; 2) Fjoldi; 3) Fr i 4) bessi isyfirlysing er sett alfarid & abyrgd i ; 5) Markmid yfirlysingarinnar; 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar lyst er hér ad
ofan er i samreaemi vid videigandi Union samheefingu Ioggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbétarupplysingar; 13) Undirritad fyrir og fyrir hond

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7)
Designazione; 8) Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di
LATVIESU; 1) ES Atbilstibas deklaracija; 2) Numurs; 3) Razotajs; 4) ST atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz raZotaja atbildibu; 5) Deklaracijas prieksmets; 6) Modelis!tips; 7) Apziméjums; 8) Apraksts; 9) lepriek aprakstitais
deklaracijas priek$ atbilst attiecigajam Savienibas saskanosanas tiesibu aktam; 10) Direkfiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda

LIETUVIU; 1) ES Atitikties deklaracija; 2) Skaicius; 3) Gamintojas; 4) i atitikties deklaracija isduota tik gamintojo atsakomybe; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelis/tipas; 7) Pavadinimas; 8) Aprasymas; 9) Pirmiau aprasytas deklaracijos
objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasirasyta ir vardu

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta” konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformita tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8)
Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni deskritt hawn fug huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7)
Benaming; 8) Beschrijving; 9) Het hierboven beschreven voorwerp is in overeer ing met de d 1de harmonisati g van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en
namens

NORSK; 1) EU-Erklaering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserkleeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erkleeringen; 6) Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9) Formalet med erklaeringen som er
beskrevet ovenfor er i samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer; 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta; 5) Przedmiot deklaracji; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9)
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wy iami unijnego p harmonizacyjnego; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragéo UE de conformidade; 2) Numero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante; 5) Objecto da declaragéo; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominagéo; 8) Descrigdo; 9) O objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unigo aplicavel; 10) Directiva; 11) Padrao; 12) Informagdes adicionais; 13) Assinado por e nome
ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numar; 3) Producator; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisé pe raspunderea exclusiva a producatorului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9)
Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii; 10) Directivé; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele

SLOVENSKY; 1) EU Viyhlasenie o zhode; 2) Cislo; 3) Viyrobca; 4) Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnii zodpovednost vyrobeu; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Oznagenie; 8) Popis; 9) Uvedeny predmet vyhlasenia
je v zhode s prislusnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie; 10) Smenice; 11) Standardng; 12) Dopliiujtce informacie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava EU o skladnosti; 2) Stevilo; 3) Proizvajalec; 4) Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v
skladu z ustrezno zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu

ESPANOL; 1) Declaracién UE de conformidad; 2) Numero; 3) Fabricante; 4) La presente declaracién de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante; 5) Objeto de la declaracion; 6) Tipo de modelo; 7)
Designacion; 8) Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente de la Union; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y
nombre

SVENSKA; 1) EU-Forsékran om dverensstammelse; 2) Nummer; 3) Tillverkare; 4) Denna forsakran om Gverenssta utfardas pa eget ansvar; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning;
9) Foremalet for forsakran ovan dverensstammer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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T10210B_IT BM5000s

// Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY (1]

No.& ... D0001499 (H.2)
Manufacturer 81 ... Plockmatic International AB, Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer #!

Object of the Declaration ©®

Type/Model (6] F122-001 F122-002 F122-003 | F134-001 | F135-001 '::11‘;%%%12’
RCT, RCT CT5010, CT5030,
2.0,RCT 3.0 CST500, CST2000 PBM Waste
Y| , ) , , _ _
Name RCT30 PBM-RCT, PBM-RCTe | SD-INT | om0 Conveyor
(4B7, BE6) RCT50, SD-RCT
_ . Interface Purge .
i8]
Description Rotator Creaser Trimmer Module Module (option)

The object of the declaration is in conformity with the relevant Union harmonization legislation: [°!
Directive [ Standard [']
2004/108/EC (EMC) EN 55032:2015 (Class A), EN 55035:2017, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007+A1, EN 62311:2008
(EU) 2015/863 (RoHS) | EN 50581:2012, EN 62321:2009
2014/35/EU (LVD) EN 62368-1:2014/AC:2017
Additional information "2 intemational certification: IEC 62368-1:2014 (2nd Edition), UL 62368-1:2014, CAN/CSA C22.2 No. 62368-1:2014. FCC
Part 15 (2015) Subpart B Class A, ICES-003 Issue 6 Class A
Signed for and on behalf of ['¥  Hagersten, 2020-01-31 16:15

2 Bengt Olenfalk
i Group Quality Manager

BBIITAPCKM; 1) EC [eknapauus 3a cwoteetcTaue; 2) Homep; 3) Mponssoauten; 4) HacTosata AeknapaLys 3a CbOTBETCTBIE € U3[aAeHa Ha OTTOBOPHOCTTa Ha npoussoauTens:; 5) Mpeamet Ha aeknapauyusra; 6) Moaen/Tun; 7)
HasHauetwe; 8) Onvcane; 9) MpeaMeTT Ha eknapauvsTa, onucaH Mo-Tope, 0TroBapst Ha CbOTBETHOTO 3aKoHOAATENCTBO Ha Chbio3a 3a xapmoHu3auws; 10) Avpektusa; 11) CtaHaapt ; 12) fombnHutenHa uHcopmauys; 13)
TMoanmcaro 3a u o1 UMeTo Ha i
CESKY; 1) EU Prohlaseni o shodg; 2) Cislo; 3) Viyrobce; 4) Toto prohla$eni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce; 5) Predmét prohlaseni; 6) Model/Typ; 7) Oznacenti; 8) Popis; 9) VySe popsany pfedmét prohladeni je
ve shodé s pfisluSnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodatecné informace; 13) Podepsano za a jménem na
DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserklzering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne overensstemmelseserkizering udstedes pa fabrikantens ansvar; 5) Erkleeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erklzeringen, som beskrevet ovenfor, er i overensstemmelse med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne
DEUTSCH; 1) EU-Konformitétserklarung; 2) Nummer; 3) Hersteller; 4) Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung trégt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklérung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8)
Beschreibung; 9) Der oben beschriebene Gegenstand der Erkldrung erfiillt die einschidgigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen

EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratsioon; 2) Number 3) Valmistaja; 4) Kéesolev ioon on vélja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode
on kooskélas liidu dif 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allquastatud ja nimel

SUOMI; 1) EU-Vaati ikaisuusvakuutus; 2) Maara; 3) istaja; 4) Tama vaatimt Jutus on annettu i yksinomaisella vastuulla; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9)
Edella kuvattu vakuutuksen kohde on asiaa kosk unionin yhder istamislainsaadannon vaatimusten mukainen; 10) Direkdiivi; 11) Standardi; 12) Lisainformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta

FRANGAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8)
Description; 9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

GAEILGE; 1) Dearbhti comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) T4 an dearbh(i comhréireachta arna eisiint faoi fhreagracht an mhonaréra; 5) Cuspoir an dearbhaithe; 6) Cineal; 7) Ainmni; 8) Tuairisc; 9) Is & cuspdir an
dearbhaithe a thugtar i gcomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe abhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdednach; 12) Eolas breise; 13) Arna shiniti le haghaidh agus thar ceann an

EAAHNIKH; 1) AnAwon ouppopowano EE; 2) apiBuog; 3) KaraokeuaaThg; 4) H mapoloa SiAwan ouppépewang exdidetar pe amokAeioTiki euBuvn Tou karaokeuaaTr; 5) Avrikeipevo g Snwang; 6) Moviého/Tumrog; 7) Ovopaaia;
8) Mepiypagn; 9) O aTdxog TG SAWANG TTOU TIEPIYPAPETAI TTIAPATIAVW Eival TUMPWVOG PE TN OXETIKN Evwalakr vopoBeaia evappdviang; 10) dieuBuvtikdg; 11) Mpdtumo; 12) EmimAéov mAnpogopie; 13) Yoypagr yia Aoyapiaouo kai
€€ ovopaTog Tou

HRVATSKI; 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodag; 4) Za izdavanje EU izjave o sukladnosti odgovoran je isklju¢ivo proizvodag; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u
skladu je s mjerodavnim zakonodavstvom Unije o uskladivanju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime

MAGYAR; 1) EU-Megfeleldségi nyilatkozat; 2) Szam; 3) Gyarto; 4) Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyarto kizardlagos feleléssége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat targya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijelolés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett
nyilatkozat targya megfelel a vonatkoz¢ unios harmonlzacms jogszabalyoknak; 10) Iranyelv 11) Standard; 12) Tovabbi |nf0rma(;|o 13) Alairva nevében

ISLENSKA; 1) ESB Leyfisyfirlysing; 2) Fjoldi; 3) F i i; 4) bessi isyfirlysing er sett alfarid & abyrgd 5) Markmid yfirlysingarinnar; 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar Iyst er hér ad
ofan er i samraemi vid vwaeigand\ Union samhaefingu 16ggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbétarupplysingar; 13) Undiritad fyrir og fyrir hénd

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7)
Designazione; 8) Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di
LATVIESU 1) ES Atbilstibas deklaracua 2) Numurs 3) Razotajs; 4) ST atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz razotaja atbildibu; 5) Deklaracijas prieksmets; 6) Modelis/tips; 7) Apziméjums; 8) Apraksts; 9) leprieks aprakstitais

d a ieks atbilst attiecTy ibas saskano$anas tiesibu aktam; 10) Direkfiva; 11) Standarts; 12) Papildus informéacija; 13) Parakstits varda

LIETUVIU 1) ES Atitikties deklaracija; 2) Skaicius; 3) Gamintojas; 4) Si atitikties deklaracija isduota tik gamintojo atsakomybe; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelis/tipas; 7) Pavadinimas; 8) Apraymas; 9) Pirmiau apradytas deklaracijos
objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasira$yta ir vardu

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta’ konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformité tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8)
Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni deskritt hawn fug huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7)
Benaming; 8) Beschrijving; 9) Het hierboven beschreven voorwerp is in overeer ing met de desb 1de harmonisati ing van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en
namens

NORSK; 1) EU-Erkleering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserkleeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erkleeringen; 6) Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9) Formalet med erkleeringen som er
beskrevet ovenfor er i samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer; 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialnos¢ producenta; 5) Przedmiot deklaracii; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9)
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacie; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragéo UE de conformidade; 2) Numero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante; 5) Objecto da declaragéo; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominag&o; 8) Descrigdo; 9) O objeto da declaragéo acima descrito est4 em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unido aplicavel; 10) Directiva; 11) Padréo; 12) Informagdes adicionais; 13) Assinado por e nome
ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numér; 3) Producétor; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producétorului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9)
Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii; 10) Directiva; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele

SLOVENSKY; 1) EU Vyhlasenie o zhode; 2) Cislo; 3) Vyrobca; 4) Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnti zodpovednost vyrobeu; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Oznagenie; 8) Popis; 9) Uvedeny predmet vyhlasenia
je v zhode s prislusnymi harmoniza¢nymi pravnymi predpismi Unie; 10) Smernice; 11) Standardné; 12) Dopliiujtice informécie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava EU o skladnosti; 2) Stevilo; 3) Proizvajalec; 4) Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v
skladu z ustrezno zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu

ESPANOL; 1) Declaracion UE de conformidad; 2) Nimero; 3) Fabricante; 4) La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante; 5) Objeto de la declaracion; 6) Tipo de modelo; 7)
Designacion; 8) Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente de la Union; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y
nombre

SVENSKA; 1) EU-Férsakran om verensstammelse; 2) Nummer; 3) Tillverkare; 4) Denna forsékran om dverenssta utfardas pa eget ansvar; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning;
9) Foremalet for forsékran ovan dverensstammer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av




Dichiarazione di conformita, continuazione

/ Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY !

No.2l ..., D0000356 (J.6)
Manufacturer B! ... Plockmatic International AB, Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer 1

Object of the Declaration ®

Type/Model PL4700, F680
Name [ BST4000, BST4000-1, F680, Y980, BST6200, F656, PLBS
Description Belt Conveyor Stacker

The object of the declaration is in conformity with the requirements of the following documents [

Directive [1 Standard ']

2014/30/EU (EMC) CISPR 24:2010 + A1:2015, EN 55024:2010, EN 55032:2012
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 62311:2008

(EU) 2015/863 EN 50581:2012

(RoHS) EN 62321:2009

2014/35/EU (LVD) EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A2:2013 + A11:2009 + A12:2011

Additional information 2] international certification: UL 60950-1, 2nd Edition, 2011-12-19, CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-07, 2nd Edition, 2011-12,
IEC 60950-1:2005 + A1:2009 + A2:2013, AS/NZS 60950.1:2015, FCC Part 15 (2015) Subpart B, Class A, ICES-003 Issue 6:2016, Class B

Signed for and on behalf of ['*1  Hagersten, 2019-12-03 10:05

Bengt Olenfalk
Group Quality Manager

BBNrAPCKY; 1) EC [leknapauus 3a cbotBetcTue; 2) Homep; 3) Mponssoauten; 4) HacTosiyata Aeknapalys 3a CbOTBETCTBIE € U3[aAeHa Ha OTTOBOPHOCTTa Ha npouasoauTensi; 5) Mpeamet Ha aeknapauvsta; 6) Mogen/Tun; 7)
HasHauenwe; 8) Onucanne; 9) MpeaMETLT Ha [eknapauvsiTa, On1caH Mo-rope, 0TroBaps Ha CbOTBETHOTO 3akoHoaTencTBo Ha Cbio3a 3a xapmoHmsauws; 10) Avpektuea; 11) Ctanaapr ; 12) fombnnutenHa uHcdopmauys; 13)
ToanucaHo 3a v OT UMETO Ha

CESKY; 1) EU Prohlageni o shodé; 2) Cislo; 3) Viyrobce; 4) Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce; 5) Predmét prohlaseni; 6) Model/Typ; 7) Oznaceni; 8) Popis; 9) Ve popsany predmét prohlaseni je
ve shodé s pfislusnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodate¢né informace; 13) Podepséno za a jménem na

DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserklzering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne overensstemmelseserkieering udstedes pa fabrikantens ansvar; 5) Erkleeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erklzeringen, som besk ovenfor, erio med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne

DEUTSCH; 1) EU-Konformitatserkldrung; 2) Nummer; 3) Hersteller; 4) Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklarung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8)
Beschreibung; 9) Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die einschléagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Infc i ; 13) Zur Unterzeichnung und Namen
EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratswon 2) Number; 3) Valmistaja; 4) Kaesolev vast: ioon on valja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode
on liidu dif i 10) Direktiivi; 11) Slandard 12) Lisainfo; 13) Allkmaslatud ja nimel

SUOMI; 1) EU-Vaati Ikaisuusvakuutus; 2) Maara; 3) Valmistaja; 4) Tama vaatim kuutus on annettu istajan yksinomaisella vastuulla; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9)
Edella kuvattu vakuutuksen kohde on asiaa unionin yhder i inséd&danndn vaatimusten mukainen; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Liséinformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta

FRANGAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8)
Description; 9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la législation d’harmonisation de 'Union applicable; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de

GAEILGE; 1) Dearbhti comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) T4 an dearbhti comhréireachta arna eisitiint faoi fhreagracht an mhonaréra; 5) Cuspair an dearbhaithe; 6) Cineal; 7) Ainmnid; 8) Tuairisc; 9) Is € cuspdir an
dearbhaithe a thugtar i gcomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe abhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdeadnach; 12) Eolas breise; 13) Arna shiniti le haghaidh agus thar ceann an

EAAHNIKH; 1) AnAwon cuppopgwana EE; 2) apiBuag; 3) KataokeuaaThg; 4) H mapoloa diAwan cuppépewang exdidetal pe amokAeloTikA euBivn Tou kataokeuaaTr; 5) AvTikeipevo T diAwang; 6) MoviéAo/TuTrog; 7) Ovopaaia;
8) Mepiypagn; 9) O aTdx0g TG SAWCNG TTOU TrEPIYPAPETTI TTIAPATIAVW €ival CUPPWVOG HE TN OXETIKN EVWOTak vopoBeaia evappoviang; 10) SieuBuvrikog; 11) Mpdtutio; 12) EmimAéov mAnpogopieg; 13) Ymoypaor yia Aoyapiaoud kai

€§ ovopaTog Tou
HRVATSKI; 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodac; 4) Za izdavanje EU izjave o sukladnosti odgovoran je iskljucivo proizvodac; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u
skladu je s mjerodavnim zakor Unije oL ju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime

MAGYAR; 1) EU-Megfeleléségi nyilatkozat; 2) Szam; 3) Gyarto; 4) Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gyarto kizarélagos feleldssége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat targya; 6) ModellTipus; 7) Kijelolés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett
nyilatkozat targya megfelel a vonatkozo unios harmonlzacms Jogszabalyuknak 10) Iranyelv 11) Standard; 12) Tovabbi |nfurma<:|o 13) Alairva nevében

ISLENSKA; 1) ESB Leyfisyfirlysing; 2) Fjoldi; 3) Framl di; 4) bessi isyfirlysing er sett alfarid & abyrgd | ; 5) Markmid yfirlysingarinnar; 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar lyst er hér ad
ofan er i samreemi vid vwbeigand\ Union samhaefingu 16ggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbétarupplysingar; 13) Undiritad fyrir og fyrir hond

ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7)
Designazione; 8) Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Dlrelhva 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di

LATVIESU; 1) ES Atbilstibas deklaracija; 2) Numurs; 3) Razotajs; 4) S atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz razotaja atbildibu; 5) D acijas p 6) i ; 7) Apziméjums; 8) Apraksts; 9) leprieks aprakstitais
deklaracijas priekSmets atbilst attiecigajam Savienibas saskano$anas tiestbu aktam; 10) Direktiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda
LIETUVIV; 1) ES Atitikties deklaracija; 2) Skaitius; 3) Gamintojas; 4) Si atitikties deklaracija i$duota tik gamintojo atsakomybe; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelis!tipas; 7) Pavadinimas; 8) Aprasymas; 9) Pirmiau aprasytas deklaracijos

objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasirasyta ir vardu

MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta’ konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformita tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8)
Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni deskritt hawn fug huwa konformi mal-legislazzjoni ta’ armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il

NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7)
Benaming; 8) Beschrijving; 9) Het hierboven beschreven voorwerp is in overeer ing met de d de harmoni g van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en
namens

NORSK; 1) EU-Erklaering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserkleeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erkleeringen; 6) Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9) Formalet med erklaeringen som er
beskrevet ovenfor er i samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av

POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer; 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialno$c producenta; 5) Przedmiot deklaracji; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9)
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu

PORTUGUES; 1) Declaragao UE de conformidade; 2) Namero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragéo de conformidade ¢ emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante; 5) Objecto da declaragao; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominagdo; 8) Descrigdo; 9) O objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unigo aplicavel; 10) Directiva; 11) Padrao; 12) Informagdes adicionais; 13) Assinado por e nome
ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numar; 3) Producator; 4) Prezenta declaratie de conformitate este emisé pe raspunderea exclusiva a producatorului; 5) Obiectul declaratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9)
Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii; 10) Directiva; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele

SLOVENSKY; 1) EU Vyhlasenie o zhode; 2) Cislo; 3) Vyrobca; 4) Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnt zodpovednost vyrobeu; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Oznagenie; 8) Popis; 9) Uvedeny predmet vyhlasenia
je v zhode s prislusnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie; 10) Smernice; 11) Standardng; 12) Doplfiujtice informécie; 13) Podpisané za av mene na

SLOVENSCINA; 1) Izjava EU o skladnosti; 2) Stevilo; 3) Proizvajalec; 4) Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v
skladu z ustrezno zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacie; 13) Podpisano za in v imenu

ESPANOL; 1) Declaracién UE de conformidad; 2) Nimero; 3) Fabricante; 4) La presente declaracion de conformidad se expide baijo la exclusiva responsabilidad del fabricante; 5) Objeto de la declaracion; 6) Tipo de modelo; 7)
Designacion; 8) Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacién de armonizacion pertinente de la Unién; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacion Adicional; 13) Firmado por y
nombre

SVENSKA; 1) EU-Forsékran om dverensstammelse; 2) Nummer; 3) Tillverkare; 4) Denna forsakran om Gverenssta utfardas pa eget ansvar; 5) Foremalet for forsakran; 6) Modell/Typ; 7) Beteckning; 8) Beskrivning;
9) Foremalet for forsakran ovan dverensstammer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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