Cizalla de lomo cuadrado
l. de Plockmatic

Instrucciones de uso

Lea este manual atentamente antes de utilizar el producto y téngalo
a mano para futuras consultas.
. Por seguridad, siga siempre las instrucciones de este manual.

N.° de documento: X04112C_ES
Fecha: 16 de enero de 2020
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/\ ADVERTENCIA:

Este es un producto de clase A. En un entorno doméstico, este producto puede
producir interferencias de radio. En este caso, el usuario debe tomar las medidas
adecuadas.

El producto (sistema) que se conecte a esta maquina sera de clase A.

& NOTA:
El entorno domeéstico es un entorno donde se puede esperar el uso de receptores de
emisiones de radio y television a una distancia de menos de 10 m del aparato en cuestion.



Introduccion

Este manual contiene instrucciones acerca del funcionamiento y mantenimiento de esta
maquina. Para obtener la maxima versatilidad de esta maquina, todos los operadores
deben leer atentamente y seguir las instrucciones que aparecen en este manual. Guarde
este manual en un lugar de facil acceso y cerca de la maquina.

Lea la informacion de seguridad antes de utilizar esta maquina. Contiene informacion
relacionada con la SEGURIDAD DEL USUARIO y con COMO EVITAR PROBLEMAS EN
EL EQUIPO.

Como se debe leer este manual
Convenciones sobre notaciones

Siempre que sea necesario, los siguientes puntos de atencion estaran indicados en este
manual.

/\ ADVERTENCIA:
Indica una situacién de peligro potencial que podria causar la muerte o lesiones
graves si no se siguen las instrucciones.

/\ PRECAUCION:
Indica una situacion de peligro potencial que podria causar lesiones leves o moderadas
o dafios a la maquina o a la propiedad si no se siguen las instrucciones.

@ NOTA:
Este simbolo hace referencia a:

» Observaciones para facilitar el funcionamiento. Obtendra consejos practicos
0 conocimientos que le ayudaran en el uso de la maquina, como por ejemplo:
* Los preparativos necesarios antes de utilizar la maquina
» Como evitar una introduccién incorrecta o danos en el papel
» Las precauciones necesarias o las acciones que se deben llevar a cabo tras un
funcionamiento inadecuado
* Limitaciones como limites numeéricos, funciones que no pueden usarse simultaneamente
o condiciones en que no se puede usar u obtener una determinada funcion

* Informacion



Informacion de seguridad
Siga las siguientes precauciones de seguridad cuando quiera usar la maquina.

Seguridad durante el funcionamiento

A\

ADVERTENCIA:

Para evitar situaciones de riesgo, como una descarga eléctrica o los peligros por exposi-

cién a componentes moviles, giratorios o cortantes, no retire ninguna cubierta, proteccion

o tornillo aparte de los especificados en este manual.

Apague la alimentacion eléctrica y desconecte la clavija de corriente (tirando de la clavija

y no del cable), si se da alguna de las siguientes condiciones:

¢ Deja caer algun objeto o vierte algo en el equipo.

* Sospecha que el equipo necesita un servicio de mantenimiento o reparacion.

e Las cubiertas del equipo han sufrido algun daio.

* Detecta ruidos u olores extrainos durante el uso del equipo.

e Si el cable de alimentacidén o la clavija muestran desgaste u otro tipo de dafno.

* Antes de realizar la limpieza o el mantenimiento del equipo (a menos que se indique lo
contrario de forma especifica).

Conformidad electromagnética:

e Este es un producto de clase A. En un entorno doméstico, este producto puede producir
interferencias de radio. En este caso, el usuario debe tomar las medidas adecuadas.

e El producto (sistema) que se conecte a esta maquina sera de clase A.

Seguridad general

A\

ADVERTENCIA:

Conecte siempre el equipo a una fuente de alimentacién con una conexién a masa ade-
cuada (toma eléctrica de pared). En caso de duda, solicite que un electricista cualificado
compruebe la fuente de alimentacion.

Una conexién a masa inadecuada del equipo puede provocar una descarga eléctrica. No
conecte nunca la maquina a una fuente de alimentaciéon que no cuente con un terminal de
conexiéon a masa. Esta maquina tiene un uso previsto especifico. Cualquier uso que no
sea el previsto se considerara como fuera de lo establecido. El fabricante no sera respon-
sable de los dafios provocados por cualquier uso fuera de lo establecido o un funciona-
miento no permitido, respectivamente. En este caso, el usuario actuara por su cuenta

y riesgo.

No realice modificaciones o cambios arbitrarios en la maquina. El fabricante no sera
responsable de las modificaciones realizadas en la maquina por su cuenta ni de los danos
resultantes. La declaracion de conformidad CE y la marca CE quedaran invalidadas si
realiza cambios en la maquina o en sus componentes individuales.

No anule ni cancele los dispositivos de interbloqueo eléctrico o mecanico.

La maquina solo puede ser utilizada por personal autorizado y con la formacién adecuada.
Se deben establecer y observar de forma estricta las responsabilidades sobre el uso de la
maquina para que no haya competencias poco claras en relacion con la seguridad.

Los orificios de ventilacion permiten la circulacion de aire y protegen la maquina de

un sobrecalentamiento. Asegurese de que estos orificios no estan cubiertos.

No exponga los dedos u otras partes del cuerpo a dispositivos méviles, giratorios

o cortantes, como por ejemplo, entre las cuchillas superior e inferior de la cizalla.

Coloque siempre el equipo sobre una superficie de apoyo sélida, lo suficientemente resis-
tente para soportar el peso de la maquina. Este equipo no es apto para su uso en lugares
donde pueda haber nifios.

Este equipo solo deben manejarlo operadores con la formacion y la cualificacion apropiadas.
Los operadores deben estar familiarizados con la informacién de seguridad del presente
manual y con cualquier otra informacion de seguridad suministrada junto con este equipo.




Seguridad general (continuacion)

A PRECAUCION:

La maquina y sus periféricos deben ser instalados y mantenidos por un representante de
atencioén al cliente que haya completado el curso de formacién sobre estos modelos.

» Siga siempre las advertencias indicadas en el equipo o suministradas con dicho equipo.

» Cuando desconecte la clavija de corriente de la toma de tierra, tire siempre de la propia clavija
(nunca del cable).

» Desconecte el cable de alimentacion antes de mover la maquina. Mientras mueve la maquina,
tenga siempre cuidado y asegurese de que el cable de alimentacion no quede debajo de la
maquina, ya que podria resultar dafiado.

» Pdngase en contacto siempre con el servicio de asistencia si desea reubicar el equipo.

* No mueva la maquina mientras esté en funcionamiento.

* No abra las cubiertas mientras la maquina esté en funcionamiento.

* No apague la maquina mientras esté en funcionamiento. Asegtrese de que el ciclo de la
maquina ha finalizado.

* Coloque el cable de alimentacion de tal modo que nadie pueda tropezar con él. No coloque
ningun objeto sobre el cable.

* No intente nunca realizar tareas de mantenimiento que no estén descritas de forma especifica
en esta documentacion.

* Mantenga siempre cualquier iméan o dispositivo con campos magnéticos fuertes alejado de la
maquina.

» Siellugar de instalacion cuenta con aire acondicionado o calefaccion, no coloque la maquina
en una posicion en la que:

*  Pueda estar sometida a cambios bruscos de temperatura.
» Esté expuesta directamente al aire frio de un aparato de aire acondicionado.
» Esté expuesta directamente al calor de un calentador.

» Sino va utilizar la maquina durante un periodo de tiempo prolongado, se deberia desenchufar

para evitar dafios en caso de sobrecarga.

@ NOTA:
Las indicaciones del tipo delantero y trasero, izquierda y derecha, hacen referencia
a la direccion de transporte del papel.
* El manual del operador siempre tiene que estar disponible en el lugar de uso de
la méaquina.
* En el interés de posibles desarrollos técnicos, la empresa se reserva el derecho
a realizar alteraciones en las especificaciones sin previo aviso.

/\ ADVERTENCIA:
No coloque los dedos ni ninguin otro objeto entre las piezas en
movimiento.
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Qué se puede hacer con esta maquina

Maodulo
Apiladora principal

Moédulo de
transporte
Aberturade /
alimentacion
manual

La cizalla de lomo cuadrado de Plockmatic es una maquina que permite encuadernar folletos
cuadrados y recortar folletos.

Los folletos apilados se introducen en la maquina desde el dispositivo precedente a través
del modulo de transporte y salen por la apiladora.

El usuario puede introducir manualmente los folletos en la maquina a través de la abertura
de alimentacién manual y utilizar el modulo principal como maquina independiente.

Cuando se introducen los folletos en el mdédulo principal, un médulo de alineacion los
transporta hasta el area de recorte, donde se recortan los bordes de los folletos.

Finalmente, los folletos se encuadernan cuadrados y salen por la cinta apiladora.

11



Guia de componentes

\. \
\
\

A. Apilador de correa D. Seguro de cierre
B. Cubierta del apilador de correa E. Bandeja de desperdicios
C. Interfaz grafica de usuario (GUI)

Continua en la siguiente pagina...

12



Guia de componentes (continuacion)

Tem

Cubierta superior del modulo principal K

. Interruptor de alimentacién L

Guias del papel para alimentacién M.
N
O

manual
Cubierta superior del médulo de
transporte

. Seguro de cierre

. Guias del papel
. Conector

Conjunto de acoplamiento

. Ruedas bloqueables
. Ruedas no bloqueables

Continua en la siguiente pagina...
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Guia de componentes (continuacion)

P. Toma de corriente
Q. Clavija cortocircuitadora
R. Clavija cortocircuitadora

14



Guia de componentes (continuacion)

Interfaz grafica de usuario

La cizalla de lomo cuadrado Plockmatic dispone de una interfaz grafica de usuario (GUI)/
un panel de mandos que permite revisar y ajustar las propiedades y los parametros de la

maquina local.

Panel de mandos

El panel de mandos es de tipo pantalla tactil. Toque la pantalla y pulse el «boton» para ir a
la funcidon deseada o para cambiar el ajuste deseado.

PLOCKMATIC

Lomo cuadrado

Long.: AUTO Modao: AUTO

Trb. carg.: -

Pantalla de bienvenida

Cuando se conecta la alimentacion
eléctrica, aparece una pantalla de
bienvenida mientras se inicia la
maquina.

Menu principal
Cuando el equipo esta preparado,
aparece el menu principal.

Desde el menu principal se puede
acceder a las opciones de «Rec. fr.»
y «Lomo cuadrado».

Los submenus «Al. manualy, «Trbs» y
«Herr.» se pueden abrir desde la barra
superior de la interfaz.

Al seleccionar «Ini.» desde cualquier
submenu se vuelve al menu principal.

Continua en la siguiente pagina...
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Guia de componentes (continuacion)

Panel de mandos (continuacion)

A D

- X

Ini. Al. manual Trbs Herr.

PLOCKMATIC

Al. manual

Tam. folleto _omo cuadradc

Trb. carg.: -

PLOCKMATIC

E Gua

.

‘ Jobname ‘

PLOCKMATIC

Al manual

Herr.
Ajuste fino lomo Cont. Uds.
cuadrado
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Menu «Al. manual»
Al pulsar [Al. manual] en la GUI se
abrira el submenu «Al. manual».

En este submenu, el usuario debe
seleccionar y ajustar la configuracion
del modo de alimentacién manual
(en el capitulo 3 de este manual
encontrara una descripcion completa
del modo de alimentacion manual y
del menu).

Menu «Trbs»

Al pulsar [Trbs] en la barra superior
de esta pantalla se abrira el submenu
«Trbs».

Este submenu permite programar
los trabajos. En el capitulo 4 de este
manual encontrara una descripcion
detallada del submenu «Trbs».

Menu «Herr.»
El submenu «Herr.» contiene varias
opciones que permitiran al usuario:

» Ajustar con precision la configura-
cion de la opcion «Lomo cuadrado».

»  Ver y reiniciar el contador.

» Seleccionar las unidades.

» Seleccionar el idioma.

* Ver la version software instalada
en la maquina.

El modo de servicio solo deben
utilizarlo técnicos autorizados (en el
capitulo 5 de este manual encontrara
una descripciéon completa del menu
«Herr.»).



Encendido y apagado de la alimentacién principal

Interruptor de alimentacion

1 Asegurese de que el cable de alimentacion esté conectado a la toma eléctrica de
pared y a la parte posterior del modulo principal [A].

2 \Verifique que ambas clavijas cortocircuitadoras estén conectadas, como se muestra
en la figura [B].

3 Abra la tapa superior [C].
4 Active/desactive el interruptor de alimentacion [D].

5 Cierre la tapa superior.
17



Vaciado del depédsito de residuos de recortes

1 Tire hacia arriba y luego hacia fuera de la cubierta delantera inferior para abrirla [A].

2 Extraiga [B] el depésito de residuos de recortes (en rojo) y vacielo.

3 Vuelva a colocar el depdsito de residuos de recortes y cierre la cubierta del mismo.

18



Acoplamiento/desacoplamiento

1 Empuije la placa de acoplamiento [A] para desacoplar la cizalla de lomo cuadrado.

2 Aparte la cizalla de lomo cuadrado de la impresora.

& NOTA:
Realice el procedimiento inverso para acoplar la cizalla de lomo cuadrado.

19
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2. Configuracion de un trabajo

Modo en linea

Configuracion de la impresora

e & ings | Adiustment Settings
Status | Tray Paper Settings for Operators

[l Simple Scrn |7 Reset Program m

Sample Copy
| S~ M 101

o3 Copier

S

Interrupt

Auto Color Select
Full Color

Black & white | FUllSize

wito Reduce / Enlarge ” 73/“129/ 100/

Text Photo [ Ft/otxk il

T

Text / Photo
Others

[ =4

n Auto Density n

Oria. Orientation ﬂJ L5 |

4 Reset Program [ Interrupt Sample Copy |
e R |
|'_ “Store File | | Check Modes i

Aute Reduce / rlnc I 73% lr 29% miu]ai

| Full Size |

St / Stack

Only the following function is curently available,
Other functions can be customized
in Copier / Document Server Features.

Fore Edge Cut Ji _Bnckfild__J

j— RN

Edit 7 Coler

Dug 7 Corribbra) Ko
Saries Enlany

»
Il:hnw'c-slmm = - A
Functiond Fi / Srame Cover! Slie M\
- \

Configuracién de la impresora

Este procedimiento describe cdmo se
configura la impresora cuando esta en
funcionamiento la cizalla de lomo cua-
drado. Resulta fundamental configurar
correctamente la impresora porque
la cizalla de lomo cuadrado recibe
informacion sobre el acabado de los
folletos desde la impresora.

1. Pulse el botén «Folleto» [A]: si
no esta seleccionado este botén,
la cizalla de lomo cuadrado solo
trabajara como una derivacion y
no plegara con forma cuadrada ni
recortara el folleto.

2. Pulse [Salida/Funcion de persona-
lizacién/Unidad de acabado] [B]:
se abrira un submenu.

3. Desde este submenu, el operador
puede seleccionar el tipo de aca-
bado con el que la cizalla de lomo
cuadrado producira los folletos:

 Seleccione [Recorte borde del.]
[C] para recortar los folletos.

 Seleccione [Plegado folleto] [D]
para plegar los folletos con
forma cuadrada.

» Seleccione ambas opciones para
recortar y plegar los folletos con
forma cuadrada.

4. Pulse [OK].

& NOTA:

La configuracion de la impresora anula
la configuracion de la cizalla de lomo
cuadrado. Por tanto, si estas funciones
estan desactivadas en la impresora,
también se desactivara automaticamen-
te en la cizalla de lomo cuadrado (SBT).
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Menu principal

PLOCKMATIC

3

Trb. carg.: -

. J/

Menu principal

Esta pantalla permite al operador abrir
los submenus «Rec. fr.» y «Lomo
cuadrado».

Opcién de menu «Rec. fr.»

PLOCKMATIC

Rec. fr. Modo AUTO: n

AUTO

Info: en modo AUTO la cizalla cortara lo mas pequefio
posible para eliminar escalonam

. J/

22

Opcioén de menu «Rec. fr.»

Esta funcidn recorta el borde delantero
del folleto para obtener una longitud
homogénea en todas las paginas.

Cuando estéa activado el modo AUTO,
se realiza un recorte minimo en el
folleto. Si el grado de recorte no es
suficiente, el usuario puede ajustarlo
manualmente pulsando el interruptor
verde, que desactivara el modo AUTO.

& NOTA:

La configuracion de la impresora
anula la configuracion de la cizalla
de lomo cuadrado. Por tanto, si
esta funcion esta desactivada en la
impresora, también se desactivara
automaticamente en la cizalla de lomo
cuadrado (SBT).

Continua en la siguiente pagina...



Recorte frontal (continuacion)

PLOCKMATIC

Modo AUTO: @

Rec. fr.

N

Cuando se enciende la impresora, la
cizalla de lomo cuadrado volvera a
aplicar la configuracion automatica.
Para ajustar el grado de recorte frontal,
pulse [+] o [-], o introduzca la longitud
deseada del folleto con el teclado
numeérico.

HDEn

[ Long.:

122.2 mm ]

& NOTA:

Hon
o]
.

122.2 mm

®O

Si los valores seleccionados exceden
los limites del papel, la longitud
de ajustara automaticamente a los
valores limite.

Pulse la marca verde de verificacion para confirmar los cambios, o la cruz roja para rechazarlos
y volver al menu principal. Si se pulsa el boton azul de play, se pasara al siguiente ajuste:

«Lomo cuadrado».

Lomo cuadrado

PLOCKMATIC

Moso o-]

PLOCKMATIC

Modo AUTO: @

®@

& NOTA:

Lomo cuadrado

El operador tiene la opcién de definir bordes
cuadrados mas marcados 0 mas suaves para
el folleto terminado en funcion de la finalidad
o de sus preferencias.

El modo AUTO esta activado por defecto, pero
si la encuadernacién con lomo cuadrado no es
satisfactoria, el usuario puede ajustar la funcién
manualmente pulsando el interruptor verde,
que desactivara el modo AUTO.

& NOTA:

La configuracion de la impresora anula la
configuracion de la cizalla de lomo cuadrado.
Por tanto, si esta funciéon esta desactivada
en la impresora, también se desactivara
automaticamente en la cizalla de lomo
cuadrado (SBT).

Cuando se enciende la impresora, la cizalla
de lomo cuadrado volvera a aplicar la
configuracion automatica.

Para ajustar el grado de presion de la
encuadernacion con lomo cuadrado, pulse
[+] para obtener bordes mas marcados, o [-]
para bordes mas suaves.

Pulse la marca verde de verificacion para
confirmar los cambios, o la cruz roja para
rechazarlos y volver al menu principal.

Si la funcién de encuadernacion con lomo cuadrado no ofrece resultados satisfactorios, puede
que sea necesario ajustarla con precision. Para ello, consulte el capitulo 5 «Ajuste fino lomo

cuadrado» de este manual.
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Produccion de folletos

PLOCKMATIC

Procesando folletos de alim. manual

T 4
©

Foll. producido: 13
Folletos/h: Ajustar config. @
J

24

Produccién de folletos

Cuando se enciende la impresora, co-
mienza automaticamente la produc-
cion de folletos y aparece esta pan-
talla en la interfaz grafica de usuario.

El operador puede configurar los ajus-
tes de acabado mientras se producen
los folletos pulsando [Ajustar config.].
Esto le llevara de nuevo a la pantalla
del menu principal.

El usuario puede modificar alli los
ajustes de acabado, tal y como se ha
descrito anteriormente en este capi-
tulo.

& NOTA: Mientras se estan produ-
ciendo los folletos, debido a limita-
ciones fisicas, la opcion «Rec. fr.»
solo puede ajustarse a un maximo de
+3 mm o -3 mm.



Modo de alimentacion manual

La cizalla de lomo cuadrado se puede utilizar en dos modos: modo en linea cuando se usa
junto con una impresora; o modo de alimentacion manual, cuando se utiliza como unidad
independiente o conectada a una impresora, pero con alimentacion manual de folletos
producidos en otra impresora.

& NOTA: No es posible utilizar el modo en linea y el modo de alimentacion manual a la
vez. Si se intenta introducir folletos manualmente cuando la maquina se esta utilizando en
linea con una impresora, se producira un atasco.

Las guias del papel [A] se utilizan en el modo de alimentacion manual y pueden ajustarse
en funcion del tamafio del folleto que se vaya a introducir en la maquina. Consulte «Alimen-
tacion de folletos» en este capitulo para saber como introducir correctamente un folleto en
la maquina.
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Menu «Al. manual»

A Menu «Al. manual»
f é PLOCKMATIC Seleccione la opcidon de alimentacion

Al. manual
manual pulsando el botén iluminado
en la barra superior.

Al. manual

Tam. folleto c. fr. Rec. lat. _omo cuadradc

Aqui, el operador debe escoger el ta-
manfo del folleto y el tipo de acabado
que desea para el mismo antes de
iniciar el proceso de produccién de
folletos.

Opcion de menu «Tam. folleto»

% N Opcion de menu «Tam. folleto»

Tam. folleto Este menu permite al usuario escoger
el tamafio del folleto acabado: puede
escoger uno de los tamanos estandar
o introducir un tamafo personalizado.

O A5 A5 O] A4
El A

Tam. pers.

210.0 mm

] SRAS . . .
Seleccione la opcién «Folleto fino/

Foll. grueso» en funcién del tamafio:
seleccione «Foll. grueso» para folletos
con grosor superior a 1,3 mm o 0,051

ol grueso ® @ in (aprox. 6 hojas de 80 g/m?); o
h 4 ) seleccione «Folleto fino» para folletos

con grosor inferior a 1,3 mm.

) JIS B5

Folleto fino

0

i \ & NOTA:

Tam. folleto pers. i )
Si solo se selecciona [Tam. pers.],
Long.: 300mm | Ancho: [T se recuperara el ultimo tamarno

personalizado introducido. Si se
e selecciona [Tam. pers.] y luego [Editar],

Se abrira una ventana nueva para poder

introducir valores personalizados. Si
Pulse la marca verde de verificacion para confirmar los cambios, o la cruz roja para rechazarlos

los valores seleccionados exceden

los limites del papel, la longitud
y volver al menu principal. Si se pulsa el boton azul de play, se pasara al siguiente ajuste:
«Rec. fr.».

297.0 mm

]

valores limite.

@ @ de ajustaré autométicamente a los

2

(e}



Opcién de menu «Rec. fr.»

p
Rec. fr.

AUTO

Info: en modo AUTQ la cizalla cortard lo mas pequefio
posible para eliminar escalonam.

.

~y
Modo AUTO:
e

X © 0O

\ Opcién de menu «Rec. fr.»

Esta funcién recorta el borde delantero
del folleto para obtener una longitud
homogénea en todas las paginas.

Cuando esta activado el modo AUTO,
se realiza un recorte minimo en el
folleto. Si el grado de recorte no es
suficiente, el usuario puede ajustarlo
manualmente pulsando el interruptor
verde, que desactivara el modo AUTO.

Rec. fr.

é

Modo AUTO: @

\ Paraajustar el grado de recorte frontal,
pulse [+] o [-], 0 introduzca la longitud
deseada del folleto con el teclado
numerico.

@ NOTA:
Si los valores seleccionados exceden

Long.: 122.2 mm ]

los limites del papel, la longitud

I
122.2 mm

®DO

de ajustara automaticamente a los
valores limite.

Pulse la marca verde de verificacion para confirmar los cambios, o la cruz roja para rechazarlos
y volver al menu principal. Si se pulsa el boton azul de play, se pasara al siguiente ajuste:

«Rec. lat.».

Opcién de menu «Rec. lat.»

Rec. lat.

) >

Opcion de menu «Rec. lat.»

Esta funcién recorta los lados del folleto.
La funcion de recorte lateral esta desactivada
por defecto y puede activarse con el boton
deslizante.

& NOTA:

Utilice la funcion de recorte lateral con
precaucion. Tenga en cuenta la posicion de
las grapas y ajuste el recorte del cabezal
y del pie para que no se corten las grapas.

Continua en la siguiente pagina...
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Recorte lateral (continuacién)

Rec. lat.

COb.: Pie: Rec. IOL: n
0.0 mm
4

( )

Para ajustar el grado de recorte lateral,
pulse [+] o [-], o introduzca la longitud
deseada del folleto con el teclado
numeérico.

& NOTA:
El grado de recorte maximo a cada
lado es de 24 mm/0,94 in.

Pulse la marca verde de verificacion
para confirmar los cambios, o la cruz
roja para rechazarlos y volver al menu
principal. Si se pulsa el botén azul de
play, se pasara al siguiente ajuste:
«Lomo cuadrado».

Lomo cuadrado

Lomo cuadrado

2
Modo AUTO: 0]
A

e Modo: AUTO e

( )

Lomo cuadrado

( D
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Lomo cuadrado

El operador tiene la opcidn de definir bordes
cuadrados mas marcados 0 mas suaves
para el folleto terminado en funcion de la
finalidad o de sus preferencias.

El modo AUTO esta activado por defecto,
pero sila encuadernacién con lomo cuadrado
no es satisfactoria, el usuario puede ajustar la
funcion manualmente pulsando el interruptor
verde, que desactivara el modo AUTO.
Para ajustar el grado de presion de la
encuadernacién con lomo cuadrado, pulse
[+] para obtener bordes mas marcados, o
[-] para bordes mas suaves.

Pulse la marca verde de verificacidon para
confirmar los cambios, o la cruz roja para
rechazarlos y volver al menu principal.

& NOTA:

Si la funcion de encuadernaciéon con lomo
cuadrado no ofrece resultados satisfactorios,
puede que sea necesario ajustarla con
precision. Para ello, consulte el capitulo 5
«Ajuste fino lomo cuadrado» de este manual.



Produccion de folletos

’ Produccién de folletos

ﬁ ‘g‘ # {\ PLOCKMATIC Una vez ajustados todos los parame-
tros, pulse el botén de play para co-
menzar con la produccion de folletos.
R oo cuadrade Consulte «Alimentacion de folletos»
— < en este capitulo para saber cémo
introducir correctamente un folleto en

Long: Cab. OFF Modo: la maquina.

AUTO Pie:  OFF AUTO

Al. manual

Trb. carg.: -

.

Cuando se inicia la produccion de
PLOCKMATIC folletos, aparece esta pantalla.

El operador puede configurar algu-
nos ajustes de acabado mientras se

Al. manual

Procesando folletos de alim. manual

! ' producen los folletos pulsando [Ajus-
tar config.].
(( Esto retorna al usuario al menu «Al.
manual».

El usuario puede modificar alli los ajus-

‘ Foll. ereducider 13 | tes de acabado, tal y como se ha des-
Folletos/n: @ crito anteriormente en este capitulo.

| J

& NOTA:

La encuadernacién con lomo cuadrado se puede modificar sin limitaciones con la maquina

en marcha, mientras que la funciéon de recorte solo puede ajustarse en el margen de

+3 mm/+0,12 in.

Si es necesario ajustar mas el recorte, primero se debera detener la operacion pulsando el
botén de parada rojo.

Alimentacion de folletos

Alimentacion de folletos

Los folletos se introducen en la maquina a través de la abertura de alimentacion manual.
Ajuste las guias laterales en la abertura de alimentacién manual al tamafio de folleto correcto
antes de comenzar a introducir folletos, para asegurase de que los folletos entran centrados
en la maquina.

Si también se lleva a cabo el recorte lateral, los folletos deberan introducirse tres veces
cada uno para que la maquina pueda recortar todos los lados de los folletos. Si esta activa
la funcién de recorte lateral, la «Guia alim. manual» aparecera en la pantalla para guiar
al usuario a través del procedimiento. Siga los tres pasos que se muestran en la pantalla,
descritos en este capitulo.

Continua en la siguiente pagina...
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Alimentacién de folletos (continuacion)

Vs

Guia alim. manual

— Portada

o Paso 1 de 3, primero alim. lomo foll.

~N

Q®

Vs

Guia alim. manual

|

r Paso 2 de 3, primero alim. pie foll.
h 4

Q®

Vs

Guia alim. manual

Contrap.

r ~ Paso 3 de 3, primero alim. cab. foll.
h 4

>JO,
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Primer paso

Introduzca el/los folleto(s) en la
maquina con el lomo del folleto
orientado hacia el lado de introduccién
de la maquina.

Si se va a recortar mas de un folleto, el
usuario puede introducir tantos folletos
como desee antes de continuar con el
siguiente paso.

Si se pulsa el botdén azul de play,
se pasara a la pagina siguiente del
procedimiento guiado.

Segundo paso

Introduzca el/los folleto(s) en la
maquina con el pie del folleto orientado
hacia el lado de introduccién de la
maquina.

Si se pulsa el botdon de play a la
derecha, se mostrara la siguiente
pagina del procedimiento guiado; si se
pulsa el boton de play a la izquierda,
se mostrara la pagina anterior del
procedimiento guiado.

& NOTA: El lomo del folleto debe es-
tar orientado hacia el lado contrario al
del operador de la maquina, tal y como
se muestra en la interfaz de usuario.

Tercer paso

Introduzca el/los folleto(s) en la
maquina con el cabezal del folleto
orientado hacia el lado de introduccion
de la maquina.

Si se pulsa el botéon azul de play,
se pasara a la pagina anterior del
procedimiento guiado.

& NOTA: El lomo del folleto debe es-
tar orientado hacia el lado contrario al
del operador de la maquina, tal y como
se muestra en la interfaz de usuario.



4. Trabajos

Gestion de trabajos

PLOCKMATIC

Jobname

testl

test2

Al pulsar [Trbs] en la barra superior, se
abre el submenu «Trbs».

Desde aqui, el operador puede abrir
un trabajo guardado.

Los trabajos guardados se pueden
personalizar y también eliminar.

Cargar un trabajo

PLOCKMATIC

El usuario puede cargar un trabajo si
lo selecciona en la lista de trabajos
guardados y, a continuacion, pulsa el
botén [Carl].

Guardar un trabajo

Sobrescr. test12

X

Después de seleccionar el trabajo
deseado en la lista, pulse [Gua.] parar
guardar los cambios realizados en él.

Pulse la marca verde de verificacion
para confirmar.
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Guardar un nuevo trabajo

PLOCKMATIC

N. tar.

|

ome  Man. Einzug obs

pEnEnan
TTTITLITL

ST
B -
. J

Pulse [G como] en el submenu «Trbs»
para guardar el trabajo nuevo y escriba
el nuevo nombre.

Este nuevo trabajo estara basado en
el ultimo trabajo cargado.

Borrar un trabajo

Elim. test22

X

Acc. infer., no se puede elim. frb. act.

©
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Seleccione un trabajo en la lista
de trabajos guardados y eliminelo
pulsando [Elim.].

Confirme que desea eliminar el trabajo
pulsando la marca de verificacion
verde.

&NOTA: No es posible eliminar un
trabajo activo.



5. Herramientas

El menu de herramientas

ADE KX

Ini. Al manual Trbs Herr.

PLOCKMATIC

Herr,
. . L]
Ajuste fino lomo S Uds.
cuadrado
oiome “Onguoge} *

Menu «Herr.»
El submenu «Herr.» contiene varias
opciones que permitiran al usuario:

Ajustar con precision la configura-
cion de la opcion «Lomo cuadradoy.
» Ver y reiniciar el contador.
Seleccionar las unidades.

» Seleccionar el idioma.

* Ver la version software instalada
en la maquina.

El modo de servicio solo deben utili-
zarlo técnicos autorizados.

Opcién de menu «Ajuste fino lomo cuadrado»

PLOCKMATIC

Herr.
Ajuste fino lomo S oy
cuadrado
‘diorﬂq “Gﬂgque)

/
- X PLOCKMATIC
Al manual Trios Herr.
Ajuste fino lomo cuadrado
c— (C—
e+ttt
10 -8 -6 -4 -2 0 +2 +4 +6 +8 +10
@ - © XU
S J

Opciéon de menu «Ajuste fino lomo
cuadrado»

Pulse [Ajuste fino lomo cuadrado] para
acceder al submenu de ajuste fino.

Esta funcion es un preajuste de la funcion
«Lomo cuadrado» y debe utilizarse
unicamente si el ajuste normal de la
encuadernacioén con lomo cuadrado del
folleto no ofrece los resultados deseados
(consulte los capitulos 2 y 3 de este manual).

Silamaquina produce un pliegue demasiado
marcado o demasiado suave en los folletos,
el usuario puede reducir o aumentar el
valor predefinido de encuadernacion con
lomo cuadrado pulsando [+] para obtener
bordes mas marcados, o [-] para bordes
mas suaves.

Pulse la marca de verificacion verde para
confirmar los cambios y volver al menu
anterior. Si lo prefiere, pulse la cruz roja
para rechazar los cambios y volver al menu
anterior.
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Opcidén de menu «Cont.»

ASem X

Ini. Al. manual Trbs

Cont.

Herr.

Foll. producidos:

]3

o Foll. producidos desde Ult. rein.

PLOCKMATIC

Opcion de menu «Cont.»

El contador muestra el numero de
folletos producidos hasta el ultimo
reinicio.

Pulse [C] para reiniciarlo.

Pulse la marca de verificacion verde
para volver al menu «Herr.».

E Opcion de menu «Uds.»

A2 ® X

Ini. Al. manual Trbs

Uds.

Herr.

PLOCKMATIC

milimetro [mm]

pul. [in]

99

Opcioén de menu «Uds.»

Este submenu permite al usuario
cambiar entre pulgadas y milimetros.

NOTA: Cambiar esta opcion afectara
a todos los menus de la maquina.

Pulse la marca de verificacion verde
para confirmar los cambios y volver al
menu anterior. Si lo prefiere, pulse la
cruz roja para rechazar los cambios y
volver al menu anterior.

Opcién de menu «ldioma (language)»

Idioma (language)
Deutsch (German)

Frangais (French)

H#5E (Japanese)

Svenska (Swedish)

English

ltaliano (Italian)

Portugués (Portuguese)

32 (Chinese)

8|
©

PLOCKMATIC

Espanol (Spanish)

Nederlands (Dutch)

Pycckur (Russian)

34

Opcion de menu «ldioma (language)»
Seleccione el idioma de funciona-
miento de la maquina pulsando sobre
el idioma deseado.

Pulse la marca de verificacion verde
para confirmar los cambios y volver al
menu anterior. Si lo prefiere, pulse la
cruz roja para rechazar los cambios y
volver al menu anterior.



Opcidén de menu «Versién software»

/ Opcion de menu «Versién software»
ﬁ ‘g‘ # {\ PLOCKMATIC PSIse [Versidn software] para acce-
. der al submenu «Version softwarey.
Version software
o . Este submenu permite al usuario
DTS 1.03 SErpocule Bl ver 100 comprobar la version de software ins-
mggm; IS talada tanto en la interfaz grafica de
usuario, como en el moédulo principal.
Pulse la marca de verificacion verde
@ para volver al menu anterior.
| J

Opcioén de menu «Modo serv.»

Opcioén de menu «Modo serv.»

Esta funcion solo puede ser utilizada
por el personal de servicio autorizado
y esta protegida mediante contrasefia.
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Esta pagina se ha dejado en blanco intencionadamente.



6. Deteccion de errores

Atascos

Cuando se produce un problema de introduccién o un fallo en la maquina, aparecera un mensaje
y un cédigo de fallo en la interfaz grafica de usuario. Algunos cédigos, sobre todo los relativos a
atascos, los puede solucionar el propio operador, pero los cédigos de fallos solo puede resolverlos
un técnico de servicio cualificado.

Si se cancela un trabajo o si hay un atasco, puede que haya un juego incompleto dentro de la cizalla
de lomo cuadrado. Se debera retirar este juego manualmente del sistema abriendo y cerrando la
cubierta superior: esto elimina el juego. Si no se elimina el juego, debera retirarse manualmente.

/\ ADVERTENCIA:

La unidad de cizalla cuenta con dos cuchillas afiladas para recortar folletos: no las toque nunca
bajo ningtin concepto. Si hay que realizar cualquier labor de mantenimiento, llame a un técnico.

Para codigos que no sean los especificados a continuacion, retire el papel del recorrido del papel
y apague y encienda el sistema.

Si el codigo de fallo persiste, pdngase en contacto con un técnico de servicio certificado.

Lista de codigos de atasco

N.°de |Zona Causa
cédigo
400 Mddulo de transporte | El folleto se atasca entre Q32 y Q34.
401 Moédulo de transporte | Q32 (sensor recorr. papel) no se alcanzé.
402 Moédulo de transporte | Q32 (sensor recorr. pap.) cub. dem. tmp.
403 Mddulo de transporte | Q32 (sensor recorr. pap.) cub. desp. purga.
404 Modulo de transporte | Q34 (sensor recorr. pap.) cub. dem. tmp.
405 Moédulo de transporte | Q34 (sensor recorr. papel) activ. con impr. activada.
406 Mddulo de transporte | Q33 (sensor recorr. papel) no se alcanzo.
407 Modulo de transporte | Q33 (sensor recorr. pap.) cub. dem. tmp.
408 Médulo de transporte | Q33 (sensor recorr. pap.) cub. desp. purga.
409 Mddulo de transporte | Q33 y Q13 (sens. recorr. papel) cub. dem. tiempo.
410 Modulo de transporte | Q33 y Q13 (sens. recorr. papel) cub. desp. purga.
411 Moédulo de transporte | Q33 y Q34 (sens. recorr. papel) cub. dem. tiempo.
412 Mddulo de transporte | Q33 y Q34 (sens. recorr. papel) cub. desp. purga.
413 Moédulo de transporte | Tamano de papel erréneo (aj. tamafio de papel en impresora
0 en el mod. SBT).
500 Alimentacion El folleto ha activado Q26 durante la purga.
501 Alimentacién Q13 (sensor recorr. papel) no se alcanzo.
502 Alimentacion Q13 (sensor recorr. pap.) cub. dem. tmp.
503 Alimentacién Q13 (sensor recorr. pap.) cub. desp. purga.
504 Alimentacién Q14 (sensor recorr. papel) no se alcanzo.
505 Alimentacion Q14 (sensor recorr. pap.) cub. dem. tmp.
506 Alimentacién Q14 (sensor recorr. pap.) cub. desp. purga.

Continua en la siguiente pagina...
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Lista de coédigos de atasco (continuacion)

N.°de |Zona Causa
cédigo
507 Alimentacién Q13 y Q14 (sens. recorr. papel) cub. dem. tiempo.
508 Alimentacién Q13 y Q14 (sens. recorr. papel) cub. desp. purga.
509 Alimentacion Q13, Q14 y Q15 (sens. recorr. papel) cub. dem. tiempo.
510 Alimentacién Q13, Q14 y Q15 (sens. recorr. papel) cub. desp. purga.
511 Alimentacién Q14 y Q15 (sens. recorr. papel) cub. dem. tiempo.
512 Alimentacion Q14 y Q15 (sens. recorr. papel) cub. desp. purga.
600 Cizalla El folleto no ha llegado a Q15 o no ha pasado de Q15, Q16 o Q17.
601 Alineacion Q15 (sensor recorr. papel) no se alcanzé.
602 Alineacion Q15 (sensor recorr. pap.) cub. dem. tmp.
603 Alineacion Q15 (sensor recorr. pap.) cub. desp. purga.
604 Fijacion Q16 (sensor recorr. papel) no se alcanzé.
605 Fijacion Q16 (sensor recorr. pap.) cub. dem. tmp.
606 Alineacion Q16 (sensor recorr. pap.) cub. desp. purga.
607 Salida Q17 (sensor recorr. papel) no se alcanzé.
608 Salida Q17 (sensor recorr. pap.) cub. dem. tmp.
609 Salida Q17 (sensor recorr. pap.) cub. desp. purga.
610 Alineacion/fijacion Q15 y Q16 (sens. recorr. papel) cub. dem. tiempo.
611 Alineacion/fijacion Q15 y Q16 (sens. recorr. papel) cub. desp. purga.
612 Alineacion/fijacion Q15, Q16 y Q17 (sens. recorr. papel) cub. dem. tiempo.
613 Alineacion/fijacién Q15, Q16 y Q17 (sens. recorr. papel) cub. desp. purga.
614 Alineacion/fijacion Q16 y Q17 (sens. recorr. papel) cub. dem. tiempo.
615 Alineacion/fijacion Q16 y Q17 (sens. recorr. papel) cub. desp. purga.
616 Apiladora La apiladora esta llena.
701 Depdsito de residuos | El depdsito de residuos de recortes esta lleno.
de recortes

Eliminacion de un atasco

/\ ADVERTENCIA:

La unidad de cizalla cuenta con dos cuchillas afiladas para recortar folletos: no las toque nunca
bajo ninguin concepto. Si hay que realizar cualquier labor de mantenimiento, llame a un técnico.

Si se produce cualquiera de los atascos listados en la tabla anterior, siga las siguientes

indicaciones:

« Abralas cubiertas superiores y retire cualquier folleto atascado en el recorrido del papel.

» Compruebe si se ha introducido alguna hoja erréneamente y retirela.

« Compruebe si hay restos de papel en el recorrido del papel y retirelos.

« Compruebe que los folletos de la apiladora no estan bloqueando el recorrido de los
folletos actuales.

« Compruebe que no haya obstrucciones en el recorrido del papel.

» Limpie todos los sensores (no utilice fluidos para limpiarlos).

» Asegurese de que el tamano de papel esta ajustado correctamente.

« Apague y encienda la maquina.



Otros mensajes

Mensajes de cubierta abierta (Cub. ab.)

( ) Los mensajes de cubierta abierta
(Sley, el avisan al usuario de que una o varias
clsrellaicUbiedaindicsda de las cubiertas estan abiertas.

Cierre la(s) cubierta(s) indicada(s) para
eliminar el mensaje.

. J/

Dep. res. vacio

% ’ Y\ Dep. res. vacio
Dep. res. vacio Vacie el depdsito de residuos de
Vacie el dep. de residucs. recortes para eliminar este mensaje.

Consulte el procedimiento de vacia-
do del depdsito de residuos de recor-
tes descrito en el capitulo «Aspectos
basicos» de este manual.

. J

Apil. llena

o Y\ Apil. llena
Apil. llena Este mensaje se muestra cuando la
Vacie la apiladora. apiladora esta llena.

Retire los folletos de la apiladora para
eliminar este mensaje.

Continua en la siguiente pagina...
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Otros mensajes (continuacion)

Modo ahorro de energia

Modo ahorro de energia

Modo ahorro de energia

Esta pantalla aparece cuando la ma-
quina no se ha utilizado durante mas
de 20 minutos.

Toque cualquier lugar de la GUI para
salir del modo de ahorro de energia.

Pantalla de espera «Espere mientras se ajus. la maquina»

Espere mientras se ajus. la mdquina

40

La pantalla de espera «Espere mien-
tras se ajus. la maquina» se muestra,
durante el funcionamiento normal,
cuando la maquina se esta calibran-
do o iniciandose.

Espere hasta que aparezca una
nueva pantalla.



7. Observaciones

Qué se debe y qué no se debe hacer

Siga siempre las advertencias indicadas en el equipo o suministradas con dicho equipo.

Tenga siempre cuidado al mover o cambiar la ubicacién del equipo.

« /\ PRECAUCION:
Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de la pared antes de mover o cambiar
la ubicacion del equipo.

* No quite las cubiertas ni las protecciones fijadas con tornillos.

* No anule ni cancele los dispositivos de interbloqueo eléctrico o mecanico.

* No utilice el equipo si detecta ruidos u olores poco habituales. Desconecte el cable de

corriente de la fuente de alimentacion y llame a su técnico autorizado para que corrija el
problema.

/\ ADVERTENCIA:
No coloque los dedos ni ningun otro objeto entre las piezas en movimiento.

* No apague la maquina mientras esté en funcionamiento.

/\ ADVERTENCIA:

La unidad de cizalla (en rojo)
cuenta con dos cuchillas
afiladas para recortar folletos.
No las toque nunca bajo ningun
concepto. Si hay que realizar
cualquier labor de mantenimiento,
llame a un técnico.
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Dénde colocar la maquina

Entorno de la maquina

Coloque siempre el equipo sobre una superficie solida lo suficientemente resistente
para soportar el peso de la maquina.

Mantenga siempre cualquier iman o dispositivo con campos magnéticos fuertes alejado
de la maquina.

Si el lugar de instalacion cuenta con aire acondicionado o calefaccion, no coloque la maquina
en una posicion en la que:

Esté sometida a cambios bruscos de temperatura.
Esté expuesta directamente al aire frio del aire acondicionado.
Esté expuesta directamente al calor de la calefaccion.

Esté expuesta directamente a la luz del sol.

Conexion eléctrica

42

Conecte siempre el equipo a una fuente de alimentacién con una conexidén a masa
adecuada. En caso de duda, solicite que un electricista cualificado compruebe la fuente
de alimentacién.

/\ ADVERTENCIA:
Una conexién a masa inadecuada del equipo puede provocar una descarga eléc-
trica.

Nunca conecte la maquina a una fuente de alimentacién sin un terminal de conexién a
masa.



Mantenimiento de la maquina

No intente nunca realizar tareas de mantenimiento que no estén descritas de forma especifica
en esta documentacion.

Limpieza de los sensores

Los sensores se deben limpiar regularmente durante su uso y en el caso de que la unidad
no se haya utilizado durante un periodo de tiempo.

Los sensores se deben limpiar con un pafio que no desprenda pelusa.

/\ PRECAUCION:
No utilice nunca productos de limpieza en los sensores.

/\ ADVERTENCIA:
* Apague la maquina antes de limpiar los sensores.

« Launidad de cizalla cuenta con dos cuchillas afiladas para recortar folletos. No las toque
al limpiar los sensores.

Ubicacion de sensores

Sensor de
interbloqueo
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Ubicacién de sensores (continuacion)

Sensor de apilador
de correa

AR
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Ubicacién de sensores (continuacion)
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Practicas de uso recomendadas
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Asegurese de haber configurado el ajuste de «delgado» o «grueso» correcto para el
folleto: el folleto delgado tiene un grosor inferior a 1,3 mm (0,051") y equivale aprox. a
6 hojas de 80 g/m? (consulte el capitulo 3 de este manual: «Tamafrio de folleto» para obtener
mas informacion al respecto).

Intervalo de pliegue del folleto recomendado, numero min. de hojas:

¢ 64 g/m? = 9 hojas
+ 80g/m? = 6 hojas
+ 90g/m? = 5 hojas

* 120-140 g/m? =4 hojas
+ 200-220 g/m? = 3 hojas
+ 280-350 g/m? = 2 hojas.

Si la media de encuadernacion del folleto no resulta satisfactoria, consulte el capitulo 5
de este manual: «Ajuste fino lomo cuadrado».

El recorte minimo para cada corte es de 1 mm, pero para evitar desperdicios de recorte
en los folletos apilados, se recomienda un recorte minimo de 2 mm.

Proceda con sumo cuidado al utilizar la funcién de recorte lateral. Tenga en cuenta la
posicidn de las grapas y ajuste el recorte del cabezal y del pie para que no se corten las
grapas.

Al utilizar un gramaje inferior a <80 g/m?, utilice una cubierta mas gruesa para obtener un
mejor resultado de plegado.



Limitaciones

* La cizalla de lomo cuadrado es ideal para aquellos clientes cuyas necesidades de
confeccién de folletos no superan una media anual de 15 000 folletos al mes.

» Silos folletos introducidos en la cizalla de lomo cuadrado no son homogéneos o si estan
torcidos, la calidad del folleto variara en consecuencia.

+ El numero maximo recomendado de hojas que se pueden omitir sin grapar es de 6 hojas
de 80 g/m2. Si hay una friccion muy baja entre las hojas, puede resultar dificil el paso de
juegos no grapados.

» Los folletos no grapados no deben recortarse o encuadernarse con lomo cuadrado.

» Silos folletos estan confeccionados con papel con un gramaje inferior a 80 g/m?, el papel
de la cubierta debe tener un gramaje de 80 g/m? o superior para obtener unos resultados
de encuadernacion con lomo cuadrado aceptables.

* Las cubiertas pueden mostrar marcas a lo largo del lomo del folleto debido a las grapas.
Cuantas mas paginas tiene un folleto, mas evidentes son las marcas.

» Los folletos pequenos A5/ 5,5 x 8,5" 0 aun mas reducidos pueden apilarse deficientemente
sobre el transportador.

* Los folletos no se apilaran uno sobre otro. Por tanto, se recomienda al operador que
coloque una caja debajo de la apiladora para recoger los folletos acabados.

» Los folletos pueden estar un poco torcidos.

+ Dependiendo de la calidad y del grosor del papel, es posible que el lomo del folleto
presente diferentes tamanos de nudo en la parte superior e inferior.

+ Sise pliegan las esquinas/los bordes de las hojas por cualquier
motivo antes del recorte, el resultado puede ser similar al mostrado
en la ilustracion, al desplegar las esquinas/los bordes.
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Esta pagina se ha dejado en blanco intencionadamente.



8. Especificaciones

Especificaciones de la maquina

Especificaciones

Observaciones

Velocidad

4 segundos

Numero de hojas (maximo)

50 (80 g/m?)

Incluye también alimentacién manual.
El intervalo de hojas y gramaje
recomendados son los mismos que los
recomendados para el confeccionador
de folletos.

Juegos no grapados

La unidad puede omitir seis hojas no
grapadas.

Los juegos no grapados con mas
de una hoja no deben recortarse ni
encuadernarse con lomo cuadrado.

Folleto confeccionado a partir
de un tamaio de hoja entrante
minimo (ancho x prof.)

148,5 x 210 mm (5,85" x 8,27")

Folleto confeccionado a partir
de un tamaio de hoja entrante
maximo (ancho x prof.)

320 x 620 mm (12,6" x 24,41")

Tamaiio de folleto minimo
(ancho x largo) (entrada)

148,5 x 105 mm (folleto AB)
(5,85" x 4,13")

Tamano de folleto maximo
(ancho x largo) (entrada)

320 x 310 mm (12,6" x 12,20")

Tamano de folleto minimo
(ancho x largo) (salida)

148,5 x 100 mm (5,85" x 4,13")

Gramaje (minimo)

63 g/m2

Gramaje (maximo)

350 g/m2

Material compatible

Papel normal, papel reciclado, papel
impreso, papel estucado, papel estu-
cado brillante, papel estucado mate,
papel texturizado, papel sintético

Recorte maximo (un corte)

210 mm (8,27")

Recorte minimo (un corte)

1 mm (0,04")

Modificacion del ajuste de recorte
durante el procesamiento

+3 mm (0,12")

3 Especificaciones de recorte
lateral

N.° de hojas: 1-8
Gramaje min. de la cubierta: 120 g/m?

Long./anchura de folleto minima (entrada): 148,5 mm/5,85"

Médulo principal de la SBT
(ancho x prof.):

Altura de rueda max. de la SBT:
Altura de rueda min. de la SBT:
Médulo de transporte

(ancho x prof.):

Long. max. de la apiladora
(ancho x prof.):

~525 x 700 mm (20,67" x 27,56")
~1065 mm (41,93")
~1000 mm (39,37")
~605 x 513 mm (23,82" x 20,20")
~691 x 384 mm (27,20" x 15,12")

Peso:
Médulo principal + apiladora
Médulo de transporte

~140 kg
~30 kg

Requisitos eléctricos

Toma de corriente universal 100-240 V + 6 %/-10 %, 50-60 Hz

Continua en la siguiente pagina...
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Especificaciones de la maquina (continuacion)

Requisitos del entorno

Intervalo de temperatura 15-30 °C

Humedad HR 30-80 %

Plockmatic utiliza cddigo fuente abierto en algunas partes de este producto.
Plockmatic utiliza una licencia QT de cédigo fuente abierto (LGPL) para desarrollar
el software utilizado en esta maquina (https://www.qt.io/qt-licensing-terms).
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/ Plockmatic Group
EU DECLARATION OF CONFORMITY [

No.Zl i, N0007280 (A.2)
Manufacturer Bl ........ Plockmatic International AB, Telefonvagen 30, S-126 26 Hagersten, Sweden

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer !

Object of the Declaration [°!

Model/Type ¢! F133-001 F133-002
Name "] SFT, SquareFold Trim Module SBT, SquareBack Trim Module
Description [ Off line square-forming and trimming unit In-line square-forming and trimming unit

The object of the declaration is in conformity with the relevant Union harmonization legislation: [

Directive [1 Standard ['"]

2014/30/EU (EMC) EN 55032:2015, EN 55035:2017, IEC 61000-3-2:2014, IEC 61000-3-3:2013, IEC 61000-
6-2:2005, EN 61000-6-4:2007+A1:2011

2015/863/EU (RoHS) | EN 50581:2012, EN 62321:2009

2014/35/EU (LVD) EN 62368-1:2014

Additional information 2 intemational certification: UL 62368-1, 2nd Edition, CSA C22.2 No. 62368-1:2014, IEC 62368-1:2014, FCC Part 15
(2015) Subpart B Section 15, Class A.

Signed for and on behalf of ['31  H&gersten, 2019-08-12 15:21

; Bengt Olenfalk
' Group Quality Manager

BbNTAPCK; 1) EC [leknapauus 3a cvoteetcTaie; 2) Homep; 3) Mponssoauten; 4) HacTosiwata aeknapauys 3a CbOTBETCTBIE € M3/jafieHa Ha OTTOBOPHOCTTa Ha nponeoautens:; 5) MpeameT Ha Aeknapauusta; 6) Mogen/Tun; 7)
HasHaueHue; 8) Onucanue; 9) MpeaMeTLT Ha AeknapauuaTa, On1caH no-rope, 0TroBaps Ha CbOTBETHOTO 3akoHoAaTeNcTBO Ha Cbio3a 3a xapMoHusaLws; 10) Avpektua; 11) Ctanpapt ; 12) flombnHutenta kdopmaums; 13)
MoanucaHo 3a v 0T METO Ha
CESKY; 1) EU Prohlageni o shodg; 2) Cislo; 3) Vjrobce; 4) Toto prohlageni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce; 5) Predmét prohlasent; 6) Model/Typ; 7) Oznageni; 8) Popis; 9) Vyse popsany predmét prohlaseni je
ve shodé s pfislusnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy Unie; 10) Smérnice; 11) Norma; 12) Dodate¢né informace; 13) Podepsano za a jménem na
DANSK; 1) EU-Overensstemmelseserkleering; 2) Nummer; 3) Producent; 4) Denne overer kleering udstedes pa fabrikantens ansvar; 5) Erkleeringens genstand; 6) Model/Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9)
Genstanden for erklaeringen, som beskrevet ovenfor, er i over med den relevante EU-harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Yderligere information; 13) Underskrevet for og vegne
DEUTSCH; 1) EU-Konformitatserklarung; 2) Nummer; 3) Hersteller; 4) Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller; 5) Gegenstand der Erklérung; 6) Modell/Typ; 7) Bezeichnung; 8)
Beschreibung; 9) Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfilllt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union; 10) Direktive; 11) Standard; 12) Weitere Informationen; 13) Zur Unterzeichnung und Namen
EESTI; 1) ELi Vastavusdeklaratsioon; 2) Number; 3) Valmistaja; 4) Kaesolev vastavausdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel; 5) Deklareeritav; 6) Mudel/Type; 7) Nimetus; 8) Kirjeldus; 9) Eelkirjeldatud deklareeritav toode
on kooskadlas asjaomaste liidu idega; 10) Direktiivi; 11) Standard; 12) Lisainfo; 13) Allkirjastatud ja nimel
SUOMI; 1) EU-Vaatimustenmukaisuusvakuutus; 2) Maara; 3) Valmistaja; 4) Tama vaaumustenmukalsuusvakuutus on annettu valmistajan yksinomaisella vastuulla; 5) Vakuutuksen kohde; 6) Malli/Tyyppi; 7) Nimitys; 8) Kuvaus; 9)
Edelld kuvattu vakuutuksen kohde on asiaa koskevan unionin yhdenmukai on 1 mukainen; 10) Direktiivi; 11) Standardi; 12) Liséinformaatio; 13) Allekirjoitettu ja puolesta
FRANCAIS; 1) Déclaration UE de conformité; 2) Nombre; 3) Fabricant; 4) La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant; 5) Objet de la déclaration; 6) Modéle/type; 7) Désignation; 8)
Description; 9) L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme & la législation d’harmonisation de I'Union applicable; 10) Directif; 11) Standard; 12) Information Supplémentaire; 13) Signé pour et au nom de
GAEILGE; 1) Dearbht comhréireachta AE; 2) Uimhir; 3) Manufacturer; 4) Ta an dearbhti comhréireachta arna eisitint faoi fhreagracht an mhonarora; 5) Cuspoir an dearbhaithe; 6) Cinedl; 7) Ainmnit; 8) Tuairisc; 9) Is € cuspdir an
dearbhaithe a thugtar i gcomhréir leis an reachtaiocht chomhchuibhithe abhartha an Aontais; 10) Treoir; 11) Caighdeanach; 12) Eolas breise; 13) Arna shiniti le haghaidh agus thar ceann an
EAAHNIKH; 1) AnAwon ouppopewona EE; 2) apibudg; 3) Karaokeuaorg; 4) H mapouaa dAwon cuppéppwaong ekdideTal ie amokAEIoTIKr euBOvn Tou kataokeuaaTr; 5) AvTikeipevo Tg diAwang; 6) Movtého/Tuog; 7) Ovopaaia;
8) Mepiypagr; 9) O atéx0g ™G dAwang Tou Teplypdetal Tapamavw sival GUPQVOG Le TN OXETIKNA evwatakr vopobeaia evappéviang; 10) dieubuvrikdg; 11) Mpdtuto; 12) EmimAéov mAnpogopieg; 13) Ymoypagr yia Aoyapiaoud kai
€ ovopaTog Tou
HRVATSKI; 1) EU Izjava o sukladnosti; 2) Broj; 3) Proizvodac; 4) Za izdavanje EU izjave o sukladnosti odgovoran je iskljucivo proizvodac; 5) Predmet deklaracije; 6) Model/Tip; 7) Oznaka; 8) Deskripcija; 9) Predmet navedene izjave u
skladu je s mjerodavnim zakonodavstvom Unije o uskladivanju; 10) Direktiva; 11) Standard; 12) Dodatne informacije; 13) Potpisao za iu ime
MAGYAR; 1) EU-Megfeleldségi nyilatkozat; 2) Szam; 3) Gyartd; 4) Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos feleléssége mellett adjak ki; 5) A nyilatkozat targya; 6) Modell/Tipus; 7) Kijeldlés; 8) Leiras; 9) A fent ismertetett
nyilatkozat targya megfelel a vonatkozé uniés harmonizacios jogszabalyoknak; 10) Iranyelv; 11) Standard; 12) Tovabbi informacio; 13) Alairva nevében
ISLENSKA; 1) ESB Leyfisyfirlysing; 2) Fjoldi; 3) Framleidandi; 4) Pessi samreemisyfirlysing er sett alfarid & abyrgd framleidanda; 5) Markmio yfirlysingarinnar; 6) Gerd; 7) Tilnefning; 8) Lysing; 9) Markmid yfirlysingarinnar Iyst er hér ad
ofan er i samreaemi vid videigandi Union samhaefingu 18ggjafar; 10) Tilskipun; 11) Standard; 12) Vidbotarupplysingar; 13) Undirritad fyrir og fyrir hénd
ITALIANO; 1) Dichiarazione di conformita UE; 2) Numero; 3) Produttore; 4) La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante; 5) Oggetto della dichiarazione; 6) Modello/Tipo; 7)
Designazione; 8) Descrizione; 9) L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) Informazioni aggiuntive; 13) Firmato e per conto di
LATVIESU; 1) ES Atbilstibas deklaracija; 2) Numurs; 3) Razotajs; 4) $1 atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz raZotaja atbildibu; 5) Deklaracijas prieksmets; 6) Modelis/tips; 7) Apzim&jums; 8) Apraksts; 9) leprieks aprakstitais
deklaracijas priekSmets atbilst attiecigajam Savienibas saskano$anas tiestbu aktam; 10) Direktiva; 11) Standarts; 12) Papildus informacija; 13) Parakstits varda
LIETUVIU; 1) ES Atiikties deklaracija; 2) Skaicius; 3) Gamintojas; 4) $i atitikties deklaracija isduota tik gamintojo atsakomybe; 5) Deklaracijos objektas; 6) Modelis/tipas; 7) Pavadinimas; 8) Apra$ymas; 9) Pirmiau aprasytas deklaracijos
objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus; 10) Direktyva; 11) Standartiné; 12) Papildoma informacija; 13) Pasirasyta ir vardu
MALTESE; 1) Dikjarazzjoni ta’ konformita tal-UE; 2) Numru; 3) Manifattur; 4) Din id-dikjarazzjoni ta’ konformita tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur; 5) Ghan tad-dikjarazzjoni; 6) Mudell/Tip; 7) Dezinjazzjoni; 8)
Deskrizzjoni; 9) L-ghan tad-dikjarazzjoni deskritt hawn fug huwa konformi mal-legislazzjoni ta” armonizzazzjoni rilevanti tal-Unjoni; 10) Direttiva; 11) Standard; 12) informazzjoni addizzjonali; 13) Iffirmat ghal u fisem il
NEDERLANDS; 1) EU-Conformiteitsverklaring; 2) Nummer; 3) Fabrikant; 4) Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant; 5) Voorwerp van de verklaring; 6) Model/Type; 7)
Benaming; 8) Beschrijving; 9) Het hierboven beschreven voorwerp is in overeenstemming met de desbetreffende harmonisatiewetgeving van de Unie; 10) Richtlijn; 11) Standaard; 12) Aanvullende informatie; 13) Ondertekend voor en
namens
NORSK; 1) EU-Erkleering; 2) Nummer; 3) Produsent; 4) Denne samsvarserklaeringen er utstedt under ansvar av produsenten; 5) Formalet med erkleeringen; 6) Type; 7) Betegnelse; 8) Beskrivelse; 9) Formalet med erkleeringen som er
beskrevet ovenfor er i samsvar med relevante Union harmoniseringslovgivning; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Ytterligere informasjon; 13) Signert for og vegne av
POLSKI; 1) Deklaracja zgodnosci UE; 2) Numer; 3) Producent; 4) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczna odpowiedzialno$¢ producenta; 5) Przedmiot deklaracii; 6) Model/Typ; 7) Oznaczenie; 8) Opis; 9)
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego; 10) Dyrektywa; 11) Standard; 12) Dodatkowe informacje; 13) Podpisano imieniu
PORTUGUES; 1) Declaragao UE de conformidade; 2) Nimero; 3) Fabricante; 4) A presente declaragéo de conformidade € emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante; 5) Objecto da declarago; 6) Modelo/Tipo; 7) A
denominag&o; 8) Descricao; 9) O objeto da declaragao acima descrito estd em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo da Unido aplicavel; 10) Directiva; 11) Padrao; 12) Informag@es adicionais; 13) Assinado por e nome
ROMANA; 1) Declaratia UE de conformitate; 2) Numar; 3) Producétor; 4) Prezenta declaraﬂe de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului; 5) Obiectul dec\aratiei; 6) Model/Tip; 7) Desemnare; 8) Descriere; 9)
Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii; 10) Directiva; 11) Standard; 12) Informatii aditionale; 13) Semnat pentru si in numele
SLOVENSKY; 1) EU Vyhlasenie o zhode; 2) Cislo; 3) Vyrobca; 4) Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradn zodpovednost vyrobcu; 5) Predmet vyhlasenia; 6) Model/Typ; 7) Oznacenie; 8) Popis; 9) Uvedeny predmet vyhlasenia
je v zhode s prisluSnymi harmonizanymi préavnymi predpismi Unie; 10) Smemice; 11) Standardné; 12) Doplfiujtice informacie; 13) Podpisané za av mene na
SLOVENSCINA; 1) Izjava EU o skladnosti; 2) Stevilo; 3) Proizvajalec; 4) Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca; 5) Predmet izjave; 6) Model/Type; 7) Oznaka; 8) Opis; 9) Predmet navedene izjave je v
skladu z ustrezno zakonodajo Unije o harmonizaciji; 10) Direktiva; 11) Standardna; 12) Dodatne informacije; 13) Podpisano za in v imenu
ESPANOL; 1) Declaracion UE de conformidad; 2) Numero; 3) Fabricante; 4) La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante; 5) Objeto de la declaracion; 6) Tipo de modelo; 7)
Designacion; 8) Descripcion; 9) El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacién de armonizacion pertinente de la Unién; 10) Directiva; 11) Estandar; 12) Informacién Adicional; 13) Firmado por y
nombre
SVENSKA; 1) EU-Férsakran om dverensstammelse; 2) Nummer; 3) Tillverkare; 4) Denna forsakran om dverensstdémmelse utfardas pa tillverkarens eget ansvar; 5) Féremalet for forsakran; 6) ModellTyp; 7) Beteckning; 8) Beskrivning;
9) Foremalet for forsakran ovan 6verensstammer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen; 10) Direktiv; 11) Standard; 12) Extra information; 13) Undertecknat for och pa uppdrag av
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